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Pionowa prézniowa prasa Slimakowa, zwlaszcza do rur
kamionkowych

1
Wynalazek dotyczy pionowej préiniowej prasy
Slimakowej, zwlaszcza do ciggnienia rur kamion-
kowych.

Znane jest zasilanie pras $limakowych za pomocg
poziomego Slimaka mieszania i wstepnego praso-
wania, ktéry jest otwarty i umieszczony nad otwo-
rem wsypowym prasy lub tez jest polaczony szczel-
nie z gléwnym kadlubem prasy przez komore od-
powietrzania. W obu przypadkach material od
opuszczenia pierwszego S$limaka podawania, mie-
szania i wstepnego prasowania az do Wwciggniecia
przez $limak prasy gléwmej przebiega przez ko-
more prézniows, w ktorej jest rozdrabniany i roz-
luzniany.

W przypadku pionowych pras stojacych otwoér
wrzutowy materialu jest umieszczony z reguly na
stronie czotowej wokél gérnego lozyska pionowego
walu $limaka i jest polgczony pojedynczymi ze-
brami z oslong prasy. Proponowano réwniez dopro-
wadzanie materialu wprost za pomocg wienica ze-
batego gérnego kota napedowego.

W przypadku doprowadzania materialu za po-
mocg tasmy przenosnikowej jest konieczne takie
sterowanie, aby przy zatrzymaniu prasy mozna
bylo wylaczyé jednoczesnie tasme przenosnikowa
i umieszczony przed nig podajnik, gdyz ze wzgledu
na mozliwosé zatkania mie nalezaloby gromadzié¢ od
strony " czolowej zapasu materialu “w  duzym leju
podawczym W czasie przestoju.
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Doprowadzenie materialu brylowatego recznie lub

Micwego

o m !

za pomocg tasmy przenos$nikowej wymaga stoso-

wania duzego, najczesciej lejkowatego otworu
wrzutowego, w ktérego Srodku jest umieszczone
Tozysko $limaka prasy. Wrzucone bryly zostajg naj-
pierw przy tym rozdrobnione i dopiero przy dru-
gim lub trzecim obrocie walu $limakowego zostaja
ostatecznie weciggniete, porozrywane i zgniecione,
przy czym nieostrozne podawanie reczne stwarza
pewne niebezpieczenistwo dla perscnelu obstugu-
Jacego. .

W przypadku pras pionowych z odpowietrzaniem
materialu przed cylindrem prasowania lub w cy-
lindrze jest winontowana plyta sitowa, ponizej kto-
rej znajduje sie drugie lozysko walu $limakowego,
jest ono jednak trudno dostepne dla kontroli, dla
smarowania i tatwo moze byé uszkodzone wskutek
zanieczyszczenia. Oprécz tego lozysko to zweza
swobodny przekréj przejScia i wlasnie Srodkowy
obszar cis$nienia zostaje zmniejszony przez stosun-
kowo duze objetoSciowo ulozyskowanie walu,
w miejscu gdzie najbardziej uwydatnia sie praca
§limaka na piastach skrzydet §limaka.

Poza tym trzy albo czteroramienne skrzydla na-
ciskowe walu §limaka umieszczone przed plyta
sita lub nad mnig muszg byé odsuniete od niej o gru-
bos¢ korka glinianego, ktory powinien zapewniaé
uszczelnienie komory odpowietrzania wzgledem
otworu wrzutowego, ale nie powinien byé pochwy-

cony. Ten korek gliniany przed plyts sita przy- .
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czynia ‘si¢ do gron';mdmérﬂa‘ zZaniéczyszezen i’ jest
przyczyna zatkan, przez co zwieksza si¢ zapotrze-
bowanie energetyczne prasy. Oprécz tego ~zwisa-
jacy material weiaz-rezrywa korek gliniany i utru-
dnia nalezyte odpowietrzanie. Usuwanie zanieczy-
szczeth i zatkann powoduje niepozadane przestoje.
Poza tym korek gliniany przed plyta sita sprawia
jeszcze te trudnoéé,..ze-na prasie moze by¢ przera-
biany materiat gliniany o matym stopniu wilgot-
n;oé;n (ng.\} 16—18% wobec 20—22°/) tylko przy
m:awnym Zyciu moc'y napedowe;j.

Zawimem rdzenia w starych prasach piono-
wych stanowig uchwyty rdzeniowe, ktére najcze-
scme]»sq trzymywane przez trzy ramiona prze-
bwgajabe odl srodka do osltony cylindrycznej. Takie
‘pn.estarmiev umocowanie powoduje wygladzanie
materialu przy przejéciu przez ramiona, co przy-
czynia si¢ do zmiany struktury i wytworzenia

warstw oraz do zmniejszenia jako$ci produktu kon- -

CoOWego. ’
Wszystkie te niedogodmosci, ‘ktére w ostatecmym

rachunku zmniejszaja wydajno$é prasy i powoduja

zwiekszone zapotirzebowanie mocy napedowej prasy
sq usuniete dzieki wymalazkowi, ktéry polega na
tym, ze material gliniasty jest doprowadzany do
pionowo stojgcego i saczelnie na préznie zamknie-
tego cylindra prasy gléwnej za pomocg poziomo
ulozonego $limaka prasowania wstepnego miesza-

nia i prasowania, niedoprowadzonego az do gléw--

nego cylindra prasowania, przy czym koryto mie-
_szania zamkniete az do otworu zasilania jest przy-
laczone do gléwnego cylindra prasowania szczelnie
na powietrze za pomocg zwezenia tworzgcego ko-
rek gliniany,

Dzieki temu matenal z gornej cze$ci gléwnego.

cylindra prasowania jest wciskany bezpogrednio do
zwojéw Slimaka gléwnego prasowania i jest od-
chylany w. przyblizeniu pod katem prostym w dét,
przy czym material jest bardzo dokladnie mieszany.
Osadzenie lozyska gtéwnego S$limaka prasowania
‘znajduje si¢ poza gorna czescig cylindra prasy
gléwnej i sama ta cze$é jest zamkmieta szczelnie
na prézni¢ na zewnatrz, tak iz w tym przypadku

urzgdzenie odpowietrzajgce moze skutecznie doko-

nywaé odpowietrzanie.

Cylinder prasy gléwmnej jest podzielony odpo-
wiednio za pomoca plyty sitowej, i pracujacy
w gornej czeSci §limak czolowy jest doprowadzony
az do plyty sitowej, tak iz ostatni zwéj Slimakowy

albo majnizsze skrzydla mieszania i $ciskania sa’

‘wykonane jako rozcieracze lub zgarniacze i prze-

cieraja material przez plyte sita, wskutek czego

powierzchnie stykowe pozostajace pod dzialaniem
prémi zostaja zwigkszone, uzyskuje sie lepsze od-
powietrzanie, a sila mapedowa walu $limakowego
jest znacznie zmniejszona. W tym przypadku ma-
terial jest odpowietrzany wstepnie nad plyts sita,
a nastepnie jest. odpometrzany jeszcze pod plyta
sita. Korzystne jest réwniez pozostawienie bezpo-*
Srednio pod plyts sita przestrzeni jako drugiej ko-
mory ‘odpowietrzania, w’ ktérej pionowo zwisajace

phaty' materiatu sa odpowmebmane mbensywme ze
ws%ﬂ'dch s'trocn zanim zosta.na pochwycone przez'

dolme zwme éhmaka glawnego, stloaone w kle—
runku wy‘lotu i pmy tym u:ednorodmome

K4

%,

10

15

20

25

30

35

"

].

o :." e £ s '-,,.z'»'n

Wedlug Wyma.laszu zawneszeme rdzm;a. w po—
réwnaniu do znanej }umstmlkcn jest ulepszone
dzieki temu, Ze -Ssagsenie-rdzenia jest przewjdziane
jako elastyczne i wahliwe na wale §limeka gléw-
nego. Dzieki temu unike si¢ zeber dla zawieszania
rdzenia i za.poblega si¢ rozrywaniu ujednorodnio-
nego plata -masy- oraz pogorszeniu struktury przez
wygladzanie wewngtrz gliny. Stosujac' $rodki we-
dlug wynalazku poprawia si¢ ogolnie: d'OM’OWadze—
nie materialu, zwieksza sie wydajnosé: prasy do
rur kamionkowych i osigge sie lepsza jako$é wy-
rob6éw. ‘

‘Prasa wedlug wynalazku jest przedstawiona na
zalaczonym rysunku. Fig. 1 przedstawia ?schema-
tyczny przekréj podtuzny, fig. 2 — ¢zeSciowo osa-
dzenie dla przechylania dolnej czeécl cylindta prasy
w zwiekszonej podzialce, fig. 3 — ‘przekré;j pozio-

‘my odpowiadajacy fig. 2 i fig. 4 — wilot z rdze-

niem wahliwym wedlug fig. 1 w zwiekszonej skali.
Prézniowy zestaw prasy $limakowej sklada sig
w zasadzie z poziomego mieszalnika jednqrwalowego
1 (fig. 1y i pionowej prézniowej prasy §limakowej
z cylindrem prasy gléwmej 10, przy czym te ele-

.menty . s podtrzymywane przez wsporniki 23

i wspélnie osadzone ma pods’baww 24. Najwazniej-
sze czesei nieszalnika jednowalowego 1 sa: $limak
2 nueszama i wstepnego prasowania oraz koryto’
mieszania 4 z otworem zasilania 5. Wedlug wyna-
lazku zamkniete koryto mieszania. 4 jest na koncu
zwezone stozkowo albo przy pomocy stozkowego
krééca przylaczeniowego 13 jest przylaczone szczel-
nie na powietrze z boku do gdérnej czesci 11 piono-
wego cylindra 10 prasy giéwnej. Wal 3 $Slimaka 2
mieszania i wstepnego prasowania jest osadzony
z jednej strony poza otworem zasilania 5 w skrzyn-
ce przekladniowej 6, ktorej przekladnia jest nape-
dzana za poSrednictwem sprzegla 7 przez silnik’
elektryczny 8. Slimak mieszania i wstepnego pra-
sowania 2 nie jest doprowadzony az do stozkowego-
konca koryta mieszania 4, lecz jest zakonczony
przed tym, tak iz na wyjSciu koryta mieszania wy-
twarza sie szczelny korek gliniany, ktory podczas
pracy wcigz sie odnawia i tym samym utrzymuje

" sie jako uszczelnienie gliniane 9, zapewniajgce-
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szczelne zamkniecie wnetrza cylindra 10 prasy:
gloéwnej wzgledem otworu zasilania koryta mie-
szania 4. .

Cylinder 10 prasy gléwnej sklada sie z gérnej
czeSci cylindrycznej 11 zawierajgcej $§limak czolo-
wy 14 i z dolnej najlepiej rozchylanej cze$ci cy-.
lindrycznej 12, w ktérej jest swobodnie prowadzony
slimak prasujacy 15. Obydwa $limaki sg umiesz-
czone ma wspolnym wale 16, utozyskowanym tylko-
u gory i wyprowadzonym najlepiej przez uszczel-.
nienie wargowe 17 do skrzynki przekdadniowej 18,
ktérej kota pedne sg polagczone za pomocg walu
pionowego 19 ze skrzynka przekladniows 20 i kté-
rei przekladnia jest napedzana przez silmik 22 za
posrednictwem sprzegla elektromagnetycznego 21.°

W dolnej czeéci cylindra 12 w miejscu szczeliny
podm:alowej majduje si¢ sito 26, ktore dzieli cy-
linder prasy giéwnej 10 na dwie komory miesz- )
czace $limak czolowy 14 i §limak pracujacy 15. Po-
nad plytg sita 26 znajduja sie dolne ostatnie zweje -
Slimaka czolowego 14 jako wieloramienne skrzydla

'
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dociskowe 27, ktére §lizgajg sie dolnymi krawedzia-
mi jako rozcieracze lub zgarniacze 28 po plycie
sita 26 bezposrednio czyli z bardzo malym Iuzem.
‘Ponizej plyty sita 26 czes¢ walu 16 jest na poczatku
wolna od elementéw prasy, tak iz powstaje druga
‘komora odpowietrzania 30.-Ta komora oraz gérna
’komora odpowietrzania 29 sa przylaczone do wsp6l-
nego przewodu odpowietrzania 31, do ktérego moga
‘byé wmomtovwane el'ementy regrwlacyme dla obu
komor ’

Dolna cze$é cylindryczna 12 jest majlepiej w zna-
ny sposéb podzielona podtuznie na dwie potéwki
12’ 12" (fig. 2 i 3), ktére obejmuja plyte sita 26.
Potéwki 12, 12" cylindra sg zaopatrzone we wspor-
niki lozyskowe 44 i 45, ktére sa osadzone z jednej
strony nma wspélnym precie 46 réwnoleglym do $li-
maka prasowania 15, a z drugiej strony sa zla-
czone razem za pomocy Srub polgczeniowych 47.
Po obluzowaniu tych $rub poléwki 127, 12"’ cylin-
dra mogg byé rozchylone jak drzwiczki i w _ten
sposéb dolna cze$é cylindryczna 12 moze byé
otwarta. Dzieki temu §limak prasowania 15 i plyta
sita 26 moga byé odsloniete, co zapewnia szybka

" wymiane zuzytych czeSci.

U wylotu 32 gléwnego -cylindra prasowania 10
jest zawieszony dzwon 33 jako rdzerr do prasowania
rur (fig. 4) umocowany za pomocy lancucha 34,
czopa 35 i glowicy rdzenia 36 na wale 16. Czop 35
jest prowaqzony- w gérnym i dolnym loEYsku “na-
ciskowym 37 i 38. Najlepiej gdy glowica rdzenia
36 jest tak wykonana, ze przytrzymuje jednoczesnie.

_na wale 16 piaste konicowy skrzydetek suhma.ka lacz—
nie ze skrzydetkami prasujacymi 39.. . N

Mledzy dzwonem 33 i glowiga rdzemowa 36 31bo
na dolnym lozysku 38 znajduje sie jako el.astycmy
czlon napieta sprezyna naciskowa 40. Lancuch 44°

20
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prasy gléwnej. Nastepny pionowo umieszczony Sli-
mak prasowania 14 wewnatrz prasy pionowej
chwyta w gérnej czesci 11 material i odchyla go
o 90° w dél. Zwoje Slimaka prasowania 14 luszcza
doprowadzony material na stosunkowo cienkie
platki u wylotu stozkowego krééca przetaczenio-
wego 13 mieszalnika. Platki gliny w ten spos6b
rozerwane i rozluznione zostajg juz wstepnie odpo-
wietrzone i W gérnej- czgsci cylindrycznej 29 prze-
mieszane znowu W prézni, po czym &limak czolo-
wy 14 przetlacza .doprowadzony material przez
plyte sita 26 i przeciera za pomocy zgarniaczy 28.

W poréwnaniu z prasami pionowymi dawniejszej
konstrukceji postep polega na tym, ze dzieki dosta-
wieniu stozkowego krééca przylaczeniowego - 13
i zastosowaniu uszczelnienia wargowego 17 w gor-
nej czesci cylindrycznej 11 zostaje wytworzona

. préznia, tak iz nie jest wymagany korek gliniany.
Wedlug wynalazku wieloramienne skrzydlo nacis-
kowe 27, znajdujace sie przed plyts sita 26, Slizga
si¢ bez luzu czyli prawie bezposrednio po plycie
sita 26 i za pomoca swych zgarniaczy 28 przeciska
doprowadzony material przez plyte sita, tak iz na
skutek przecierania powstaje duza powierzchnia
stykowa, ktoéra ulatwia wymagane odpowietrzanie,
a platy gliny przetloczone przez plyte sita 26 uzy-
skujg strukture warstwowsa. Przecieramie materiatu
odbywa si¢ wiec w obszarze pierwszej gérnej ko-
mory odpowietrzania 29. W drugiej komorze odpo-
,'wietmania 30 zwisajgce platy rozpadaja sie na
platki, tak iz uzyskuje si¢ dalsze odpowietrzanie
dzialajgce na duza powierzchnie.

' . Dzieki odmiennemu podawaniu materialu wedlug
wynalazku i podwéjnemu ulozyskowaniu walu $li-
prasujacego, podtrzymywanego swobodnie
w t:ylmdrze prasy gléwmej, w gérnej ostonie na-
pedu "unika si¢ montowania lozyska poéredmego

odbiera cignienie prasowania, Sprezyna nad,slmwa‘ 411 pomze] plyty sita, tak iz przepustowosé materialu

40 nie pozwala na niepotrzebne lkblysame sie c'l‘zwo—

nu 33. Oprécz ‘tego sprezyna naciskowa 40 zapew-

nia nieziwodne, centrowanie dzwonu 33 na stole =

prasy- 4:1 G—ome lozysko oporowe 37 odbiera cis$nie-

nie prasowania podczas prasowania trzona rury.. 45

Dolné lozysko oporowe 38 jest obeigzone - sprezyna
" budowe prasy pionowej.

naciskows 40 przy dochodzeniu stolu prasy 41 do
dzwonu 33 i podczas prasowania kielicha rury. Po-
Iaczenie elastyczne jest osloniete ostong 42 przed.
. Prasowans - masg. S

Poziomo umieszczony mieszalnik jednowalowy 1
jest zasilany materiatem przez otwér 5 koryta mie-
szalnego 4. Przez nalozenie leja ma otwér koryta 5
mozna utrzymaé zapas materialu. Material jest do-
prowadzany w plaszczyznie poziomej do $limaka
‘mieszania i wstepnego prasowania, wskutek czego
‘uzyskuje sie lepsze wcigganie bryl albo lmznego
materialu sypkiego w poréwnaniu do znanego "do-
tychczas podawania materialu na “stronie czotowej
pionowych pras §limakowych.

_Slimak prasowania wstepnego mieszalnika jedno-
walowego weciska doprowadZony material przez
stozkowy kréciec przylaczeniowy 13 do cylindra 10

. Witym miejscu jest znacznie wieksza anizeli w zna-!
nych ddtychczas -prasach pionowych. Dzieki bocz-
nemu doprowa«dzamu materialu do cylindra prasy
. gléwnej i d.z:u:kJ osadwuu walu Slimaka poza gléw-
nym cyhndremﬂprasow:ama osigga sie jednoczesnie
skrécenie wyrm:laru paonowego i bardziej zwartg

Dzieki przesunieciu korka glinianego i jego usu-
nieciu z nad plyty sita 26 staje sie mozliwe réw-
niez-prasowanie masy. o znacznie mniejszej zawar-
tosci wilgoci bez zwiekszenia zapotrzebowania
mocy.

Zastrzezenia patentowe

1. Pionowa prézniowa prasa Slimakowa, zwlaszcza
do ciggnienia rur kamionkowych, znamienna
tym, ze poziomo lezgce koryto mieszania (4), ze
slimakiem mieszania i prasowania wsbepnego
. (2), jest polaczone z pionowo stojacym, szczelnie
zamknietym, na préznie, cylindrem prasy giow-
nej (10), przy czym koryto mieszania (4), zaopa-
trzone otworem zasilania (5), jest szczelnie na
powietrze przylaczone z boku do cylindra prasy
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Fig. 4
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