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DESCRIPCIÓN

Dispositivo de fijación de un rotor sobre un árbol.
Campo técnico

La invención se refiere a un dispositivo de fijación
para un rotor sobre un árbol, particularmente para un
rotor de un turbocompresor sobre un árbol del turbo-
compresor, de acuerdo con el preámbulo de la reivin-
dicación 1.
Estado de la técnica

En máquinas de marcha rápida, como, a modo de
ejemplo, en maquinas de tipo dinámico de marcha rá-
pida, la unión entre los rotores y el árbol tiene que
cumplir grandes requerimientos. Estas uniones deben
ser completamente resistentes a torsión con números
de revoluciones elevados, a pesar de las grandes fuer-
zas que se presentan, poder transmitir grandes pares,
presentar una gran vida útil, sin embargo, a pesar de
esto, ser desmontables múltiples veces con propósitos
de mantenimiento.

Se han propuesto diferentes posibilidades para
realizar tales uniones. De este modo, a modo de ejem-
plo, el rotor puede estar provisto de una perforación
central continua y el árbol de una perforación roscada,
de forma que el rotor se puede enroscar después con
un tornillo de sujeción. O el rotor, en su lado orien-
tado hacia el árbol, está provisto de un orificio ciego
con rosca interna y en el extremo del árbol se propor-
ciona un gorrón roscado con rosca externa adecuada,
de forma que el rotor se puede enroscar directamente
sobre el árbol. Ya que los rotores se fabrican a me-
nudo a partir de otro material que el árbol, en estas
uniones roscadas se producen continuamente proble-
mas debido a los diferentes coeficientes de dilatación
de los materiales, lo que puede conducir a desequili-
brios del rotor durante el funcionamiento. Además, el
material más blando puede dañarse en la zona de la
rosca con un montaje y apriete repetidos. Adicional-
mente se puede producir el denominado desgaste de
las roscas. Las ranuras de rosca que están introduci-
das directamente en el centro del rotor o en el árbol
pueden conducir a efectos de entallado inapropiados
en los componentes, lo que en roscas en el centro pue-
de conducir a la rotura del centro. En turbocompre-
sores de tipo impulso, cuyos rotores están expuestos
a grandes oscilaciones de pares, esto es un problema
particularmente grande.

Para evitar los problemas provocados por las ros-
cas se ha propuesto disponer un manguito entre el ár-
bol y el rotor en rotores enroscados directamente so-
bre el árbol. Tal unión se conoce, a modo de ejemplo,
a partir de Napier EGT 297 por “Diesel- und Gas Tur-
bina Catalog 1998, volúmen 63; página 686”. El com-
presor de un turbocompresor, en este ejemplo, está
provisto en el lado del árbol de un saliente del centro,
que presenta un orificio ciego central. En este orificio
ciego se introduce con una unión a presión un man-
guito. El manguito comprende una parte del mangui-
to que se extiende axialmente y en el lado del árbol
una pestaña del manguito con forma de anillo circular
que sobresale verticalmente de la misma radialmente
hacia el exterior, que tiene aproximadamente el mis-
mo diámetro externo que el lado frontal del saliente
del centro. La parte del manguito está dimensionada
de tal forma que apenas alcanza el fondo del orificio
ciego cuando la pestaña del manguito se pone en con-
tacto con el lado frontal del saliente del centro. En la
parte del manguito se proporcionan dos cavidades ci-

líndricas situadas axialmente sucesivamente, donde la
cavidad cilíndrica en el lado del rotor tiene un diáme-
tro menor que la cavidad cilíndrica del lado del árbol
y está provista de una rosca interna. Entre las dos ca-
vidades se configura un hombro, que sirve, actuando
junto con un hombro del gorrón del árbol configurado
diametralmente opuesto al lado interno del manguito,
sirve para centrar el compresor con respecto al árbol.
Durante el montaje, en primer lugar se introduce el
manguito con una unión a presión en la cavidad cen-
tral del compresor y a continuación se enrosca el com-
presor con el manguito sobre el gorrón del árbol del
turbocompresor. El propio compresor no presenta nin-
guna rosca y de este modo está libre de las tensiones
de entallado. Además, con una selección correspon-
diente del material del manguito se puede disminuir o
eliminar completamente el problema de los diferentes
coeficientes de dilatación y del desgaste y el daño de
la rosca más blanda con un desmontaje y apriete repe-
tidos. En esta construcción, el orificio ciego y el lado
frontal del saliente del centro, el manguito con pes-
taña, el hombro y la rosca y el gorrón del árbol con
rosca y hombro se tienen que fabricar de forma muy
precisa, lo que es complejo y caro.

Además, esta construcción conduce a grandes
corrientes de fuga. A pesar de esto, tal unión no se
puede utilizar para uniones en las que se tienen que
transmitir pares muy grandes u oscilaciones de pares
muy grandes entre el rotor y el árbol, como es, a mo-
do de ejemplo, el caso en turbocompresores de tipo
impulso, ya que la transmisión de los pares es insufi-
ciente.
Representación de la invención

Por lo tanto, es objetivo de la invención proporcio-
nar un dispositivo de fijación para un rotor sobre un
árbol, particularmente para el rotor de un turbocom-
presor sobre un árbol del turbocompresor, que evite
las desventajas que se han mencionado anteriormente
y permita la transmisión de pares incluso muy grandes
y/u oscilaciones de pares grandes.

Este objetivo se resuelve por un dispositivo de fi-
jación para un rotor sobre un árbol con las caracterís-
ticas de la reivindicación 1.

El dispositivo de fijación de acuerdo con la inven-
ción comprende, además del saliente del centro co-
nocido que se ha descrito anteriormente con cavidad
central sobre el lado del árbol del rotor y del manguito
que se puede introducir con una unión a presión en el
saliente del centro y que se puede enroscar sobre el ár-
bol, además, una carcasa a presión que se puede unir
a presión radialmente en el exterior con el saliente del
centro. El saliente del centro se configura para esto,
al menos en la zona de su extremo del lado del árbol,
aproximadamente con la forma de un cilindro hueco,
donde, sin embargo, su lado externo radial se puede
configurar también ligeramente cónico, estrechándo-
se en el lado del árbol. Tal configuración cónica es
particularmente adecuada como ajuste forzado. Por la
carcasa de presión externa se pueden admitir mayores
pares y también mayores oscilaciones de pares.

Si en el estado montado el rotor está separado en
el lado del árbol mediante un componente fijo de la
cubierta del alojamiento del cojinete, y si este com-
ponente de la cubierta agarra por detrás el saliente del
centro con el manguito y la carcasa de presión en el
lado del árbol radialmente hacia el interior, se pueden
disminuir las corrientes de fuga. Es útil si se dispo-
ne una arandela auxiliar del cojinete entre el cojinete
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axial y el saliente del centro y, en el estado montado,
se encuentre en contacto preferiblemente con una par-
te del manguito o una parte de la carcasa de presión.

Se puede conseguir una disminución adicional de
las corrientes de fuga proporcionando entre la carcasa
a presión y el componente de la cubierta y/o entre el
manguito y el componente de la cubierta una junta,
preferiblemente una junta laberíntica. Para esto, ven-
tajosamente, los lados adyacentes al componente de
la cubierta de la carcasa de presión y/o del manguito,
se configuran al menos en parte como una de las par-
tes de una junta laberíntica y el lado orientado hacia
el gorrón del árbol del componente de la cubierta al
menos en parte como la otra parte de la junta laberín-
tica.

Si sobre la periferia externa del muñón del árbol se
proporcionan una o más superficies de centrado que
actúan con centraje junto con una o más superficies
de centrado sobre la periferia interna del manguito, se
puede conseguir un centrado sencillo y muy preciso.
Axialmente adyacentes a las superficies de centrado
se disponen, sobre la periferia externa del muñón del
árbol y la periferia interna del manguito, roscas que
actúan conjuntamente con arrastre de forma y esta-
blecen una unión resistente a torsión entre el rotor y el
árbol. Es ventajoso que la dilatación axial de la rosca
se corresponda aproximadamente de uno a dos tercios
de la extensión axial interna radial del manguito.

Para un buen asiento, el manguito comprende, de
forma sucesiva axialmente, secciones con diámetros
internos diferentes que disminuyen hacia el rotor, que
se configuran diametralmente opuestos al gorrón del
árbol. Si la rosca interna del manguito se dispone pa-
ra enroscarse sobre el gorrón del árbol sobre una sec-
ción con diámetro interno grande del manguito, esto
se manifiesta positivamente en la transmisión de pares
y oscilaciones de pares.

Además de una parte de la carcasa que se extiende
axialmente, el manguito y/o la carcasa de presión tie-
nen ventajosamente una pestaña con forma de anillo
circular que sobresale radialmente hacia el exterior o
radialmente hacia el interior, que en el estado monta-
do se pone en contacto con el lado frontal en el lado
del árbol del saliente del centro. Estas pestañas engra-
nan radialmente entre sí en el estado montado. Si so-
lamente la carcasa de presión o solamente el manguito
presenta una pestaña, entonces esta pestaña se extien-
de preferiblemente radialmente de tal forma que en-
grana por detrás de la parte de manguito del manguito
o la parte de la carcasa de la carcasa de presión.

Son objeto de otras reivindicaciones dependientes
las realizaciones preferidas adicionales.
Breve descripción de los dibujos

A continuación se explica con más detalle el ob-
jeto de la invención mediante ejemplos de realización
preferidos, que se representan en los dibujos adjuntos.
Se muestra de forma puramente esquemática:

En la Fig. 1, una sección en el lado del compresor
de un turbocompresor con un compresor fijado sobre
un árbol del turbocompresor mediante un dispositivo
de fijación de acuerdo con la invención;

En la Fig. 2, de forma aumentada, una sección de
la Fig. 1 con el dispositivo de fijación de acuerdo con
la invención en una primera variante de realización;

En las Figs. 3 a 6, en una representación análoga a
la representación de la Fig. 2, diferentes realizaciones
adicionales del dispositivo de fijación de acuerdo con
la invención.

Las referencias usadas en los dibujos y su signi-
ficado se enumeran de forma resumida en la lista de
referencias. Básicamente, en las Figuras se indican las
partes iguales con referencias iguales. La realización
descrita está a modo de ejemplo del objeto de la in-
vención y no tiene efecto limitante.
Modos para realizar la invención

La Figura 1 muestra, como ejemplo de una fija-
ción de acuerdo con la invención de un rotor 22 sobre
un árbol 14, una sección de una máquina de tipo diná-
mico. Se representa, a lo largo de su eje longitudinal
10, una sección de un turbocompresor en su lado del
compresor 12. Un árbol del turbocompresor 14 se alo-
ja en el lado del compresor radialmente y axialmente
en un elemento de cojinete 16, que se apoya en un
alojamiento del cojinete 18. El árbol 14 comprende
un gorrón del árbol 20 que sobresale en el lado del
rotor del elemento de cojinete 18. El gorrón del árbol
lleva un compresor como rotor 22 con álabes 24. El
rotor/compresor 22 se fija con ayuda de un dispositi-
vo de fijación 26 de acuerdo con la invención sobre el
gorrón del árbol 20. El rotor 22 comprende un centro
28 sobre el que se disponen los álabes 24. El centro 28
está provisto, en el lado del árbol, de un saliente del
centro 30, que presenta una cavidad central 32 y se
configura en la zona de su extremo del lado del árbol
aproximadamente con la forma de un cilindro hueco.
En la cavidad 32 se introduce con una unión a presión
un manguito 34, que se enrosca sobre el gorrón del
árbol 20. Radialmente en el exterior sobre el salien-
te del centro 30 se dispone, con una unión a presión,
una carcasa a presión 36 que sirve para una muy bue-
na transmisión de pares. Una pared intermedia 38 del
turbocompresor, que está fijada en la cubierta del co-
jinete 18 y que separa el espacio del compresor 40
del espacio de cojinete 42 del turbocompresor, com-
prende a lo largo de la periferia el saliente del centro
30 con el manguito 34 y la carcasa de presión 38 y
agarra el mismo parcialmente. Axialmente entre el sa-
liente del centro 30 con el manguito 34 y la carcasa de
presión 36 y el elemento de cojinete 16 se proporcio-
na una arandela auxiliar del cojinete 44. Esta arande-
la auxiliar del cojinete 44 se encuentra en el ejemplo
mostrado en este documento axialmente en contacto
con una parte del manguito 34.

La Fig. muestra el dispositivo de fijación 26 de
acuerdo con la invención de la Fig. 1 con detalle. Co-
mo se puede observar, el manguito 34 comprende una
carcasa del manguito 46 que se extiende en dirección
axial y una pestaña 48 con forma de anillo circular
que sobresale radialmente hacia el exterior con un la-
do inclinado con respecto al eje 10, orientado hacia la
pared intermedia 38. La pestaña 48 se encuentra en el
estado montado en contacto con el lado frontal del la-
do del árbol de saliente del centro 30 y tiene el mismo
diámetro externo que el saliente del centro 30 con la
forma de cilindro hueco. De este modo, la pestaña 48
se puede montar con un impulso con el lado interno
radial de la carcasa de presión 36, que en este ejem-
plo solamente comprende una parte de la carcasa 58
que se extiende axialmente. El manguito 34 presen-
ta tres secciones a, b, c situadas sucesivas axialmente
con diferente diámetro interno, que disminuyen hacia
el rotor 22. El gorrón del árbol 20 comprende 3 sec-
ciones a, b, c configuradas diametralmente opuestas
con diámetros externos que disminuyen hacia el ro-
tor, de forma que el gorrón del árbol 20 y el manguito
34 se introducen uno en el otro sin más. La sección b
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central de las tres secciones está provista de una ros-
ca 50 para enroscar el manguito 34 sobre el gorrón
del árbol 20. En la zona de las secciones a y b, sobre
la periferia interna del manguito 34 y sobre la peri-
feria externa del gorrón del árbol 20 se proporcionan
superficies de centrado 52, que actúan conjuntamen-
te con centraje. La extensión axial de la rosca 50 se
corresponde aproximadamente a la mitad de la exten-
sión axial interna radial del manguito 34. Como se
puede observar a partir de la Fig. 2, la superficie de
centrado 52 del lado del árbol se extiende en la sec-
ción c del gorrón del árbol 20, que actúa junto con la
superficie de centrado 52 de la sección c del manguito
34, axialmente en dirección del elemento de cojinete
16 sobresaliendo por la sección c del manguito 34 y
de este modo sirve también como asiento de centrado
para cojinete auxiliar 44.

También se puede observar bien la junta laberínti-
ca 54 configurada entre la carcasa de presión 36 y la
pared intermedia 38 y entre el manguito 34 y la pared
intermedia 38. Los lados adyacentes a la pared inter-
media 38, inclinados contra el eje longitudinal 10 de
la carcasa de presión 36 y del manguito 34 se configu-
ran como una de las partes de la junta laberíntica 54,
y el lado orientado hacia el gorrón del árbol 20, incli-
nado contra el eje longitudinal de la pared intermedia
38, como la otra parte de la junta laberíntica 54. En es-
te caso especial, el lado externo radial que se extiende
paralelo con respecto al eje longitudinal de la carca-
sa de presión 36 se configura sin picos del laberinto
56, mientras que el lado opuesto de la pared interme-
dia 38 presenta tales picos 56. La combinación de las
diferentes medidas técnicas conduce conjuntamente a
una protección óptima contra corrientes de fuga del
espacio del compresor 40: una pared intermedia 38
que engrana en el saliente del centro 30 con carcasa
de presión 36 y manguito 34, un cojinete auxiliar 44
impermeabilizador y la junta laberíntica 54. Como se
puede observar a partir de los ejemplos adicionales,
sin embargo, también es posible realizar solamente
algunas de estas medidas independientemente de las
demás.

La Fig. 3 muestra un dispositivo de fijación 26 de
acuerdo con la invención, que se construye como el
que se representa en las Figs. 1 y 2, sin embargo, en
el que la carcasa de presión 36, el manguito 34 y la
pared intermedia 38 no comprenden ningún lado in-
clinado contra el eje 10. No se proporciona ninguna
junta laberíntica 53. El lado externo radial de la pared
intermedia 38 que se extiende paralelo con respecto al
eje longitudinal 10 a su vez puede comprender picos
de laberinto 58, sin embargo, también se puede con-
figurar sin tales picos, como se indica en la zona del
lado del árbol 60 por el trazo de rayas. El lado opuesto
de la carcasa de presión 36 se configura sin picos de
laberinto 56.

El dispositivo de fijación 26 representado en la
Fig. 4 se construye a su vez en principio como el de
las Figs. 1 y 2. Sin embargo, en esta realización no
solamente el manguito 34 comprende una pestaña 48
anular sino que también la carcasa de presión 36 se
configura en el lado del árbol con una pestaña anular
62, que en el estado montado se pone en contacto con
el lado frontal del saliente del centro 30. El manguito
y la carcasa de presión se configuran de tal forma que
las pestañas 48, 62, después de la aplicación por pre-
sión o la embutición en caliente sobre el saliente del
centro 30, se encuentran aproximadamente en contac-

to. Al contrario que en la realización representada en
la Fig. 3, sin embargo, como se indica por el trazo
de rayas 64, el manguito 34 se podría configurar sin
pestaña 48 anular y, en vez de esto, la pestaña anular
62 de la carcasa de presión se podría extender radial-
mente hacia el interior hasta el diámetro interno del
saliente del centro 30 con forma de cilindro hueco. La
pared intermedia 38 no está representando en esta fi-
gura, sin embargo, forma de nuevo con la carcasa de
presión 36 y el manguito 34 una junta laberíntica 54.
Al contrario que en las realizaciones representadas en
las Figs. 1 a 3 del dispositivo de fijación 26, en este
ejemplo, la primera sección a del gorrón del árbol 20
está configurada con un diámetro externo mucho me-
nor. Diametralmente opuesto a esto, el manguito 34
se proporciona en su sección a con un diámetro in-
terno también mucho menor. Esto conduce a menores
tensiones de entallado en la entrada entre la sección
a y b. Las superficies de estas secciones a, sin embar-
go, están configuradas a su vez como superficies de
centrado 52.

La realización mostrada en la Fig. 5 del disposi-
tivo de fijación 26 se construye como la de la Fig. 4,
donde las dos pestañas 48, 62 del manguito 34 y de la
carcasa de presión 36 engranan entre sí en vez de dis-
ponerse puestas en contacto. La pestaña 48 con forma
de anillo circular del manguito 34 está provista para
esto de un hombro 66.

Como muestra la realización de la Fig. 6, sin em-
bargo, el manguito 34 puede comprender incluso so-
lamente dos secciones a, b con diámetros internos di-
ferentes, donde sobre la sección b con el mayor diá-
metro interno del lado del árbol se dispone la rosca
50 y sobre la sección a del lado del rotor con el diá-
metro menor, la superficie de centrado 52. El gorrón
del árbol 20 está configurado a su vez diametralmente
opuesto, sin embargo, comprende en el lado del árbol
una sección c adicional con una superficie de centrado
52 para el cojinete auxiliar 44. La pestaña 48 anular
del manguito 38 sobresale radialmente por el salien-
te del centro 30 y engrana por detrás de la carcasa de
presión 36.

A pesar de que esto no se muestra explícitamente
en ningún lugar en las Figuras, el saliente del centro
30 también se puede configurar de forma que se en-
sanche de manera cónica hacia el rotor 22. Esto puede
ser ventajoso para una unión a presión entre el salien-
te del centro 30 y la carcasa de presión o el mangui-
to. Las características mostradas en las Figuras indivi-
duales 1 a 6 del dispositivo de fijación 26 de acuerdo
con la invención se pueden combinar entre sí de for-
ma más o menos aleatoria. La rosca 50 para el enros-
camiento sobre el gorrón del árbol 20 se encuentra,
sin embargo, ventajosamente sobre una sección con
gran diámetro y se corresponde aproximadamente a
entre un tercio y dos tercios de la extensión interna
radial del manguito 34. El número de las superficies
del centrado también puede ser mayor de 2 cuando
esto sea razonable debido a la geometría del rotor 22
y de su saliente del centro 30 o si, además del cojine-
te auxiliar 44 se deben disponer otros elementos que
necesitan centraje entre el saliente del centro 30 y el
elemento de cojinete 16. Además se puede proporcio-
nar más de solamente una rosca. El manguito 34 y la
carcasa de presión 36 también se pueden configurar
como una pieza. Esto plantea, sin embargo, mayores
requerimientos a la fabricación del componente 34/36
y a la fabricación de la unión a presión con el saliente
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del centro 30. El manguito 34 y la carcasa a presión
36 se aplican a presión o se calan antes del montaje
del rotor 22 sobre el saliente del centro 30. Después,
el rotor 22 se enrosca junto con la carcasa de presión
36 y el manguito 34 mediante la rosca 50 en el man-
guito 34 sobre el gorrón del árbol 20.
Lista de Referencias

10 eje longitudinal

12 lado del compresor del turbocompresor

14 árbol

16 elemento de cojinete

18 alojamiento del cojinete

20 gorrón del árbol

22 rotor/compresor

24 álabes

26 dispositivo de fijación

28 centro

30 saliente del centro

32 cavidad

34 manguito

36 carcasa de presión

38 pared intermedia

40 espacio del compresor

42 espacio del cojinete

44 cojinete auxiliar

46 carcasa del manguito

48 pestaña con forma de anillo circular

50 rosca

52 superficie de centrado

54 junta laberíntica

56 picos del laberinto

58 parte de carcasa

60 zona del lado del árbol

62 pestaña anular

64 trazo de rayas

66 hombro
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de fijación para un rotor (28) so-
bre un árbol (14), particularmente para un rotor de
un turbocompresor sobre un árbol del turbocompre-
sor, que comprende un manguito (34) que se puede
enroscar sobre un muñón (20) del árbol, y un salien-
te del centro (30) en el lado del árbol del rotor con
una cavidad central, en la que se puede introducir con
una unión a presión el manguito, en el que el saliente
del centro (30), al menos en la zona de su extremo del
lado del árbol, está configurado con forma de un cuer-
po hueco aproximadamente cilíndrico, caracterizado
porque radialmente en el exterior sobre el saliente del
centro (30) se proporciona una carcasa de presión (36)
unida a presión con el saliente del centro (30), y por-
que el saliente del centro se enclava entre el manguito
y la carcasa a presión con una unión a presión.

2. El dispositivo de fijación de acuerdo con la rei-
vindicación 1, caracterizado porque se proporciona
un cojinete auxiliar (44), que se dispone axialmente
entre un elemento de cojinete (16) en el que se apoya
el árbol (14) y el saliente del centro (30) y, en el esta-
do montado, se pone en contacto preferiblemente con
una parte del manguito (34) o una parte de la carcasa
de presión (36).

3. El dispositivo de fijación de acuerdo con la rei-
vindicación 1 ó 2, caracterizado porque el rotor (22),
en el estado montado, está separado en el lado del ár-
bol mediante una pared intermedia (38) fija del espa-
cio del cojinete (42) y la pared intermedia (38) engra-
na en el lado del árbol el saliente del centro (30) con
el manguito (34) y la carcasa de presión (36) radial-
mente hacia el interior.

4. El dispositivo de fijación de acuerdo con la rei-
vindicación 3, caracterizado porque entre la carcasa
de presión (36) y la pared intermedia (38) y/o entre el
manguito (34) y la pared intermedia (38) se propor-
ciona una junta, preferiblemente una junta laberíntica.

5. El dispositivo de fijación de acuerdo con la rei-
vindicación 4, caracterizado porque los lados adya-
centes a la pared intermedia (38) de la carcasa de pre-
sión (36) y/o del manguito (34) se configuran al me-
nos en parte como una de las partes de una junta la-
beríntica y el lado orientado hacia el gorrón del árbol
(20) de la pared intermedia (38) al menos en parte co-
mo la otra parte de la junta laberíntica.

6. El dispositivo de fijación de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que sobre la periferia externa del gorrón del árbol (20)
se proporciona una o más superficies de centrado (52),
que actúan junto con una o más superficies de centra-
do (52) sobre la periferia interna del manguito (34)

con centraje, y porque sobre la periferia externa del
gorrón del árbol (20) y la periferia interna del man-
guito (34) se disponen axialmente adyacentes a las
superficies de centrado (52) una o varias roscas (50)
que actúan conjuntamente con arrastre de forma, don-
de la extensión axial de la/las rosca/s se corresponde
aproximadamente a entre un tercio y dos tercios de la
extensión axial interna radial del manguito (34).

7. El dispositivo de fijación de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que el manguito (34) comprende axialmente de forma
sucesiva secciones a, b, c con diferente diámetro in-
terno, donde los diámetros internos disminuyen hacia
el rotor (22), y una rosca interna (50) para el enros-
cado sobre el gorrón del árbol (20), que se configura
diametralmente opuesto, se dispone sobre un sección
de mayor diámetro.

8. El dispositivo de fijación de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que el manguito (34) comprende una carcasa del man-
guito (46) que se extiende axialmente y una pestaña
(48) con forma de anillo circular que sobresale ra-
dialmente hacia el exterior, donde la pestaña (48) se
pone en contacto en el estado montado con el lado
frontal del lado del árbol del saliente del centro (30)
y presenta preferiblemente un diámetro externo que
se corresponde aproximadamente al diámetro externo
del saliente del centro (30).

9. El dispositivo de fijación de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que la carcasa de presión (36) comprende una parte de
carcasa (58) que se extiende axialmente y una pesta-
ña anular (62) que sobresale radialmente hacia el in-
terior, donde la pestaña anular (62), en el estado mon-
tado, se pone en contacto con el lado frontal del lado
del árbol del saliente del centro (30) y presenta pre-
feriblemente un diámetro interno que se corresponde
aproximadamente al diámetro interno de la cavidad
central en el saliente del centro (30).

10. El dispositivo de sujeción de acuerdo con la
reivindicación 8 ó 9, caracterizado porque la pestaña
anular (62) de la carcasa de presión (36) y la pestaña
con forma de anillo circular (48) del manguito (34)
en el estado montado se ponen en contacto radialmen-
te entre sí o se configuran de tal forma con hombros
(66), que engranan entre sí radialmente con arrastre
de forma o solamente la carcasa de presión (36) o so-
lamente el manguito (34) presenta una pestaña (62 ó
48) y está pestaña (62, 48) se extiende preferiblemen-
te radialmente de tal forma que engrana en la carcasa
de manguito (46) del manguito (34) o en la parte de
carcasa (58) de la carcasa de presión (36).
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