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(54) Sp8sob ryhovania zivitovych Capov armatir a zariadenie na vykondvanie tohto spasobu

Vynélez riedi spdsob zhotovovania
rfh na zavitovych &apoch armatir, ktoré T A N
sa pri inStalécii na potrubie utesnuja C ’
konopami alebo tesniacimi péskami., Preruw
&ované ryhy na zévite sa podia vynédlezu
vytvoria stladenim pruinych kliedtin,kto-
ré maji.na vnitornom priemere zhotovené
pozdiZne vrubky.

Na stladenie puzdra kliestin sluZi
osobitné zariadenie, pripojené na hy- W
draulicky okruh obrébacieho stroja.
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Vyndlez sa tyka spdsobu ryhovania zévitovych dapovy arma-
tdr, za Ulelom spolahlivejsieho utesnenia zévitovych spojov ke~
nopami alebe indtalatérskymi tesniacimi péskamis,

Ryhovanie zévitovych Zapov armatir sa prevédza u sucias-
tok rotainéhe tvaru na sustruZnickych automatoch ako,strojbvé
operédcia, pri ktorej sa ryhuje profil zévitu obrobku uZinkom
ryhovacich kladiek k obrobku pritladovanych z bo&néhe suportm.
Zévitové Sapy obrobkev &lenitéhe tveru sa ryhuji na viacpelo-
hovych 3pecidlnych obrébacich strojoch pretahovanim profilu zé-
vitu pomocou pretlédacieho kri%ku. K tomute ufelu je stroej vy-
baveny osobitnou dréZkovacou jednotkou. Tieto progresivhe spd-
soby ryhovania sy efektivne pri velkosériovej vyrobe. Ich ne-
vyhodow vdak je, ¥e u vyrobkoev s nizkou sériovostou nie je
hospodérne ich poufitie pre nérofné prestavovanie 8pecidlnych
strojov a nie su pou¥iteYné ani u stavebnicovych strojov v pri-
padech, ak si v3etky jednotky stroja vyuZité na vykondvanie
inych operécif, tj. opracovévanie funkénych tasti véitane nare-
zania zédvitov. Obrobky od tychto zariaden{ sa musia prepravevat
. spravidla k univerzdlnym zariadeniem, nepr. revolverovym sustru-
hom, ha kterych sa prevedie ryhovanie zévitov ake samostatnd
operdcia poufitim znémyeh spbsobov ryhovania. Potreba prevédze-
nia samostatnej operécie ryhovanie zdvitov kladie zvySené né-
roky nielen na manipuldciu s obrobkami, ale vyZaduje dalsi
strojovy perk, priestery, précnest a spotrebu elektrickej ener-
gie,

Uvedené nedestatky v podstatnej miere odstraiiuje spbsob
ryhovania zdvitevych Capev armatir pedla vynélezu, ktorého ped-
stata spodiva v tom, %e na profil zdvitu &apu armatuiry vloZenéhe
do otveru pru¥nych klie3tin, opatrenych na vnitorncm priemere
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-poidrénymi zibkami sa vytlalis priefne preruSované ryhy étlaée-
nim vonkajdej Zasti puizdra prufnych kliedtin.

‘Vyhody ryhovania zévitovych dapov armatur pedla vynélezu
spefivaji najmi v tom, Ze zariadenie na vykondvanie novéhe spd-
sobu ryhevania je moZné umiestnit a zapéjif priame na hydraulic-
- ky a‘elekirickj okruh jednou&elevych strojov ur&enych na obré-
banie funk&nfch &asti armatir. Tete umoZriuje previest ryhevanie
zévitovych Sapev bez nérokov na zvySenie obslutnosti jedneude-
lovych strojov. Spdseb podla vynédlezu Setri précnost, vyrobné
priestory, elektrickui energiu a édstraﬁuje manipulédciu e obreb-
kemi v porevnani s pfevédzanim rjhavania na revelferovychisﬁ;
,struhech v malosériove] vyrobe. Zariadenie ha ryhovanie méZe
pracov:ﬂ samostatne bez zévlslostl na obrébacem strogl, aviak
musi byt pripejené na osobltny 2droJ tlakavého ‘média a zdro]
elektrickéhe prudu. Rfhovacie zarladenie podTa vynélezu nahra-
di pedTa petreby zloZitd dévkovaciu alebe prefahovaciu Jedngt-
ku pri konStrukcii jedneulelevych a stavebnicevych strojov na
ebribanie armatur, | ' o

Na pripejenem vykrese je zhdzorneny jedem priklad preve- .
denia zariadenia na prevédzanie spbsebu ryhevania zévitevych
Sapev armatir pedla vyndlezu v pezdrﬁnom OSOVOM IezZe.

‘Na prednej Sasti hydraullckého vélca 2 Jje naskrutkované presuv—_
né matica 1 a zedné Zast uzstvéra priruba _2,upevnenﬁ prirubo-
vymi skrutkami 28, V dutine hydraulickéhe vélca 2 Je umlestne-‘3
ny pohyblivy piest 4 opatreny na felnej fasti vnﬁtornym vkosem
34 opierajicim sa o kuZelovi Zast vonkaj8iehe pevrchu prufnych
klie¥tin 21. Predné &ast pruZnych kliedtin 21 mé v strede vkla-
daci{ otvor 35, na vonkajSom priemere ktoréhe su zhotovené po-
zdY¥ne zubky 33. V zadnej Zasti pruZnych kliedtin 21 je pemecou
vonkaj$iehe zévitu naskrutkovand” opernd zétka 24, ktord je zé-
roveii haskrutkevanéd i na puzdro 23. Polcha opernej zétky 24 Jje
fixovanéd zaistevacou maticou 2 a'poloha’pﬁzdra ;} peistnym
krifkom 6, Z priruby 29 je vysunutd vélcova &East pohyblivéhe -
piesta 4, na pevrchu kterej Jje naskrutkevand dorazevé matica 10
fixované zalsﬂovaceu maticou ll. Stredom pruﬁnych kliedtin 21
a pehyblivéhe p iestu 4 prechédza cez puzdre 23 pesuvny deraz 20
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Spoaeny se spinacou tyfou ;g pomoceu zdvitu spejevacej natice 26
kterej polocha je fixovand prichytneu maticeu 25. Preti nefia-
ddcemu zasunutiu do dutlny pehyblivéhe pieatu 4 je spinacia ty&
12 zabezpeécni zaisfevacim kriZkon 13 a preti vysunutiu vrat-
neu pruﬁinou 32. V rozéirenea tasti pizdra 23 Jje na posuvnom
doraze 20 nasunutd dernzevi prufina 22. Proti neZisdicemu za-
aunutin pruZnych Kliedtin 2; smeroem de vhAudtornej dutiny pehyb-
livéhe piestu 4 je medzi epernﬁ zétku 24 a vnitorné esadenie '
v pehybliveom pieste 4 vliofené pelohovacia pru¥ina J. V prirube 29
je prirubny etver 36 a v plésti hydraulickéhe vdlca 2 predny =
otvor 37 hre pripeje tlakovéhe média. Nepriepustnosﬂ"tldkového
média z priestoru hydraulickéhe vélca 2 zabegzpe¥uju v zdpichech
uloXené tesniace elementy: predny tesnisci kriZek 3, zadny tes-
nisei krifek 9, piestmy tésniaci kri%ek 2] a prirubevy. tesaiaci
kriZek 8. Na prirubu 29 Jje priskrutkované pemocou upeviievacich
skrutiek 3O konzela 18, kterd slufi na pripevnenie tasovéhe

relé 31 prichytaymi skrutkami 19 a na osadenie fapu 1. Na Za-
pe 11 Jje nasunutd kyvad péka ;gfkonpévého spinata. Péka 16
kencovéhe spina¥a mé v smere eproti stredu spinscej tyle 12
umiestnend stavaciu akrutku 14, ktorej polohu zaistuje peistné
natica 15. :

; Zivitovj Eap armatﬁry sa zatlal{ de vkladaciehe otverw 33
pruZnych klieétin 21. Nésledkem pritlafnej sily dechddza k stla-
Zeniu dorazovej pru¥iny 22 a k pehybu pesuvnéhe derazu 20, & kte-
rym sa sulasne pesiva tie¥ spinacia ty& 12, prifem sa stléla
vratnéd prufina J2. Vysunuté Cast spinacej tyfe l2 narazi na
stavaciu skrutku 14 a Vyéhyruje postupne kyvnu pdku 16, uleZendi
na Sape 1] a% pretilahly keniec kyvnej pdky L6 zapme Casevé
relé 31, ktoré na vepred. nastaveny fas otvori ¥upatke pre prie-
ched tlakevéhe média cez otver 26. G&inkom tlakového média sa
uvedie de pohybu pohyblivy piest 4, ktory stléa pelcohovacim
prutinu 7 a pesivanim vniternéhe iikesu 34 pe kuZelevej pleche
pruZnych kliedtin 2], zatlé¥a pezdlZne zibky J3 de zévitorvéhe
tapu armatiry a na povrchu zdvitu vytla¥i prerulovamé ryhy.

Po ukondeni ryhovania Eu5676 relé Jl uzatveri pdsobenie tlake-
véhe média cez prirubevy etvor 36 a etveri Zipatko pre prieehod
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tlakovéheo médiaJcez predny otvor 3]. Tlakové médium vracia po-
‘hyblivy piest 4 de pdvodnej pelohy, prifom polohevacia prufi-
na 7 tla¥f na operni zdtku 24 a zabezpeluje, aby nededle k he-
¥ieddcemu pohybu prufnych klie3tin 2] sufasne s vratnym pehy-
bom pehyblivéhe piesta 4. Po desadnutf pohyblivéhe piesta 4
'k prirube 29 sa otvoria pru¥né kliedtiny 21, dorazevd pruZina 22
" vysunie zévitovy &ap armatiry z vkladaciehe etvoeru 22, vratnd |
‘pruéina 32 vréti spinacin ty% de vychodze,j pelohy. éasové relé
3l uzatveri pdsebenie tlakevéhe média cez predny otvor 3], &im
Je Jjeden cyklus ryhovania ukonfeny a zariadenie je pripravené
na epakevanie dal3iehe cyklu.
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1. Spqsob ryhovanla4zév1tovych gapov armatir vyznaleny tym,
e profil zévitu Zapu armatdiry sa vlo{ do otvoru pruj- o
nych klie3tin, a pak stlalenim vonkejSej &asti pizdra.

»klieétin sa pozdlZnymi zvbkami vytiaéia prieéne preruso-
vané ryhy.

2. Zariadenie na vykonévanie spdsobu pedla bodu 1, pozestdva-
juce z hydraulického vdlca s piestom, pruZnych kliedtin,
spinace]j tyte a koncovéhe spinada s Casovym relé, vyznalené
tym, %e pohyblivy piest /4/ hydraulického vélca /2/ je v mie-
ste styku s pruZnymi klie¥tinami /21/ opatreny. vaitornym
dkesom /34/, zatial ¥o stredom pesuvnych kliesdtin /21/,
ktoré majui na vnitornom priemere vkladacieho etvoru /35/
zhotovené pozdl¥ne zibky /33/, ako.i stredem pohyblivéhe
piesta /4/ prechédza peosuvhy doraz /20/ spejeny se spina-
cou ty¥ou /12/, na ktorych st nasunuté tla&né pruZiny
/7, 22, 32/, pri¥om oproti vodiace]j ty&i /12/ je umiestne-
né kyvné pékae /16/ koncovéhe spinada &asového relé /31/.

1 vgkres
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