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DESCRIZIONE
La presente invenzione si riferisce ad un imballo per elementi piastritormu,
particolarmente per piastrelle i matenale ceramico, pietra, legno efo vetro.
Nel settore del confezionamento di element: piastriformi, in particolare di
articoli di edilizia quali piastrelle in materiale ceramico, pietra, legno efo
vetro, sono notl imballi generalmente realizzati in fustellat: di materiale da
imballaggin, del tipo di cartone ondulato di spessore piu o meno variabile a
seconda della rigidita desiderata per 'imballo stesso e del grado di
protezione desiderato.
In tale settore sono note due tipelogie di imballi: una prima tipelogia, 1n cui
il materiale da 1mballaggio ricopre interamente qualsiasi superficie
dell’elemento piastriforme, & una seconda tipologia, in cw 1l materiale da
imballaggio ricopre parzialmente le superfici dell’ elemento piastriforme,
lasciandone 1n vista in particelare la faccia decorata.
Generalmente, gli elementi piastriformi hanno una forma sostanzialmente
rettangolare o guadrangolare e comprendono una faccia superiore, una

faccia inferiore contrapposta alla faceia superiore ¢ quattro lati contrapposti

b



ed ortogonali a due a due.

Nella prima tipologia di imballi, gli stessi comprendono una superficie
centrale di forma quadrangolare o rettangolare sostanzialmente comcidente
con la taceia superiore ed inferiore dell’ elemento piastriforme.

Ciascun lato della superficie centrale comprende una rispettiva superficie
laterale collegata ad esso mediante una rispettiva linea di piegatura.

La superficie centrale riceve in appoggio la faceia inferiore o superiore
dell’elemente  piastriforme, mentre le superfici  laterali  vengono
opportunamente ripiegate lunge le linee di piegatura per avvolgere 1 lati
dell’elemento piastriforme affinche siano totalmente coperti e protetti da
eventuali urti che causerebbero danneggiamenti e/o rotture.

Tale prima tipologia di imballi presenta principalmente degli inconvenienti
legati all'ingente quantita di materiale utilizzato per la copertura totale
della faccia superiore, inferiore e dei lati dell’elemento piastriforme.
Inoltre, sono richiestt magazzini di stoccaggio del materiale da imballo
suddivisi a seconda delle dimensiorn degli elementi piastriformi da
imballare.

Mella seconda tipologia di imballi, mvece, gl stessi comprendono una
superficie laterale che comprende a sua volta due fasce laterali collegate
alla superficie centrale mediante rispettive linee di piegatura.

La ripiegatura i tali imballi sugli element: piastriformi da origine a
confezioni che presentanc una conformazione sostanzialmente a C che
ricoprono sla 1 lati, gli spigelt ed 1 vertict degli elementi piastriformi stessi,
lasciando parzialmente scoperte porzioni delle superfici centrali mferior: ¢

SUPEr1ort.
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Un primo esempio della summenzionata seconda tipelogia di imballi per
element1 piastriformi ¢ mostrato nel documento brevettuale EP2029445 1n
cul I'imballo & costituito da un fustellato in materiale da imballaggio di
forma sostanzialmente peligonale disposto sulla faccia inferiore o superiore
dell”elemento piastriforme.

Tale 1mballe comprende, moltre, una pluralita di porzioni lateral
consecutive di materiale da 1mballaggio disposte su  ciascun lato
dell’elemento piastriforme per la protezione delle supertici, degli spigoll e
de1 verticl dell” elemento piastriforme.

Melle zone di sovrapposizione delle porzioni laterall consecutive vengono
disposte porzioni di materiale da incellaggio per conferire maggiore rigidita
& robustezza all"imballo.

Gli imballi mostrati nel documento brevettuale EP2029445  sono
realizzabili s1a per un singole elemento piastriforme, sia per una pluralita di
element1 plastriform impilati tra loro.

Tali imballi non nsultance privi di mconvenienti, mfatti, m seguito
all’apertura, risultano inutilizzabili in quantoe 1 fustellati vengono strappatl.
Un altre inconveniente € legato al fatte che tall imballi presentano zone di
sovrapposizione delle porzioni laterali che comportane spreco di materiale
da imballaggio e richiesta di materiale da incollaggio delle porzioni laterali
sovrapposte lungo 1 lati dell’elemento piastriforme.

Tale richiesta di materiale si traduce in relativi costi che ricadono a sua
volta su1 prezzi di vendita, rendende meno appetibill 1 prodotti alla
clientela.

Un secondo esempio della seconda tipologia di imballi per elementi



plastriformi € mostrate nel documento brevettuale IT1406305 in cul
I"'imballo comprende una coppia di fustellati in materiale da imballaggio
che a loro volta comprendono una porzione centrale e due porzioni laterals,
in cui le due porzioni laterali sono disposte parzialmente su due lati
contrapposti dell’elemento piastriforme.

La porzione centrale & le dug porziom laterali comprendono un lembo
superiore ed mferiore che vengono dispost rispetitvamente su bordi della
faccia inferiore e superiore dell’elemento piastriforme.

Le porzioni laterali di ciascun fustellate, una wolta ripiegate, risultano
parzialmente sovrapposte tra loro e definiscone due zone di
savrapposizione.

Il fissaggio della coppia di fustellati avviene tramite fasce chiuse ad anello
avvelte su  due lati  contrappostt  dell’elemente  piastriforme  in
corrispondenza delle zone di sovrapposizione delle porzioni laterali.
Analogamente all'imballo mostrato nel documento brevettuale EP2029445,
anche I"'imballo nel documento brevettuale IT1406305 & realizzabile si1a per
un singelo elemento piastriforme che per una pluralita di elementi
plastriformi impilati tra loro.

Anche I'imballe secondo 1l documento brevettuale IT1406305 presenta
alcuni inconvenienti.

gato al fatio che tale esempio di imballo

pe

Un primo nconveniente & le
necessita di una notevole quantita di materiale da imballaggio in quanto,
pur essendo la faccia superiore ed inferiore dell’elemento piastriforme
parzialmente coperta, 1 lati mvece risultano interamente coperti dal

materiale da imballaggio.
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Un altro inconveniente € rappresentato dal fatto che nel caso in cui vengano
impilati uno  sopra altro una pluralita di mmballi, le zone i
sovrapposizione delle porzioni laterali compromettono la stabilita ed 1l
corretto appogglo tra un imballo e ["altro, col conseguente rischio di caduta
e rottura degli elementi prastriformi.

Inoltre, tali zone di sovrapposiziong rappresentanc un forte limite per
I"'imballo 1n quante obbliga 1l produttore ad imballare 1 pacchi di elementi
plastriformi sempre nello stesso mode mentre, a seconda del tipo di
elemento piastriforme da imballare, potrebbe essere vantaggioso disporre di
maggiore duttilita e versatilita nella realizzazione degli imballi.

Un metodo per 1l confezionamento degli imballi secondo 1l documento
brevettuale IT1406305 & mostrato nel documento brevettuale EP2712347
in cui 'imballe & ottenuto mediante 1l convogliamento di un singolo
elemento plastriforme, o una pluralita di elementi plastriformi impilati, in
due staziorn di confezionamento separate.

Nella prima staziong viene applicato 1l primo fustellato ad un primo lato
dell’elemento piastriforme, mentre nella seconda stazione viene applicato 1l
secondo fustellato su un secondo lato, opposto al primo lato, dell’elemento
plastriforme stesso.

Tale metodn di  confemonamento, tuttavia, mostra un  ulteriore
inconveniente degli imballi secondo IT1406303, ossia 1l fatto che la loro
realizzazione richiede processi lavorativi lunghi € poco pratici che st
eseguono 1n due operazioni/stazioni successive,

Il compito principale della presente mvenzione e quelle di escogitare un

imballo per elementi piastriformi, particolarmente per piastrelle in
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materiale ceramico, pietra, legno efo vetro che consenta di risolvere gl
inconvenientl sopracitati, in modo particolare di ridurre la quantita di
materiale da imballaggio necessaria per la realizzazione degli imballi pur
ricoprendo e quindi proteggende 1n particolare ogni vertice e ogni spigolo
degli elementi plastriformi.

Uno scopo del presente trovate consiste nel semplificare ed agevolare le
operaziont di imballaggio de1 pacchi di elementi piastriformi e di rendere
maggiormente stabile e robusto I'imballo.

Un altro scopo del presente trovato consiste nell’ ottenimente di imballi per
element1 piastriformi la cui realizzazione s1a indipendente dalle dimensioni
degli element: piastriformu stesst da confezionare, i moda da ridurre gh
sprechi di fustellat: taghati a particolart musure non utilizzabili per 1l
confezionamente di elementi piastriformi che presentano dimensioni
differenti.

Ancora uno scopo del presente trovato consiste nella realizzazione di
fustellat1 a partire da fogli di cartong sostanzialmente rettangelart al fine di
agevolare le operazioni di imballaggie e ridurre le eventuali interruzioni di
funzionamento delle macchine fustellatrici per la realizzazione del
fustellatl, causate ad esempio da residui di materiale di scarto che possono
ostruire la macchina stessa durante 1l funzionamento per un relativo
mancato o errato smaltimento.

Inoltre, tale sagomatura consente di rendere maggiormente wveloct le
operazioni di realizzazione del fustellato.

Uno scopo ancora del presente trovato ¢ quello di escogitare un imballe per

element1 piastriforma che consenta di semplificare le operaziont di



ripiegatura e di copertura dei lati degli elementi piastriformi stessi, pur
mantenendo parzialmente a vista la superficie superiore decorata.

Altro scopo del presente trovato e quello di escogitare un umballo per
element1 piastriformi che consenta di incrementare, e quindl migliorare, 1l
grado di protezicne degli elementi piastriformi, ricoprendoe e avvolgendo
ogni spigolo ed ogni vertice dell”elemento piastriforme stesso.

Altro scopo ancora del presente trovato € quello di ottenere imballi la cui
realizzazione sia indipendente dalle dimensioni del fustellati, 1n modo da
limitare la necessita di suddividere 1 magazzini di stoccagglo a seconda
delle dimensioni dei tustellati in essi contenuti.

Un altro scopo del presente trovato consiste nella nduzione deil tempi
necessari per 1l confezionamento di element: piastriformi, massimizzandao 1l
livello di produttivita.

Altro scopo del presente trovato ¢ guello di escogitare un imballo per
element1 prastriformi, particolarmente per piastrelle in materiale ceramico,
pietra, legno &/o vetro che consenta di superare 1 menzionati inconvenienti
della tecnica nota nell’ambite di una scluzione semplice, razionale, di
facile ed efficace impiege e dal costo contenuto.

Gl1 scopl sopra esposti sono raggiunti dal presente 1mballo per elementi
piastriformi, particolarmente per piastrelle in materiale ceramico, petra,
legno e/o vetro avente le caratteristiche di rivendicazione 1.

Altre caratteristiche e wvantaggl della presente invenzione risulteranno
magglormente evidenti dalla descrizione di una forma di esecuzione
preferita, ma non esclusiva, di un 1mballo per elementi piastriformi,

particolarmente per piastrelle in materiale ceramico, pietra, legno efo vetro,



illustrata a titolo indicative, ma non limitativo, nelle unite tavole di disegni
11 cul:

la figura 1 & una wvista 1n esploso di una prima forma di realizzazione
dell’imballo secondo 1l trovate nella configurazione di partenza in plano.

la figura 2 & una prima wvista in assonometria che mostra la realizzazione
dell"imballo di figura 1;

la figura 3 € una seconda vista in assonometria che mostra la realizzazione
dell’imballe di figura 1

la figura 4 & una vista in assonometria dell’imballo di figura 1 nella
configurazione di imballaggio;

la figura 5 € una vista in assonometria di alcuni 1mballi secondo 1l trovato
nglla configurazione di imballaggio.

Con particolare riferimento a tall figure, s1 ¢ indicato globalmente con 1 un
imballo  per elementi piastriformi, particolarmente per piastrelle in
materiale ceramico, pretra legno e/o vetro.

L'imballe 1 comprende una coppia di fustellati 2 in materiale da
imballaggio ripiegati parzialmente su un pacce di elementi piastriformi 3
da imballare.

Il paceo di element1 piastriformi 3 pud essere costituito sla da un singolo
elemento pastriforme che da una pluralita di elementi prastriformi impilati
tra loro.

Il pacco di elementi piastriformi 3 comprende una faccia superiore 4, una
faccla inferiore 5, un primoe lato 6, un secondo late 7, un terze lato 8§ ed un
quarto lato 9.

P1u in dettaglio, la facecia superiore 4 ¢ contrapposta alla faccia inferiore 3,
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il primo lato 6 ¢ contrapposto al terze lato § ed il secondo lato 7 €
contrapposto al quarto lato 9.

Il pacco di element: piastriformi 3 comprende anche dodict spigeli e otto
verticl.

Nella presente trattazione, con 1l termine spigolo s1 intende la giunzione tra
due facce disposte ortogonalmente tra loro.

Con 1l termine vertice, invece, si intende 1l punto 1n cw s1 conglungono tre
facce e tre spigoll del pacco di element: piastriformi 3, in cui le tre facce
sono ortogonall tra lore a due a due.

Mel caso in cul 1l pacce di elementi piastriformi 3 comprenda un solo
elemento piastriforme, la faccia superiore, la faccia inferiore ed 1 lati
dell’elemento piastriforme comcidono con la faceia superiore 4, la faccia
inferiore 5 ed 1lat1 6, 7, 8, 9 del pacco di element1 plastriformi 3.

Nel caso, invece, 1 cul 1l pacco di elementi piastriformi 3 comprenda una
pluralita di elementi piastriformi impilatt 'uno sull’altro, la faccia
superiore 4 del pacco di elementi piastriformi 3 comcide con la faccia
superiore dell’elemento piastriforme disposto superiormente, la faccia
inferiore 5 del pacce di elementi piastriformi 3 comncide con la faccia
inferiore dell”elemento piastriforme disposto inferiormente, 1 lat1 6, 7, 8, 9
del pacco di elementi piastriformi 3 coincidono con I'insieme dei lati deglh
element1 prastriformi mmpilati uno sull altro.

Generalmente, 1 fustellati 2 sono realizzatl in materlale da imballaggio del
tipo di cartone ondulato.

Fm in dettaglio, cilascun fustellato 2 puo essere definito come un pezzo

unico di materiale da imballaggio opportunamente sagomato a seconda
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delle dimensioni del pacco di elementi piastriformi 3, oppure clascun
fustellato 2 pud essere definito come una pluralita di pezzi di matenale da
imballaggio uniti tra loro madiante opportuni elementi collanti per ottenere
la sagomatura corrispondente alle dimensioni del pacco di elementi
piastriformi 3 da imballare.

Le dimensiomu dei pacchi di elementi prastriformi 3, e quindi det fustellati 2
maggiormente presenti sul mercato sono variabili ad esempio tra 1 piccoli
formati del tipo di 10x10 cm, 1 formati pia grandi del tipo di 60x60 cm,
100100 cm e superlorl, e particolar: formati del tipo di listelli allungati,
come 1 listell1 10x120 em e simil1.

Ciascun fustellato 2 comprende una pluralita di patte 10, 11, 13, 15, 17, 19,
21, 23, 25, 27 che presentano ognuna una conformazione sostanzialmente
rettangolare e presentanc un lato di base coincidente con la lunghezza di
ogni singola patta 10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 23, 27, ¢ un lato ortogonale
al lato di base comncidente con la larghezza di ogni singola patta 10, 11, 13,
15,17, 19,21, 23, 25, 27.

P in dettaglio, clascuna patta 10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27
comprende una coppia di lati di base contrapposti tra loro e una coppia di
lati ortogonali contrappesti tra loro.

Ancora pw mn dettaglio, ciascun lato di base ¢ consecutivo a clascun lato
ortogonale.

Nell’ambito della presente trattazione, con 1l termine contrapposto st
intendone due segmenti congruenti, ovvere aventi la stessa lunghezza, e
parallell tra loro, mentre con 1l termine consecutivo si ntendono due

segmentl aventl un estremo in comuns.
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In figura 1 ¢ mostrata una configurazione di partenza in cui 1l pacco di
elementr piastriformi 3 & disposto sostanzialmente orizzontale e, piu in
particolare, la faccia superiore 4 e la faccia inferiore 5 glacciono su plani
sostanzialmente orizzontall e parallel tra loro.

Nella configurazione di partenza 1 fustellati 2 sonoe digpostl 1in plano, ossla
sono distesi & giacciono su piani sostanzialmente orizzontali,

Piu in dettaglio, nella configurazione di partenza, le patte 10, 11, 13, 15,
17,19, 21, 23, 25, 27 di1 ciascun fustellato 2 sono complanari ad un piano di
riferimento sostanzialmente orizzontale e sono disposte adiacenti 'una
all’altra.

In tale configuraziong di partenza, la lunghezza di ciascuna patta 10, 11,
13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27 presenta un’estensione sostanzialmente
parallela al primo lato é e al terzo lato 8 e la larghezza di ciascuna patta 10,
11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27 presenta un’estensione sostanzialmente
parallela al secondo lato 7 e al quarto lato 9.

Secondo 1] trovato, ciascuno dei fustellati 2 comprende:

una prima patta 10;

- una seconda patta 11 collegata alla prima patta 10 mediante una prima
linea di pregatura 12

- una terza patta 13 collegata alla seconda patta 11 mediante una seconda
linea di pregatura 14 contrapposta alla prima linea di piegatura 12;

- una quarta patta 15 collegata alla terza patta 13 mediante una terza linea
di plegatura 16 contrapposta alla seconda linea di piegatura 14,

- una guinta patta 17 collegata alla quarta patta 15 mediante una gquarta

linea di piegatura 18 contrapposta alla terza linea di pregatura 16;



- una sesta patta 19 collegata alla seconda patta 11 mediante una quinta
linea di piegatura 20 consecutiva e ortogonale alla prima e alla seconda
linea di pregatura 12, 14,

- una settima patta 21 collegata alla quarta patta 15 mediante una sesta
linea di piegatura 22 consecutiva e ortogonale alla terza e alla quarta
linea di piegatura 16, 18,

I tustellat1 2 sono destinati ad essere collocati mm una configurazione di

b3

imballaggio 1n cul la seconda e la quarta patta 11, 15 di ciascun fustellato

w4

sono disposte a coprire parzialmente e rispettivamente la faccia inferiore 3

b3

e la faccia superiore 4, la sesta e settima patta 19, 21 di uno der fustellati

sono dispaste a coprire interamente 1l primoe lato 6 e la sesta & settima patta

19, 21 dell’altro der fustellat1 2 sono disposte a coprire interamente 1l terzo

late 8, la terza patta 13 di clascuno de1 fustellati 2 ¢ disposta a coprire

parzialmente 1l secondo late 7, la prima e la quinta patta 10, 17 di ciascun
fustellaio 2 sono disposte a coprire parzialmente 1l quarto late 9, tutte le
patte 10, 11, 13, 15,17, 19, 21, 23, 25, 27 d1 un fustellato 2 sono distanziate

da tutte le patte 10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27 dell’altro fustellato 2.

Nella preferita forma di realizzazione mostrata nelle figure, cilascun

fustellato 2 comprende noltre:

- una oftava patta 23 collegata alla sesta patta 19 mediante una settima
limea di piegatura 24 consecutrva e ortogonale alla quinta linea di
piegatura 20, nella configurazione di imballaggio 'ottava patta 23 di
clascun fustellate 2 essendo disposta a coprire parzialmente il quarto
late 9.

- una nona patta 25 collegata alla terza patta 13 mediante una ottava linea



di pregatura 26 consecutiva e ortogonale alla seconda e terza linea di
piegatura 14, 16, nella configurazione di imballaggio la nona patta 25
di un fustellato 2 essendo disposta a coprire parzialmente il primo lato 6
¢ la nona patta 25 dell’altro fustellato 2 essendo disposta a coprire
parzialmente 1l terzo lato §;

- una decima patta 27 collegata alla quinta patta 17 mediante una nona
linea di pilegatura 28 consecutiva & ortogonale alla quarta linea di
plegatura 18, nella configurazione di imballaggio la decima patta 27 di
un fustellato 2 essendo disposta a coprire parzialmente 1l primo lato 6
da parte opposta rispetto alla nona patta 25 del relative fustellato 2,
mentre la decima patta 27 dell’altro fustellato 2 e disposta a coprire
parzialmente 1l terzo lato § da parte opposta rispetto alla nona patta 25
del relative fustellato 2.

In particolare, nella configurazione di partenza di figura 1, tutte le patte 10,
11,13, 15,17, 19, 21, 23, 25, 27 di c1ascun fustellato 2 presentano la stessa
larghezza tra di loro coincidente con I'altezza di ciascun lato 6, 7, 8, 9, le
prime, terze, quinte, ottave, none e decime patte 10, 13, 17, 23, 25, 27 du
clascun fustellato 2 hanno la stessa lunghezza tra di lore e le seconde,
quarte, seste e settume patte 11, 15, 19, 21 di ciascun fustellato 2 hanno la
stessa lunghezza tra di loro.

Non s1 escludono, tuttavia, forme di realizzazione alternative m cui, ad

esempio, le seste, settime, ottave, none e decime patte 19, 21, 23, 25, 27 di

clascun fustellato 2 presentinoe una larghezza cowncidente con 1Maltezza di

clascun late 6, 7, 8, 9, mentre le prime, seconde, terze, quarte e quinte patte

10, 11, 13, 15, 17 s1ano piw larghe o piu strette rispetto alle seste, setfime
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ottave, none, decime patte 19, 21, 23, 25, 27 del medesimo fustellato 2.
Non s1 escludono, nolire, altre forme di realizzazione 1n cui le patte 10, 11,
13,15, 17,19, 21, 23,

>

25, 27 abbiano larghezze diverse.

S1 sottolinea, comunque, che la particelare soluzione realizzativa mostrata

nelle figure € molto vantaggiosa 1n quanto ¢ possibile ottenere 1 fustellati 2

da un foglio di mateniale da mmballaggio che, nella configurazione di

partenza, ¢ sostanzialmente rettangolare, consentendo di ridurre al minimo

il consumeo e lo spreco di materlale.

Mella forma di realizzazione mostrata nelle figure:

- la prima patta 10 di ciascun fustellato 2 comprende un primo bordo
laterale 29 consecutivo ed ortogonale alla prima linea di pregatura 12,
nella configurazione di imballaggio 1 primi kordi laterali 29 essendo
distanziatl tra loro;

- la seconda patta 11 di clascun tustellate 2 comprende un secondo bordo
laterale 30 contrapposto alla quinta linea di piegatura 20 e consecutrvo
ad ortogonale alla prima e seconda linea di piegatura 12, 14, nella
configurazione di imballaggio 1 secondi bordi laterali 30 essendo
distanziati tra loro;

- la terza patta 13 di ciascun fustellato 2 comprende un terzo bordo
laterale 31 contrapposto alla ottava linea di pregatura 26 e consecutivo
ed oriogonale alla seconda e terza linea di pilegatura 14, 16, nella
configurazione di imballaggio 1 terzi bordi laterali 31 essendo
distanziatl tra loro;

- la quarta patta 15 di ciascun fustellate 2 comprende un quarto bordo

2

laterale 32 contrapposto alla sesta linea di piegatura 22 e consecutivo

—
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ed ortogonale alla terza e quarta linea di piegatura 16, 18, nella
configuraziong di imballaggio 1 quarti bordi laterali 32 essendo
distanziati tra loro:

- la qunta patta 17 di ciascun fustellate 2 comprende un quinto bordo
laterale 33 consecutivo ed ortogonale alla quarta linea di pregatura 18,
nella configurazione di imballaggio 1 quinti bordr laterali 33 essendo
distanziati tra loro;

- T'ottava patta 23 di ciascun fustellato 2 comprende un sesto bordo
laterale 34 contrapposto alla settima linea di piegatura 24, nella
configurazione di imballaggioc 1 sesti bordi laterall 34 essendo
distanziati tra loro.

Nella configurazione di imballaggio mostrata m figura 5:

- la seconda, terza e quarta patta 11, 13, 15 di ciascun tustellato 2 sono
disposte almeno parzialmente e rispettivamente sulla facela inferiore 3,
sul secondo lato 7 e sulla faccia superiore 4 m una configurazione
sostanzialmente a C;

- la sesta patta 19 di ciascun fustellato 2 ¢ disposta ortogonale sul pacco
di elementi piastriformi 3 rispetto alla seconda patta 11,

- la settima patta 21 di clascun tustellate 2 & disposta ortogonale sul
pacco di element: piastrifornu 3 rispetto alla quarta patta 15.

Nella configurazione di imballaggio la sesta & la settima patta 19, 21 i

clascun fustellato 2 sono almeno parzialmente sovrapposte tra lore in una

prima zona di sovrapposizione 35

Come s1 evince da figura 3, la nona patta 25 di ciascun fustellato 2 ¢

sovrapposta alla settima e sesta patta 21, 19 in corrispondenza della prima
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zona di sovrapposizione 35.

P in dettaglio, la nona patta 25 di un tustellato 2 ¢ disposta tra 1l prumo
lato 6 e la settima e sesta patta 21, 19, del medesimo fustellato 2, ripiegate
I"una sull’altra.

Analogamente, la nona patta 25 dell’altro fustellato 2 € disposta tra 1l terzo
laio 8§ e la settima e sesta patta 21, 19, del medesimo tustellate 2, ripregate
I'una sull"altra.

Non s1 escludeno, tuttavia, forme di realizzazione alternative 1n cui la sesta,
la settima e la nona patta 19, 21, 25 di ciascun fustellato 2 sono ripiegate
I'una sull’altra in ordine drverso rispetto alla forma di realizzazione
mostrata nelle figure,

Inoltre, come s1 evince ancora da figura 3, la decima patta 27 di ciascun
fustellate 2 € sovrapposta alla settima e sesta patta 21, 19 1n corrispondenza
della prima zona di sovrapposizione 35,

Piu n dettaglio, la decima patta 27 di un fustellato 2 e disposta tra 1l primo
lain 6 e la settima e sesta patta 21, 19, del medesimo tustellate 2, ripregate
I'una sull"altra.

Analogamente, la decima patta 27 dell’altro fustellato 2 ¢ disposta tra 1l
terzo lato 8 e la settima e sesta patta 21, 19, del medesimo fustellato 2,
ripiegate ['una sull’altra.

Non s1 escludono, tuttavia, forme di realizzazione alternative 1n cui la sesta,
la settima ¢ la decima patta 19, 21, 27 di ciascun fustellato 2 sono ripiegate
I'una sull’altra in ordine diverso rispette alla forma di realizzazione
mostrata nelle figure.

La prima e quinta patta 10, 17 d1 un fustellato 2 sono sovrapposte tra loro
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in una seconda zona di sovrapposizione 36 disposta in corrispondenza di

una porziong del quarto lato 9 adiacente al primo lato 6.

Analogamente, la prima e quinta patta 10, 17 dell’altro tustellato 2 sono

sovrapposte tra loro in  comrispondenza  della seconda zona di

sovrapposizione 36 disposta adiacente al terzo lato §.

P1u in dettaglio, la quinta patta 17 di ciascun fustellato 2 e interposta tra 1l

quarto lato 9 e la prima patta 10.

Nella configurazione di imballaggio mostrata nelle figure, 1 ottava patta 23

di clascun fustellate 2, una woelta ripiegata sul pacco di elementi

plastriformi 3, ¢ disposta 1n corrispondenza della seconda zona di

sovrapposizione 36.

P in dettaglio, 'ottava patta 23 di un fustellato 2, una volta ripiegata in

corrispondenza della seconda zona di sovrappesizione 36, ¢ interposta tra la

quinta patta 17 ¢ la prima patta 10,

L'imballe 1 comprends mezzi di fissaggio 37, 38 atti a mantenere 1

fustellati 2 ripiegati sul pacco di elementi piastriformu 3 nella

configurazione di imballaggio.

In particolare, 1 mezz1 di fissaggio 37, 38 comprendono:

- almeno un elemento adesive 37 disposto i corrispondenza di ciascuna
delle zong di sovrapposizione 35, 36;

- almeno un elemento a reggetta 38 avvolto attorno al pacco di element:
piastriformi 3 1n corrispondenza della faccia superiore 4, della faccla
inferiore 5, del primo lato 6 e del terzo lato 8.

L’elemento adesivo 37 puo essere del tipo di colla o nastro adesive per

materiale da imballaggio in cartone.
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L elemento a reggetta 38 puo essere del tipo di una fascetta in metallo,
plastica o fibre vegetall

Utilmente, gli elementi a reggetta 38 sono avvolti attorno a1 pacchi di
element1 plastriformi 3 e sono dispostl a contatto della sesta patta 19 di
clascun fustellato 2 in corrispondenza del primo lato 6 e del terzo lato 8 e in
corrispondenza della faccia inferiore S e della faccia superiore 4.

Uno o pm element! a reggetta 38 possono essere utilizzati per mantenere
impilati uno sopra all’altro ed 1n posizione fissa una pluralita di pacchi di
elementi piastriformi 3 che presentano ognuno 1 relativi fustellati 2 1n
configurazione di imballaggio {figura 6).

Non s1 escludonoe altre forme di realizzazione in cul il mantenimento dei
fustellati 2 1n configurazione di imballaggio s1 ottiene tramite mezzi di
fissaggio di wvario genere, ad esemplo mediante graffettatura efo
punzonatura delle porzioni di patte 10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 23, 27
sovrapposte tra loro.

Alternativamente, per un’eventuale riduzione di elementi adesrvi 37, le
varie patte 10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27 possono essere realizzate
con una particolare sagomatura dentata che consente di incastrare le patte
10, 11, 13, 15, 17,19, 21, 23, 25, 27 I'una con 1'altra, rendendo 1'imballo 1
ancora piu rigido e robusto per la protezione del pacco di elementi
piastriformi 3.

S1 € In pratica constatato come I'invenzione descritta raggiunga gli scopi
propostl e 1n particolare si sottolinea 1] fatto che 1 tustellati cosl realizzat
consentono di agevolare e semplificare le operazioni di imballaggio pur

giore robustezza all’imballoe ottenuto.

-

conferendo mag
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Inoltre, la distanza tra un tustellato e I’altro consente di nndurre 1 consumi di
materiale da imballaggic e di element: adesrvi posti i corrispondenza delle
zone di sovrapposizione tra un fustellato e "altro.

L’imballe cosi ottenute consente di mantenere copertl, e quindi protetti,
tutti 1 vertict del pacco di elementi piastriformi pur lasclando scoperty, ¢
quindi a vista, parte degli spigoli del pacco di elementi piastriform e parte
della superficie superiore decorata.

La realizzazione di mmballi costituitt da fustellati aventi sagomatura
rettangolare consente di ridurre le problematiche legate alle operazioni di
sagomatura svolte mediante macchine fustellatrici, 1n cul 1 materiali di
scarto derivail dal taglio necessitano di essere rimossi 1stantaneamente per
non comprometters 1l funzionamento della macchina fustellatrice.

Nel caso di sagomature particolarl, in cur sono molteplict le porziont di
materiale da imballaggio che viene scartato, risultano infatti maggiormente
probabili e frequent: 1 malfunzionament: delle macchine fustellatrict dovut
a porzion di materiale di scarto non correttamente rimossi dalle macchine
fustellatrici stesse.

Tale 1mballo presenta anche una spiccata versatilita d'uso per 1l
confezionamento di pacchl di elementi piastriformi in quanto, essendo 1
fustellati disposti da parte opposta del pacco di elementi piastriformu,
vengono mantenuti a contatto del pacco stesso in posizione fissa tramite
uno o piu elementi a reggetta.

In questo modo vengono ridotte anche le operazioni per ottenere la
configurazione di imballaggio riducendo, comunque, 1 consumi  di

materiale da imballaggio.



A differenza degli imballi di tipo noto, gli imballi cosi realizzati forniscono
al produttore la possibilita di utilizzare clascun 1mballo mm modo
personalizzato a seconda delle esigenze di confezionamento e delle diverse
tipologie di pacchi di elementi piastriformi da imballare.

A c10 81 aggiunge che nell’ambite dell’industria ceramica ¢ sempre piu
sentita la necessita di effettuare re-packing, ovvero rimuovere 1l cartone di
protezione di un pacco di elementi piastriformi (riportante ad esempio 1l
marchio dell’azienda produttrice) e sostituirle con un altro (riportante ad
esemplo 1l marchio dell’azienda venditrice).

L imballo secondo 1'invenzione s1 presta melto agevolmente a tale scopo
visto che & possibile riutilizzare 1 due fustellati una volta rimossi dal pacco
di element: piastriformi.

In particolare, non essendoci zone di sovrapposizione tra un fustellato e
"altro, non € necessario interporre elementi adesrvl per mantenerli ancorati
I'uno all’altro.

In questo modo, clascun fustellate puo essere rimosso semplicemente
stfilandele dal pacco di elementi piastriformi, senza la necessita di
strapparlo e quindi renderlo nutilizzabile per imballagg: futurt.

L imballe seconde l'invenzione consente quindi di effettuare 1l re-packing
nel caso in cw 1 formati der nuovi pacchi da mmballare coincida con

I"'imballo gia realizzato.



RIVENDICAZIONI
1) Imballo (1) per elementi piastriformi, particolarmente per piastrelle n
materiale ceramico, pigira, legno e/o vetro, comprendente una coppia di
fustellati (2) in materiale da imballaggio ripiegati su un pacco di elementt
piastriformi (3) da imballare, detto pacco di elementt piastriforn (3)

¥

comprendendo una faccia mferiore {53, una faccia superiore (4). un primo

lato (63 un secondo lato {73, un terzo lato (8) ed un quarte lato (9), 1n cu

detta faccia superiore (4) ¢ contrapposta a detta faccia inferiore (35), detto

primo lato (6) ¢ contrapposto a detto terzo lato (8) e detto secondo lato (7) e

contrapposto a detto quarto late {9), caratterizzato dal fatto che ciascunc di

detti fustellatl (2) comprends:

- una prima patta {10},

- una seconda patta (11} cellegata a detta prima patta (10) mediante una
prima linea di piegatura (127,

- una terza patta (13) collegata a detta seconda patta (11} mediante una
seconda linea di pregatura (14) contrapposta a detta prima linea di
plegatura (12},

- una quarta patta (13) collegata a detta terza patta (13) mediante una
terza linea di plegatura (16) contrapposta a detta seconda linea di
piegatura (143

- una guinta patta {17} collegata a detta quarta patta {15) mediante una
guarta linea di pilegatura (18) contrapposta a detta terza linea di
piegatura {16Y,

- una sesta patta (19) collegata a detta seconda patta (11) mediante una

gquinta limea di piegatura (20) consecutiva e ortogonale a dette prima e



seconda linea di piegatura (12, 143,

- una settima patta {21} collegata a detta quarta patta (15) mediante una
sesta lmea di pilegatura (22) consecutiva e ortogonale a dette terza e
guarta linea di piegatura (16, 18);

detti fustellati (2) essende collocatl 1n una configurazione di imballagglo in

cul dette seconda e quarta patta (11, 15} di ciascuno di detti fustellati {2)

sono disposte a coprire parzialmente e rispettivamente detta faccia inferiore

(&) e detta faccia superiore (4), dette sesta e settima patta (19, 21) di uno di

dett1 fustellati (2 sono disposte a coprire interamente detto primo lato (6) e

dette sesta e settima patta (19, 21) dell’altro di detti fustellati {2) sono

disposte a coprire interamente detto terzo lato (8), dette terze patte (13) di

clascuno di dett1 fustellat: (2) sono disposte a coprire paraialmente detto

secondo lato (7), dette prima e quinta patta (10, 17} di ciascuno di detti
fustellati (2) sono disposte a coprire parzialmente detto quarto lato (9), tutte
le patte (10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27) d1 un fustellato (2) essendo
distanziate da tutte le patte (10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27) dell’altro

fustellato (2).

2) Imballo (1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che

clascunc di dettr fustellati (2) comprende una ottava patta (23) collegata a

detta sesta patta (19} mediante una settima linea di piegatura (24)

consecutiva & ortogonale a detta quinta linea di piegatura (20), in detta

configurazione di imballaggio detta ottava patta (23) essendo disposta a

coprire parzialmente detto quarte lato (9).

3} Imballe (1) seconde una o pwu delle nvendicazion: precedenti,

caratterizzato dal fatto che comprende una nona patta (25) collegata a detta

[
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terza patta {13) mediante una ottava linea di piegatura (26) consecutiva e
ortogonale a dette seconda e terza linea di piegatura (14, 16), in detta
configurazione di imballaggio detta nona patta (25) di uno di deth fustellati
(2) essendo disposta a coprire parzialmente dette primo lato (6) e detta
nona patta (25) dell’altro di detti fustellat: (2) essendo disposta a coprire

parzialmente detto terzo lato (8)

4} Imballo (1} seconde una o pin delle rivendicazioni precedenti,

caratterizzato dal fatto che comprende una decima patta (27) collegata a

detta quinta patta (17) mediante una nona linea di plegatura (28)

consecutiva ¢ ortogonale a detta quarta linea di piegatura (18), in detta

configurazione di mmballaggio detta decima patta (27) di uno di dett

fustellat: (23 essendo disposta a coprire parzialmente detto primo lato {6) e

detta decima patta (27) dell’altro di dett1 fustellati (2) essendo disposta a

coprire parzialmente detto terzo lato (8).

3) Imballo (13 secondo le rivendicazioni da 2 a 4, caratterizzato dal fatto

che:

- detta prima patta (10) di ciascuno di detti fustellati (2) comprende un
primo borde laterale (29) consecutivo ed ortogonale a detta prima linea
di piegatura {12), i detta configurazione di imballaggio detti primi
bordi laterali (29) essendo distanziati tra loro;

- detta seconda patta (11} di ciascunc di dettr fustellati (23 comprende un
secondo bordo laterale (30) contrapposto a detta quinta linea di
piegatura (20) e consecutive ed ortogonale a dette prima e seconda
linea di piegatura (12, 14), in detta configurazione di imballaggio detti

secondi bordi lateralt (30) essendo distanziati tra loro;,



- detta terza patta (13) di clascune di detti fustellati (2) comprende un
terzo bordo laterale (31) contrapposto a detta ottava linea di piegatura
(26} e consecuftvo ed ortogonale a dette seconda e terza linea di
piegatura (14, 16), in detta configurazione di imballaggio detti terzi
bordi laterali (31) essendo distanziati tra loro;

- detta quarta patta (15) di ciascuno di detti fustellat1 (2) comprende un
quartn bordo laterale (323 contrapposto a detta sesta linea di piegatura
(22) e consecutivo ed ortogonale a dette terza e quarta linea di plegatura
(16, 18), in detta configurazione di imballaggio detti quarti bordi
laterali (32) essendo distanziati tra loro;

- detta quinta patta {17 di ciascuno di dettr fustellatt (2) comprende un
quinto bordo laterale (33) consecutive ed ortogonale a detta quarta linea
di piegatura (18), in detta configurazione di imballaggio detti quinti
bordi laterali (33) essendo distanziati tra loro;

- detta ottava patta (23) di ciascuno di detti fustellat1 (2) comprende un
sesto bordo laterale (34} contrapposto a detta settima linea di piegatura

(241, 1n detta configurazione di imballaggio detti sesti bordi laterali (34)

essendo distanziati tra loro.
6) Imballo (1) seconde una o pm delle nvendicaziont precedentl,
caratterizzato dal fatto che dette patie (10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25,
27) d1 ciascuno di dett1 tustellati {2) sono disposte in una configurazione di
partenza in piano i cul dette patte (10, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27)
sono complanari ad un piano di riferimento ed adiacenti I'una all altra.
7} Imballe (1) seconde una o pwu delle nvendicazion: precedenti,

caratterizzato dal fatto che in detta configurazione di imballaggio:

e
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- dette seconda, terza e quarta patta (11, 13, 15) d1 clascun fustellate (2)
sono disposte almeno parzialmenie & rispettivamente su detta faccia
mferiore {53, detto secondo lato (7) e detta faccia superiore (4) in una
configurazione sostanzialmente a C;

- detta sesta patta {19} di ciascun fustellato {2) ¢ disposta ortogonale su
detto pacco di element: piastriformi (3) rispetto a detta seconda patta
(11);

- detta settima patta (21) di c1aseun fustellate (2) e disposta ortogonale su
dette pacco di elementi plastriformi (3) rispetto a detta quarta patta
(15).

8) Imballo (1) secondo una o pu delle nvendicazioni precedents,

caratterizzato dal fatio che in detta configurazione di imballaggio dette

sesta e settima patta (19, 21) di clascun fustellato (2) sono almeno
parzialmente sovrapposte tra loro In una prima zona di sovrapposizione

(35).

9y Imballno (1) secondo una o pwu delle nvendicaziont precedentt,

caratterizzato dal fatto che dette prima e quinta patta (10, 17) di clascun

fustellato (2) sono sovrapposte tra loro 1n una seconda zona di

sovrapposizione (36).

10)Imballo (1) secondo una o pm delle rrvendicazionm precedentr,

caratterizzato dal fatto che comprende mezzi di fissaggio (37, 38) atti a
mantenere detti fustellatt (2) ripiegati su detto pacco di elementt
piastriformi (3} in detta configurazione di imballaggio, in cui dettl mezzi di
fissaggio (37, 38) comprendono:

- almeno un elemento adesive (37) disposto in corrispondenza di



clascuna di dette zone di sovrapposizione (35, 36), ¢
- almeno un elemento a reggetta (38) avvolto attorno a detto pacco di
elementi prastriformi (3) in corrispondenza di detta faceia superiore (4),
di detta faccia inferiore (8), di detto prime lato (6) e di detto terzo lato
(&)
Modena, S ottobre 2015
Per ncarico

Ing. Marco Brunacel
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