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Vyndlez se tyka zarizeni pro vyrobu ohybanych souldsti
z trubkového polotovaru.

Dosud p¥i vyrobd soulddsti z trubek tvarenim dochézi k pri-
Pezovym zm&nédm, charakterizovanym sniZenim pritodnosti a zvy-
Senfm hydraulickych odport. Vlivem podélnych a pridnych defor-
mac! se mdni tvar prufezu a tloudfka stény trubky v deformova-
né oblasti. Aby se odstranily tyto nedostatky vyplnuji se trub-
ky pti tvéFeni riznymi prostredky,napiiklad piskem, lehce tavi-
telnymi kovy, kovovymi trny nebo plasty. NejnovéjSim v této ob-
lasti je za¥fzeni, vyuZivajici zplsobu vyroby souldsti z trubek,
kdy trubka je vyplnéna kapalinou a je soulasné stladovéna a ohy-
béna. Nevyhodou tohoto zafizeni je, Ze tvéreci néstroje se viéi
sob& nepohybuji p¥ifmolare a zarizeni je sloZité. Nevyhodou v8ech
doposud vyuZivanych za*izeni, vyuZivajicich uvedenych postupi,
Jje velkd pracnost, deformace prufezu, podkozovani vnitfku trub-
ky a omezeni geometriCKYCh rozmsrd. .

Uvedené nedostatky odstranuje zarfzeni pro vyrobu ohybanych
soudsdsti z trubkového polotovaru, sestévajici z trnl pro osové
stladenf{ a z formy, v ni% je umisténa pridné ohybaci felist a
tvarovac! Zelisti, podle vyndlezu. Jeho podstata spolivéd v tom,
¥e dva trny jsou primoda¥e posuvné uloZeny proti sob& ve formé
a jsou opatdeny privodem tlakovéh9 média.

U zaifzeni pro vyrobu ohybanych souddsti z trubkovych po-

lotovard podle vynélezu je tedy trubka vypln&na tlakovou kapa-
linou, kterd jednak bréni ztrété stability trubky, jednak de-~

formuje trubku v radidlnim sméru. Pritom tlak kapaliny uvnit¥
trubky lze regulovat b&hem procesu. Soutasn& s vnitfnim tlakem
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a vndjs{mi tvarujfcfmi silami pisobf na dele trubky osové sily,
které stladf{ trubku, pridem¥ trny vyvozujic{ osovou silu zacho-
vévaj{ souosost. Soudasnou kombinaci velikosti vnit¥niho tlaku
a osové sily se m&nf schema napdtf v plastické oblasti a umoZnu-
je tak zvySeni tvérnosti. Rfzenfm vzdjemného pomdru tvétecich
parametrd lze dosshnout slo¥it&jsfch tvard tvéiené souddsti,
regulac! tloudtky stény a vyvozeni velkych deformaci, regulaci
tloustky stény.

Vynédlez a jeho '&inky jsou bli%e vysv&tleny v popise pri-
kladu jeho provedeni podle priloZeného vykresu, ktery zZnézornu-~
je schematicky za¥fzenf pro vyrobu ohybanych souddsti{ z trub-
kového polotovaru podle vynélezu.

Ve form& 1 je um{sténa pri¢né ohybacf{ Celist 2 a tvarova-
cf elisti 3. Ve form& 1 jsou ddle primolafe ulozeny proti so-
b& trny 4, opatlfené prfivodem 5 tlakového média.

Po vloZenf rovné trubky 6 do d&lené formy 1 a jejim uzavie-
ni se pomoci bodnich trnt 4 vyvodi osovy tlak dostatedny k utds- -
n&nf vnit¥niho prostoru trubky 6. Na zaldtku plastické deforma- *
ce se zatne pohybovat pri¥néd ohybac{ delist 2, které tvaruje
trubku 6. Soulasn® s pohybem priéné ohybaci Celisti 2 se pohybu-
Ji trny 4 tak, aby byla zaji¥t&na t&snost a aby tlak trnd 4
pPispfval k tvarovéni trubky 6. Dovnit¥ trubky'g je privédsno
privodem 5 v trnu 4 tlakové médium, s vyhodou kapalinové tla-
kové médium. B&hem tvarovéni je tlak kapaliny uvnit¥ trubky 6
¥{zen. Tato kapaliha Je dilezité z toho hlediska, Ze vyztuZuje
trubku 6 b&hem ohybént a zabrafuje zborceni stény. Tvarovact
Selisti 3 bud jedno,nebo oboustrannd zajisfujf presnost tvaru
ohybanych souddstf. Konce vyrébinych trubek 6 zlstévaji neustéd-

le proti sob& uloZeny v obou &4stech formy 1, jak je patrno
z priloZeného vykresu.

Za¥{izeni pro vyrobu ohjbanjch souddst{ z trubkového polo~
tovaru podle vynédlezu lze pouZit zejména pro strojirenskou vy~

robu ohnutych &éstf, které mohou slouZit jako celek poptipadd
Jjako polotovar, ktery lze d&lit na jednotlivé dfly obsahujict
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jeden aZ &tyri ohyby. ZaPfzenf je vyhodné pro vyrobu obloukd
a kolen s malymi polom&ry ohybu. : '

PREDMET VYNALEZU

Za¥{zeni pro vyrobu ohybanych souldsti{ z trubkového polo-
tovaru, sestévajici z trnt pro osové stladeni a z formy, v niZ
Jje umistina pr{&nd ohybaci ¥elist a tvarovaci ¢elisti, vyzna-
dujici se tim, %e dva trny /4/ jsou piimolaie posuvné uloZeny
proti sob& ve form& ,/1/ a jsou opat¥eny privodem /5/ tlakového

média.,

1l vykres
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