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Psaci prostfedek s dfevénym pla$tém

Oblast techniky

Technické feseni se tyka psaciho prostiedku s dievénym plastém, opatienym napt. kuli€kovou
psaci ndplni nebo li¢ici naplni.

Dosavadni stav techniky

V souCasné dobé je prevazna vétSina psacich prostfedkit uréenych pro b&Zné psani tvorena
kovovym, plastovym, nebo kombinovanym plastém, ve kterém je uspofadéna trubi¢kova psaci
vloZka s kulitkovym hrotem. Pt je zpravidla opatien mechanismem pro vysouvani a zasouvani
hrotu psaci vlozky.

Déle jsou znimy psaci prostredky s plastém zpapiru nebo zdfevénych pilin (napt. podle
zvefejnéné mezinarodni patentové prihlasky WO 91/1 1335, popt. podle &eského uzitného vzoru
¢. 888), nebo s plastém ze deva. Tyto psaci prostfedky zpravidla nejsou opatieny vysouvacim
mechanismem, jsou koncipovany pro jednorézové pouZziti, a jejich vyrobni cena by proto méla
byt co nejnizii. U vyse uvedenych zndmych feleni je trubickové psaci néaplit nalisovana ¢&i jinak
upevnéna pfimo v duting plaste, coz se jevi jako nevyhodné uspofadani, které neumoziiuje
hromadnou vyrobu t&chto psacich prostfedkii pomoci zavedené vyrobni technologické linky na
vyrobu dfevénych tuzek opatfenych tuhou nebo li¢ici néplni, co? by vyrobu téchto psacich
prostiedkl znaéné zlevnilo.

Drevéné tuzky nebo kosmetické pomiicky (jako napt. oéni linky, konturovaci tuzky, stiny apod.)
s dfevénym plastém jsou zndmym zptisobem konstruovany tak, Ze jejich dfevény plast sestava ze
dvou navzajem k sobé ptilepenych podélnych kusi opatfenych drazkami vytvéarejicimi po slepeni
dutinu, ve které je vloZena, a zalepena psaci néplii (napf. tuha) &i ligici naplii.

Drevéné tuzky se vyrdbé&ji na vyrobni technologické lince v néasledujicim sledu vyrobnich
operaci:

1. do dfevénych prkének se vyfrézuji fady pllkulatych drazek,
2. do dréZzek i na mezidrazkové sty&né plochy se nanese lepidlo,

3. do drézek jednoho prkénka se vlozi naplné (tuhy) a takto piipravené prkénko se ptiklopi shora
druhym prkénkem se shodnymi pilkulatymi drazkami,

4. slepeny kus, nazyvany , sendvi¢“ se rozhobluje vicehlavym hoblovacim strojem na jednotlivé
kulaté nebo Sestihranné tuzky, které se na koncich zafiznou, popt. ohroti.

Vyse uvedenym postupem na lince nelze za zachovani pfijatelnych vyrobnich nakladd vyrobit
psaci prostfedek se dfevénym plastém s trubitkovou psaci néplni. Pokud by se napli vlozila ve
3. operaci (shodn& jako napt. tuha u tuzek), nebylo by viibec mozné ohroceni ve 4. operaci, a
zafiznuti ve 4. operaci by bylo moné jen z jedné strany. Pokud by se vloZka nalisovala a¥
dodate¢n& v 5. operaci, narazi na zbytky lepidla ve drézkach, kam lepidlo zatéka pti slepovéani
sendviCe. Drézky by bylo nutno predem vygistit specidlnim vrtakem, &imZ by se po&et vyrobnich
operaci zvySil ze &ty na Sest a vyroba by se prodrazila nad inosnou hranici.

Ukolem vyndlezu je tedy nalezeni takového psaciho prostredku s dfevénym pla§tém, jehoZ
vyroba by byla mozna za nizkych vyrobnich nakladt na tuzkérenské vyrobni lince.

Podstata technického fedeni

Tohoto cile je dosazeno vytvotenim psaciho prostredku a zplisobu jeho vyroby podle technické-
ho feSeni. Podstata psaciho prostredku, ktery jinak znamym zplisobem sestava ze dvou navzijem
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slepenych podélnych kusi opatfenych drazkami vytvatejicimi dutinu, spo¢iva v tom, Ze v dutin&
je vlepeno pouzdro, s vyhodou tvofené trubitkou z plastu, v némz je uspotddana psaci vlozka.
Dutina i pouzdro mohou prochazet plastém jen v &asti jeho délky, nebo po celé délce. Uspofadé-
ni, v némz dutina i pouzdro prochéazeji pla§t&m po celé jeho délce, je vyhodné pro plnéni pouzdra
li%ici naplni, kdy je potfeba, aby b&hem plnéni mohl z pouzdra odchazet vzduch. Psaci vloZka
miZe tedy obsahovat naptiklad ligici naplii jako jsou o¢ni linky, stiny, napln€ konturovacich
tuzek apod., ale predev§im miZe byt tvofena b&Znou trubikovou psaci naplni s kuliCkovym
hrotem, pouZivanou ke psani.

Vyhody psaciho prostfedku s dievénym plastém podle technického feSeni spolivaji zejména
v tom, Ze lze tyto prostiedky s psaci &i li¢ici naplni vyrabét primyslovym zplisobem na vyrobni
lince pro vyrobu dfevénych tuzek bez nutnosti jejich zvlastnich &i ndroCnych uprav, coz
umoZituje maximalni sniZeni vyrobnich nakladd pfedmétnych psacich prostfedki. Rovnéz je
moZzné Kk vyrobé psacich prostiedki vyuzit a zpracovat levn&j3i druhy dreva, které nelze pouZit
pro vyrobu dievénych tuzek, nebot’ pro dievéné tuzky se pouZzivaji vyhradng ur¢itd velmi mékké
dreva, aby se tuzky daly ohrotit ru¢nim hrotitkem (ofezdvatkem). Mezi dfeva vhodna pro dievéné .
tuzky patfi napt. olSe, lipa, borovice vejmutovka, kalifornsky cedr. Naproti tomu psaci
prostiedek podle technického fefeni miize mit plast i z jinych dfev, kterd nemusi mit vlastnosti
vhodné pro ohroceni ruénim hrotitkem, akterd jsou také levng&jsi. Daldi vyhoda psaciho
prosttedku s psaci naplni spoiva v tom, Ze atkoli je koncipovan jako jednorazovy, je mozno jej
v n&kterych ptipadech pouzit i opakovang. Pokud je psaci vlozka v pouzdru pouze zasunuta, lze
ji po vypsani vytahnout a nahradit novou psaci vlozkou. Pokud je v psaci vloZce obsazena li¢ici
néaplii, nespoéivaji vyhody technického feeni ve snaz§i vyrobg, nebot’ napf. kosmetické tuzky se
b&Zn& vyrabgji na linkach pro vyrobu dfevénych tuzek. Vyhoda zde spodiva v tom, Ze pouzdro
zabrafiuje migraci zmék&ovadel atukl zlidici ndpln& do dfevéného plasté. Licici napli
v dusledku toho neZmolkovati a ma dlouhodobg stabilni uZzitné vlastnosti.

Psaci prostfedek mé pifjemny esteticky design pfipominajici dfevénou tuzku, je ergonomicky, a
ma vysoky podil ekologicky recyklovatelného materiélu, tj. dieva.

Piehled obrazki na vykresech

Technické feseni bude blize objasnéno pomoci vykresii, na nichz znazoriiuji obr. 1 pohled na
prkénko s vyfrézovanymi drazkami asnanesenym lepidlem, obr.2 pohled na nad sebou
usporadana prkénka s vlozenymi pouzdry pted slepenim, obr. 3 pohled na slepeny sendvi¢ pred
rozhoblovanim, obr. 4 pohled na plast’ s trubi¢kovou psaci ndplni zasunovanou do pouzdra,
obr. 5 fez plastém s prichozi dutinou, obr. 6 fez plastém se slepou dutinou.

Priklady provedeni

Psaci prostfedek 10 podle technického fefeni sestava z dfevéného plasté 5 o shodném priiméru
jako dfevéna tuzka, vyrobeného ze dieva jedle douglasky, hoblovanim upraveného do kruhového
prifezu. Pro vyrobu psaciho prostfedku miiZe byt pouZita cel fada jinych vhodnych dfev, a plast
miiZe byt tvarové rizné upraven, napf. do stejn& b&zného 3estihranného tvaru, do méné bé&zného
trojihelnikového &i hvézdidkového priifezu apod. PI4st 5 sestava ze dvou navzdjem slepenych
podélnych kust opatfenych drazkami 3 vytvaiejicimi dutinu 2. V duting 2 je vlepeno pouzdro 4
tvofené trubikou z polyetylenu (miize byt i z jakéhokoli jiného vhodného materialu). Dutina 2
s pouzdrem 4 mohou zasahovat podle obr. 5 jen do &asti délky plasté 5, nebo mohou prochazet
podle obr. 6 plastém S po celé jeho délce. Psaci vlozka 6 je podle obr. 4 tvofena trubickovou
psaci naplni s kuli¢kovym hrotem, ktera je zasunuta do pouzdra 4.

V jiném piikladu provedeni miZe byt v pouzdru 4 uspofddana napi. psaci vlozka 6 obsahujici
ligici naplii jako jsou o&ni linky, stiny, naplné konturovacich tuzek apod. Kromé toho je mozny
i nezobrazeny priklad provedeni, ve kterém maji dfevény plast’ 5 i vlozka 6 vétsi primér, takZe
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napf. do pouzdra 4 o priméru 6 mm Jje mozné misto naplné vloZit celou mikrotuzku nebo
kuli¢kové pero véetné mechanismu na vysouvéni psaci vlozky.

Vyroba psaciho prostredku 10 podle technického Feleni se provadi na strojnim zafizeni
uspofadaném do vyrobni linky pro vyrobu klasickych dfevénych tuzek, pricem? se postupuje
nasledovné:

1. do dievénych prkének 1, 1' se vyfrézuji fady pulkulatych drazek 3 (drazky mohou byt i jiného
tvaru), : ' . .

2. do draZek 3 i na mezidrazkové sty¢né plochy 8 se nanese lepidlo 7,

3. do drazek 3 prvého prkénka 1 se vloZi pouzdra 4, tvofeni trubitkami z plastu, v daném
piikladu s polyetylenu, a ptiklopi se shora druhym prkénkem 1' se shodnymi drazkami 3,

4. slepeny sendvi¢ 9 se rozhobluje na jednotlivé plasté 5 s pouzdry 4 zalepenymi uvnit¥, které se
dale zafiznou, popt. ohroti,

5. do pouzder 4 se zasunou, zatla&i & zalisuji psaci vlozky 6, obsahujici psaci nebo ligici naplii.

Primyslova vyuZitelnost

Psaci prostiedek s dievénym plastém je vyuzitelny zejména v oblasti psacich a ligicich
prostfedki a také viude tam, kde je mozno vyuzit dfevény plast’ s presnou vnit¥ni dutinou.

NAROKY NA OCHRANU

1. Psaci prostfedek s dFévénym plastém sloZzenym ze dvou navzijem slepenych podélnych
kusti opatfenych drazkami vytvarejicimi dutinu, vyznadujici se tim, Zev duting @) je
vlepeno pouzdro (4), s vyhodou tvotené trubickou z plastu, v némZ je usporadéna psaci vlozka
(6).

2. Psaci prostfedek podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze plast (5) je opatien
dutinou (2) a pouzdrem (4) po celé své délce. :

3. Psaci prostfedek podle néroku 1 nebo 2, v yznalujici se tim, Ze psaci viozka (6)
Je tvofena trubitkovou psaci néplni s kulickovym hrotem.

4. Psaci prostfedek podle naroku 2, v yznacujici se tim, Ze psaci viozka (6) sestava
z liCici nebo kosmetické ndplné.

2 vykresy
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OBR. 4 OBR. 5 OBR. 6

Konec dokumentu
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