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(57) Die Erfindung betrifft einen Verbindungsbe-
schlag fur das werkzeuglos |16sbare mecha-
nische Verbinden zweier Bauteile. Der Ver- 11.2
bindungsbeschlag weist einen Bolzen auf, 1\ 13

dessen beide Enden als Gewindebolzen mit /
/—\—

zueinander entgegengesetzt ausgerichteten
15

Gewindegangen ausgebildet sind, die mit

jeweils einem Mutternteil der an einem der
miteinander zu verbindenden Teile veran- 12
kerbar ist, in Gewindeeingriff zu bringen

sind. Der Bolzen (11) ist in seinem mittleren
Langsbereich (11.1) mit einer Handhabe

(12) versehen, welche mit dem Bolzen (11)

zwar gegen Relativdrehung um die Achse 11
der Schraubengewinde der Gewindebolzen

(11.2, 11.3) drehfest verbunden ist, an dem

Bolzen (11) aber axial verschiebbar ist. &
Ein sehr vorteilhafter Einsatzfall fur den 14
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Zusammenfassung (Fig. 1)

Die Erfindung betrifft einen Verbindungsbeschlag fuUr das werk-
zeuglos lésbare mechanische Verbinden zweier Bauteile. Der Ver-
bindungsbeschlag weist einen Bolzen auf, dessen beide Enden als
Gewindebolzen mit =zueinander entgegengesetzt ausgerichteten Ge-
windegingen ausgebildet sind, die mit Jeweils einem Mutternteil
der an einem der miteinander zu verbindenden Teile verankerbar

ist, in Gewindeeingriff zu bringen sind.

Der Bolzen (11) ist in seinem mittleren L&ngsbereich (11.1) mit
einer Handhabe (12) versehen, welche mit dem Bolzen (11) zwar ge-
gen Relativdrehung um die Achse der Schraubengewinde der Gewinde-
bolzen (11.2, 11.3) drehfest verbunden ist, an dem Bolzen (11)

aber axial verschiebbar ist.

Ein sehr vorteilhafter Einsatzfall fur den Verbindungsbeschlag
ist das aneinander wiederholt werkzeuglos losbare Verbinden von
zueinander in verschiedenen einstellbaren Lagen anordenbaren Mo-

belteilen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Verbindungsbeschlag fur das werk-

zeuglos ldsbare mechanische Verbinden zweler Bauteile.

Ein sehr vorteilhafter Einsatzfall fir den Verbindungsbeschlag
ist das aneinander wiederholt werkzeuglos losbare Verbinden von
zueinander in verschiedenen einstellbaren Lagen anordenbaren Mo-

belteilen.

Die DE 196 40 073 C2 zeigt eine Vorrichtung zum Verbinden flachi-
ger Betonbauteile. Die Vorrichtung weist einen Bolzen auf, dessen
beide Enden als Gewindebolzen mit zueinander entgegengesetzt aus-
gerichteten Gewindegingen ausgebildet sind. Der Bolzen ragt mit
jeweils einem Gewindeende an bzw. in einen der beiden miteinander
zu verbindenden Teile und ist an diesem Uuber einen Mutternteil
verankert. Im Langsbereich zwischen den beiden Gewindeenden ist
der Bolzen mit einem Eingriffsteil, typischerweise einem Sech-
skantkopf starr verbunden. Durch Drehen an diesem Eingriffsteil
wird der Bolzen gedreht und Uber den Gewindeeingriff der Muttern
werden die zu verbindenden Teile aneinander gezogen oder vonei-
nander weg geschoben. An einer der beiden Seiten ist die Verbin-
dung zwischen Bolzen und zu fixierendem Teil Uber eine C-
Profilschiene gebildet, welche in dem Teil fixiert ist und in
welche ein typischerweise als Hammerkopfmutter ausgebildeter Mut-
ternteil eingelegt ist, welcher an den einwdrts gekrimmten Enden
der Profilflanken anliegt. Wenn der Eingriffsteil so gedreht
wird, dass die zu verbindenden Teile aneinander gezogen werden,
kommt im Normalfall nur einer der beiden Teile am Eingriffsteil
am Bolzen zum Anliegen. Wie sonst auch bei Schraubverbindungen
kann zwischen Eingriffsteil (entspricht Schraubenkopf) und dem zu

verbindenden Teil eine Unterlegscheibe angeordnet sein.

Solche und &hnliche Vorrichtungen - oft auch in komplementarer
Form, namlich mit einer mittigen Mutternhiilse und beidseitigen,

voneinander getrennten Gewindebolzen, werden an vielen Anwen-

Seite 1



MH 05

dungsgebieten fir das mechanische Verbinden von zwei Teilen beil
einstellbarem Abstand verwendet. Der Eingriffsteil ist dabel
manchmal auch als Randelmutter oder &dhnlich ausgebildet, sodass
er direkt mit der Hand gefasst und gedreht werden kann, ohne dass

dafir ein separates Werkzeug erforderlich ist.

Nachteilig an der Bauweise ist, dass es im allgemeinen nicht még-
lich ist, beide miteinander zu verbindenden Teile unter Druck an
dem Einstellteil bzw. an einer an diesem anliegenden Unterleg-
scheibe anliegen zu lassen, da dazu die Einschraubldngen an bei-
den Seiten des Bolzen extrem exakt aufeinander abgestimmt sein
miissten. Derartiges beidseitiges Anliegen auf Druck, 1ist aber
wiinschenswert und zwar aus Grinden der Statik, der Spielfreiheit

und der drehfesten Fixierung.

Die DE 201 20 967 Ul zeigt einen Tisch dessen Plattenrdnder mit
einer Schiene mit hinterschnittener Nut versehen sind. In der Nut
ist ein Mutternteil drehfest aber linear verschiebbar eingelegt.
An diesem Mutternteil kann ein Anbauteil an den Tisch, beispiels-
welise eine vertikale Blende, mittels einer Schraube fixiert wer-
den, welche allerdings durch eine Schraubendurchgangsbohrung im
Anbauteil verlaufen muss. Die Verbindung ist zwar spielfrei aus-
bildbar, aber die erforderliche Schraubendurchgangsbohrung bedeu-

tet eine stdrende Einschradnkung ihrer Einsetzbarkeit.

Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe besteht darin, einen
Verbindungsbeschlag flir das werkzeuglos losbare, gut spielfreie
mechanische Verbinden zweier Bauteile bereitzustellen wobei es
nicht erforderlich 1ist, dass einer der =zu verbindenden Bauteile

eine Durchgangsbohrung aufweist.

Um die Aufgabe zu losen wird vorgeschlagen - wie beil der DE 196
40 073 C2 - einen Gewindebolzen zu verwenden, der an seinen bei-
den Enden entgegengesetzt ausgerichtete Schraubengewinde aufweist
und mit jeweils einem dieser Enden in einem Mutternteil an einem

der miteinander zu verbindenden Teile in Eingriff ist. Erfin-
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dungsgemdB ist vorgesehen, dass der Bolzen in seinem mittleren
Langsbereich mit einer Handhabe versehen ist, welche mit dem Bol-
zen zwar gegen Relativdrehung um die Achse der Schraubengewinde
drehfest verbunden 1ist, an dem Bolzen aber axial verschiebbar
ist. Damit kann der Bolzen so lange in jener Drehrichtung gedreht
werden, bei welcher die beiden zu verbindenden Teilen aneinander
gezogen werden, bis beide Teile an der Handhabe oder allenfalls
an jeweils einem zwischen Handhabe und zu verbindendem Teil an-

geordneten Distanzteil anliegen.

Die Erfindung wird an Hand von Zeichnungen zu einem vorteilhaften

Ausflihrungsbeispiel naher erléutert:

Fig. 1: zeigt einen beispielhaften erfindungsgemafen Verbin-
dungsbeschlag in einer Teilschnittansicht mit achsparalle-

ler Schnittebene.

Fig. 2: zeigt den Verbindungsbeschlag von Fig. 1 in einer typi-

schen Einbausituation in Teilschnittansicht.

Fig. 3: zeigt den Verbindungsbeschlag von Fig. 1 in einer Teil-

schnittansicht mit zur Achse normaler Schnittebene.

Fig. 4: zeigt den Verbindungsbeschlag von Fig. 1 1in einer

Schrédgrissansicht.

Der beispielhaft dargestellte erfindungsgemdfBe Verbindungsbe-
schlag 1 besteht aus einem Bolzen 11 einer Handhabe 12 zwel Ham-

merkopfmuttern 13, 14 und zwel Distanzringen 15, 16.

Ein Endbereich des Bolzens 11 ist als Gewindebolzen 11.2 mit ei-
nem linksgdngigen Schraubengewinde ausgefihrt, der zweite Endbe-
reich des Bolzens 11 ist als Gewindebolzen 11.3 mit einem rechts-
gangigen Schraubengewinde ausgefihrt. Die Querschnittsflache des
dazwischen liegenden Lidngenbereichs 11.1 des Bolzens 11 ist (bei

dem dargestellten Beispiel) ein regelmdBiges Sechseck.

Seite 3



MH 05

Die Handhabe 12 verlduft als Ring um den L&ngsbereich 11.1 in Um-
fangsrichtung. Im dargestellten Beispiel ist sie als Ring mit ei-
ner Ridndelung am AuBendurchmesser ausgefihrt. Die Rander der in-
neren Ausnehmung sind als komplementédres Sechseck zu der sechs-
eckigen Querschnittsfldche des Langsbereichs 11.1 des Bolzens
ausgebildet, wobeil idealerweise zwischen Handhabe 12 und Langsbe-
reich 11.1 des Bolzens 11 eine leichte Spielpassung besteht. Die
Handhabe 12 ist gegeniiber dem Bolzen 11.1 an dessen Léngsbereich
11.1 axial verschiebbar, nicht aber in Umfangsrichtung verdreh-
bar. Durch Drehung der Handhabe 12 um die mit dem Bolzen 11 ge-
meinsame Achse wird also auch der Bolzen 11 um diese Achse ge-

dreht.

Wichtig ist, dass sich die Handhabe in Radialrichtung so weit
erstreckt, dass sie gut mit einer Hand gefasst werden kann und
dass durch Drehung von Hand aus ein ausreichend groles Drehmoment
um die Achse des Bolzens 11 aufgebracht werden kann, damit die
Hammerkopfmuttern ausreichend fest anziehbar sind. Die diesbezlg-
liche detaillierte Auslegung liegt im Bereich des fachmannischen

Handelns und wird deshalb hier nicht weiter erdrtert.

Die Distanzringe 15, 16 verlaufen Jjeweils an einer Seite der
Handhabe 12 zwischen Handhabe 12 und Hammerkopfschraube 13, 14 um
den L&ngsteil 11.1 bzw. den Gewindebolzen 11.2, 11.3 herum. Der
Innendurchmesser der Distanzringe 15, 16 1ist ausreichend groB,
dass die Distanzringe gegeniiber dem Bolzen 11 jedenfalls in Axi-
alrichtung verschiebbar sind, sie sollten auch in Umfangsrichtung

verschiebbar sein.

An den Gewindebolzen 11.2, 11.3 des Bolzens 11 sind Hammerkopf-
muttern 13, 14 mit zu dem jeweiligen Schraubengewinde komplemen-
tdrem Mutterngewinde in Gewindeeingriff. Wenn der Bolzen 11 um
seine Achse gedreht wird und die Hammerkopfmuttern gegen Drehung
gehalten werden - beispielsweise indem sie wie in Fig. 2 darges-
tellt an Wanden einer Nut in einem zu befestigenden Teil anliegen

- werden die Hammerkopfmuttern in Abhdngigkeit von der Drehrich-
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tung des Bolzens in Axialrichtung aufeinander zu oder voneinander

weg bewegt.

In Fig. 2 ist beispielhaft ein typischer, vorteilhafter Einsatz-
fall skizziert. Eine horizontal verlaufende Profilschiene 3, wel-
che an ihrer Oberseite eine hinterschnittene Nut aufweist ist
Teil des Gestelles einer Schreibtischkombination mit zwei stirn-
seitig aneinander gereihten Arbeitsfl&chen 4, 5. Zwischen den
beiden Arbeitsfldchen ist eine vertikal nach oben ragende Fldche
zu befestigen, beispielsweise eine Pinwand. Der untere Rand die-
ser Fldche ist durch eine Profilschiene 2 gebildet, welche an ih-

rer Unterseite ebenfalls eine hinterschnittene Nut aufweist.

Die vertikale Fla&che und das Tischgestell werden iUber die beiden
Profilschienen 2, 3 miteinander verbunden, indem Jjeweils eine
Hammermutter 13, 14 des erfindungsgemdRen Verbindungsbeschlags 1
in eine hinterschnittene Nut einer Profilschiene 2, 3 eingescho-
ben wird und indem die Handhabe 12 des Verbindungsbeschlags 1 so
gedreht wird, dass die beiden Hammermuttern aneinander gezogen
werden, bis die einwdrts gekrimmten Profilflankenenden, durch
welche die Hinterschneidungen der Nuten in den Profilschienen 2,
3 gebildet sind, zwischen einer Hammermutter 13, 14 einerseits

und einem Distanzring 15, 16 andererseits eingeklemmt sind.

Indem nicht nur die Distanzringe 15, 16 sondern auch die Handhabe
11 am Bolzen 1 in Axialrichtung verschiebbar sind wird erreicht,
dass immer beide aneinander zu befestigenden Teile 2, 3 zwischen
Hammermutter 13, 14 und Distanzring 15, 16 eingeklemmt werden, da
Handhabe und Distanzringe bei der Einschraubbewegung durch die
als erstes an ihnen zum Anliegen kommende Profilschienen 2, 3 zur
jewells anderen Profilschiene hin geschoben werden, bis sie auch

an diesem anliegen.

Indem die Bertihrungsfldche zwischen den Distanzringen 15, 16 ei-
nerseits und der Handhabe 12 andererseits um den ganzen Umfang

als reine Rotationsfldche um die Achse des Bolzens 11 ausgebildet
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ist, kann man dort glinstige Reibungsverhdltnisse einstellen, nam-
lich solche mit niedriger Reibung zwischen den Teilen, sodass man
ohne groBen Kraftaufwand die Handhabe so lange drehen kann, bis
Teile der Profilschienen 2, 3 sehr fest zwischen Hammermuttern
und Distanzringen eingeklemmt sind. Die Berthrungsfldache kann
problemlos auch ausreichend grol ausgebildet werden, sodass an
ihr auch bei groBen Kradften eine niedrige Flachenpressung vor-
liegt.

Wenn man den Durchmesser des Langsteils 11.1 des Bolzens 11 klei-
ner als den Durchmesser der Gewindebolzen 11.2, 11.3 machen wir-
de, oder wenn man die Axialerstreckung der Handhabe 12 langer ma-
chen wirde als die Axialerstreckung des Langsteils 11.1 des Bol-
zens 11, so kénnte man zwar auch auf die Distanzringe 15, 16 ver-
zichten, die Handhabe 12 wiirde dann aber beim Anziehen direkt an
den zu befestigenden Profilschienen 2, 3 reiben und diese Teile
wirden sich in die Handhabe eindriicken und dort unregelmdlige
Vertiefungen verursachen. Damit wilirde es wesentlich schwieriger
die Handhabe 12 wirklich fest anzuziehen, insbesondere mehrfaches
Anziehen und Losen wlrde wegen der entstehenden unregelmaRigen

Vertiefungen an den Stirnseiten der Handhabe immer schwieriger.

Der Bolzen 11 sowilie die Hammermuttern 13, 14 bestehen im Norma-
fall aus Stahl. Aus Grinden der damit erreichbaren niedrigen Rei-
bung zwischen Handhabe 12 und Distanzringen 15, 16 sowile aus
Grinden der Haptik ist es vorteilhaft die Handhabe aus Kunststoff
auszubilden. Damit trotz der gegeniliber Stahl geringen Festigkeit
von Kunststoff ausreichend Drehmoment von der Handhabe 12 auf den
Bolzen 11 ibertragen werden kann, sollte der Langsbereich 11.1
des Bolzens 11 an welchem die Handhabe 12 angreift mit mindestens
1,5-fachem Durchmesser, besser zweifachem Durchmesser als dem

Durchmesser der Gewindebolzen 11.2, 11.3 ausgebildet sein.

Ebenfalls aus Griinden der Reibung, aber auch um Beschddigung der
zu verbindenden Teile zu vermeiden, 1ist es vorteilhaft auch die

Distanzringe 15, 16 aus einem weicheren Material aus Stahl auszu-
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bilden. Vorteilhaft ist jedenfalls Kunststoff, mdéglich waren aber

auch relativ weiche Metalle wie Kupfer oder Aluminium.
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Patentanspriiche

1.

Beschlag fur das werkzeuglos losbare mechanische Verbinden
zwelier Bauteile, welcher einen Bolzen aufweist, dessen beide
Enden als Gewindebolzen mit zueinander entgegengesetzt ausge-
richteten Gewindegingen ausgebildet sind, die mit jeweils ei-
nem Mutternteil die an Jjeweils einem der miteinander zu ver-
bindenden Teile verankerbar sind, in Gewindeeingriff zu brin-

gen sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Bolzen (11) in seinem mittleren Langsbereich (11.1) mit
einer Handhabe (12) versehen ist, welche mit dem Bolzen (11)
zwar gegen Relativdrehung um die Achse der Schraubengewinde
der Gewindebolzen (11.2, 11.3) drehfest verbunden ist, an dem

Bolzen (11) aber axial verschiebbar ist.

Beschlag nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Handhabe (12) aus Kunststoff besteht und dass der Langsbe-
reich (11.1) des Bolzens (1) einen um mindestens 50%, bevor-
zugt etwa 100% groBeren Durchmesser aufweist als die Gewinde-

bolzen (11.2, 11.3).

Beschlag nach einem der bisherigen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in Axialrichtung des Bolzen (11) an Jjeder Sei-
te der Handhabe (12) ein Distanzring (15, 16) um den Bolzen
(11) herum verladuft, welcher gegeniliber dem Bolzen (11) axial
und in Umfangsrichtung verschiebbar ist und dass die Berth-
rungsfldche zwischen Distanzring (15, 16) und Handhabe (12)

eine in Umfangsrichtung ununterbrochene Rotationsflédche ist.

Beschlag nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Distanzringe (15, 16) aus einem weicheren Material als Stahl,

bevorzugt aus Kunststoff bestehen.

Beschlag nach einem der bisherigen Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass er dazu verwendet wird zueinander in verschie-
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denen einstellbaren Lagen anordenbare Mobelteile aneinander

zu fixieren.

Beschlag nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest einer der beiden miteinander zu verbindenden Modbelteile
an der dem anderen Teil zugewandten Seite mit einer Profil-
schiene (2, 3) ausgestattet ist, die eine zum anderen Teil
hin offene, hinterschnittene Nut aufweist und dass eine mit
einem Gewindebolzen (11.2, 11.3) des Verbindungsbeschlages
(1) in Eingriff befindliche Hammermutter (13, 14) in dieser

hinterschnittenen Nut angeordnet ist.
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Patentanspriche

1. Beschlag fur das werkzeuglos ldsbare mechanische Verbinden
zweler Bauteile, welcher einen Bolzen aufweist, dessen beide
Enden als Gewindebolzen mit zueinander entgegengesetzt ausge-
richteten Gewindegdngen ausgebildet sind, die mit jeweils ei-
nem Mutternteil die an jewelils einem der miteinander zu ver-
bindenden Teile verankerbar sind, in Gewindeeingriff zu brin-

gen sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Bolzen (11) in seinem mittleren L&ngsbereich (11.1) mit
einer Handhabe (12) versehen ist, welche mit dem Bolzen (11)
zwar gegen Relativdrehung um die Achse der Schraubengewinde
der Gewindebolzen (11.2, 11.3) drehfest verbunden ist, an dem

Bolzen (11) aber ‘axial verschiebbar ist.

2. Beschlag nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Handhabe (12) aus Kunststoff besteht und dass der Langsbe-
reich (11.1) des Bolzens (1) einen um mindestens 50%, bevor-
zugt etwa 100% grdBeren Durchmesser aufwelst als die Gewinde-

bolzen (11.2, 11.3).

3. Beschlag nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekenn-
zelchnet, dass in Axialrichtung des Bolzen (11) an jeder Sei-
te der Handhabe (12) ein Distanzring (15, 16) um den Bolzen
(11) herum verlauft, welcher gegenlber dem Bolzen (11) axial
und in Umfangsrichtung verschiebbar ist und dass die Berih-
rungsfldche zwischen Distanzring (15, 16) und Handhabe (12)

eine in Umfangsrichtung ununterbrochene Rotationsfldche ist.

4. Beschlag nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Distanzringe (15, 16) aus einem weicheren Material als Stahl,

bevorzugt aus Kunststoff bestehen.
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5. Verwendung eines Beschlages nach einem der Anspriche 1 bis 4
fiir das aneinander Fixieren von zueinander in verschiedenen

einstellbaren Lagen anordenbaren Mobelteilen.
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