CS 264 746 B1

oot | POPIS VYNALEZU

REPUBLIKA

asy 1K AUTORSKEMU OSVED(‘.ENIU

(22) Prihlédsené 28 12 87
(21) PV 9954-87.J

(40) ‘Zverejnené 15 11 88

FEDERALNI URAD | (45) vydans 15 12 89
PRO VYNALEZY

264 746

an (B1)

{13}
(51) Int. 1.4
D 06 F 71/14

(75)
Autor vynalezu MASNIK FRANTI3EK ing., CAJDA JAN ing.,
JURICEK ANTON ing., TRENCIN

(64) Upinaci a zamykaci mechanizmus Zehliaceho stroja

f\Jo'

(57) Rie3enie sa tyka upfnacieho a zamyka-

cieho mechanizmu Zehliaceho stroja. Mecha-
nizmus sldZi na ovlddanie horného Zehliaceho
telesa. Piestnica pracovného valca pevne
pripojeného k fréme, jednym koncom pevne 1N
spojend s piestom pracovného valca, ktord mé

na povrchu vytvorené vybranie, je posuvne

uloZend v upinacom puzdre, vloZenom v upina-

com kuZeli, pevne pripojenom k posuvne ulo- —
Zenému upfnaciemu piestu ovlddacieho valca 2~
taktieZ pevne pripojeného k fréme. V ovlada- 12~ %
com valci medzi upinacim piestom a posuvne 6"“;:
uloZenym zamykacim piestom, je vloZend 0
tla¢nd pruZina. K zamykaciemu piestu je pev- .

ne pripojeny nébeh za G&elom funk&ného ovl4~- —25"
dania gulidky volne vloZenej do vedenia

gulidky: vytvorenom v &ele ovlddacieho valca. 9

S druhym koncom piestnice je pevne spojené P

horné Zehliace teleso.
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Vyndlez sa tfka upinacieho a zamykacieho mechanizmu Zehliaceho stroja. Mechanizmus sldZi

na ovladdanie horného Zehliaceho telesa.

Doteraz zndme a poufivané mechanizmy Z¥ehliacich strojov s priamo&iarym pohybom napr.
karuselové ¥ehliace stroje va&%inou nemaji zariadenie na Zehlenie v medzere, v ktorej pbso-
benim technologickych médif - para, teply vzduch, studeny vzduch, sa u urlitych materiédlov,
ktoré sa nedajd ¥ehlit klasickym spBsobom dosahuje vysokd kvalita Zehlenia. Znéme sU aj za-
riadenia, ktoré umoZiiuji ¥ehlenie v medzere, av$ak vytvorenie tejto medzery sa dosahuje po-

u¥itim zvladtnych valcov &o m& nevyhodu vo v#¥iej spotrebe tlakového vzduchu.

Tieto zariadenia neumo¥Hujd uzamknutie mechanizmu ¥ehliaceho stroja a preto pri poklese
alebo vypadku tlakového vzduchu doch&dza samovolnému klesnutiu horného Zehliaceho telesa na
spodné, &o v prevddzke zaprilifiuje znehodnotenie Zehleného vyrobku. Toto je nevyhodou aj
pri ddrZbe a opravdch zariadenia, ktoré je odpojené od tlakového vzduchu, kedy sa musi horné
Yehliace teleso nidzove upeviiovat provizdrnymi prostriedkami.

Uvedené nevyhody v znadnej miere odstrafiuje upinaci a zamykaci mechanizmus Zehliaceho

stroja podla vyndlezu, ktorého podstatou je, %e piestnica pracovného valca pevne pripojeného

k fréme ¥ehliaceho stroja, jednym koncom pevne spojend s piestom pracovného valca, ktord mé

na povrchu vytvorené vybranie, je posuvne uloZend v upinacom puzdre vloZenom v upinacom kuZeli,
pevne pripojenom k posuvne uloZenému upinaciemi piestu ovladacieho valca. V ovladacom valci,
ktory je taktie? pevne pripojeny k fréme Zehliaceho stroja, medzi upinacim piestom a posuvne
uloZenym zamykacim piestom je vloZenéd tla&nd pruZina, a k zamykaciemu piestu j@*bevne pripo-
jeny n&beh za G&elom ovlidania guliZky, volne vloZenej do vedenia gulilky, vytvorenom v Zele
ovladacieho valca. S druhym koncom piestnice pracovného valca je pevne spojené horné Zehliace

teleso.

Podstatou vynidlezu je aj to, Ze k vystupu z4sobnika tlakového vzduchu, ktory je cez tla-
kovy spina& a spatny ventil svojim vstupom pripojeny na zdroj tlakového vzduchu, je prostred-
nictvom ovlidada pracovného valca pripojeny pracovny valec a prostrednictvom ovlddafa upinania
upinaci valec; prifom k tlakovému spinadu je cez regula&ny &len pripojeny pracovny priestor
zamykacieho piesta v upinacom valci a taktieZ je k nemu svojim vstupom pripojend riadiaca
automatika, ktord je svojimi vystupmi funkéne spojend s ovlddaom pracovného valca a ovldda-

¢om upinania.

vyhodou upfnacieho a zamykacieho mechanizmu podla vyndlezu je, Ze umoZiiuje vytvorenie
Tubovolne velkej technologickej medzery, &im zaruduje pri urditych materidloch vysokd kvalitu
%ehlenia. Vyhodou je, %e poZadovanu zmenu technologickej medzery je mo¥né vykonat velmi jed-
noduchym prestavenim riadiacej automatiky Zehliaceho stroja. Vyhodou zariadenia je aj to, Ze
zabezpeduje pri poklese tlaku vzduchu alebo jeho vypadku uzamknutie mechanizmu, &im zabranuje
znehodnoteniu Zehlenych vyrobkov, a uzamknutie mechanizmu sa s vyhodou vyu?iva pri dribe’ a

opravadch zariadenia.

Upinaci a zamykaci mechanizmus Zehliaceho stroja je prikladne schematicky znézorneny na
pripojenych vykresoch, kde obr. 1 zndzorfiuje mechanizmus v zdkladnej vychodiskovej polohe,
obr. 2 v polohe upinacej pri Zehleni s medzerou, obr. 3 v pracovnej polohe klasického Zehle-
nLa a obr. 4 v bezpelnostnej polohe uzamknutia. Upinac{ mechanizmus Zehliaceho stroja a za-
myka01 mechanizmus Zehliaceho strOJa tvori pracovny valec 1, pevne pripojeny k fréme 14,
ovlédac1 valec 12, taktieZ pevne pripojeny k fréme 14 a pneumatické rozvody pozostdvajuce
zo zé&sobnika 18 tlakového vzduchu, tlakového spinaa 17, spidtného ventilu 19, regula&ného
%lena 22, ovladada 20 pracovného valca 1, ovladdada 21 upinania a riadiacej automatiky 23.

Piestnica 2 pracovného valca 1, jednym koncom pevne pripojend k piestu 5 pracovného
valca 1, ktord m4 na povrchu vytvorené vybranie 11, je posuvne uloZend v upinacom puzdre 3,
vlofenom v upinacom kuZeli 10 pevne pripojenom k posuvne uloZenému upinaciemu piestu 4 ovla-

dacieho valca 12. V ovl4dacom valci 12 medzi upinacim piestom 4 a taktieZ posuvne uloZenym




3 264746

zamykacim piestom 25 je vloZeni tladn& prufina 6. K zamykaciemu piestu 25 je pripojeny nibeh
9 za Wd&elom funk&ného ovlidania gulic¢ky 7, volne vloZenej do vedenia 8 vytvorenom v Zele 13

ovlddacieho valca 12.

S druhym koncom piestnice 2 pracovného valca 1 je pevne spojené horné Zehliace teleso
15. Spodné Zehliace teleso 16 je pripevnené na fréme 14. Funkcia zariadenia:

V zdkladnej vychodiskovej polohe (obr. 1) piest 5 pracovného valca 1 piestnica 2 a horné
Zehliace teleso 15 pésobenim tlakového vzduchu pod piestom 5 pracovného valca 1 nachédzaji sa
v hornej polohe. Pri kla51ckom Zehleni, privedenim impulzu na spustenie stroja riadiaca auto-
matika prostrednictvom ovlddada 20 pracovného valca 1 uvedie do &innosti plnenie pracovného
valca 1 a piest 5 pracovného valca 1, piestnica 2 a horné ¥ehliace teleso 15 pohybuji sa
smerom dolu dovtedy, kym horné Zehliace teleso 15 nedosadne na Zehleny vyrobok uloZeny na dol-
- nom Zehliacom telese 16, po &om nasleduje operdcia Zehlenia vyrobku (obr. 3).

Pri Zehleni{ s technologickou medzerou (obr. 2) sa postup pohybu piestu 5 pracovného
valca 1, piestnice 2 a horného ¥ehliaceho telesa 15 opakuje, ale len do pribli%enia horného
Zehliaceho telesa 15 k Zehlenému vyrobku na vzdialenost technologickej medzery, kedy povelom
riadiacej automatiky 23 prostrednictvom ovlidada 21 upinania privedie sa tlakovy vzduch nad
upinacf piest 4 a tento svojim pohybom zatla&fl upinaci kuZel 10 na upinacie puzdro 3 a déjde
k pevnému upnutiu piestnice 2 a horného ¥ehliaceho telesa 15 v tejto polohe. Nasleduje pafe—
nie vyrobku a Zehlenie v technologickej medzere pdsobenim horného Zehliaceho telesa 15.

Po skonteni operécie mbie sa zariadenie podla potreby vrdtit do vychodiskovej polohy
alebo pokragovat do polohy klasického Zehlenia. Pri polohe mechanizmu vo vychodiskovej polohe,
alebo v hociktorej polohe Zehlenia, pri spravnom tlaku v pneumatickom rozvode pbdsobenim tla-
kového vzduchu cez reguladny &len 22 na zamykac!{ piest 25 nédbeh 9 a gullcka 7 sa nach&dzajud

v uvolnenej polohe.

Pri poklese tlaku vzduchu v pneumatickom rozvode z akychkolvek dévodov, ked nie je zaru-
&end sprdvna funkcia zariadenia (obr. 2, obr. 4), tlakovy spinal 17 d4 povel riadiacej auto-
matike 23 na zamknutie mechanizmu, a piestnica 2 pracovného valca 1 spolu s hornym Zehliacim
telesom 15 sa mé%e nachddzat v lubovolnej polohe, vZdy sa pdsobenim ovlidada 21, requla&ného
¢lena 22 a pracovného valca 1 pomocou tlakového vzduchu zo zésobnika 18 tlakového vzduchu
vrdti do zdkladnej vychodiskovej polohy; a vplyvom poklesu tlaku vzduchu pod zamykacim piestom
25, pdsobenim tladnej pruZiny 6 ndbeh 9 zatla&f guli&ku 7 do vybrania 11 piestnice 2, ktoré
sa vtedy nachddza oproti vedeniu 8 guli&ky 7 a mechanizmus sa uzamkne (obr. 4). K jeho odo-
mknutiu méZe ddjst aZ pri sprdvnom tlaku vzduchu v pneumatickom rozvode.

PREDMET VYNALEZU

1. Upinaci a zamykaci mechanizmus Zehliaceho stroja, pozostdvajici z pracovného valca,
ovladdacieho valca, piestnice a ovladacich pneumatickych rozvodov, vyznaeny tym, %e piestnica
(2) pracovného valca (1) pevne pripojeného k fréme (14), jednym koncom pevne spojend s piestom
(5) pracovného valca (1), ktord mi& na povrchu vytvorené vybranie (11), je posuvne uloZend
v upinacom puzdre (3), vloZenom v upinacom kufeli (10), pevne pripojenom k posuvne uloZenému
upinaciemu piestu (4) ovl4dacieho valca (12), taktie? pevne pripojeného k fréme (14), priom
v ovlddacom valci (12) medzi upinacim piestom (4) a posuvne uloZenym zamykacim piestom (25)
je vloZend tlagnd pruZina (6), a k zamykaciemu piestu (25) je pevne pripojeny ndbeh (9) pre
funk&né ovlddanie guli&ky (7), volne vloZenej do vedenia (8) guli¢ky (7), vytvorenom v &ele
(13) ovlédacieho valca (12), zatial &o s druhym koncom piestnice (2) pracovného valca (1) je
pevne spojené horné Zehliace teleso (15).

2. Upfinaci a zamykaci mechanizmus podla bodu 1, vyznaleny tym, Ze pracovny valec (1)
prostrednictvom ovlddada (20) pracovného valca a ovladaci valec (12) prostrednictvom ovladada
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(21) upinania sd spojené s vystupom z&sobnfka (18) tlakovéhe vzduchu, ktory je cez &Yakovy
spfnad (17) a spidtny ventil (19) svojim vstupom pripojeny na zdroj tlakového vzduchu, priZom
k tlakovému spinadu (17) je pripojeny cez tgguléény &len (22) pracovny priestor zamykacieho
piesta (25) a taktieZ je k nemu svojim vstupom pripojend riadiaca automatika (23), ktoré je
svojimi vystupmi funk&ne spojend s ovlddafom (20) pracovného valca (1) a ovlddalom (21)’up£-

nania. e

4 vykresy
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Obr. 1




264746

18

19

23

17

Obr. 2




264746

W~y




264746

57
-—j. \
17V
—
L
12 &
75 L—~_3
— &
“
g 7 T™~2
1
' 14~
L
Fm

Obr. &

Severografia,,n. p., MOST Cena 2,40 Kis




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

