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(54) Title: SENSOR ARRANGEMENT AND METHOD FOR PRODUCING A SENSOR ARRANGEMENT
(54) Bezeichnung : SENSORANORDNUNG UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER SENSORANORDNUNG

FIG5

(57) Abstract: The invention relates to a sensor arrangement
(1) having a sensor housing (2) and a sensor (3) disposed
therein, wherein the sensor housing (2) comprises a
receiving unit (4) for receiving the sensor (3) and a cover
element (5) for closing the receiving unit (4) in the region of
the arrangement of the sensor (3). According to the
invention the cover element (5) completely surrounds at
least one end part-region of an outer surtace of the
accommodating unit (4), wherein a cross-section of the
cover element (5) and a cross-section of the accommodating
unit (4) at least in the joining region (F) of the cover element
(5) are designed in such a way that the cover element (5) is
disposed in a starting position having a clearance fit on the
accommodating unit (4) and, in an end position rotated
relative to the accommodating unit (4), at least in some
sections an inner face of the cover element (5) rests against
an outer surface of the accommodating unit (4) in the joining
region (F). The invention further relates to a method for
producing a sensor arrangement (1).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ, CM, GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD,
TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, TG).

RU, TJ, TM), curopiisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY, o
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RS, SE, SL, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CIL, 3)

Die Erfindung betrifft eine Sensoranordnung (1) mit einem Sensorgehduse (2) und einem darin angeordneten Sensor (3), wobei
das Sensorgehduse (2) eine Aufhahmeeinheit (4) zur Aufhahme des Sensors (3) und ein Deckelelement (5) zum Verschluss der
Aufnahmeeinheit (4) im Bereich der Anordnung des Sensors (3) umfasst. Erfindungsgemall umgibt das Deckelelement (5)
zumindest einen endseitigen Teilbereich einer Mantelflache der Aufnahmeeinheit (4) vollstdndig, wobei ein Querschnitt des
Deckelelements (5) und ein Querschnitt der Aufhahmeeinheit (4) zumindest im Fiigebereich (F) des Deckelelements (5) derart
ausgebildet sind, dass das Deckelelement (5) in einer Ausgangsposition mit einer Spielpassung an der Aufnahmeeinheit (4)
angeordnet ist und in einer durch relativ zur Aufhahmeeinheit (4) verdrehten Endposition zumindest abschnittsweise mit einer
Innenseite an einer Mantelfldche der Aufnahmeeinheit (4) im Fiigebereich (F) anliegt. Die Erfindung betrifft weiterhin ein
Verfahren zur Herstellung einer Sensoranordnung (1).
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Sensoranordnung und Verfahren zur Herstellung einer Sensoranordnung

Die Erfindung betrifft eine Sensoranordnung mit einem Sensorgehduse und einem
darin angeordneten Sensor, wobei das Sensorgehiuse eine Aufnahmeeinheit zur
Aufnahme des Sensors und ein Deckelelement zum Verschluss der

Aufnahmeeinheit im Bereich der Anordnung des Sensors umfasst.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung einer
Sensoranordnung mit einem Sensorgehiduse und einem darin angeordneten
Sensor, wobei das Sensorgehiduse eine Aufnahmeeinheit zur Aufnahme des
Sensors und ein Deckelelement zum Verschluss der Aufnahmeeinheit im Bereich

der Anordnung des Sensors umfasst.

Aus dem Stand der Technik sind allgemein Sensoranordnungen bekannt, welche
ein in einem Sensorgehiduse angeordneten Sensor umfassen. Das Sensorgehiuse
umfasst eine Aufnahmeeinheit fiir den Sensor. Zur Realisierung einer
elektromagnetischen Vertriglichkeit und zum Schutz des Sensors vor
elektrostatischen Entladungen ist die Aufnahmeeinheit im Bereich der Anordnung

des Sensors mit einem Deckelelement versehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine gegeniiber dem Stand der
Technik verbesserte Sensoranordnung und ein Verfahren zur Herstellung einer

Sensoranordnung anzugeben.
Hinsichtlich der Sensoranordnung wird die Aufgabe erfindungsgemif durch die
im Anspruch 1 angegebenen Merkmale und hinsichtlich des Verfahrens durch die

im Anspruch 7 angegebenen Merkmale gelost.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.
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Die Sensoranordnung umfasst ein Sensorgehduse und einen darin angeordneten
Sensor, wobei das Sensorgehiduse eine Aufnahmeeinheit zur Aufnahme des
Sensors und ein Deckelelement zum Verschluss der Aufnahmeeinheit im Bereich

der Anordnung des Sensors umfasst.

Erfindungsgemill umgibt das Deckelelement zumindest einen endseitigen
Teilbereich einer Mantelfliche der Aufnahmeeinheit vollstindig, wobei ein
Querschnitt des Deckelelements und ein Querschnitt der Aufnahmeeinheit
zumindest im Fiigebereich des Deckelelements derart ausgebildet sind, dass das
Deckelelement in einer Ausgangsposition mit einer Spielpassung an der
Aufnahmeeinheit angeordnet ist und in einer durch relativ zur Aufnahmeeinheit
verdrehten Endposition zumindest abschnittsweise mit einer Innenseite an einer

Mantelfldache der Aufnahmeeinheit im Fiigebereich anliegt.

Die durch das Verdrehen erzeugten Anlagebereiche ermdoglichen es, dass
zwischen dem Deckelelement und der Aufnahmeeinheit definierte
Flachenpressungen auftreten. Die erzeugten Flichenpressungen ermoglichen die
Durchfithrung eines Laserschwei3verfahrens und somit eine sichere Verbindung
des Deckelelements mit der Aufnahmeeinheit, welche mit geringem Material- und
Kostenaufwand erzeugbar ist. Somit sind eine elektromagnetische Vertriglichkeit
und ein Schutz des Sensors vor elektrostatischen Entladungen, mechanischen
Einfliissen sowie vor Verschmutzung in einfacher Weise realisierbar. In besonders
vorteilhafter Weise ist aufgrund der Ausbildung des Deckelelements und der
Aufnahmeeinheit im Fiigebereich das Deckelelement in der Ausgangsposition mit
der Spielpassung an der Aufnahmeeinheit angeordnet, so dass die
Flachenpressungen in der Ausgangsposition und beim Fiigen des Deckelelements
nicht auftreten. Dadurch sind die Filigekrifte von den zur Erzeugung der
Flachenpressungen erforderlichen Kriften entkoppelt, so dass keine den Sensor
schidigende Fiigekraft auf diesen aufgebracht wird und eine mechanische

Belastung des Sensors minimiert ist.
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Gemail einer Weiterbildung der erfindungsgemifen Sensoranordnung ragt an
einer Auflenseite der Mantelfliche der Aufnahmeeinheit zumindest ein
Fixierelement aus der Mantelfldche hinaus, wobei das Deckelelement eine mit
dem zumindest einen Fixierelement korrespondierende Ausformung umfasst. Dies
stellt eine besonders einfache und zielfithrende Ausbildung des Deckelelements
und der Aufnahmeeinheit im Fiigebereich dar, um in der Ausgangsposition die

Spielpassung und in der Endposition die Anlagebereiche zu realisieren.

Gemail einer alternativen oder zusitzlichen Weiterbildung ragt an der Innenseite
des Deckelelements zumindest ein Fixierelement nach innen, wobei die
Mantelfldache des Aufnahmeelements eine mit dem zumindest einen Fixierelement
korrespondierende Ausformung umfasst. Auch dies stellt eine besonders einfache
und zielfithrende Ausbildung des Deckelelments und der Aufnahmeeinheit im
Fiigebereich dar, um in der Ausgangsposition die Spielpassung und in der

Endposition die Anlagebereiche zu realisieren.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist das Deckelelement in der Endposition mit
der Aufnahmeeinheit verschweif3t, wobei die VerschweiBBung insbesondere im
Bereich des zumindest einen Fixierelements und der zumindest einen Ausformung
mit der Aufnahmeeinheit ausgebildet ist. Dies ermoglicht eine sichere Befestigung
des Deckelelements an der Aufnahmeeinheit, so dass der Schutz des Sensors in

jeder Situation der Verwendung der Sensoranordnung sichergestellt ist.

Gemail einer Weiterbildung der erfindungsgemifen Sensoranordnung ist das
Deckelelement aus einem fiir in einem Laserschwei3prozess verwendete
Laserstrahlen durchlidssigen Material gebildet. Somit ist es in besonders
vorteilhafter Weise moglich, das Deckelelement mit der Aufnahmeeinheit in
einem Laserschweif3prozess zu verschweiflen. Dabei wird aufgrund der
Durchlissigkeit des Deckelelements das Aufnahmeelement der Anlageflache des
Deckelelements zumindest partiell aufgeschmolzen, so dass zwischen dem
Deckelelement und der Aufnahmeeinheit eine dichte Schweiinaht entsteht. Eine

duBere Form des Deckelelements wird dagegen nicht verindert.
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In dem Verfahren zur Herstellung einer Sensoranordnung mit einem
Sensorgehiuse und einem darin angeordneten Sensor, wobei das Sensorgehiuse
eine Aufnahmeeinheit zur Aufnahme des Sensors und ein Deckelelement zum
Verschluss der Autnahmeeinheit im Bereich der Anordnung des Sensors umfasst,
wird erfindungsgemif das Deckelelement zumindest einen endseitigen Teilbe-
reich einer Mantelfldche der Aufnahmeeinheit vollstindig umgebend angeordnet.
Dabei sind ein Querschnitt des Deckelelements und ein Querschnitt der
Aufnahmeeinheit zumindest im Fiigebereich des Deckelelements derart
ausgebildet, dass das Deckelelement in einer Ausgangsposition mit einer
Spielpassung an der Aufnahmeeinheit angeordnet wird. AnschlieSend wird das
Deckelelement derart relativ zur Aufnahmeeinheit in eine Endposition verdreht,
dass das Deckelelement zumindest abschnittsweise mit einer Innenseite an einer
Mantelfliche der Aufnahmeeinheit im Fiigebereich anliegt und in den

Anlagebereichen eine Flichenpressung erzeugt wird.

Das Verdrehen ermoglicht die Erzeugung der Anlagebereiche, so dass zwischen
dem Deckelelement und der Aufnahmeeinheit definierte Flachenpressungen
erzeugt werden. Die erzeugten Flichenpressungen ermdglichen die Durchfithrung
eines Laserschweillverfahrens und somit eine sichere Verbindung des
Deckelelements mit der Aufnahmeeinheit, welche mit geringem Material- und
Kostenaufwand erzeugbar ist. Somit werden eine elektromagnetische
Vertriglichkeit und ein Schutz des Sensors vor elektrostatischen Entladungen und
mechanischen Einfliissen sowie vor Verschmutzung in einfacher Weise realisiert.
Aufgrund der Spielpassung des Deckelelements und der Aufnahmeeinheit in der
Ausgangsposition treten die Flichenpressungen in der Ausgangsposition und beim
Fiigen des Deckelelements nicht auf. Dadurch sind die Fiigekrifte von den zur
Erzeugung der Flichenpressungen erforderlichen Kriften entkoppelt, so dass
keine den Sensor schidigende Fiigekraft auf diesen aufgebracht wird und eine

mechanische Belastung des Sensors minimiert ist.
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In einer bevorzugten Ausgestaltung wird das Deckelelement in der Endposition
mit der Auftnahmeeinheit verschweiflt, wobei die Verschweiung insbesondere in
den Anlagebereichen erzeugt wird. Damit wird eine sichere Befestigung des
Deckelelements an der Aufnahmeeinheit realisiert, so dass der Schutz des Sensors

in jeder Situation der Verwendung der Sensoranordnung sichergestellt ist.

Gemail einer Weiterbildung des erfindungsgemifen Verfahrens wird die
Verschweifung in einem Laserschweiflverfahren erzeugt. Mittels des
Laserschweifprozesses ist es in einfacher und exakter Art und Weise moglich, die

Schweifinaht zwischen dem Deckelelement und dem Keilring zu erzeugen.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im Folgenden anhand von

Zeichnungen niher erldutert.

Darin zeigen:

Figur 1  schematisch eine perspektivische Ansicht eines ersten
Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgeméifen Sensoranordnung mit

nicht montiertem Deckelelement,

Figur2  schematisch eine perspektivische Ansicht der Sensoranordnung gemif3

Figur 1 mit montiertem Deckelelement,

Figur 3 schematisch eine Seitenansicht eines zweiten Ausfithrungsbeispiels
einer erfindungsgeméifBen Sensoranordnung mit montiertem
Deckelelement,

Figur4  schematisch einen Lingsschnitt der Sensoranordnung gemif Figur 3,

Figur 5  schematisch einen Querschnitt der Sensoranordnung gemif Figur 3,
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Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

Figur 12

Figur 13

Figur 14
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schematisch eine Seitenansicht eines dritten Ausfithrungsbeispiels
einer erfindungsgeméifBen Sensoranordnung mit montiertem
Deckelelement,

schematisch einen Lingsschnitt der Sensoranordnung geméif Figur 6,
schematisch einen Querschnitt der Sensoranordnung gemif Figur 6,
schematisch einen Querschnitt eines vierten Ausfithrungsbeispiels
einer erfindungsgeméifBen Sensoranordnung mit montiertem
Deckelelement, wobei das Deckelelement in einer Ausgangsposition

angeordnet ist,

schematisch einen Querschnitt der Sensoranordnung gemif Figur 9,

wobei das Deckelelement in einer Endposition angeordnet ist,

schematisch eine perspektivische Ansicht eines Kreiskeils in einer

ersten Position,

schematisch den Kreiskeil gemif Figur 11 in einer zweiten Position,

schematisch eine Draufsicht des Kreiskeils gemdl Figur 12, und

schematisch eine Draufsicht des Kreiskeils gemdl Figur 11 in einer

dritten Position.

Einander entsprechende Teile sind in allen Figuren mit den gleichen

Bezugszeichen versehen.

In den Figuren 1 und 2 ist ein erstes Ausfithrungsbeispiel einer

erfindungsgeméifen Sensoranordnung 1 in verschiedenen Ansichten dargestellt.
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Die Sensoranordnung 1 ist dabei als so genannter Sensordom ausgebildet und aus

Kunststoft gebildet.

Die Sensoranordnung 1 umfasst ein Sensorgehiuse 2 und einen darin
angeordneten Sensor 3. Das Sensorgehduse 2 umfasst eine als ldnglicher und
kegelstumpfformiger Sensordomkorper ausgebildete Aufnahmeeinheit 4 zur
Aufnahme des Sensors 3. In nicht ndher dargestellter Weise umfasst die
Sensoranordnung 1 weiterhin eine elektrische Zuleitung zur Verbindung des

Sensors 3.

Um eine einwandfreie Funktion des Sensors 3 sicherzustellen, muss dieser vor
elektrostatischen Entladungen, mechanischen Einfliissen und Verschmutzung
geschiitzt sein. Auch muss eine elektromagnetische Vertriglichkeit sichergestellt

sein.

Zu diesem Zweck umfasst das Sensorgehiuse 2 ein Deckelelement 5 zum
Verschluss der Aufnahmeeinheit 4 im Bereich der Anordnung des Sensors 3 und
zur Abdeckung des Sensors 3. Dabei umgibt das Deckelelement 5 einen
endseitigen Teilbereich einer Mantelfliche der Aufnahmeeinheit 4 vollstindig,
wobei das Deckelelement 5 und die Aufnahmeeinheit 4 eine zueinander
korrespondierende Geometrie aufweisen. Der endseitige Teilbereich bildet dabei
einen Fligebereich F, in welchem ein Durchmesser der Aufnahmeeinheit 4 zur
Anordnung des Deckelelements 5 gegeniiber den iibrigen Bereichen verringert
ausgebildet ist. Um den Schutz in jeder Situation der Verwendung der
Sensoranordnung 1 sicherzustellen, ist eine sichere Befestigung des

Deckelelements 5 erforderlich.

Diese sichere Befestigung wird mittels einer in einem Laserschweillprozess
erzeugten Verschweilung des Deckelelements 5 mit der Aufnahmeeinheit 4

erzeugt.
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Fir eine iibliche Kunststofflaserschweiung ist es jedoch erforderlich, dass im
Bereich der zu erzeugenden Schweilinaht eine Fliachenpressung zwischen den zu
verschweiflenden Bauteilen vorliegt. Um die erforderliche Flichenpressung zu
erzeugen, Spalte sind hierbei zu vermeiden, werden das Deckelelement 5 und die
Aufnahmeeinheit 4 nach dem Stand der Technik derart ausgebildet, dass eine
radiale UbermaBpassung bzw. Presspassung zwischen dem Deckelelement 5 und
der Aufnahmeeinheit 4 entsteht. Diese UbermaBpassung erfordert jedoch eine
gewisse Fiigekraft, welche beim Aufliegen des Deckelelements 5 auf dem

Sensor 3 auf diesen wirkt und den Sensor 3 somit mechanisch belastet.

Um eine Richtung der Kraft fiir das Fligen von Deckelelement 5 und
Aufnahmeeinheit 4 von einer Richtung der Kraft zur Erzeugung der
Flachenpressung im Bereich der Erzeugung der Schweiinaht zu begrenzen, d. h.
die Fiigekrifte von den zur Erzeugung der Flichenpressungen erforderlichen
Kriften zu entkoppeln, sind das Deckelelement 5 und die Aufnahmeeinheit 4 im
dargestellten Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgemifBien Sensoranordnung 1
derart ausgebildet, dass eine radiale Spielpassung zwischen dem Deckelelement 5
und der Aufnahmeeinheit 4 entsteht. Das heif3t, dass das Deckelelement 5
zunichst auf die Aufnahmeeinheit 4 derart aufgesetzt wird, dass zwischen der
Aufnahmeeinheit 4 und dem Deckelelement 5 zumindest in radialer Richtung ein

Spiel auftritt.

Da zur Durchfiihrung des Laserschweif3prozesses und zur Erzeugung einer
Schweilinaht bzw. Schwei3verbindung zwischen dem Deckelelement 5 und der
Aufnahmeeinheit 4 jedoch eine Flichenpressung erforderlich ist, umfasst die
Aufnahmeeinheit 4 zwei an einer Auflenseite ihrer Mantelfldche angeordnete
Fixierelemente 4.1, 4.2, welche aus der Mantelfldche hinausragen. Die
Fixierelemente 4.1, 4.2 sind im dargestellten ersten Ausfiihrungsbeispiel als
quaderformige Ausformungen ausgebildet. Das Deckelelement 5 umfasst mit den

Fixierelementen 4.1, 4.2 korrespondierende Ausformungen 5.1, 5.2.
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Zur Erzeugung der erforderlichen Flichenpressungen wird das Deckelelement 5
nach der Anordnung in der Ausgangsposition derart relativ zur Aufnahmeeinheit 4
in eine Endposition verdreht, dass in Drehrichtung des Deckelelements 5 in
erzeugten Anlagebereichen der Ausformungen 5.1, 5.2 an den

Fixierelementen 4.1, 4.2 definierte Flichenpressungen erzeugt werden.

Im Bereich dieser Flichenpressungen wird dann in einem Laserschweillprozess
eine stoffschliissige Verbindung zwischen dem Deckelelement 5 und der
Aufnahmeeinheit 4 erzeugt. Zu diesem Zweck ist das Deckelelement 5 aus einem
fiir in dem Laserschweil3prozess verwendete Laserstrahlen durchldssigen Material
gebildet. Dadurch wird die Aufnahmeeinheit 4 zumindest teilweise an seiner
AuBenseite aufgeschmolzen, wobei eine entstechende Schmelze gegebenenfalls
vorhandene Freirdaume zwischen dem Deckelelement 5 und der

Aufnahmeeinheit 4 verschlieSt und nach einer Aushirtung der Schmelze eine
stoffschliissige und fluiddichte Verbindung zwischen dem Deckelelement 5 und

der Aufnahmeeinheit 4 entsteht.

Aufgrund des Fiigens des Deckelelements 5 und der Aufnahmeeinheit 4 mit der
Spielpassung und der Erzeugung der Flichenpressungen erst nach dem Fiigen des
Deckelelements 5 und der Aufnahmeeinheit 4 durch Verdrehen des
Deckelelements 5 sind zum einen lediglich geringe Fiigekrifte erforderlich und
zum anderen sind die Fiigekrifte von den zur Erzeugung der Flichenpressungen
erforderlichen Kriften entkoppelt, so dass keine den Sensor 3 schidigende
Fiigekraft auf diesen aufgebracht wird und eine mechanische Belastung des

Sensors 3 minimiert ist.

Die Figuren 3 bis 5 zeigen ein zweites Ausfithrungsbeispiel der

erfindungsgeméifen Sensoranordnung 1 in verschiedenen Ansichten.

Im Unterschied zu dem in den Figuren 1 und 2 dargestellten ersten
Ausfiihrungsbeispiel umfasst die Aufnahmeeinheit 4 drei an der Aullenseite ihrer

Mantelfliche angeordnete Fixierelemente 4.1, 4.2, 4.3, welche aus der
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Mantelfliche hinausragen. Die Fixierelemente 4.1, 4.2, 4.3 bilden dabei eine
sdgezahnartige Form aus. Das Deckelelement 5 umfasst mit den

Fixierelementen 4.1, 4.2, 4.3 korrespondierende Ausformungen 5.1, 5.2, 5.3.

Zur Erzeugung der erforderlichen Flichenpressungen wird das Deckelelement 5
nach der Anordnung in der Ausgangsposition derart relativ zur Aufnahmeeinheit 4
in eine Endposition verdreht, dass in Drehrichtung des Deckelelements 5 in
erzeugten Anlagebereichen der Ausformungen 5.1, 5.2, 5.3 an den
Fixierelementen 4.1, 4.2, 4.3 definierte Flachenpressungen erzeugt werden.
Anschlieend wird in der gemif dem ersten Ausfithrungsbeispiel beschriebenen
Art und Weise die Verschweiflung des Deckelelements 5 an der

Aufnahmeeinheit 4 in den Anlagebereichen durchgefiihrt.

In den Figuren 6 bis 8 ist ein drittes Ausfiithrungsbeispiel der erfindungsgeméifBen

Sensoranordnung 1 in verschiedenen Ansichten dargestellt.

Im Unterschied zu dem in den Figuren 1 und 2 dargestellten ersten
Ausfiithrungsbeispiel ist die Aufnahmeeinheit 4 als ldanglicher zylindrischer
Sensordomkorper ausgebildet. Dabei umfasst das Deckelelement 5 zwei
Fixierelemente 5.4, 5.5, welche an der Innenseite des Deckelelements 5 nach
innen ragen. In die Mantelfldache des Aufnahmeelements 4 sind zwei mit den

Fixierelementen 5.4, 5.5 korrespondierende Ausformungen 4.4, 4.5 eingebracht.

Eine Grofle der Ausformungen 4.4, 4.5 ist dabei derart ausgebildet, dass eine
definierte radiale Bewegung der Fixierelemente 5.4, 5.5 innerhalb der
Ausformungen 4.4, 4.5 und somit die Verdrehung des Deckelelements 5 relativ

zur Aufnahmeeinheit 4 realisierbar sind.

Zur Erzeugung der erforderlichen Flichenpressungen wird das Deckelelement 5
nach der Anordnung in der Ausgangsposition wiederum derart relativ zur
Aufnahmeeinheit 4 in eine Endposition verdreht, dass in Drehrichtung des

Deckelelements 5 in erzeugten Anlagebereichen der Fixierelemente 5.4, 5.5 an
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den Ausformungen 4.4, 4.5 definierte Flichenpressungen erzeugt werden.
Anschlieend wird in der gemif dem ersten Ausfithrungsbeispiel beschriebenen
Art und Weise die Verschweiflung des Deckelelements 5 an der

Aufnahmeeinheit 4 in den Anlagebereichen durchgefiihrt.

Die Figuren 9 und 10 zeigen ein viertes Ausfithrungsbeispiel der
erfindungsgeméifBen Sensoranordnung 1 in verschiedenen Ansichten, wobei
Figur 9 das Deckelelement 5 in der Ausgangsposition und Figur 10 in der

Endposition zeigt.

Im Unterschied zu dem in den Figuren 6 bis 8 dargestellten dritten
Ausfiihrungsbeispiel umfasst die Aufnahmeeinheit 4 drei an der Aullenseite ihrer
Mantelfliche angeordnete Fixierelemente 4.1, 4.2, 4.3, welche aus der
Mantelfldche hinausragen. Das Deckelelement 5 umfasst mit den

Fixierelementen 4.1, 4.2, 4.3 korrespondierende Ausformungen 5.1, 5.2, 5.3.

Die Fixierelemente 4.1, 4.2, 4.3 und Ausformungen 5.1, 5.2, 5.3 sind dabei derart

ausgebildet, dass sich ein so genannter Kreiskeil ausbildet.

Zur Erzeugung der erforderlichen Flichenpressungen P wird das Deckelelement 5
nach der Anordnung in der Ausgangsposition derart relativ zur Aufnahmeeinheit 4
in eine Endposition verdreht, dass in Drehrichtung des Deckelelements 5 in
erzeugten Anlagebereichen Al bis A3 der Ausformungen 5.1, 5.2, 5.3 an den
Fixierelementen 4.1, 4.2, 4.3 definierte Flachenpressungen P erzeugt werden.
Anschlieend wird in der gemif dem ersten Ausfithrungsbeispiel beschriebenen
Art und Weise die Verschweiflung des Deckelelements 5 an der

Aufnahmeeinheit 4 in den Anlagebereichen Al bis A3 durchgefiihrt.

In den Figuren 11 bis 14 ist ein Kreiskeil 6 in verschiedenen Positionen
dargestellt. Der Kreiskeil 6 ist aus einem Ringkorper 6.1 und einem
Zylinderkorper 6.2 gebildet. Dabei spiegelt der Ringkorper 6.1 schematisch das

Deckelelement 5 gemifl dem in den Figuren 9 und 10 dargestellten vierten
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Ausfiihrungsbeispiel der Sensoranordnung 1 und der Zylinderkorper 6.2 die

Aufnahmeeinheit 4 wider.

Eine in Figur 11 dargestellte erste Position des Ringkorpers 6.1 und des
Zylinderkorpers 6.2 zueinander spiegelt einen ungefiigten Zustand des

Deckelelements 5 und der Aufnahmeeinheit 4 wider.

Eine in den Figuren 12 und 13 dargestellte zweite Position des Ringkdrpers 6.1
und des Zylinderkorpers 6.2 zueinander spiegelt einen gefiigten Zustand des
Deckelelements 5 und der Aufnahmeeinheit 4 wider, in welchem diese unter
Ausbildung der Spielpassung in der Ausgangsposition zueinander angeordnet

sind.

Eine in Figur 14 dargestellte dritte Position des Ringkdrpers 6.1 und des
Zylinderkorpers 6.2 zueinander spiegelt einen gefiigten Zustand des
Deckelelements 5 und der Aufnahmeeinheit 4 wider, in welchem das
Deckelelement 5 relativ zu der Aufnahmeeinheit 4 in die Endposition gedreht ist,
so dass an Anlagebereichen zwischen dem Deckelelement 5 und der

Aufnahmeeinheit 4 die definierten Flichenpressungen erzeugt werden.

Alternativ oder zusitzlich zu der Ausbildung von

Fixierelementen 4.1, 4.2, 4.3, 5.4., 5.5 und dazu korrespondierenden
Ausformungen 5.1, 5.2, 5.3, 4.4., 4.5 gemil der vier in den Figuren 1 bis 10
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele sehen nicht niher dargestellte
Ausfiihrungsbeispiele der Sensoranordnung 1 vor, dass die Aufnahmeeinheit 4
und das Deckelelement 5 im Fiigebereich F einen unrunden, beispielsweise
elliptischen oder vieleckigen Querschnitt aufweisen, bei welchen ebenfalls durch
Verdrehung des Deckelelements 5 relativ zur Aufnahmeeinheit 4 Anlagebereiche
mit definierten Flichenpressungen zwischen dem Deckelelement 5 und der
Aufnahmeeinheit 4 erzeugt werden, in welchen die Verschweifung des

Deckelelements 5 und der Aufnahmeeinheit 4 erfolgt.
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PATENTANSPRUCHE

Sensoranordnung (1) mit einem Sensorgehiuse (2) und einem darin
angeordneten Sensor (3), wobei das Sensorgehiuse (2) eine
Aufnahmeeinheit (4) zur Aufnahme des Sensors (3) und ein

Deckelelement (5) zum Verschluss der Aufnahmeeinheit (4) im Bereich der
Anordnung des Sensors (3) umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelelement (5) zumindest einen
endseitigen Teilbereich einer Mantelflache der Aufnahmeeinheit (4)
vollstindig umgibt, wobei ein Querschnitt des Deckelelements (5) und ein
Querschnitt der Aufnahmeeinheit (4) zumindest im Fiigebereich (F) des
Deckelelements (5) derart ausgebildet sind, dass das Deckelelement (5) in
einer Ausgangsposition mit einer Spielpassung an der Aufnahmeeinheit (4)
angeordnet ist und in einer durch relativ zur Aufnahmeeinheit (4) verdrehten
Endposition zumindest abschnittsweise mit einer Innenseite an einer

Mantelfldache der Aufnahmeeinheit (4) im Fiigebereich (F) anliegt.

Sensoranordnung (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass an einer Auflenseite der Mantelfliche der
Aufnahmeeinheit (4) zumindest ein Fixierelement (4.1, 4.2, 4.3) aus der
Mantelfldche hinausragt, wobei das Deckelelement (5) eine mit dem
zumindest einen Fixierelement (4.1, 4.2, 4.3) korrespondierende

Ausformung (5.1, 5.2, 5.3) umfasst.

Sensoranordnung (1) nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass an der Innenseite des Deckelelements (5)
zumindest ein Fixierelement (5.4, 5.5) nach innen ragt, wobei die
Mantelfliche des Aufnahmeelements (4) eine mit dem zumindest einen

Fixierelement (5.4, 5.5) korrespondierende Ausformung (4.4, 4.5) umfasst.
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4. Sensoranordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelelement (5) in der Endposition mit

der Aufnahmeeinheit (4) verbunden, insbesondere verschweil3t ist.

5. Sensoranordnung (1) nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelelement (5) im Bereich des
zumindest einen Fixierelements (4.1, 4.2, 4.3, 5.4, 5.5) und der zumindest
einen Ausformung (5.1, 5.2, 5.3, 4.4, 4.5) mit der Aufnahmeeinheit (4)

verbunden, insbesondere verschweilt ist.

6. Sensoranordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelelement (5) aus einem fiir in einem
Laserschweifprozess verwendete Laserstrahlen durchlidssigen Material

gebildet ist.

7. Verfahren zur Herstellung einer Sensoranordnung (1) mit einem
Sensorgehiuse (2) und einem darin angeordneten Sensor (3), wobei das
Sensorgehiuse (2) eine Aufnahmeeinheit (4) zur Aufnahme des Sensors (3)
und ein Deckelelement (5) zum Verschluss der Aufnahmeeinheit (4) im
Bereich der Anordnung des Sensors (3) umfasst,
dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelelement (5) zumindest einen
endseitigen Teilbereich einer Mantelflache der Aufnahmeeinheit (4)
vollstindig umgebend angeordnet wird, wobei ein Querschnitt des
Deckelelements (5) und ein Querschnitt der Aufnahmeeinheit (4) zumindest
im Fiigebereich (F) des Deckelelements (5) derart ausgebildet sind, dass das
Deckelelement (5) in einer Ausgangsposition mit einer Spielpassung an der
Aufnahmeeinheit (4) angeordnet wird und anschlieBend derart relativ zur
Aufnahmeeinheit (4) in eine Endposition verdreht wird, dass das
Deckelelement (5) zumindest abschnittsweise mit einer Innenseite an einer
Mantelfliche der Aufnahmeeinheit (4) im Fiigebereich (F) anliegt und in den

Anlagebereichen (Al bis A3) eine Flichenpressung erzeugt wird.



WO 2014/094753 PCT/DE2013/200287
- 16 -

8. Verfahren nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelelement (5) in der Endposition mit

der Aufnahmeeinheit (4) verbunden, insbesondere verschweilit wird.

9. Vertahren nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung, insbesondere Verschweilung

in den Anlagebereichen (A1 bis A3) erzeugt wird.

10. Vertahren nach Anspruch 8§ oder 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung, insbesondere Verschweilung

in einem LaserschweiBBverfahren erzeugt wird.
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