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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY
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Zjednoczone Fabryki Związków Azotowych w Mościcach i w Chorzowie *)•
(Mościce, Polska).

Elektrolityczny sposób wytwarzania nadboranu sodu.
Zgłoszono 25 października 1933 r.

Udzielono 24 listopada 1934 r.

Wydajność prądu przy elektrolitycz-
nem wytwarzaniu nadboranu sodu próbo¬
wano powiększyć przez dodawanie do elek¬
trolitu np. fluorków, nadchloranów, kwasu
cynowego, krzemianów i t. d. Przy badaniu
procesu elektrolizy stwierdzono, że jedną z
głównych przyczyn małej wydajności jest
rozkład nadboranu sodowego w roztworze
wodnym. Podobnie bowiem, jak wszystkie
związki, ulegające dysocjacji z wydziele¬
niem nadtlenku wodoru, nadboran jest nie¬
trwały wskutek samorzutnego rozkładu
nadtlenku wodoru w alkalicznych roztwo¬
rach wodnych. Użycie wyżej wymienio¬
nych dodatków tylko w małej mierze za¬
pobiega temu rozkładowi.

Jak wiadomo, przy metodzie elektro¬
litycznej nadboran sodu wydziela się z
elektrolitu w postaci kryształków. Równo¬
cześnie jednak roztwór jest nasycony nad¬
boranem, który ulega ciągłemu rozkładowi
samorzutnemu w myśl wywodów powyż¬
szych i obniża tern samem wydajność prą¬
du, Im bardziej wzrasta stosunek nadbo¬
ranu w roztworze do nadboranu wydzielo¬
nego, tern większa jest zawartość cieczy w
elektrolicie w stosunku do jego obciąże¬
nia i tern mniejsza jest wydajność prądu.
Znaleziono, że można uzyskać znaczne
zwiększenie wydajności prądu, bez użycia
dodatków specjalnych, przez odpowiednie
zmniejszenie ilości elektrolitu w stosunku

*) Właścicielka patentu oświadczyła, że wynalazca jest dr. Jan Wierciński w Chorzowie,



do obciążenia, prżycżein ilość cieczy nie
powinna przewyższać 0,4 litra na 1 amper
obciążenia.

Przykład. Elektroliza roztworu wodne¬
go, zawierającego 30 g Na^BJD^j. 10H2O i
120 g NclJCOz w litrze, w temperaturze po¬
niżej 10°C i przy ogólnie stosowanej gęsto¬
ści prądu na elektrodach wykazała przy
obciążeniu 0,5 litra elektrolitu jednym am-
perem początkową wydajność prądu 20 —
30%. Dodatek 5 g fluorku sodowego na
litr elektrolitu poprawił wydajność o 5%.

Elektroliza, prowadzona w tych samych
warunkach (bez fluorku), przy obciążeniu

0,2 litra elektrolitu jednym amperetti wy¬
kazała wydajność prądu 50 — 60%.

Z a s t r z e ż enie patentowe.

Elektrolityczny sposób wytwarzania
nadboranu sodu, znamienny tern, że sto¬
suje się elektrolit, w którym ilość cieczy,
przypadająca na 1 amper obciążenia, nie
przewyższa 0,4 litra.

Zjednoczone Fabryki
Związków Azotowych

w Mość i ca eh i w Chorzowie.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszaw-.
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