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Zjednoczone Fabryki Zwigzkéw Azotowych w Moscicach i w Chorzowie *)
(Moscice, Polska).

Elektrolityczny sposob wytwarzania nadboranu sodu.

Zgloszono 25 pazdziernika 1933 r.

Udzielono 24 listopada 1934 r.

Wydajnosé pradu przy elektrolitycz-
nem wytwarzaniu nadboranu sodu prébo-
wano powiegkszyé przez dodawanie do elek-
trolitu np. fluorkéw, nadchloranéw, kwasu
cynowego, krzemianéw i t. d. Przy badaniu
procesu elektrolizy stwierdzono, ze jedna z
gléwnych przyczyn malej wydajnosci jest
rozklad nadboranu sodowego w roztworze
wodnym. Podobnie bowiem, jak wszystkie
zwiazki, ulegajace dysocjacji z wydziele-
niem nadtlenku wodoru, nadboran jest nie-
trwaly  wskutek samorzutnego rozktadu
nadtlenku wodoru w alkalicznych roztwo-
rach wodnych. Uzycie wyzej wymienio-
nych dodatkéw tylko w malej mierze za-
pobiega temu rozktadowi.

Jak wiadomo, przy metodzie elektro-
litycznej nadboran sodu wydziela sie z
elektrolitu w postaci krysztatkéw. Réwno-
cze$nie jednak roztwér jest nasycony nad-
boranem, ktéry ulega ciaglemu rozkladowi
samorzutnemu w mysl wywodéw powyz-
szych i obniza tem samem wydajnosé pra-
du. Im bardziej wzrasta stosunek nadbo-
ranu w roztworze do nadboranu wydzielo-
nego, tem wigksza jest zawartosé cieczy w
elektrolicie w stosunku do jego obciaze-
nia i tem mniejsza jest wydajnosé pradu.
Znaleziono, ze mozna uzyskaé znaczne
zwigkszenie wydajnosci pradu, bez uzycia
dodatkéw specjalnych, przez odpowiednie
zmniejszenie ilosci elektrolitu w stosunku

*)  Wiascicielka patentu oswiadczyla, ie wynalascq jest dr. Jan Wiercinski w Chorzotwie,



do obciazenia, przyczem ilo$é cieczy nie
powinna przewyzsza¢ 0,4 litra na 1 amper
obciazenia.

Przyklad. Elektroliza roztworu wodne-
go, zawierajacego 30 ¢ Na,B,O,.10H,0 i
120 ¢ Na,CO, w litrze, w temperaturze po-
nizej 10°C i przy ogélnie stosowanej gesto-
$ci pradu na elektrodach wykazala przy
obcigzeniu 0,5 litra elektrolitu jednym am-
perem poczatkowa wydajnosé pradu 20 —
30%. Dodatek 5 g fluorku sodowego na
litr elektrolitu poprawitl wydajnosé o 5%.

Elektroliza, prowadzona w tych samych
warunkach (bez fluorku), przy obcigzeniu

0,2 litra elektrolitu jednym ampetem wy-
kazala wydajnosé pradu 50 — 60%.

Zastrzezenie patentowe.

Elektrolityczny - sposéb wytwarzania
nadboranu sodu, znamienny tem, zZe sto-
suje si¢ elektrolit, w ktérym ilosé cieczy,
przypadajaca na 1 amper obcigzenia, nie
przewyzsza 0,4 litra.

Zjednoczone Fabryki
Zwiazkow Azotowych
w Moscicach i w Chorzowie.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawd.
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