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(57) Sammendrag

En fremgangsmdte for fremstilling av kontakt- 2 2_/]7
fjerhylser med et antall radialt innadkrummede kontakt- 15\/ 7«——‘"0
fjerer (9) som er ensidig innspent i et stort sett sy-
lindrisk hylselegeme (1) som er dannet av en tynnvegget, 15——1 3
deformerbar hylse. De av avsnitt av en kontaktfjertrad 1/55 NN 12
dannede, rette kontaktfjerer innfgres i hylselegemet og \ /' fj
blir med sin fremre ende ved hjelp av hylsemateriale-~ G_t{ - ”g;"n
deformasjon festet til en sentral ansats (10) ved den tg ;E-g
fremre ende av et ledningstilkoplingsstykke (2}. Kon- Q Q».
taktfjerenes (9) frie ender bringes ved stiftinnfprings- gl ] \10
enden til stgtteanlegg mot et ringlegeme (5). Det kan {\ NN
gis avkall pd deformasjon av hylselegemet for krumning 2/ :
av kontaktfjarene ndr en innsatsring (6) som ligger an I
mot hylsens innervegqg, innfgres i hylselegemets (1) ~
midtre omréde, kontaktfjerene (9) deref:ter innfgres i } ll

L.l

hylselegemet, idet de ligger an mot innsatsringen (6},
og deretter en stgttedor (12) som er kjegleformet ut-
formet og hvis diameter gker i retning mot den fremre
ende, sammen med det pd denne pdskjgvne ringlegeme (5)
innfgres i hylselegemet (1) og igjen trekkes ut av
hylselegemet under radial utvidelse av det derved mot
aksial forskyvning sikrede ringlegeme (5) under med-
bringelse av kontaktfjzrenes ytre ender, for til slutt
4 deformere den sentrale ansats (1l0) under medbringelse
av de indre kontaktfjarender.

(56) Anforte publikasjoner Ingen.
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Oppfinnelsen angdr en fremgangsmiate ved fremstilling
av kontaktfjarhylser med et antall kontaktfjerer som er ensidig
innspent og krummet radialt innover i et stort sett sylindrisk
hylselegeme som er dannet av en tynnvegget, deformerbar hylse,
ved hvilken de av avsnitt av en kontaktfjertrad dannede, rette
kontaktfjerer fra den ene hylseende innfeores i hylselegemet,
ved hvilken fastholdelsen av kontaktfj®@rene med sin fremre
ende 1 innbyrdes innrettet tilstand i hylselegemet skjer ved
hylsematerial-deformasjon ved en i dette innragende, ringformet,
sentral ansats pa den fremre ende av et ledningstilkoplings-
stykke, og ved hvilken kontaktfjerenes frie ender ved :istjift-
innferingsenden bringes til stetteanlegg mot et ringlegeme
til hvilket det er tilordnet en gjennom dette forlepende mon-
tasjestettedor som under fremstillingen innferes koaksialt i
hylselegemet og til slutt igjen trekkes ut av dette.

En til teknikkens stand herende fremgangsmdte av
denne type, ifelge hvilken det kan fremstilles kontaktfjarhylser
av serlig liten konstruksjon, er beskrevet i det ikke for-
publiserte, norske patentskrift nr. 160 108. Ved denne
fremgangsmite kommer det til anvendelse pd rasjonell mdte som
trekk del prefabrikkerte hylser som danner hylse%egemene og
som har en tykkelse av sterrelsesorden 0,1 mm og lett lar seg
deformere fra utsiden. Etter kontaktfjarenes innfering blir
hylsene pd to i forhold til ringlegemet hhv. ringansatsen
aksialt forskjevne steder pa avstand fra hverandre forsynt
med en respektiv, radialt innadragende ringvulst. Disse ring-
vulster kommer til anlegg mot kontaktfjzrene og gir disse den
radialt innadrettede krumning.

P4 denne mate kan hylser som er bestemt for kontakt-
stifter med en diameter pa bare ca. 0,6 mm, fremstilles med
en ytre diameter pa bare ca. 1,5 mm. Innenfor et meget snevert
rom kan derfor usedvanlig mange kontaktfj@rhylser anordnes
ved siden av hverandre, og sdledes kan kvalitativt heyverdige
multikontaktforbindere tilveiebringes pa& prisgunstig mate.

Ved denne fremstillingsmetode bestemmer graden av
deformasjon av hylselegemet ringvulstenes sterrelse og dermed
kontaktfjerenes krumning av hvilken kontaktkraften pad sin
side avhenger. )
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Det har vist seg at det kan gis avkall pad deforma-
sjonen av hylselegemet for dannelse av ringvulstene ndr det
ifelge oppfinnelsen utfores folgende fremgangsmdtetrinn ved
fremstillingen av kontaktfjarhylsene:

a) innfering av en mot hylse-innerveggen anliggende, med
sine endekanter i hylse-innerrommet utragende innsatsring
inn i det midtre omrdde av hylselegemet,

b) innfering av kontaktfjerene i hylselegemet, hvorved de
ligger an mot innsatsringen og mec sine fremre ender rager
inn i den koaksiale ringspalte mellom hylseinnerveggen og
den i hylsens indre innragende, sentrale ansats av led-
ningstilkoplingssﬁykket,

c) innfering av stettedoren, som er kjegleformet utformet og
hvis diameter gker i retning mot den fremre ende, sammen
med det pd& denne pdskjevne ringlegeme inn i hylselegemet,

d) uttrekking av stettedoren fra hylselegemet under radial
utvidelse av det derved mot aksial forskyvning sikrede
ringlegeme under medbringelse av kontaktfjarenes ytre
ender like til anlegg mot hylse-innerveggen, og

e) deformasjon av den sentrale ansats under medbringelse av
de indre kontaktfj=zr-ender, samt

f) eventuelt ombgyning av den ytre kontakthylsekant for fik-
sering av ringlegemet.

Da kontaktfjerene etter gjennomfering av disse trinn
pavirkes radialt innéver av innsatsringens indre endékanter,
bestemmer disse endekanter den elastiske deformasjon av kon-
taktfjerene. Disses krumning lar seg forholdsvis lett forut-
bestemme allerede for monteringen, hvilket i vesentlig grad
letter en nsyaktig tilvirkning. Sistnevnte lar seg utfere
serlig kontinuerlig da ringlegemets utvidelse foregdr sammen
med den elastiske deformasjon og sdledes veien for et verktoy
for deformasjon av den sentrale ansats frigis pd elegant mdte
inn gjennom den oppstatte stiftinnferingsdpning.

For rask deformasjon av ringlegemet har det vist
seg s@rlig hensiktsmessig at det pa stettedoren ved uttrekkingen
fra ringlegemet overlagres svingninger for lettelse av ring-
legemets utvidelse. Det har derfor vist seg gunstig at den

kjegleformede stettedor i omrddet for sitt sterste tverrsnitt
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forsynes med en diameter som er noe mindre enn innsatsringens
innerdiameter redusert med kontaktfj@renes dobbelte diameter.

Ytterligere detaljer, fordeler og sartrekk ved opp-
finnelsen vil fremgd av den etterfelgende, nermere beskrivelse
under henvisning til tegningen, til hvilken det uptrykkelig
henvises med hensyn til alle detaljer som ikke er béskrevet i
teksten, og der fig. 1-3 meget skjematisk viser fremgangsmate-
trinnene ved fremgangsmdten ifwlge oppfinnelsen frem til den
ferdige kontaktfjerhylse.

Slik det fremgdr av tegningen, omfatter den pd fig. 3
viste kontaktfjerhylse et stort sett sylindrisk bessing- eller
hylselegeme 1 i form av en tynnvegget deformerbar hylse. Dette
hylselegeme 1 er sammen med et ledningstilkoplingsstykke 2
utformet til en konstruksjonsenhet. Ved den motsatt beliggende
ende oppviser hylselegemet 1 en bertling eller kantflens 3.
Mot kantflensen 3 ligger det an et ringlegeme 5 med en sentral
stiftinnferingsipning 4.

Mot hylselegemets 1 innervegg ligger det i dennes
midtre omrd8de an en innsatsring 6 som med sine endekanter 7
og 8 rager inn i hylse-innerrommet. Mot disse endekanter stotter
det seg et antall kontaktfjzrer 9. Disse kontaktfﬁarer 9 er
ensidig fiksert mellom en i hylselegemet 1 innragende, ring-
formet, sentral ansats 10 av ledningstilkoplingsstykket 2 og
hylselegemets 1 innervegg. De andre, mot hylselegemets 1 stift-
innferingsende vendende ender av kontaktfjzrene 9 er feort pa
fritt bevegelig mdte i en mellom hylselegemet og ringlegemet
5 begrenset ringspalte 11. Den pd fig. 3 viste, radialt innad-
rettede krumning av kontaktfj®rene 9 oppstdr pd grunn av an-
legget mot endekantene 7 og 8 av den mot hylsens innervegg
understottede innsatsring 6 hvis innerdiameter er mindre enn
ringlegemets 5 ytterdiameter etter utvidelsen. Kontaktfjzrene
9 ligger an mot disse to endekanter 7 og 8 som er aksialt
forskjevet i forhold til henholdsvis ringlegemet 5 og den
sentrale ansats 10. P4 grunn av disse endekanter blir kontakt-
fjerene elastisk deformert radialt innover.

Slik det fremgdr av fig. 3, er ringlegemeis 5 inner-
diameter i den ferdige kontaktfjarhylse sterre enn den minste
innbyrdes avstand ved midten av hylsen mellom de i et hylse-
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aksialplan beliggende, krummede kontaktfj®rer 9. P3 grunn av
de i det foregdende nevnte dimensjoneringsrelasjoner er en
fullgod kontaktgivning sikret ogsa dersom en kontaktstift
skulle bli innfert noe aksialt forskjsvet i kontaktfjerhylsen.
Kontaktfjarene 9 kan da nemlig pd grunn av kontaktfjzrendenes
bevegelighet tilpasse seg til kontaktstiftens eksentriske
stilling.

P& tegningen er de trinn som kommer til anvendelse
ved fremstillingsmetoden ifelge oppfinnelsen, skjematisk an-
skueliggjort. Forst holdes hylselegemet 1 i beredskap, hvoretter
innsatsringen 6 innferes i hylselegemet inn i dettes midtre
omrade.

I et ytterligere trinn innferes kontaktfjerene 9 i
hylselegemet 1 ved hjelp av ikke n®rmere viste tilferselsan-
ordninger. Xontaktfjerene ankommer med sine fremre ender til
ringrommet mellom hylseveggen og den sentrale ansats 10. Kon-
taktfjzrene ligger derved an mot innsatsringen 6 1 innrettet,
tilnermet parallell stilling.

S8lik fig. 2 viser, blir en monterings-stgttedor 12 sammen med
det pa denne paskjgvne ringelegeme 5 i et ytterligere trinn innfert i hylse-
legemet 1, og nermere bestemt inn i det sentrale omrade mellom
kontaktfjarendene. For & lette denne innfering, er stettedoren
12 ved sin frontende utformet som en spiss kjegle. Til omrddet
av stettedorens storste tverrsnitt, som har en diameter som
er noe mindre enn innsatsringens innerdiameter redusert med
kontaktfjazrenes dobbelte diameter, slutter det seg et kjegle-
formet avsmalnende avsnitt som utgjer stettedorens 12 hoved-
omrdde. Tilnermet ved overgangsstedet til stottedorens 12
sylindriske skaft 14 er ringlegemet 5 anbrakt, idet ringlegemet
ved dette fremgangsmitestadium fremdeles har en innerdiameter
som knapt er sterre enn skaftets 14 ytterdiameter. Ringlegemet
5 oppviser et konisk avsnitt 15 som letter pdsettingen pa
kontaktfjerendene i den pd fig. 2 viste stilling. Med sin
flens 16, som radialt overdekker kontaktfj@rendene, blir ring-
legemet 5 liggende under en til stettedoren 12 tilordnet an-
ordning som tjener til & sikre ringlegemet 5 mot aksial for-
skyvning nar stettedoren trekkes ut av hylselegemet 1 i aksial
retning. Denne anordning omfatter en i lengderetningen oppdelt
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hulsylinder 17 hvis endekanter kommer til anlegg mot ringle-
gemet. Disse to hulsylinderhalvdeler er bevegelig lagret i
radial retning i forhold til hverandre, for etter stettedorens
12 innfering i hylselegemet 1 & kunne kontrollere og dekke
ringlegemet 5 feor stettedoren 12 pa nytt feres ut.

Derved blir det av mykt kobber bestdende og tilsva-
rende lett deformerbare ringlegeme 5 gradvis utvidet. Dette
kan begunstiges ved hjelp av overlagring av svingninger eller
vibrasjoner. Under medbringelse av kontaktfjazrenes 9 ender
kommer ringlegemet 5 med sin flens 16 til slutt i anlegg mot
hylseveggen. Ringlegemet har da oppnadd den maksimale utvidelse
og er i besittelse av den sentrale stiftinnferingsdpning 4 med
en diameter som svarer til stettedorens 12 maksimale diameter.

Deretter kan den ytre hylsekant for ytterligere
fiksering av ringlegemet 5 forsynes med bertlingen eller kant-
flensen 3.

Gjennom stiftinnferingsdpningen 4 blir nd lednings-
tilkoplingsstykkets 2 sentrale ansats 10 radialt deformert péa
en slik mite at kontaktfjerendene medbringes og kommer til
anlegg mot hylse-innerveggen.

I den p& fig. 3 viste, ferdige tilstand kan til
slutt de foreskrevne funksjonsprevinger av kontaktfjerhylsene
utferes.
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Patentkravw

1. Fremgangsmdte ved fremstilling av kontaktfjerhylser
med et antall kontaktfjarer (9) som er ensidig innspent og
krummet radialt innover 1 et stort sett sylindrisk hylselegeme
(1) som er dannet av en tynnvegget, deformerbar hylse, ved
hvilken de av avsnitt av en kontaktfjertrdd dannede, rette
kontaktfjerer (9) fra den ene hylseende innferes i hylselegemet,
ved hvilken fastholdelsen av kontaktfjerene (9) med sin fremre
ende i innbyrdes innrettet tilstand i hylselegemet skjer ved
hylsematerial-deformasjon ved en i dette innragende, ringformet,
sentral ansats (10) pd den fremre ende av et ledningstilkop-
lingsstykke (2), og ved hvilken kontaktfjarenes (9) frie ender
ved stiftinnferingsenden bringes til stetteanlegg mot et ring-
legeme (5) til hvilket det er tilordnet en gjennom dette for-
leopende montasjestettedor (12) somunder fremstillingen innferes
koaksialt i hylselegemet (1) og til slutt igjen trekkes ut av
dette,

karakterisert v e d folgende fremgangsmite-

trinn:

a) innfering av en mot hylse-innerveggen anliggende, med
sine endekanter i hylse-innerrommet innragende innsatsring
(6) inn i det midtre omr&de av hylselegemet (1),

b) innfering av kontaktfjzrene (9) i hylselegemet (1), hvorved
de ligger an mot innsatsringen (6) og med sine fremre
ender rager inn i den koaksiale ringspalte (11) mellom
hylseinnerveggen og den i hylsens indre innragende, sentrale
ansats (10) av ledningstilkoplingsstykket (2),

c) innfering av stettedoren (12), som er kjegleformet utformet
og hvis diameter gker i retning mot den fremre ende, sammen
med det pd denne pidskjevne ringlegeme (5) inn i hylselegemet
(1),

d) uttrekking av stettedoren (12) fra hylselegemet (1) under
radial utvidelse av det derved mot aksial forskyvning
sikrede ringlegeme (5) under medbringelse av kontaktfj®renes
(9) ytre ender like til anlegg mot hylse-innerveggen, og

e) deformasjon av den sentrale ansats (10) under medbringelse

av de indre kontaktfjzr-ender, samt



10

16

20

26

30

35

162140

7

f) eventuelt ombegyning (3) av den ytre kontakthylsekant for
fiksering av ringlegemet (5).
2. Fremgangsmate ifglge krav 1, karakteri-
sert ved at det pa stettedoren (12) ved uttrekkingen
fra hylselegemet (1) overlagres vibrasjoner for lettelse av
ringlegemets (5) utvidelse,
3. Fremgangsmate ifelge krav 1 eller 2, karak-
terisert ved at den kjegleformede stottedor (12)
i omrddet for sitt sterste tverrsnitt forsynes med en diameter
som er noe mindre enn innsatsringens (6)innerdiameter redusert
med kontaktfjerenes (9) dobbelte diameter.
4. Fremgangsmate ifelge krav 3, karakteri-
sert ved at diameteren av ringlegemets (5) sentrale
stiftinnferingsdpning (4) etter dennes utvidelse velges som
stettedorens (12) maksimale diameter.
5. Fremgangsmate ifolge ett av kravene 1-4, k a r a k-
terisert v e d at det for sikring av ringlegemet
(5) mot aksial forskyvning etter innferingen av stettedoren
(12) med ringlegemet (5) i hylselegemet (1) benyttes en hul-
sylinder (17) som er oppdelt i to radialt fra hverandre ad-
skillbare halvdeler og som med sine endekanter kommer til
anlegg mot ringlegemet.
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