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DESCRIPCION
Dispositivo de ajuste para mueble y método para el montaje de un dispositivo de ajuste

La presente invencion se refiere a un dispositivo de ajuste para mueble, con un elemento de ajuste y una pieza
roscada, que esta sujeta en un manguito en el elemento de ajuste, y un soporte que se apoya en la pieza roscada,
donde mediante el giro de la pieza roscada se puede regular el elemento de ajuste con respecto al soporte en la
direccién axial, y un método para el montaje de un dispositivo de ajuste para mueble.

El documento DE 10 2015 102 771 A1 da a conocer un dispositivo de ajuste para ajustar lateralmente un panel frontal
de un cajoén, en el que un tornillo de ajuste con un rosca engrana en un elemento de chapa doblado en forma de U
para regular el panel frontal en la direccion lateral. Si durante un proceso de regulacion el tornillo de ajuste esta
dispuesto en una posicion final, el giro continuo del tornillo de ajuste puede dafiar el marco lateral o el dispositivo de
ajuste.

Para evitar estos problemas, el documento DE 10 2017 121 382 A1 da a conocer un soporte de panel con una
regulacion lateral en la que esta prevista una proteccién contra paso de rosca. Para ello, el elemento de ajuste esta
configurado como pasador de regulacion rodeado por un resorte helicoidal, en el que un giro adicional ya no conduce
a una regulacion axial en una posicion final. Sin embargo, el dispositivo de ajuste con una pluralidad de componentes
es bastante complejo de fabricar y montar.

El documento WO 2008/010036 A1 da a conocer un cajén con un dispositivo de regulacién en un marco lateral para
regular la posicion de un panel frontal. A este respecto, se puede realizar una regulacion lateral mediante el giro de un
tornillo.

El documento CN 102 525 147 A muestra un dispositivo de regulacién con dos excéntricas.

Por lo tanto, el objetivo de la presente invencién es crear un dispositivo de ajuste para mueble y un método para el
montaje de un dispositivo de ajuste que proporcione proteccion contra paso de rosca con medios simples y que sea
facil de montar.

Este objetivo se consigue con un dispositivo de ajuste con las caracteristicas de la reivindicaciéon 1 y un método con
las caracteristicas de la reivindicacion 11.

El dispositivo de ajuste segun la invencién comprende un elemento de ajuste con un manguito en el que se puede
girar una pieza roscada, donde el elemento de ajuste se puede regular en la direccion axial con respecto a un soporte
mediante giro de la pieza roscada. A este respecto, el manguito y/o la pieza roscada estan configuradas elasticamente
por resorte en la direccion radial, y la rosca de la pieza roscada se desliza a través del manguito cuando alcanza una
posicion final axial. De este modo, al exceder una determinada fuerza en la direccién axial, por ejemplo, cuando se
alcanza un tope, se pueden evitar de forma segura el deterioro causado por un "paso de rosca" de la pieza roscada,
ya que la pieza roscada se desliza antes de un deterioro. Esto simplifica el manejo durante un proceso de ajuste.

Preferiblemente, al exceder una fuerza predeterminada, un elemento de engranaje en el manguito, que engrana en el
filete de rosca en la pieza roscada, se empuja en la direccion radial hacia fuera y hace que la pieza roscada se deslice
en la direccion axial en el manguito. De este modo, se evitan una regulacién adicional y una posible destruccién de
los componentes.

Preferiblemente, en el manguito esta configurado un elemento de engranaje que sobresale hacia dentro en forma de
escalon, nervadura o saliente. En este sentido, el elemento de engranaje no tiene que ser una rosca interior que
engrane con una rosca exterior de la pieza roscada, sino que es suficiente con que en el manguito que engrana con
la pieza roscada esté configurado un escalon, una nervadura o un saliente. A este respecto, el elemento de engranaje
puede estar configurado por un anillo expansible elasticamente en la direccion radial y que esté separado en su parte
exterior de otros componentes a través de un entrehierro. Un manguito con un anillo expansible de este tipo puede
estar conectado, por ejemplo, con el elemento de accionamiento a través de un nervio de conexién y distanciado en
la direccion axial, de modo que el manguito pueda expandirse en cierta medida alrededor de la pieza roscada.

Para una proteccién contra paso de rosca fiable que no produzca a un deterioro, la pieza roscada presenta
preferiblemente una rosca con filetes de rosca redondeados. Tales filetes de rosca redondeados no presentan roscas
con flancos conicos que puedan enterrarse en el material del manguito. Méas bien, los filetes de rosca conicos estan
redondeados en sus extremos y no pueden dafiar el manguito al girar la pieza roscada.

La pieza roscada esta dispuesta preferiblemente en el manguito con ajuste a presion. A este respecto, la pieza roscada
puede poseer una circunferencia exterior que es entre 0,2 mm y 1 mm, en particular entre 0,4 mm y 0,8 mm, mayor
que una circunferencia interior en el elemento de engranaje, de modo que |a pieza roscada se sujeta de forma apretada
en el manguito.
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La pieza roscada esta fabricada preferentemente como pieza fundida, por ejemplo, de metal. Entonces la pieza
roscada esta configurada esencialmente de manera estable en forma en la direccién radial y la elasticidad para el
deslizamiento de la pieza roscada se consigue mediante el manguito elasticamente expansible, que se puede expandir
radialmente hacia fuera. A este respecto, la pieza roscada puede presentar en lados opuestos un aplanamiento sin
rosca, de modo que la pieza roscada puede fabricarse facilmente mediante el método de fundiciéon. De este modo,
también se pueden fabricar filetes de rosca redondeados que no se fabrican mediante corte de una rosca.

El elemento de ajuste esta fabricado preferentemente de plastico, preferentemente como pieza moldeada por
inyeccion.

El soporte puede rodear la pieza roscada en forma de U, de modo que un ajuste del elemento de ajuste con respecto
al soporte se efectlia mediante giro de la pieza roscada. Un dispositivo de ajuste semejante se utiliza preferiblemente
en muebles, por ejemplo, para la regulacion del panel frontal en un cajén.

En el método segun la invencién para el montaje de un dispositivo de ajuste, en primer lugar se posiciona una pieza
roscada en un manguito del elemento de ajuste, para insertar luego la pieza roscada en la direccién axial en el
manguito, donde un elemento de engranaje que sobresale hacia dentro en el manguito se desliza a través de la pieza
roscada sobre al menos un filete de rosca. Ademas, antes o después de insertar la pieza roscada, o al mismo tiempo,
se coloca el soporte en la pieza roscada, de modo que mediante giro de la pieza roscada se puede regular el elemento
de ajuste con respecto al soporte en la direcciéon axial de la pieza roscada. De este modo, el dispositivo de ajuste
también se puede ensamblar en un método automatizado.

La invencion se explica a continuacién con mas detalle mediante un ejemplo de realizacién en referencia a los dibujos
adjuntos. Muestran:

La Figura 1, una vista en perspectiva de un cajon;

la Figura 2, una vista de un marco lateral del cajén de la figura 1 sin cubierta delantera;

la Figura 3, una vista del dispositivo de ajuste en el marco lateral de la figura 2;

la Figura 4, una vista en perspectiva del dispositivo de ajuste sin soporte;

las Figuras 5A y 5B, dos vistas parcialmente cortadas del dispositivo de ajuste de la figura 4 con diferentes
posiciones de la pieza roscada;

la Figura 6, una representacion en despiece del dispositivo de ajuste de la figura 4;

la Figura 7, una vista en planta del dispositivo de ajuste de la figura 4, y

la Figura 8, una representacion en despiece parcialmente cortada del lado posterior del dispositivo de la figura
4,

Un cajén 1 comprende un panel frontal 2 y dos marcos laterales 3, que conectan el panel frontal 2 a una pared trasera
4. Un fondo 5 se sujeta en los marcos laterales 3, donde el panel frontal 2 esta sujeto de forma regulable en los marcos
laterales 3 para ajustar un intersticio entre paneles. En los marcos laterales 3 esta dispuesta respectivamente una
cubierta 31 en la zona delantera y trasera.

En la figura 2 se muestra un marco lateral 3, en el que se retira una cubierta 31 en el lado del panel frontal 2. Un
soporte 6 rodea un elemento de ajuste 7, donde en el elemento de ajuste 7 estan previstos varios tacos 9 que engranan
en alojamientos en el panel frontal 2. En el elemento de ajuste 7 esta dispuesta una pieza roscada 8, que puede
regular el elemento de ajuste 7 con respecto al soporte 6 en la direccién axial mediante giro.

En la figura 3 se muestra el soporte 6, que esta formado por una chapa doblada en forma de U que rodea en lados
opuestos la pieza roscada 8 y la mantiene de forma no desplazable en la direccién axial. Mediante giro de la pieza
roscada 8 se regula en la direccién axial el elemento de ajuste 7 dentro del soporte 6.

En la figura 4 se ha omitido el soporte 6 del dispositivo de ajuste y se puede reconocer que el elemento de ajuste 7 es
un componente en forma de tira que se fabrica en particular en el método de moldeo por inyeccién. El elemento de
ajuste 7 comprende varias aberturas 12 para la fijacién de los tacos 9. Ademas, en el elemento de ajuste 7 esta
configurado un manguito 15, en el que la pieza roscada 8 esta alojada de forma giratoria.

El manguito 15 del elemento de ajuste 7 se muestra en seccién en las figuras 5A y 5B. Se puede reconocer que en el
lado exterior de la pieza roscada 8 esta configurada una rosca 13, donde los filetes de rosca estan configurados de
forma redondeada, es decir, no poseen flancos de rosca cortados en forma coénica. La rosca 13 posee en dos lados
opuestos un aplanamiento 14, en el que no estan previstos filetes de rosca. La pieza roscada 8 esta fabricada como
pieza de fundicion, en particular como pieza de fundicion a presion de zinc.

Los filetes de rosca de la rosca redondeada 13 engranan con un elemento de engranaje 16 en el manguito 15, que
esta configurado, por ejemplo, como escalén, saliente o nervadura. A este respecto, el elemento de engranaje 16 en
el manguito 15 esta configurado de forma flexible elastica en la direccion radial y puede permitir que la pieza roscada
8 se deslice al exceder una determinada fuerza en la direccion axial, en el que el elemento de engranaje 16 en el
manguito 15 se empuja desde el filete de rosca en la pieza roscada 8 en la direccion radial. Las figuras 5A y 5B
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muestran la pieza roscada 8 en las respectivas posiciones de regulacién axial maximas con respecto al elemento de
ajuste 7.

En la figura 6, la pieza roscada 8 se muestra a distancia del manguito 15. Se puede reconocer que el elemento de
engranaje 16 esta configurado como un saliente de menor diametro, que esta conectado a través de un escalén con
el resto del manguito 15 con mayor diametro. Alternativamente, el elemento de engranaje 16 también puede estar
configurado como nervadura o escalon, donde el saliente engrana en la rosca 13 de la pieza roscada 8, ya que la
pieza roscada 8 esta sujeta con ajuste a presion en el manguito 15. La zona con un diametro menor del manguito 15,
el elemento de engranaje 16, presenta, por ejemplo, un diametro interior que es entre 0,4 mm y 0,8 mm mas pequefio
que una circunferencia exterior de la pieza roscada 8. De este modo, el elemento de engranaje 16 dispuesto en el
manguito 15 se apoya con una cierta pretensién en la pieza roscada 8 y garantiza que el elemento de ajuste 7 se
desplace en la direccién axial con respecto al soporte 6 mediante giro de la pieza roscada 8. Cuando se alcanza una
posicion final, el manguito 15 se expande en la direccion radial en la zona del elemento de engranaje 16 para garantizar
que la pieza roscada 8 se deslice sobre el elemento de ajuste 7, lo que evita un deterioro debido a un paso de rosca
de la pieza roscada 8.

En la figura 7 se muestra la pieza roscada 8 en el manguito 15, donde la pieza roscada 8 presenta un inserto de
herramienta 17 configurado de forma integral, que en este ejemplo esta configurado como ranura en cruz. De este
modo, |a pieza roscada 8 se puede girar facilmente con un destornillador.

En la figura 8, se muestra el lado del elemento de ajuste 7 opuesto a la figura 6. Se puede reconocer que el manguito
15 esta rodeado en la direccion radial por una hendidura y, por tanto, puede ampliarse en la direccion radial. El
manguito 15 esta sujeto en su extremo sobre un nervio de conexion 18 del elemento de ajuste 7, de modo que el
manguito 15 esta montado de forma extensible en un acodado 19 entre el nervio de conexion 18 y el manguito 15. El
elemento de engranaje 16 esta dispuesto a distancia del nervio de conexién 18 en la direccién axial, por ejemplo, entre
0,5 mm y 5 mm, en particular entre 1 mm y 3 mm. De este modo, el manguito 15 posee en la zona del elemento de
engranaje 16 una cierta elasticidad en la direccion radial.

En el ejemplo de realizacién representado, el manguito 15 con el elemento de engranaje 16 se puede expandir
elasticamente en la direccion radial. Naturalmente, también es posible, alternativa o adicionalmente, configurar la pieza
roscada 8 de forma elasticamente comprimible en la direccién radial, por ejemplo, si en lugar de metal esta hecha de
plastico u otro material.

En el método para el montaje del dispositivo de ajuste, la pieza roscada 8 se posiciona en el manguito 15 para luego
insertar la pieza roscada 8 en el manguito 15 en la direccién axial, de modo que el elemento de engranaje 16 se deslice
en la pieza roscada 8 sobre al menos un filete de hilo. De este modo, la pieza roscada 8 también se puede montar en
el manguito 15 en el método automatizado. La pieza roscada 8 insertada en el manguito 15 se puede rodear entonces
por el soporte 8 en forma de U para montar el dispositivo de ajuste en un marco lateral 3.

Lista de referencias

Cajon

Panel frontal

Marco lateral

Cubierta

Pared trasera

Fondo

Soporte

Elemento de ajuste
Pieza roscada

9 Taco

12 Abertura

13 Rosca

14 Aplanamiento

15 Manguito

16 Elemento de engranaje
17 Inserto de herramienta
18 Nervio de conexion
19 Acodado
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de ajuste para mueble, con un elemento de ajuste (7) y una pieza roscada (8) que esta sujeta en un
manguito (15) en el elemento de ajuste (7), y un soporte (6) que se apoya en la pieza roscada ( 8), donde mediante
giro de la pieza roscada (8) se puede regular el elemento de ajuste (7) en la direccion axial con respecto al soporte
(6), donde el manguito (15) y/o la pieza roscada (8) esta(n) configurado(s) elasticamente por resorte en la direccién
radial y la rosca (13) de la pieza roscada (8) se desliza a través del manguito (15) cuando se alcanza una posicién
final axial y cuando la pieza roscada (8) se desliza, un elemento de engranaje (16) en el manguito (15) se empuja
elasticamente desde la rosca (13) en la direccion radial.

2. Dispositivo de ajuste segun la reivindicacion 1, caracterizado porque en el manguito (15) esta configurado un
elemento de engranaje (16) que sobresale hacia dentro en forma de escalon, nervadura o de un saliente.

3. Dispositivo de ajuste segun la reivindicacién 2, caracterizado porque el elemento de engranaje (16) esta
configurado por un anillo expansible en la direccién radial.

4. Dispositivo de ajuste segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque en la pieza roscada
(8) esta configurada una rosca (13) con filetes de rosca redondeados.

5. Dispositivo de ajuste segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la pieza roscada
(8) esta dispuesta con un ajuste a presion en el manguito (15).

6. Dispositivo de ajuste segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la pieza roscada
(8) esta fabricada como pieza fundida, en particular de metal.

7. Dispositivo de ajuste segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores. caracterizado porque en al menos un
lado de la pieza roscada (8) esta configurado un aplanamiento (14) sin filete de rosca.

8. Dispositivo de ajuste segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores. caracterizado porque el manguito (15)
esta fabricado de plastico.

9. Dispositivo de ajuste seglin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el soporte (6)
abraza la pieza roscada (8) en forma de U.

10. Mueble, en particular cajon (1), con un panel frontal (2), que esta sujeto a un marco lateral (3) mediante un
dispositivo de ajuste segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores.

11. Método para el montaje de un dispositivo de ajuste para mueble segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, con un soporte (6) y una pieza roscada (8) y un elemento de ajuste (7), con las siguientes etapas:

- posicionamiento de la pieza roscada (8) en un manguito (15) del elemento de ajuste (7);

- deslizamiento de la pieza roscada (8) en el manguito (15) en la direccién axial, donde un elemento de
engranaje (16) que sobresale hacia dentro en el manguito (15) se desliza a través de al menos una rosca de la
pieza roscada (8), y

- posicionamiento del soporte (6) en la pieza roscada (8), de modo que mediante el giro de la pieza roscada (8)
se pueda regular el elemento de ajuste (7) con respecto al soporte (6) en la direccion axial de la pieza roscada

(8).
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