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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do walcowania pretéw stalowych, zwlaszcza ze stopy
ztomowanej szyny kolejowe;j.

Dotychczas znanych i stosowanych jest szereg urzadzen walcowniczych do walcowania pretéw
stalowych. Najczesciej wykorzystuje sie jednoklatkowe walcarki wzdtuzne, pracujace w uktadzie na-
wrotnym lub ciagtym, ktérych waty uzbrojone sa w walce bruzdowe. Szczegdtowo walcarki oraz urza-
dzenia walcownicze opisano w ksiazce W. Dobrucki pt. ,Podstawy konstrukcji i eksploatacji walcowni”,
Wydawnictwo Slask, Katowice 1973 r. Opisana w ksigzce konstrukcja walcarek w duzej mierze zalezy
od przyjetego schematu walcowania. W przypadku walcowania w ukfadzie nawrotnym stosuje sie
klatki walcownicze duo, ktére zbudowane sa ze stojakéw, w ktérych osadzone sa waty robocze,
uzbrojone w walce, na obwodzie ktérych znajduje sie szereg bruzd o stopniowo zmniejszajacym sie
przekroju. Podczas walcowania péifabrykat jest odksztatcany w kolejnych wykrojach i porusza sie
ruchem wahadtowym. Takie rozwigzanie wymaga zmiany kierunku obrotéw walcow przy przenoszeniu
materiatu do kolejnego wykroju. W przypadku walcowania pretdw w uktadzie ciagtym wykorzystuje sie
kilka walcarek duo, na walcach ktérych zamontowane sa walce bruzdowe, tworzace wykroje o stop-
niowo zmniejszajacym sie przekroju poprzecznym. W trakcie walcowania pasmo materiatu jest stop-
niowo odksztatcane w kolejnych wykrojach, az do uzyskania zaktadanych wymiaréw. Obecnie znane
i stosowane urzadzenia walcownicze do walcowania pretéw charakteryzuja sie mozliwoscia walcowa-
nia pretéw z poffabrykatéw o regularnych ksztattach i przekroju prostokatnym lub kwadratowym, sta-
nowiace najczesciej kesy i kesiska uzyskiwane w procesach ciagtego odlewania stali. Znane sa row-
niez metody walcowania pretéw z poétfabrykatédw o zarysie nieregularnym, jednak w tym przypadku
niezbedne jest zastosowanie wiekszej liczby przepustéow lub klatek walcowniczych, co ma wplyw
na optacalnos$é produkcji oraz mozliwa do uzyskania srednice pretow.

Z polskiego zgtoszenia patentowego nr P.423385 znany jest sposéb walcowania pretéw ze stopy
zZlomowanej szyny kolejowej. Opisana w zgtoszeniu metoda sktada sie z dwdch etapow. W pierwszym
etapie walcuje sie w wykroju szesciokatnym wstepniak, co pozwala na zblizenie zarysu przekroju po-
przecznego do ksztattu regularnego. W drugim etapie wstepniak poddawany jest procesowi walcowania
skosnego miedzy trzema walcami, co pozwala na uzyskanie pretéw o przekroju kotowym. Pomimo moz-
liwosci walcowania ta metoda pretéw o dowolnej Srednicy nie pozwala ona na cato$ciowe wykorzystanie
stopy odcietej od wyeksploatowanej szyny. Wsadem do pierwszego etapu sa jedynie Srodowe fragmenty
stopy szyny kolejowej, za$ skrajne fragmenty, o najmniejszej grubosci sa odcinane.

Celem wynalazku jest opracowanie zwartej konstrukcji urzadzenia walcowniczego, umozliwiaja-
cego walcowanie pretéw o przekroju kotowym z poétfabrykatéw stanowiacych stopy odciete od wyeks-
ploatowanych szyn kolejowych przy zastosowaniu mozliwie najmniejszej liczby przepustéw, co umoz-
liwi wytwarzanie pretéw o wiekszych srednicach oraz cato$ciowe zagospodarowanie ztomowanych
szyn kolejowych z pominieciem procesu metalurgicznego.

Istota urzadzenia do walcowania pretéw stalowych, zwlaszcza ze stopy ztomowanej szyny kole-
jowej wedtug wynalazku jest to, Ze sktada sie z korpusu w ksztalcie ptyt, w ktérym od strony wejscio-
wej znajduje sie pierwsza klatka walcownicza o poziomym uktadzie dwdéch walcow, za ktéra znajduje
sie druga klatka walcownicza z poziomym uktadem dwdch walcédw, nastepnie za druga klatka walcow-
nicza znajduje sie trzecia klatka walcownicza o pionowym uktadzie dwdch walcéw, zas za trzecia klat-
ka walcownicza znajduje sie czwarta klatka walcownicza o poziomym uktadzie dwéch walcéw. Pierw-
sza klatka walcownicza skfada sie z dwéch jednakowych walcow pierwszego przepustu, ktérych osie
sa rownolegte do siebie i potoZzone poziomo, a osie obu walcéw pierwszego przepustu potozone sa
w jednej ptaszczyznie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania, zas na powierzchniach
walcow pierwszego przepustu znajduja sie bruzdy, ktére tworza wykréj o wysokosci mniejszej od wy-
sokosci stopy szyny kolejowej oraz o szerokosci wiekszej od szerokosci stopy szyny kolejowej, zas
przed dwoma walcami pierwszego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca stope szyny,
natomiast za dwoma walcami pierwszego przepustu znajduje sie prowadnica pozycjonujaca potwyréb
po pierwszym przepuscie. Druga klatka walcownicza sktada sie z dwdch jednakowych walcéw drugie-
go przepustu, ktorych osie sa rownolegte do siebie i potozone poziomo, a osie obu walcéw drugiego
przepustu potozone sa w jednej ptaszczyZnie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania, za$
na powierzchniach walcéw drugiego przepustu znajduja sie bruzdy, ktére tworza wykréj o wysokosci
mniejszej od wysokosci wykroju utworzonego przez bruzdy, znajdujace sie na walcach pierwszego
przepustu i o szerokosci wiekszej od szerokosci wykroju utworzonego przez bruzdy, znajdujace sie
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na walcach pierwszego przepustu, zas przed dwoma walcami drugiego przepustu znajduje sie pro-
wadnica wprowadzajaca p&twyréb uksztattowany w pierwszej klatce, natomiast za dwoma walcami
drugiego przepustu znajduje sie prowadnica pozycjonujaca pétwyréb po drugim przepuscie. Trzecia
klatka walcownicza sktada sie z dwdch jednakowych walcéw trzeciego przepustu, ktérych osie sa
réwnolegte do siebie i potozone pionowo, a osie obu walcéw trzeciego przepustu potozone sa w jednej
ptaszczyznie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania, zas na powierzchniach walcéw trze-
ciego przepustu znajduja sie bruzdy, ktére tworza wykroj o wysokosci wiekszej od wysokosci wykroju
utworzonego przez bruzdy, znajdujace sie na walcach drugiego przepustu i o szerokosci mniejszej od
szerokosci wykroju utworzonego przez bruzdy, znajdujace sie na walcach drugiego przepustu, zas
przed dwoma walcami trzeciego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca potwyréb uksztat-
towany w drugiej klatce, natomiast za dwoma walcami trzeciego przepustu znajduje sie prowadnica
pozycjonujaca potwyrdb po trzecim przepuscie. Czwarta klatka walcownicza sktada sie z dwoch jed-
nakowych walcow czwartego przepustu, ktérych osie sa rownolegte do siebie i potozone poziomo,
a osie obu walcéw drugiego przepustu potozone sa w jednej ptaszczyznie pionowej, ktora jest prosto-
padta do osi walcowania, zas na powierzchniach walcow drugiego przepustu znajduja sie bruzdy,
ktére tworza wykréj o zarysie kotowym, ktérego srednica réwna jest Srednicy walcowanego preta, zas
przed dwoma walcami czwartego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca potwyréb
uksztattowany w trzeciej klatce, natomiast za dwoma walcami czwartego przepustu znajduje sie pro-
wadnica pozycjonujaca potwyréb po czwartym przepuscie. Trzecia klatka walcownicza sktada sie
z dwéch jednakowych walcow trzeciego przepustu, ktérych osie sa réwnolegte do siebie i potozone
poziomo, a osie obu walcéw trzeciego przepustu potozone sa w jednej ptaszczyznie pionowej, ktéra
jest prostopadta do osi walcowania, za$ na powierzchniach walcéw trzeciego przepustu znajduja sie
bruzdy, ktére tworza wykrdj o zarysie owalnym i wysokosci wiekszej od wysokosci wykroju utworzone-
go przez bruzdy, znajdujace sie na walcach drugiego przepustu i o szerokosci mniejszej od szerokosci
wykroju utworzonego przez bruzdy, znajdujace sie na walcach drugiego przepustu, za$ przed dwoma
walcami trzeciego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca i skrecajaca potwyréb uksztal-
towany w drugiej klatce, natomiast za dwoma walcami trzeciego przepustu znajduje sie prowadnica
pozycjonujaca i skrecajaca pétwyrdb po trzecim przepuscie.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia walcowanie pretéw stalowych o przekroju
kotowym ze stopy odcietej od wyeksploatowanych szyn kolejowych w czterech przepustach. Urzadze-
nie jest konstrukcyjnie zwarte i pozwala na walcowanie pretéw w sposéb ciagty. Zastosowana metoda
kalibrowania wykrojow pozwolita na ograniczenie liczby przepustéw do czterech, dzieki czemu
w urzadzeniu mozna walcowac prety o wiekszych $rednicach, przekraczajgcych 40 mm. Urzadzenie
jest uniwersalne i po zmianie narzedzi moze by¢ zastosowane do walcowania pretdéw z innych frag-
mentéw ztomowanej szyny kolejowej.

Wynalazek, zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok urzadzenia z boku w poczatkowym etapie walcowania, fig. 2 — widok urzadzenia z gory,
fig. 3 — przekrdj A-A urzadzenia poprowadzony przez osie walcow pierwszej klatki walcowniczej, fig. 4
— przekroj B-B urzadzenia, poprowadzony przez o$ walcéw drugiej klatki walcowniczej, fig. 5 — prze-
kréj C-C urzadzenia poprowadzony przez osie walcéw trzeciej klatki walcowniczej, fig. 6 — przekrdj
D-D urzadzenia poprowadzony przez osie walcéw czwartej klatki walcowniczej, fig. 7 — widok izome-
tryczny urzadzenia w poczatkowym etapie walcowania, fig. 8 — widok izometryczny urzadzenia w kon-
cowym etapie walcowania, za$ fig. 9 — widok izometryczny urzadzenia w kohcowym etapie walcowa-
nia ze wszystkimi walcami, ktérych osie potoZzone sa poziomo.

Urzadzenie do walcowania pretow stalowych, zwtaszcza ze stopy ztomowanej szyny kolejowej
sktada sie z korpusu 19, w ktérym od strony wejéciowej znajduje sie pierwsza klatka walcownicza |
o poziomym uktadzie dwéch walcéw. Za pierwsza klatka walcownicza | znajduje sie druga klatka wal-
cownicza Il z poziomym uktadem dwdch walcow. Nastepnie za druga klatka walcownicza Il znajduje
sie trzecia klatka walcownicza Ill o pionowym uktadzie dwéch walcoéw. Za trzeciag klatka walcowni-
cza lll znajduje sie czwarta klatka walcownicza IV o poziomym ukfadzie dwdoch walcow. Odlegto$é
miedzy osiami a walcow we wszystkich czterech klatkach walcowniczych |, Il, Il oraz IV jest jednako-
wa. Pierwsza klatka walcownicza sktada sie z dwéch jednakowych walcéw 1a i 1b pierwszego prze-
pustu, ktérych osie sa réwnolegte do siebie i potoZzone poziomo w ptaszczyZnie pionowej, ktéra jest
prostopadta do osi walcowania. Na powierzchniach walcéw 1a i 1b pierwszego przepustu znajduja sie
bruzdy 15a i 15b, ktére tworza wykréj o wysokosci h1 mniejszej od wysokosci hO stopy szyny kolejo-
wej 13 oraz o szerokos$ci b1 wiekszej od szerokoéci b0 stopy szyny kolejowej 13. Przed dwoma wal-
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cami 1a i 1b pierwszego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca 2 stope szyny 13. Nato-
miast za dwoma walcami 1a i 1b pierwszego przepustu znajduje sie prowadnica pozycjonujaca 3 pot-
wyréb po pierwszym przepuscie. W trakcie walcowania pretéw dwa walce 1a i 1b pierwszego przepu-
stu obracaja sie z jednakowymi predkosciami n1 w przeciwnych do siebie kierunkach i chwytaja po-
wierzchniami bruzd 15a i 15b stope szyny kolejowej 13, wprawiajac ja w ruch postepowy ze statg
predkoscia V1. Nastepnie bruzdy 15a i 15b znajdujace sie na walcach 1a i 1b pierwszego przepustu
zgniatajg stope szyny kolejowej 13, redukujac jej wysoko$¢ do wartosci h1 i zwiekszajac jej szerokosc
do wartoéci b1. Druga klatka walcownicza sktada sie z dwéch jednakowych walcow 4a i 4b drugiego
przepustu, ktérych osie sa réwnolegte do siebie i potozone poziomo w jednej ptaszczyznie pionowej,
ktéra jest prostopadta do osi walcowania. Na powierzchniach walcéw 4a i 4b drugiego przepustu znaj-
dujg sie bruzdy 16a i 16b, ktére tworza wykrdj o wysokosci h2 mniejszej od wysokosci h1 wykroju
utworzonego przez bruzdy 15a i 15b, znajdujace sie na walcach 1a i 1b pierwszego przepustu
i 0 szerokosci b2 wiekszej od szeroko$ci b1 wykroju utworzonego przez bruzdy 15a i 15b, znajdujace
sie na walcach 1ai 1b pierwszego przepustu. Przed dwoma walcami 4a i 4b drugiego przepustu znaj-
duje sie prowadnica wprowadzajaca potwyrdb uksztattowany w pierwszej klatce |, natomiast za dwo-
ma walcami 4a i 4b drugiego przepustu znajduje sie prowadnica pozycjonujgca 6 pétwyréb po drugim
przepuscie. W trakcie walcowania pretéw dwa walce 4a i 4b drugiego przepustu obracaja sie
z jednakowymi predkosciami n2 w przeciwnych do siebie kierunkach i chwytaja powierzchniami bruzd
16a i 16b potwyrdb uksztattowany w pierwszej klatce walcowniczej |, redukujac jego wysokos¢ z war-
tosci h1 do wartosci h2 i zwiekszajac jego szeroko$¢ z wartosci b1 do wartosci b2. Trzecia klatka wal-
cownicza sktada sie z dwéch jednakowych walcéw 7a i 7b trzeciego przepustu, ktérych osie sa réwno-
legte do siebie i potozone pionowo w jednej ptaszczyZnie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi wal-
cowania. Na powierzchniach walcéw 7a i 7b trzeciego przepustu znajduja sie bruzdy 17a i 17b, ktére
tworza wykréj o wysokosci h3 wiekszej od wysokosci h2 wykroju utworzonego przez bruzdy 16a i 16b,
znajdujgce sie na walcach 4a i 4b drugiego przepustu i o szerokosci b3 mniejszej od szerokosci b2
wykroju utworzonego przez bruzdy 16a i 16b, znajdujace sie na walcach 4a i 4b drugiego przepustu.
Przed dwoma walcami 7a i 7b trzeciego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca 8 potwy-
réb uksztattowany w drugiej klatce Il. Natomiast za dwoma walcami 7a i 7b trzeciego przepustu znaj-
duje sie prowadnica pozycjonujaca 9 potwyréb po trzecim przepuécie. W trakcie walcowania pretéw
dwa walce 7ai 7b trzeciego przepustu obracaja sie z jednakowymi predkos$ciami n3 w przeciwnych do
siebie kierunkach i chwytaja powierzchniami bruzd 17ai 17b pétwyréb, uksztattowany w drugiej klatce
walcowniczej |, zwigkszajac jego wysoko$¢ z wartosci h2 do wartoséci h3 i zmniejszajac jego szero-
ko$¢ z wartosci b2 do warto$ci b3. Czwarta klatka walcownicza sktada sie z dwoch jednakowych wal-
cow 10a i 10b czwartego przepustu, ktérych osie sa réwnolegte do siebie i potozone poziomo w jedne;j
ptaszczyznie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania. Na powierzchniach walcéw 10a
i 10b drugiego przepustu znajdujg sie bruzdy 18a i 18b, ktére tworza wykrdj o zarysie kotowym, ktére-
go $rednica d rowna jest srednicy walcowanego preta 14. Przed dwoma walcami 10a i 10b czwartego
przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca 11 potwyrdb uksztattowany w trzeciej klatce IlI,
natomiast za dwoma walcami 10a i 10b czwartego przepustu znajduje sie prowadnica pozycjonuja-
ca 12 potwyréb po czwartym przepuscie. W trakcie walcowania pretéw dwa walce 10a i 10b czwartego
przepustu obracaja sie z jednakowymi predkosciami n4 w przeciwnych do siebie kierunkach i chwytaja
powierzchniami bruzd 18a i 18b pdtwyrdb, uksztattowany w trzeciej klatce walcowniczej lll, zgniatajac
materiat, w wyniku czego uzyskuje sie pret 14 o przekroju kotowym i srednicy d, ktéra jest mniejsza
od wysokosci h3 potwyrobu uksztattowanego w trzeciej klatce walcowniczej Il oraz jest wigksza od
szerokosci h3 potwyrobu uksztattowanego w trzeciej klatce walcowniczej Ill. Przy czym walcowany
pret 14 opuszcza czwarta klatke walcownicza IV z predkoscia postepowa V4, ktéra jest wieksza
od predkosci postepowej stopy ztomowanej szyny kolejowej V1 na wejsciu do pierwszej klatki wal-
cowniczej |. Trzecia klatka walcownicza sktada sie z dwéch jednakowych walcéw 7a i 7b trzeciego
przepustu, ktérych osie sa réwnolegte do siebie i potozone poziomo w jednej ptaszczyZnie pionowej,
ktéra jest prostopadta do osi walcowania. Na powierzchniach walcéw 7a i 7b trzeciego przepustu
znajduja sie bruzdy 17a i 17b, ktére tworzg wykrdj o zarysie owalnym i wysokosci h3 wiekszej od wy-
sokosci h2 wykroju utworzonego przez bruzdy 16a i 16b, znajdujace sie na walcach 4a i 4b drugiego
przepustu i o szerokosci b3 mniejszej od szerokosci b2 wykroju utworzonego przez bruzdy 16a i 16b,
znajdujace sie na walcach 4a i 4b drugiego przepustu. Przed dwoma walcami 7a i 7b trzeciego prze-
pustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca i skrecajaca 20 potwyrdb uksztattowany w drugiej klat-
ce ll, w ktérej nastepuje skrecanie przekroju poprzecznego pétwyrobu uksztattowanego w drugiej klat-
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ce walcowniczej Il o 90°. Natomiast za dwoma walcami 7a i 7b trzeciego przepustu znajduje sie pro-
wadnica pozycjonujaca i skrecajaca 21 potwyrdb po trzecim przepuscie, w ktérej nastepuje ponowne
skrecanie przekroju poprzecznego pétwyrobu uksztattowanego w trzeciej klatce walcowniczej Il o 90°.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do walcowania pretéw stalowych, zwtaszcza ze stopy ztomowanej szyny kolejo-
wej, znamienne tym, Zze sktada sie z korpusu (19) w ksztatcie ptyt, w ktérym od strony wej-
Sciowej znajduje sie pierwsza klatka walcownicza (l) o poziomym uktadzie dwdch walcow,
za ktéra znajduje sie druga klatka walcownicza (Il) z poziomym uktadem dwéch walcéw, na-
stepnie za druga klatka walcownicza (Il) znajduje sie trzecia klatka walcownicza (lll) o pio-
nowym uktadzie dwéch walcédw, zas za trzecia klatka walcownicza (Ill) znajduje sie czwarta
klatka walcownicza (IV) o poziomym ukfadzie dwdch walcéw.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pierwsza klatka walcownicza (I) sktada sie
z dwdch jednakowych walcéw (1a) i (1b) pierwszego przepustu, ktérych osie sa rownolegte
do siebie i potozone poziomo, a osie obu walcéw (1a) i (1b) pierwszego przepustu potozone
sa w jednej ptaszczyZnie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania, zas na po-
wierzchniach walcéw (1a) i (1b) pierwszego przepustu znajduja sie bruzdy (15a) i (15b), kto-
re tworza wykrdj o wysokosci (h1) mniejszej od wysokosci (h0) stopy szyny kolejowej (13)
oraz o szerokosci (b1) wiekszej od szeroko$ci (b0) stopy szyny kolejowej (13), za$ przed
dwoma walcami (1a) i (1b) pierwszego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzaja-
ca (2) stope szyny (13), natomiast za dwoma walcami (1a) i (1b) pierwszego przepustu znaj-
duje sie prowadnica pozycjonujaca (3) potwyrdb po pierwszym przepuscie.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze druga klatka walcownicza (Il) sktada sie
z dwdch jednakowych walcow (4a) i (4b) drugiego przepustu, ktérych osie sa réwnolegte
do siebie i potozone poziomo, a osie obu walcéw (4a) i (4b) drugiego przepustu potozone sa
w jednej ptaszczyznie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania, za$ na po-
wierzchniach walcéw (4a) i (4b) drugiego przepustu znajduja sie bruzdy (16a) i (16b), ktore
tworza wykréj o wysokosci (h2) mniejszej od wysokosci (h1) wykroju utworzonego przez
bruzdy (15a) i (15b), znajdujace sie na walcach (1a) i (1b) pierwszego przepustu i o szero-
kosci (b2) wiekszej od szerokoéci (b1) wykroju utworzonego przez bruzdy (15a) i (15b),
znajdujace sie na walcach (1a) i (1b) pierwszego przepustu, zas przed dwoma walcami (4a)
i (4b) drugiego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca (5) potwyrob uksztattowa-
ny w pierwszej klatce (I), natomiast za dwoma walcami (4a) i (4b) drugiego przepustu znaj-
duje sie prowadnica pozycjonujaca (6) pétwyrdb po drugim przepuscie.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze trzecia klatka walcownicza (lll) sktada sie
z dwdch jednakowych walcéw (7a) i (7b) trzeciego przepustu, ktérych osie sa réwnolegte
do siebie i potozone pionowo, a osie obu walcéw (7a) i (7b) trzeciego przepustu potoZzone sa
w jednej ptaszczyznie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania, zas na po-
wierzchniach walcéw (7a) i (7b) trzeciego przepustu znajduja sie bruzdy (17a) i (17b), ktére
tworza wykréj o wysokos$ci (h3) wiekszej od wysokosci (h2) wykroju utworzonego przez
bruzdy (16a) i (16b), znajdujace sie na walcach (4a) i (4b) drugiego przepustu i 0 szerokosci
(b3) mniejszej od szerokosci (b2) wykroju utworzonego przez bruzdy (16a) i (16b), znajduja-
ce sie na walcach (4a) i (4b) drugiego przepustu, zas przed dwoma walcami (7a) i (7b) trze-
ciego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajaca (8) potwyrdb uksztattowany
w drugiej klatce (ll), natomiast za dwoma walcami (7a) i (7b) trzeciego przepustu znajduje
sie prowadnica pozycjonujaca (9) pétwyrdb po trzecim przepusécie.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze czwarta klatka walcownicza (1V) sktada sie
z dwdch jednakowych walcow (10a) i (10b) czwartego przepustu, ktérych osie sa réwnolegte
do siebie i potozone poziomo, a osie obu walcéw (10a) i (10b) drugiego przepustu potozone
sa w jednej ptaszczyZnie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania, zas na po-
wierzchniach walcéw (10a) i (10b) drugiego przepustu znajduja sie bruzdy (18a) i (18b), kto-
re tworza wykroj o zarysie kotowym, ktérego $rednica (d) réwna jest srednicy walcowanego
preta (14), za$ przed dwoma walcami (10a) i (10b) czwartego przepustu znajduje sie pro-
wadnica wprowadzajaca (11) poétwyréb uksztattowany w trzeciej klatce (lll), natomiast
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za dwoma walcami (10a) i (10b) czwartego przepustu znajduje sie prowadnica pozycjonuja-
ca (12) pétwyréb po czwartym przepuscie.

. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze trzecia klatka walcownicza (lIl) sktada sie
z dwdch jednakowych walcéw (7a) i (7b) trzeciego przepustu, ktérych osie sa réwnolegte
do siebie i potozone poziomo, a osie obu walcéw (7a) i (7b) trzeciego przepustu potozone sa
w jednej ptaszczyznie pionowej, ktéra jest prostopadta do osi walcowania, za$ na po-
wierzchniach walcéw (7a) i (7b) trzeciego przepustu znajduja sie bruzdy (17a) i (17b), ktore
tworza wykréj o zarysie owalnym i wysokosci (h3) wiekszej od wysokosci (h2) wykroju utwo-
rzonego przez bruzdy (16a) i (16b), znajdujace sie na walcach (4a) i (4b) drugiego przepustu
i o szerokosci (b3) mniejszej od szeroko$ci (b2) wykroju utworzonego przez bruzdy (16a)
i (16b), znajdujace sie na walcach (4a) i (4b) drugiego przepustu, za$ przed dwoma walcami
(7a) i (7b) trzeciego przepustu znajduje sie prowadnica wprowadzajagca i skrecajaca (20)
potwyréb uksztattowany w drugiej klatce (1), natomiast za dwoma walcami (7a) i (7b) trze-
ciego przepustu znajduje sie prowadnica pozycjonujaca i skrecajaca (21) potwyréb po trze-
cim przepuscie.
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