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69 Anlage zur Mikrowellenbehandlung eines Gutes.

@ In einer Mikrowellenbehandlungsanlage werden zum o

Lisen von zu Ballen gepressten Tabakbléttern die Bal- ﬁ/ 7
len kontinuierlich mittels eines Endlosforderers (9) durch '
eine Behandlungskammer (1) hindurchgefiihrt und dabei
mittels von oben und unten zugefiihrten Mikrowellen

bestrahlt. Der Endlosforderer erstreckt sich durch einen 3

Gehiuseschlitz (18) der Kammerseitenwand (22, 23) hin- 17
durch, der beidseitig durch eine Mikrowellenfalle (21) % 1
begrenzt ist. /5
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PATENTANSPRUCHE

1. Anlage zur Mikrowellenbehandlung eines die Anlage
kontinuierlich durchlaufenden Gutes, insbesondere zum Lésen
von zu Ballen gepressten Tabakblittern, mit einem durch eine
Behandlungskammer sowie diese eingangs- und ausgangsseitig
begrenzende Schleusenkammern hindurchgefiihrten Endlosfér-
derer, welcher mit querverlaufenden Trennwinden besetzt ist,
deren Abstand so bemessen ist, dass immer wenigstens eine
Trennwand von den Schleusenkammern aufgenommen wird, .
dadurch gekennzeichnet, dass der Endlosforderer (9) eine Viel-
zahl von innerhalb der Kammern (1, 2, 3) bewegbaren Triger-
platten (14) und ausserhalb der Kammern angeordneten Fiih-
rungsgliedern (16) aufweist, die durch metallische Stege (17)
verbunden sind, welche einen Gehiuseschlitz (18) der seitlichen
Kammernwandungen durchsetzen, wobei die Kammernwandun-
gen mit einer den Gehduseschlitz beidseitig begrenzenden,
durch einen in die Kammernwandungen eingezogenen Hohl-
raum (24, 26) gebildeten Mikrowellenaustrittsfalle (21) versehen
sind.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Hohlraum (24, 26) als A/4-Falle ausgebildet ist.

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Trégerplatten (14) aus einem die Mikrowellen-
strahlung durchlassenden Material bestehen und im Bereich der
Behandlungskammer (1) ober- und unterseitig angeordnete
Strahlungserzeuger (13) passieren.

4. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Bereich des Gehiuseschlitzes (18) sowie
die Fiihrungsglieder (16) des Endlosforderers (9) durch eine fiir
Mikrowellenstrahlung undurchlissige Verkleidung (31) abge-
schirmt sind.

5. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schleusenkammern (2, 3) sich in Férder-
richtung iiber eine derartige Linge erstrecken, dass sich jeweils
immer zwei Trennwinde (12) in der eingangs- bzw. ausgangssei-
tigen Schleusenkammer befinden.

6. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trennwinde (12) aus zu einem Hohlpro-
fil zusammengesetzten Schotten bestehen, an deren vier lings
zur Forderrichtung verlaufenden Aussenseiten innere Re-
flexionswandungen (27, 28) des Hohlprofils eine A/4-Falle bil-
den.

7. Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Teil der Reflexionswandungen als in regelméssigen Abstén-
den aneinandergereihte, hakenférmig gestaltete Déampfungsble-
che (29) ausgebildet ist.

8. Anlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die hakenformigen Ddmpfungsbleche (29) eine innere Reihe von
Reflexionswandungen bilden.

9. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Reflexionswandungen der Déampfungs-
bleche (29) mit gegeniiberliegenden, ungeteilten Reflexionswan-
dungen (27, 28) des Hohlprofils (24, 26) korrespondieren.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Anlage zur Mikrowellenbehand-
lung eines die Anlage kontinuierlich durchlaufenden gutes, ins-
besondere zum 16sen von zu Ballen gepressten Tabakblittern,
mit einem durch eine Behandlungskammer sowie diese
eingangs- und ausgangsseitig begrenzenden Schleusenkammern
hindurchgefiihrten Endlosférderer, welcher mit querverlaufen-
den Trennwiinden besetzt ist, deren Abstand so bemessen ist,
dass immer wenigstens eine Trennwand von den Schleusenkam-
mern aufgenommen wird.

Anlagen der eingangs bezeichneten Gattung zur Mikrowel-

lenbehandlung eines Gutes sind beispielsweise durch die US-PS
3 151 230 bekanntgeworden. Gemiss der DE-PS 3 420 420 ist
es dariiber hinaus bekannt, durch Mikrowellenenergie Tabak-
blétter voneinander zu I6sen, aus denen Rauchprodukte wie Zi-
garetten, Zigarillos oder Zigarren hergestelit werden und die zu-
vor in den Anbaugebieten nach der Ernte getrocknet und zu
Ballen oder Paketen gepresst werden. Die gepressten Ballen
werden von Jute-, Sackleinwand-, Holz-, Kunststoff- oder Pap-
pe-Umhiillungen umgeben. Zum Teil werden solche versandge-
10 rechten Packungen auch als Fisser bezeichnet.

Das Vorgenannte gilt grundsitzlich auch fiir Blattstiicke, die
in einer Entrippanlage von den Rippen getrennt worden sind
und fiir sogenannten Bandtabak, auch rekonstituierter Tabak
genannt.

In den gepressten Zustand werden die Blitter zu den Ver-
brauchern versandt; sie kénnen in diesem Zustand auch iiber
léngere Zeit gelagert werden.

Sollen sie zu Rauchprodukten verarbeitet werden, so ist es
erforderlich, die einzelnen Blitter (oder Blattstiicke) in den ge-
pressten Ballen wieder voneinander zu 16sen und zu vereinzeln.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin,
eine Anlage der obigen Gattung insbesondere im Hinblick auf
ihren spezifischen Einsatz zur Tabakbehandlung weiter zu ver-
vollkommen und zu optimieren. .

Geméss der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dass der
Endlosférderer eine Vielzahl von innerhalb der Kammern be-
wegbaren Trdgerplatten und ausserhalb der Kammern angeord-
neten Flihrungsgliedern aufweist, die durch metallische Stege
verbunden sind, welche einen Gehéuseschlitz der seitlichen
Kammernwandungen durchsetzen, wobei die Kammernwandun-
gen mit einer den Gehduseschlitz beidseitig begrenzenden,
durch einen in die Kammerwandungen eingezogenen Hohlraum
gebildeten Mikrowellenaustrittsfalle versehen sind. Auf diese
Weise ist durch die wirksame Verhinderung des Austritts nen-
nenswerter Mikrowellenstrahlung bzw. Stérstrahlung auf Dauer
ein sicherer, kontinuierlicher Betrieb der Anlage bzw. Durch-
lauf der zu I6senden Tabakballen méglich.

Zweckmissigerweise ist der Hohlraum als sogenannte
A/4-Falle ausgebildet.

Die den Gehauseschlitz beidseitig begrenzende A/4-Falle
schafft die Moglichkeit einer intensiveren Mikrowellenbeauf-
schlagung des Gutes, wozu gemdss einer vorteilhaften Ausge-
staltung die Trégerplatten aus einem die Mikrowellenstrahlung
durchlassenden Material bestehen und im Bereich der Behand-
lungskammer ober- und unterseitig angeordnete Strahlungser-
zeuger passieren.

Eine zusétzliche Sicherheitseinrichtung zum Auffangen von
evtl. Reststrahlung besteht nach einem weiteren Vorschlag dar-
in, dass der Bereich des Gehauseschlitzes sowie die Fiihrungs-
s0 glieder des Endlosférderers durch eine fiir Mikrowellenstrah-

" lung undurchlédssige Verkleidung abgeschirmt sind. Der zusiitz-
lichen Sicherheit dient dariiber hinaus eine vorgeschlagene
Massnahme, die darin besteht, dass die Schleusenkammern sich
in Férderrichtung iiber eine derartige Linge erstrecken, dass

ss sich jeweils immer zwei Trennwinde in der eingangs- bzw. aus-
gangsseitigen Schleusenkammer befinden.
Es ist zwar bekannt, beispielsweise nach der US-PS
4 182 946, den Austritt von Mikrowellenstrahlung durch die
Auskleidung der Schleusenkammern mittels Vorspriingen an al-
60 len Innenwandungen oder durch Vorspriinge an den Schotten
bzw. an beiden zusammenwirkenden Bauteilen zu verhindern,
Zur einheitlichen und vereinfachten Gestaltung der erfindungs-
geméssen Sicherheitsmassnahmen wird hingegen vorgeschlagen,
dass die Trennwinde aus zu einem Hohlprofil zusammengesetz-
és ten Schotten bestehen, an deren vier lidngs zur Forderrichtung
verlaufenden Aussenseiten innere Reflexionswandungen des
Hohlprofiles eine A/4-Falle bilden.
Gemiiss der US-PS 3 166 663 sind zwar vereinfachte Hohl-
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raumfallen an das Behandlungsgut aufnehmenden Paletten be-
kannt, die in eingangs- und ausgangsseitigen vertikalen Schleu-
senschidchten der Anlage wirksam werden. Gemdss einer Ausge-
staltung wird die Wirksamkeit derartiger A/4-Falle dadurch ver-
bessert, dass ein Teil der Reflexionswandungen als in regelmés- s
sigen Abstiinden aneinandergereihte, hakenformig gestaltete
Diampfungsbleche ausgebildet ist, welche dariiber hinaus eine
innere Reihe von Reflexionswandungen. bilden, wobei die Re-
flexionswandungen der Ddmpfungsbleche mit gegeniiberliegen-
den, ungeteilten Reflexionswandungen des Hohlprofils korre-
spondieren.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeich-
nung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels néher erldutert.

Hierbei zeigt:

10

Figur 1 schematisch eine Seitenansicht einer Mikrowellenbe-
handlungsanlage zum L&sen von Tabakballen,

Figur 2 die Anlage in einer schematischen Stirnansicht,

Figur 3 eine vergrosserte Teildarstellung des Bereiches IIT
der Anlage gemiss Figur 2, ’

Figur 4 eine Seitenansicht mit zwei unterschiedlichen verti-
kalen Schnittebenen durch einen Endlosforderer der Anlage,

Figur 5 eine Trennwand der Anlage im Schnitt und

Figur 6 einen Schnitt durch die Trennwand nach der Linie
VI-VI gemiss Figur 5.

Die in den Figuren 1 und 2 schematisch dargestellte Mikro-
wellenbehandlungsanlage weist eine Behandlungskammer 1 so-
wie eine eingangsseitige und ausgangsseitige Schleusenkammer
2 bzw. 3 auf, durch welche ein jeweils an beiden Seiten der
Kammern mit einer Antriebsrolle 4 und Umlenkrollen 6 bis 8
versehener Endlosférderer 9 hindurchgefiihrt ist, welcher zur
Aufnahme von kontinuierlich durch die Behandlungskammer 1
geférderten Ballen oder geteilten Ballen 11 aus gepressten Ta-
bakblittern dient. Der Endlosforderer 9 ist in gleichmaéssigen
Abstéinden mit querverlaufenden Trennwénden oder Schotten
12 besetzt, zwischen denen die Tabakballen 11 aufgenommen
werden und deren Abstand im Verhiltnis zur Lange der Schleu-
senkammern 2 und 3 so bemessen ist, dass die Schleusenkam-
mern gleichzeitig zwei der in Férderrichtung bewegten Schotten
aufnehmen koénnen.

Der Behandlungskammer 1 sind entlang der oberen Decken-
wand sowie entlang der unteren Bodenwand mehrere Reihen
Mikrowellengeneratoren 13 zur doppelseitigen Bestrahlung der
Tabakballen 11 zugeordnet. Zu diesem Zweck besteht die Be-
handlungskammer 1 aus fiir Mikrowellen undurchdringlichem
Material und der die Tabakballen 11 aufnehmende Teil des
Endlosforderers 9 aus fiir Mikrowellenstrahlung durchléssigem
Material, wie Kunststoff, damit auch die von den unteren Mi-
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krowellengeneratoren 13 ausgehende Strahlung in die Tabak-
ballen eindringen kann.

Weitere Einzelheiten des Endlosforderers 9, der Trennwén-
de 12 sowie besonders Massnahmen zu deren Abdichtung gegen
austretende Mikrowellenstrahlung aus den Behandlungs- und
Schleusenkammern werden hachfolgend anhand der Figuren 3
bis 6 erldutert.

Der Endlosforderer 9 ist als Forderkette ausgebildet und
setzt sich zusammen aus zahlreichen die Kammern 1 bis 3
durchlaufenden Trigerplatten 14 aus einem die Mikrowellen-
strahlung durchlassenden Kunststoff sowie aus ausserhalb der
Kammern angeordneten Fiihrungsgliedern in Form einer han-
delsiiblichen Rollenkette 16 (beispielsweise von der Firma Heit-
mann & Bruhn, 2000 Hamburg). Die einzelnen Trégerplatten 14

15 und die Rollenkette 16 sind durch metallische Stege 17 mitein-

ander verbunden, welche sich durch einen Gehéduseschlitz 18 der
seitlichen Kammernwandungen hindurch erstrecken und an
ihren den Trégerplatten 14 zugewandten Ende mit einem recht-
eckigen Rohrprofil 19 verbunden sind, in das die jeweilige Tréi-

20 gerplatte 14 eingefiigt ist.

Um den Austritt von Mikrowellenstrahlung durch den Ge-
hduseschlitz 18 zu verhindern, ist eine den Gehéuseschlitz 18
beidseitig begrenzende Mikrowellenaustrittsfalle in Form einer
A/4-Falle 21 vorgesehen. Hierzu werden in die den Gehause-
schlitz 18 begrenzenden Kammerwandungen 22, 23 eingezogene
Hohlrdume 24 bzw. 26 gebildet, deren innere Reflexionswan-
dungen 27 und 28 mit den Reflexionswandungen einer inneren
Reihe von hakenformig gebogenen Ddmpfungsblechen 29 zu-
sammenwirken, die in regelmissigen Absténden hintereinander-
gereiht sind.

Der Bereich des Gehduseschlitzes 18 sowie die Fiihrungsglie-
der der Rollenkette 16 sind ausserdem durch eine fiir Mikrowel-
lenstrahlung undurchldssige Verkleidung 31 abgeschirmt. An
den Stellen des Endlosforderers 9, an denen geméss Figur 1 die
Trennwinde oder Schotten 12 vorgesehen sind, ist jeweils statt
einer Tréigerplatte 14 ein derartiges Schott 12 eingesetzt. Die
Ausbildung der Schotten 12 ist in den Figuren 5 und 6 darge-
stellt. Jedes Schott ist aus einem rechteckigen Rohrprofil 32
und zwel abgewinkelten Frontplatten 33 und 34 zusammenge-
setzt, derart, dass an allen Ldngsseiten der Trennwand 12 eine

in zuvor beschriebener Weise gestaltete A/4-Falle gebildet wird
mit einem Hohlraum 24 sowie einer inneren Reihe von Ddmp-

fungsblechen 29, die gemiss Figur 6 ebenfalls in gleichméissigen

Abstinden aneinandergereiht sind. Auf diese Weise wird beim

45 Durchlauf der Schleusenkammern 2 bzw. 3 der Austritt von
Mikrowellenstrahlung rundherum zwischen den Lingsseiten der
Schotten 12 und der inneren Schleusenkammernwandungen ver-
hindert.

2 Blitter Zeichnungen
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