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Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymy- Substancje nie widkniste sg takie szkodliwe,
mywania tektury i innych wyrobéw papierniczych poniewaz na przyklad substancje bitumiczne

lub ptyt piléniowych z makulatury impregnowanej
a zwlaszeza makulatury bitumicznej poprzez roz-
wloknianie makulatury na mokro przy jednoczes-
nym réwnomiernym rozmieszczeniu na przykiad
masy bitumicznej w masie rozwildéknianej maku-
latury.

Wynalazek dotyczy takze urzadzenia sluzgcego
do rozwldknienia makulatury bitumicznej, wyko-
nanego w postaci zbiornika ogrzewanego przepo-
nowo i zaopatrzonego wewnatrz w nieruchome
szarpaki oraz w mieszaki.

Dotychczas ponowne uzycie makulatury staje
sie coraz trudniejsze w miare jak rozwija sig
stosowanie papier6w impregnowanych asfaltem,
smotlg, parafing, zZywicami naturalnymi i synte-
tycznymi. Z tego powodu trzeba bylo przeprowa-
dzaé¢ klopotliwe sortowanie, gdyz w przypadku do-
stania sie do holendré6w mielgcych nieodpowiedniej
makulatury skladniki niewlékniste tworzyly zaw-
sze czgstki o do$¢ duzych rozmiarach i powodo-
waly powstawanie na papierze plam ciemnych
lub tlustych bardzo wyraznych gdy pocho-
dzily z produktéw o barwie czarnej jak na przy-
klad asfalt. Plamy te wplywaly szczegélnie nie-
korzystnie na wyglad tektury, gdy makulature
z papier6w impregnowanych stosuje sie do pro-
dukcji kartonu na warstwe pokryciowa tektury
falistej lub kartonu na pudelka skladane.
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(asfalt, smola) w gzasie rozwldkniania czyli mie-
lenia w gniotownikach nagrzewala si¢ i oklejala
na obracajacych kolach kamiennych tworzac
sprasowang twarda mase trudno poddajgcg sie
dalszemu rozwldknieniu. Substancja bitumiczna
réwniez w dalszym procesie przetwarzania byla
przeszkody, gdyz zaklejala sita, filce, walce pra-
sy i cylindry suszgce jak tez powodowala og6l-
ne zanieczyszczenie agregatéw papierniczych.

Substancje niewlékniste tego typu co asfalt po-
wodowaty trudnosci, gdy podczas produkcji kar-
tonéw specjalnych !gczg sie z substancjami sto-
sowanymi do powlekania lub z farbg drukarskg
i pogarszaly wyglad i wlasno§ci mechaniczne pro-
duktu. Zmuszalo to papiernikéw, do uzywania
wylgcznie makulatury starannie sortowanej, przy
czym makulatura z papieré6w impregnowanych
byla likwidowana najczeSciej przez spalanie.

Dotychczas takze znany spos6éb obrébki maku-
latury z papier6w impregnowanych polegal na
tym, Ze bele makulatury zawierajgce stare pu-
delka z tektury falistej, gazety, papiery niesorto-
wane rozwidknia sie zwykle stosowanym sposobem
w hydropulperze lub holendrze. Masa przechodzi
do kadzi gdzie ustala sie stezenie na 1,5% wago-
wych nastepnie pompuje sie jg poprzez urzgdze-
nie oczyszczajace do zageszczarki gdzie stezemie
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podnosi si¢ od 10 do 12% wagowych suchej masy
makulatury. _

Dla dalszego podniesienia stezenla masy ' prze-
‘chodzi ona przez ciggly prase odwadniajgcgq gdzie
zgeszcza sie ja od 30.do 35% wagowych. Nastep-
nie tak zageszczong mase kieruje si¢ do kadzi,
zaopatrzonej na dole w dwa bliZniacze $limaki
a z kolei do prasy gdzie tworzy szczelny ciagly

czop przeciwdzialajacy wejsciu pary z podgrzewa-

cza. Ciggla ,kiszka” masy rozpada sie po wejsciu
ao poziomego podgrzewacza zaopatrzonego w mie-
szadlo obrotowe, w ktérym utrzymuje sie cisnie-
nie pary od 3,5 do 4,2 kg/cm?® Ogrzewanie jest
tak szybkie, Ze substancje niewldkniste takie jak
asfalt miekng i wytapiajg si¢ prawie calkowicie
w podgrzewaczu z przechodzacej masy w ciggu
od 3 do 4 minut, poniewaz panuje tam tempera-
tura 150°C. '

Nastepnie masa przechodzi do podgrzewacza
pionowego w ktérym utrzymuje si¢ takie tempe-
rature 150°C. Podgrzewacz pionowy zaopatrzony
jest w przenoénik Srubowy, ktérym zasila sie de-
fibrator gdzie utrzymuje sie takie temperature
150°C, przy czym masa po przejSciu przez defi-
brator posiada rozdzielone wilékna jedne od dru-
gich a pozostale substancje niewlékniste jak as-
falt sa zdyspergowane na powierzchni wiékien.

Mase z defibratora kieruje sie do cyklonu roz-
prezajacego gdzie rozciencza sie ja wodg z kar-
toniarki. Tak przygotowana masa po przejsciu
 przez rafiner tarczowy stanowi dobry pélprodukt
do produkcji tektury lub papieru naturalnie
o barwie ciemniejszej. - )

Pomimo, Zze spos6b obr6bki makulatury z pa-
pier6w impregnowanych umozliwia dobre zdys-
pergowanie substancji niewl6knistej jak na przy-
kiad asfaltu oraz otrzymanie masy rozwléknionej
i zmielonej sposobem cigglym przy duzej wydaj-
nosci wada jego jest bardzo zloZzony proces obréb-
ki makulatury, wymagajacy skomplikowanych
urzadzen, ktére sg czule na zmiane surowca i wy-
magajg dokladnej regulacji parametréw technolo-
gicznych w czasie ich eksploatacji.

Celem wynalazku jest usuniecie lub conajmniej
zmniejszenie niedogodno$ci w sposobie obrébki
makulatury z papieréw impregnowanych, a zwla-
szcza obrébka makulatury bitumicznej, umozli-
wiajgca produkcje nastepnie z tej makulatury
dobrych te}{tur lub innych wyrob6éw papierni-
czych.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia lub co-
najmniej zmniejszenia podanych niedogodnosci
zostalo rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w ten
sposéb, ze makulature z papieréw impregnowa-
nych a zwlaszcza makulature bitumiczng rozszar-
puje sie w znanym szarpaczu zebatym lub tnie
na male skrawki, po czym rozdrobniong makula-
ture moczy sie w wodnym roztworze weglanu so-
du, zawierajacego 1,7 kg Na,CO, na 100 litréw
wody w ciggu 24 godzin.

Nastepnie rozmoknietq makulature wraz z roz-
tworem, stuzgcym do moczenia kieruje sie por-
cjami do mieszalnika do rozwlékniania gdzie
utrzymuje sie temperature 85°C, przy jednoczes-
nym réwnomiernym rozmieszczeniu na przykiad
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masy bitumicznej na wi6knach makulatury. Mie-
szalnik posiada ksztalt zbiornika ‘w postaci walca’
przeponowo ogrzewanego parg wodng lub gorg-
cg wodg i zaopatrzonego ‘w nieruchome szarpaki
oraz w szarpaki przesuwne w pozycji pionowej.
Z kolei wstepnie rozwiékniona masa makulatury
bitumicznej poddawana jest przer6bce na tekture
lub inne wyroby papiernicze, w zasadzie w zna-
ny sposéb z tym, Ze suszenie gotowych wyrobéw
a zwlaszcza tektury dokonuje sie pod naciskiem
w temperaturze 100°C, przy czym w miare wy-
suszania zwiekszane jest ci§nienie.

Dzialanie temperatury w czasie rozwl6knienia
jest konieczne i posiada zasadnicze znaczenie gdyz
miedzy innymi sprzyja mokremu rozwléknianiu -
makulatury i sprawia takze, Ze substancja bitu-
miczna przestaje byé przeszkoda, gdyz w tempe-
raturze 85°C stapia sie i obitumowuje cienkg
btonka wilékna makulatury, czynigc nawet sub-
stancje bitumiczng pozgdang dla zaimpregnowa-
nia wibkna.

Wskutek tego substancja ta w dalszym proce-
sie przetwarzania nie powoduje zanieczyszczefi
stosowanych urzadzen. Dalszym koniecznym wa-
runkiem pelnego dzialania impregnacyjnego sub-
stancji bitumicznej jest suszenie wytworéw z ma-
sy makulatury impregnowanej w temperaturze
100°C. W takiej temperaturze substancja bitumicz-
na powtérnie stapia sie wypelniajagc pory miedzy
wibknami tworzac dzieki temu jednolita silnie
zbita strukture spiléniong o dokladnym spraso-
waniu co daje w efekcie twarde, sprezyste oraz
odporne na §cieranie i niezwichrowacone wy-
twory.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na schematycznym rysunku, na
ktérym w przekroju pionowym przedstawiono
urzgdzenie (mieszalnik) do rozwlékniania maku-
latury bitumicznej.

Urzadzenie uwidocznione na Trysunku sklada
sie ze zbiornika 1 w ksztalcie walca, zaopatrzo-
nego prawie na calej wysokoSci w podwdédjne
§cianki 2, umozliwiajgce przeponowe ogrzewanie
zbiornika 1. Zewnetrzna $cianka 2 zaopatrzona
jest we wlot 8 i wylot 4 gorgcej wody lub pary
oraz klape spustows 5.

Do wewnetrznej $cianki 2 przymocowane sg
nieruchome szarpaki 6 a na pionowej osi 7, usy-
tuowanej w $rodku zbiornika 1 zamocowane sa
mieszaki 8. Pionowa 0§ 7 od géry zaopatrzona jest
w zebate kolo 9, ktére napedzane jest silnikiem
elektrycznym 10 a od dolu wyposazona jest w §ru-
be regulacyjng 11, umozliwiajgcg regulacje od-
stepbw miedzy szarpakami 6 i mieszakami 8.

Spos6b wytwarzania tektury i innych wyrobéw
papierniczych z makulatury, z papier6w impre-
gnowanych, a zwlaszcza makulatury bitumicznej
wedlug wynalazku polega na tym, ze makulature
rozdrabnia sie w znanym szarpaczu zebatym lub
tnie na male skrawki, po czym rozdrobniong ma-
kulature moczy sie w ciggu 2¢ godzin w wodnym
roztworze weglanu sodu zawierajgcego 1,7 kg
Na,CO; na 100 litréw wody o temperaturze poko-
jowej. Nastepnie rozmoknietq makulature wraz
z roztworem, sluigcym do moczenia kieruje si¢
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porcjami do zbiornika 1 mieszalnika sluigcego do
rozwi6kniania, przy czym namoczony material
(papier) posiada zmniejszong wytrzymalos¢é na
rozrywanie i nadaje masie pewna §lisko$¢ w cza-
sie rozwlékniania. Masa makulatury w zbiorniku
1 oraz roztwér jest przeponowo podgrzewany do
temperatury 85°C przez doprowadzenie wlotem 3
goracej wody lub pary. W mieszalniku stezenie
suchej masy makulatury bitumicznej wynosi do
okoto 20%0 wagowych.

W mieszalniku dzieki obrotom pionowej osi 7
(200 obrotéw na minutg), na ‘ktérej osadzone sg
mieszaki 8 makulatura dostaje sie¢ miedzy szar-
paki 6 gdzie zostaje z latwoScia w ciggu od 15
do 20 minut rozszarpana. Nastepnie za pomoca
§ruby regulacyjnej 11 zmniejszamy odstep do
0,5 mm miedzy szarpakami 6 i mieszakami 8 two-
rzac przez to tak zwane nozowisko, za pomoca
ktérego rozszarpana makulatura zostaje do reszty
rozwlékniona. Operacja ta po dodaniu ostatniej
porcji rozmoknietej makulatury do zbiornika 1
trwa okolo 30 minut lub powyzej tej granicy w
zaleznoéci od rodzaju makulatury oraz Zzadanego
stopnia rozwidknienia.

Przewaznie po uzyskaniu stopnia rozwléknie-

nia od 20 do 35° SR smarnoéci przystepujemy do_

zaklejenia masy przy pomocy kleju mocznikowe-
go lub szkla wodnego, dodawanych w ilosci 10%
w stosunku do suchej makulatury. Tak przygoto-
wang mase spuszczamy ze zbiornika 1 klapg spu-
stowg 5 wprost do kadzi mieszalnej znanej w pa-
piernictwie i nastepnie dopelniamy woda aby
otrzymaé stosunek od 200 do 250 litr6w roztworu
na 1 kg suchej masy makulatury bitumicznej.
Przygotowanej sposobem wedlug wynalazku ma-
sy z makulatury bitumicznej nie kieruje si¢ na
miyny stozkowe.

Dalszy sposéb wytwarzania tektury i innych
wyrob6w papierniczych jest taki sam jak do-

tychczas stosowany w tekturnictwie. Arkusze tek- -

tury formuje sie metodg czerpakowa wzglednie
na tekturé6wkach za§ wyroby ttoczone w odpo-
wiednich matrycach, przy czym woda z masy od-
saczana jest poprzez dzialanie prézni. Nastepnie
odsaczong wode w caloéci lub czeSci kieruje si¢
do zmiekczenia suchej makulatury. Suszenie go-
towych wyrob6w dokonuje si¢ pod naciskiem w
temperaturze 100°C, przy czym arkusze tektury
na piytach grzejnych, za§ wytwory tloczone w
matrycach czy tez w praskach.

Zastosowanie sposobu wedilug wynalazku umo-
zliwia uzyskanie wyrobéw papierniczych o wiok-
nie obitumowanym o wyzszych wlasno$ciach wy-
trzymatoSciowych na zginanie statyczne, lepszej
strukturze i mniejszej nasigkliwo$ci, nadajacych
sie do wszechstronnego zastosowania. Dzieki za-
stosowaniu sposobu wedlug wynalazku makula-
tura bitumiczna stanowi warto§ciowy materiat
i moze postuzyé do produkcji réinorodnych tek-
tur oraz na inne wyroby przetwérstwa papierni-
czego, stosowane w przemy$le i gospodarstwie do-
mowym metoda zwijania, klejenia, zszywania lub
tez przez ttoczenie bez szwu.

Takze z uzyskanej masy sposobem wedlug wy-
nalazku mozna wykonaé réwniez najréznorodniej-
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sze plyty faliste, Zebrowane, sklejane w gotowe
elementy budowlane 1 inne piyty izolacyjne diwie-
kochlonne, termoizolacyjne dla chlodnic sktado-
wych oraz plyty przeciwwilgociowe. Wytwory te
jakofciowo doréwnujg a w wielu przypadkach
znacznie przewyzszajg dotychczasowe wytwory,
produkowane z czystego wibékna celulozowego " da-
jac w efekcie znaczne zmniejszenie zuzycia de-
ficytowego czystego wilékna celulozowego, ktére
dotychczas bylo stosowane na podane wyzej wy-
twory papiernicze.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania tektury z makulatury im-
pregnowanej, zwlaszcza makulatury bitumicz-
" nej, znamienny ‘tym, ze makulature bitumicz-
ng rozszarpang w znanym szarpaczu zebatym
lub pocieta na male skrawki moczy sie w wod-
nym roztworze weglanu sodu o stezeniu 1,7 kg
Nay,CO; na 100 litréw wody w ciggu 24 go-
dzin, po czym porcjami Kkieruje sie rozmok-
nieta makulature wraz z roztworem do mo-
czenia do mieszalnika, rozwi6knia sie w" roz-
tworze o temperaturze 85°C, przy jednoczes-
nym réwnomiernym rozmieszczeniu masy bi-
tumicznej na wibknach makulatury i z kolei
wstepnie rozwl6kniong mase makulatury bi-
tumicznej poddaje sie dalszej przerébce w za-
sadzie w znany spos6b.z tym, Ze suszenie go-
towych wyrobéw dokonuje sie pod naciskiem
w temperaturze 100°C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w mieszalniku w czasie rozwil6knienia utrzy-
muje sie stezenie suchej makulatury bitumicz-
nej okolo 20% wagowych przy 300 obrotach na
minute mieszakéw mieszalnika.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
Ze po uzyskaniu stopnia rozwléknienia maku-
latury od 20 do 35° SR smarnoci do mieszal-
nika kieruje sie klej mocznikowy lub szklo
wodne w ilosci 10% w stosunku do suchej ma-
sy makulatury i dokonuje zaklejenia masy, po
czym spuszcza sie¢ z mieszalnika mase maku-
}atury do kadzi mieszalnej i dopelnia wodg w
celu otrzymania stosunku od 200 do 250 litréw
roztworu na 1 kg suchej masy makulatury i z
kolei z tak przygotowanej masy formuje sie
na przyklad tekture metodg czérpakowa wzgle-
dnie na tekturéwkach, za§ wyroby tloczone w
odpowiednich matrycach odsgczajgc roztwér
poprzez dzialanie prézni, przy czym odsaczony
roztwér zawraca sie do rozmieckczenia suchej
makulatury. ' :

4, Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, 2 i 3, znamienne tym, e sklada sie
ze zbiornika (1) w ksztalcie walca zaopatrzo-
nego prawie na calej wysoko$ci w podwéjne
§cianki (2), przy czym zewnetrzna $cianka (2)
zaopatrzona jest we wlot (3) i wylot (4) gorg-
cej wody lub pary oraz w klape spustowg (5)
a wewnetrzna §cianka (2) wyposaZona jest w
nieruchome szarpaki (8) z tym, Ze na osi pio-
nowej (7) usytuowanej w $rodku zbiornika (1)
zaopatrzonej w Srube regulacyjng (11) zamo-
cowane sg mieszaki (8).
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