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Mischfaser-Gewebeunterlage

Die vorliegende Erfindung betrifft eine neue Mischfaser-
Gewebeunterlage, die besonders zum Schleifen wvon Holz, Metall

und Mineralien geeignet ist.

Die Bearbeitung der Werkstiicke aus Holz, Metall oder Mineralien
stellt besondere Anforderungen an die Unterlage des einzusetzen-
den Schleifmittels. Da diese Werkstilicke nass geschliffen werden,
muss die Unterlage ausreichend wasserbestdndig sein. Die in Ver-
bindung mit Baumwolle 1iblicherweise verwendete Glutinleimappre-
tur (Hautleim) ist nicht wasserbestdndig. Durch die Verwendung
relativ harter und hochvernetzter Appreturen kann man die Was-
serbestandigkeit des Baumwollgewebes erhdhen. Allerdings kommt
es hierbeilzu einer Versprddung des Garns und damit einhergehen-

dem vorzeitigen Bandbruch (unzureichende Einreissfestigkeit).

Die Verwendung von Unterlagen aus Polyestergarn (PES) ist seit
vielen Jahren bekannt (vgl. z.B. DE-A-25 31 642). Durch die Ver-
wendung von Polyestergarn kann die Wasserfestigkeit ohne Ver-
sprédung der PES-Fasern erreicht werden. Derartig ausgeriistete
Gewebe weisen aber eine sehr hohe Thermodehnung auf und sind da-
her fir das Schleifen von Holz aufgrund der herbei auftretenden

hohen Temperaturen ungeeignet.

Es hat in der Vergangenheit Versuche gegeben, diese Nachteile
durch Verwendung von Unterlagen zu iberwinden, bei denen Kett-
und Schussfdden aus Jjeweils einem identischen Mischfasergewebe
gefertigt sind. Es wurden in handelsiiblichen Produkten beispiel-
weise Mischfasern aus 50% Polyester und 50% Baumwolle bezie-
hungsweise aus 67% Polyester und 33% Baumwolle eingesetzt. Es
zeigte sich jedoch, dass auch hiermit nicht alle Praxisanforde-

rungen erfiilllt werden konnten.
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Eine Gewebeunterlage mit Kett- und Schussfdaden aus Jjeweils 67%
Polyester und 33% Baumwolle weist zwar eine sehr gute Einreiss-
festigkeit, Kornhaftung und Wasserbestdndigkeit auf, allerdings
aber auch eine immer noch zu hohe Thermodehnung. Das Schleifband

dehnt sich zu stark, vor allem in Langsrichtung.

Senkt man den Anteil an Polyester in den Kett- und Schussfaden
auf 50%, sinkt zwar die Thermodehnung etwas, bleibt aber immer
noch wesentlich {iber dem Wert reiner Baumwolle. Gleichzeitig ist
das Gewebe aber schon wieder zu sprdde und besitzt deshalb eine

unzureichende Einreissfestigkeit.

Versuche, die Materialeigenschaften {iiber die Verwendung einer
bestimmten Appretur zu optimieren, fiihrten ebenfalls nicht zum

gewiinschten Erfolg.

Es war daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Rohge-
webe bereitzustellen, das mit geeigneter Appretur beim Schlei-
fen von Holz bessere Eigenschaften zeigt als die bekannten Gewe-
beunterlagen aus dem Stand der Technik, dabei aber auch optimale

Ergebnisse beim Schleifen von Metall und Mineralien ergibt

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch ein Schleifband mit
einer Mischfaser—Gewebeunterlage gemdss den Anspriichen geldst.
Die vorliegende Erfindung betrifft Schleifband mit einer Misch-
faser-Gewebeunterlage aus Baumwolle und Synthesefasern, dadurch
gekennzeichnet, dass der Anteil an Synthesefasern im Schuss gré-

sser ist als in der Kette.

Gemdss einer bevorzugten Ausfihrungsform betrifft die vorliegen-
de Erfindung ein vorstehendes Schleifband mit Mischfaser-
Gewebeunterlage aus Baumwolle und Synthesefasern, wobei der An-

teil an Synthesefasern in der Kette im Bereich von 0% bis 70%
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und der Anteil an Synthesefasern im Schuss im Bereich von 10 bis

100% liegt.

Es hat sich erfindungsgemdss iiberraschend gezeigt, dass bei Ver-
wendung unterschiedlicher, spezifisch ausgewdhlter Fasermateria-
lien in Kette und Schuss eine Gewebeunterlage fiir ein Schleif-
band erhalten werden kann, die insbesondere die Praxisanforde-
rungen fiir das Schleifen von Holz sehr gut erfiillt, ohne damit
die Einsatztauglichkeit beim Schleifen wvon Metall + Mineralien

einzubilissen

Gemdss der vorliegenden Erfindung beziehen sich alle Prozentan-

gaben auf Gewichtsprozent.

Gemdss einer bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfin-
dung weist die Gewebeunterlage im erfindungsgemdssen Schleifband
einen Anteil an Synthesefasern in der Kette im Bereich von 0%
bis 70% und einen Anteil an Synthesefasern im Schuss im Bereich
von 10 bis 100% auf. Erfindungsgemdss bevorzugt weist die Gewe-
beunterlage im erfindungsgemdssen Schleifband einen Anteil an
Synthesefasern in der Kette im Bereich von 0% bis 50% und einen
Anteil an Syntheséfasern im Schuss im Bereich wvon 30 bis 70%
auf. Erfindungsgemdss besonders bevorzugt weist die Gewebeunter-
lage im erfindungsgemdassen Schleifband einen Anteil an Synthese-
fasern in der Kette im Bereich von 25% bis 40% und einen Anteil

an Synthesefasern im Schuss im Bereich von 40 bis 60% auf.

Durch den vergleichsweise moderaten Synthesefaseranteil in der
Kette weist das erfindungsgemdsse Schleifband mit Mischfaser-
Gewebeunterlage eine schon sehr gute Einreissfestigkeit in
Langsrichtung auf, ohne eine unerwinschte hohe Thermodehnung zu

zeigen.
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Andererseits bewirkt der vergleichsweise hdéhere Anteil an Syn-
thesefasern im Schuss in dem erfindungsgemdssen Schleifband mit
Mischfaser-Gewebeunterlage eine sehr gute Einreissfestigkeit in
Querrichtung, was unter anderem auch die Herstellung von diinnen,
und damit flexiblen Gewebeunterlagen mit entsprechend diinnem
Schussgarn ermdéglicht, ohne dass die geforderten Haupteigen-
schaften wie niedrige Thermodehnung, Robustheit gegen Bandbrﬁchev

etc. verloren gehen.

Grundsdtzlich ist es gemdss der vorliegenden Erfindung vorteil-
haft, dass der Anteil an Synthesefasern im Schuss den Anteil an

Synthesefasern in der Kette um mindestens 10% iibersteigt.

Durch die erfindungsgemdsse Bereitsteliung von Kette und Schuss
mit unterschiedlichen Materialeigenschaften werden somit auf op-
timale Weise die fiir das Schleifen von Holz gewiinschten Eigen-
schaften erreicht (Wasserbestdndigkeit, hohe Einreissfestigkeit,
geringe Thermodehnung). Durch entsprechende Wahl des Synthesefa-
seranteils in Kette und Schuss kénnen die vorstehenden Eigen-
schaften optimal entsprechend dem Anforderungsprofil eingestellt

werden.

Gemdass der vorliegenden Erfindung ist es erforderlich, dass Ket-
te und Schuss insgesamt die vorstehend definierten Bereichsanga-
ben erfiillen. Dies kann dadurch erreicht werden, dass jeder in-
dividuelle Kett- bzw. Schussfaden aus der entsprechenden Mi-
schung aufgebaut ist, d.h. jeder einzelne Faden den entsprechen-
den Synthesefaseranteil aufweist. Andererseits kdénnen auch die
aus mehreren Garnen hergestellten Zwirne in Kette und Schuss den
entsprechenden Synthesefaseranteil aufweisen. Schliesslich kén-
nen auch alternierend Fdden aus reiner Baumwolle und reiner Syn-
thesefaser in Kette und Schuss vorhanden sein, so dass sich bei-

spielsweise ein Anteil von 60% Synthesefaser im gesamten Schuss



WO 2005/110681 PCT/EP2005/052133

dadurch ergibt, dass im Schuss entsprechend mehr F&den und/oder
Garne aus reiner Synthesefasern als Fdden und/oder Garne aus

reiner Baumwolle vorhanden sind.

Gemdss der vorliegenden Erfindung koénnen Mischfaden (d.h. jeder
individuelle Faden besteht aus Fasern aus jeweils Baumwolle oder
Synthesefaser) und/oder Mischgarne (d.h. eine Mischung von mit-
einander verbundenen Garnen, wobei im Faden die erfindungsgemidss
definierte Mischung von Synthesefasern und Baumwollfasern vor-

handen ist), eingesetzt werden.

Das erfindungsgemdsse Schleifband mit Mischfaser-Gewebeunterlage
kann hinsichtlich seiner Flexibilitdt an das Anforderungsprofil
angepasst werden. Da der Schuss aufgrund des hoéheren Synthesefa-
seranteils eine sehr gute Einreissfestigkeit aufweist, kann er
fir Anwendungen, bei denen eine erhoéhte Flexibilitédt gefordert
wird, dinner gemacht werden. Andererseits weist das Schleifband
mit erfindungsgemdsser Mischfaser-Gewebeunterlage bei gleicher
Dicke der Schussfdden beziehungsweise des Schussgarns eine er-

héhte Robustheit auf.

Gemdss der vorliegenden Erfindung koénnen herkdémmliche Baumwoll-
und Synthesefasern eingesetzt werden. Beispiele fiir verwendbare
Synthesefasern sind Polyesterfasern, Nylonfasern, Acrylfasern
oder hochfeste Fasern wie beispielsweise Dynema oder Lyocellfa-
sern Gemdss der vorliegenden Erfindung soll unter einer Lyocell-
faser eine Cellulosefaser verstanden werden, die durch ein Lo&-
sungsmittelspinnen mittels eines organischen Ldsungsmittels er-
halten wird. Als Losungsmittel kommt hierbei ein Amin-
oxid/Wasser-Gemisch wie beispielsweise ein Gemisch aus NNMO (N-
Methyl-Morpholin-N-Oxid) und Wasser zum Einsatz. Die Cellulose
16st sich in einem derartigen Gemisch. Die geldste Cellulose

wird anschliessend einem Losungsmittelspinnen unterzogen, worun-
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ter ein Spinnen einer Cellulose-Ldsung ohne Bildung eines Deri-
vats verstanden werden soll. Die Herstellung von Lyocellfasern
ist dem Fachmann hinlanglich bekannt. Lyocellfasern sind bei-

spielsweise von der Firma Lenzing erhdltlich.

Gemiss der vorliegenden Erfindung kann das Schleifband mit
Mischfaser-Gewebeunterlage unterschiedliche Synthesefasern in

Kette und Schuss aufweisen.

Die Herstellung der Synthesefasern sowie die Herstellung einer
Mischfaser-Gewebeunterlage aus den verschiedenen Fasern ist dem

Fachmann hinldnglich bekannt.

Es ist bevorzugt, das in der Mischfaser-Gewebeunterlage das Garn
im Ring- (inklusive ComforSpin), Rotor-, Air-Jet-(inklusive Mu-

rata Vortex) oder Friktionsspinnverfahren gesponnen wird.

Die vorstehend beschriebene Mischfaser-Gewebeunterlage wird zur
Herstellung des erfindungsgemdssen Schleifbands zundchst mit ei-
ner Appretur versehen. Die Appretur dient zur mechanischen Ver-
festigung und Gl&dttung der Unterlage. Mit ihr kann aber auch ge-

gebenenfalls die Wasserbestdndigkeit erhéht werden.

Man unterscheidet grundsdtzlich zwischen weichen und harten Ap-
preturen. Harte Appreturen koénnen sich mit Baumwollfasern ver-
netzen, weiche Appreturen hingegen nicht, allerdings sind
selbstvernetzende Appreturen einsetzbar. Die Appreturmaterialien
sind dem Fachmann hinl&dnglich bekannt. Beispielsweise seien ge-
nannt: Kunstharze wie Harnstoff-Formaldehydharze, Phenolharze,
Epoxidharze, Kunststoffdispersionen oder native Rohstoffe wie
Hautleim oder Stdrke, oder elastische Rohstoffe auf der Basis
von Latex wie Copolymeren aus Vinylacetat und Ethylen, Butadien-

Styrol Copolymeren, Acrylsdureestern oder Butadien-Acrylnitril-
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Styrol oder Polyurethanen beziehungsweise deren Polymeren, oder

Mischungen derselben.

Dem Fachmann ist bekannt, welche Appretur fiir welche Anwendung
beziehungsweise Unterlage auszuwahlen ist. Fir Anwendungen, beil
denen eine hohe Flexibilitdt der Unterlage erforderlich ist, ist
vorzugsweise eine weiche Appretur heranzuziehen. Dies gilt ins-
besondere fiir die erfindungsgemédss bevorzugte Unterlage mit ei-
nem Synthesefaseranteil aus Lyocell-Fasern. Fiir robuste Unterla-
gen, welche fiir ein Schleifen von harten Materialien vorgesehen

sind, ist vorzugsweise eine harte Appretur zu verwenden.

Die Art und Weise des Aufbringens einer Appretur ist dem Fach-

mann wohlbekannt.

Es ist bevorzugt, dass vorbenetzte (nassvorbeschlichtete) Kett-
garne ohne Entfernung der Schlichte (d.h. des Schutzfilms) vor

dem Appretieren eingesetzt werden.

Das Schleifkorn wird mit Hilfe eines Bindemittels auf der appre-
tierten Unterlage befestigt. Als Bindemittel kommen alle her-
kommlich hierfiir verwendeten Stoffe in Betracht, beispielsweise

Phenolharze.

Als Schleifkdérner konnen die fiir herkémmliche Schleifanwendungen
verwendeten Schleifkdrner herangezogen werden. Beispielhaft sei-

en Siliciumcarbid und Aluminiumoxid genannt.

Das Aufbringen des Schleifkorns auf die Unterlage erfolgt nach
herkémmlichen, dem Fachmann bekannten Methoden. Beispielhaft seil

das elektrostatische Streuverfahren genannt.
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Die vorliegende Erfindung wird nachstehend anhand von nicht ein-
schridnkenden Beispielen und Vergleichsbeispielen n&her erlau-

tert.
Es zeigen:

Fig. 1 die Thermodehnung der Unterlagen gemdss den Beispielen
und Vergleichsbeispielen

Fig. 2 die Ketten-Einreissfestigkeit der Unterlagen gemdss den
Beispielen und Vergleichsbeispieien

Fig. 3 die Schuss-Einreissfestigkeit der Unterlagen gemdss den

Beispielen und Vergleichsbeispielen

Vergleichsbeispiel 1

Eine Gewebeunterlage aus reiner Baumwolle gemdss den folgenden

Spezifikationen wurde bereitgestellt:

Garn: Baumwolle Ring-Garn oder Open End (OE), kardiert oder ge-
kémmt, Stapelfasern
Gewebe-Konstruktion:
Faden Zahl/l cm: Kette- 35, Schuss-19.
Faden Dicke (Nm): Kette - 20, Schuss - 28.
Ausriistung (Appretur):
Impriagnierungsart: synthetisch mittel hart (Harnstoffharz/Latex)

Kettseitenstrich synthetisch (Latex/ Fillstoff)

Das im OE-Verfahren gesponnene Garn wurde in iUblicher Weise ver-
woben (Webart: Koéperbindung). Wie iblich wurde ein Schutzfilm
(Schlichte) zur Erleichterung des Webens am Kettgarn vorgesehen.
Dieser Film kann herkémmlich oder mittels Vornetz-Schlichte-
Technologie (Nassvorbeschlichten), welche dem Fachmann bekannt

ist, aufgetragen werden. Das Vornetzen bringt eine Schlichtere-
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duzierung um 30 bis 40%. Als Schlichte kénnen verschiedene
Stoffe wie Polyvinylalkohol, Stédrke, Carboxymethylcellulose ver-
wendet werden. Die Imprdgnierung wurde mittels einem Appretur-
foulard auf die Unterlage aufgebracht. Danach wurde das Material
im Spannrahmen fixiert und stufenweise getrocknet. Um die gefor-
derte VerschleiBbestandigkeit und Steifigkeit der Unterlage zu
erreichen, wurde die Kettseite mittels Rakelauftrag gestrichen
und mittels Spannrahmen und/oder Thermozylinder getrocknet. Der
Aufbau zu CA (coated abrasives) erfolgte in an sich bekannter
Weise durch Auftrag eines Grundbinders (make coat), dem Kornauf-
trag (elektrostatisch) und dem Deckbinder (size coat) mit, ent-
sprechend dem Stand der Technik, wund anschlieBender Trocknung/

Hartung.

Vergleichsbeispiel 2

Eine Gewebeunterlage aus 50% Baumwolle und 50% eines herkdémmlich
eingesetzten Polyesters in Kette und Schuss gemdss den folgenden

Spezifikationen wurde bereitgestellt:

Garn: Fasermischung aus Polyester (iiblichen Typen) /Baumwolle,
Open End (OE).

Gewebe-Konstruktion:

Faden Zahl/1l cm: Kette- 35, Schuss-19.

Faden Dicke (Nm): Kette - 20, Schuss - 28.
Ausriistung (Appretur):
Inpriagnierung synthetisch, Hart (Phenolharz/Kunststoff)
Kettseitenstrich synthetisch (Latex/ Fillstoff oder Harnstoff-
harz/Latex/Fiillstoff)

Die Herstellung der Mischfaser-Gewebeunterlage erfolgte wie in

Vergleichsbeispiel 1 beschrieben.
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Vergleichsbeispiel 3

Eine Gewebeunterlage aus 50% Baumwolle und 50% eines herkdmmlich
eingesetzten Polyesters in Kette und Schuss wurde analog zu Ver-
gleichsbeispiel 2 bereitgestellt mit dem Unterschied, dass eine

weichere Appretur aus Harnstoffharz/Kunststoff eingesetzt wurde.

Vergleichsbeispiel 4

Eine Gewebeunterlage aus 33% Baumwolle und 67% eines herkdmmlich
eingesetzten Polyesters in Kette und Schuss wurde analog zu Ver-

gleichsbeispiel 2 bereitgestellt.

Beispiel 1

Eine erfindungsgemdsse Mischfaser-Gewebeunterlage mit einer Ket-
te aus 33% Polyester und 67% Baumwolle sowie einem Schuss aus
50% Polyester und 50% Baumwolle wurde analog Vergleichsbeispiel
2 hergestellt mit dem Unterschied, dass eine weichere Appretur

aus Harnstoffharz/Kunststoff eingesetzt wurde.

Fiir alle Vergleichsbeispiele und Beispiele wurden die Thermodeh-

nung sowie die EinreifRfestigkeit von Kette und Schuss bestimmt.

Die Thermodehnung wurde mittels Zugpriifmaschine mit integrierter
Thermokammer gepriift. Die appretierte Gewebeprobe wurde mit dem
Grundharz beschichtet. Danach wurden aus diesem Material Priif-
linge (240x40 mm) in L&ngsrichtung herausgeschnitten. Die Pruf-
linge wurden in der 2Zugpriifmaschine unter konstanter Last dem
folgenden Temperaturprofil unterzogen: 20°C/50°C/80°C/110°C.
Die Dehnungswerte (in %) fiir jede Probe bei den verschiedenen

Temperaturen wurden erfasst.
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Der Einreisswiederstand wurde mittels Zugpriifmaschine gepriaft.
Die Probe, appretiertes Gewebe, wurde mit dem Grundharz be-
schichtet. Danach wurden aus diesem Material Priiflinge (200x20
mm) in Langsrichtung (Kette) und Querrichtung (Schuss) herausge-
schnitten. Diese Priflinge wurden in der Zugpriifmaschine bis zum
Probebruch gefahren. Das Reissen der Einzelfdden (in N) wurde

fiir jede Probe in Funktion zur Dehnung (%) registriert.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich weist die Unterlage gemdss Beispiel 1
niedrige Thermodehnungswerte auf, welche denjenigen einer Unter-
lage aus reiner Baumwolle sehr nahe kommen. Die Mischfaserunter-
lagen gemdss den Vergleichsbeispielen 2 bis 4 wiesen teilweise
deutlich hdéhere und somit schlechtere Thermodehnungswerte auf.

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass die Unterlage gemdss Beispiel 1
einen EinreiBwiderstand in der Kette aufweist, welcher demjeni-
gen des Vergleichsbeispiels 4 entspricht und allen anderen Ver-

gleichsbeispielen liberlegen ist.

Aus Fig. 3 ist ersichtlich, dass die Unterlage gemdss Beispiel 1
einen EinreiBwiderstand im Schuss aufweist, welcher besser ist

als in allen Vergleichsbeispielen.

Insgesamt ergibt sich aus den Figuren 1 bis 3, dass die Unterla-
ge gemdss Beispiel 1 in der Gesamtschau der Eigenschaften Ther-
modehnung und Einreifwiderstand Kette/Schuss den Unterlagen ge-

mdass den Vergleichsbeispielen iberlegen ist.
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Patentanspriiche

Schleifband, umfassend eine Mischfaser-Gewebeunterlage aus
Baumwolle und Synthesefasern, dadurch gekennzeichnet, dass
in der Mischfaser-Gewebeunterlage der Anteil an Synthesefa-

sern im Schuss groésser ist als in der Kette.

Schleifband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Mischfaser-Gewebeunterlage der Anteil an Synthesefasern
in der Kette im Bereich von 0% bis 70% und der Anteil an

Synthesefasern im Schuss im Bereich von 10 bis 100% liegt.

Schleifband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Mischfaser-Gewebeunterlage der Anteil an Synthesefasern
in der Kette im Bereich von 0% bis 50% und der Anteil an

Synthesefasern im Schuss im Bereich von 30 bis 70% liegt.

Schleifband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Mischfaser-Gewebeunterlage der Anteil an Synthesefasern
in der Kette im Bereich von 25% bis 40% und der Anteil an

Synthesefasern im Schuss im Bereich von 40 bis 60% liegt.

Schleifband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Mischfaser-Gewebeunterlage der An-
teil an Synthesefasern im Schuss den Anteil an Synthesefa-

sern in der Kette um mindestens 10% iibersteigt.

Schleifband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Mischfaser-Gewebeunterlage jeder
individuelle Kett- bzw. Schussfaden oder Zwirn den entspre-

chenden Synthesefaseranteil aufweist.
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10.

11.

12.

13.

Schleifband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Mischfaser-Gewebeunterlage Kette
und Schuss alternierend aus Faden aus reiner Baumwolle und

reiner Synthesefaser aufgebaut sind.

Schleifband nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Mischfaser-Gewebeunterlage die
Synthesefasern ausgewdhlt sind aus der Gruppe bestehend aus
Polyesterfasern, Nylonfasern, Acrylfasern, hochfesten Fasern

wie Dynema, oder aus Lyocellfasern.

Schleifband nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, das in der Mischfaser-Gewebeunterlage das Garn
im Ring-, Rotor-, Air-Jet oder Friktionsspinnverfahren ge-

sponnen wird.

Schleifband nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass vorbenetzte (nassvorbeschlichtete) Kett-
garne ohne Entfernung der Schlichte vor dem Appretieren ein-

gesetzt werden.

Schleifband nach einem der Anspriiche 1 bis 10, weiterhin um-
fassend eine Appretur sowie ein mittels eines Bindemittels

aufgebrachtes Schleifkorn.

Mischfaser-Gewebeunterlage gemdss einem der Anspriiche 1 bis
10.

Verfahren zur Herstellung eines Schleifbands gemdss einem

der Anspriiche 1 bis 11, umfassend die Schritte

a) Bereitstellung einer Mischfaser-Gewebeunterlage gemdss

Anspruch 12,
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14.

15.

le.

3
b) Aufbringen einer Appretur auf die Mischfaser-
Gewebeunterlage,
c) Aufbringen des Schleifkorns mit Hilfe eines Bindemit-
tels.

Verwendung einer Mischfaser-Gewebeunterlage gemdss Anspruch

12 zum Schleifen von Holz, Metall und Mineralien.

Verwendung eines Schleifbands gemdss einem der Anspriiche 1

bis 11 zum Schleifen von Holz, Metall und Mineralien.

Verwendung eines Schleifbandes gemd@ss einem der Anspriiche 1

bis 11 zum Schleifen von Kunststoff und Lacken.
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FIG. 2
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3
FIG. 3
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