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Przedmiotem wynalazku jest uklad zliczania ilos-
ci wyprodukowanych detali na obrabiarkach auto-
matycznych, zwlaszcza na automatach tokarskich
wzdluznych za pomocg elektrycznego licznika im-
pulséw. Uklad ten umozliwia zliczanie iloSci wypro-
dukowanych detali w czasie automatycznego cyklu
obrbobczego jaki wykonuje obrabiarka, a wiec eli-
miruje zliczanie detali jakie zostaly wykonane przez
obrabiarke w czasie jej ustawiania, kiedy to steru-
jacy watl krzywkowy obracany jest recznie.

W dotychczas znanych rozwigzaniach konstruk-
cyjnych do zliczania ilo$ci wyprodukowanych deta-
li na obrabiarkach automatycznych, stosowano licz-
niki mechaniczne dzialajgce w oparciu o impulsy
mechaniczne przekazywane licznikowi z watka
krzywkowego przy kazdym skonczonym cyklu ob-
rébezym. Stosowano réwniez uklady z licznikami
reagujgcymi na impulsy elektryczne, z tym jednak,
ze uklady te powodujg zliczanie wszystkich wypro-
dukowanych detali zar6wno w czasie automatycz-
nego cyklu obrébki jak i detali wykonanych w cza-
sie ustawiania obrabiarki to jest w czasie, kiedy
sterujacy wal krzywkowy napedzany jest recznie.

Detale wykonane w czasie ustawiania obrabiarki
odbiegajg swoimi wymiarami od zalozonych, a na
znacznej ich ilodci nie wykonuje sie wszystkich za-
biegéw przewidzianych normalnym cyklem automa-
tycznym. Detale te stanowig braki, a zliczanie ich
i odejmowanie od ilo$ci detali wykazywanych przez
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licznik stanowi znaczng niedogodno$é dla obstugi
obrabiarki.

Przedmiot wynalazku jest przykladowo przedsta-
wiony na rysunku w zastosowaniu do automatu to-
karskiego wzdluznego.

W rozwiazaniu wedlug wynalazku silnik 1 zasila-
ny jest ze zrédia pradu, z ktérego zasila sie réwniez
obwdéd sterowania, oraz obwéd elektromagnetyczne-
go sprzegla 18 poprzez prostowniczy uklad 4.

W obwodzie zasilania silnika 1 znajduja sie czyn-
ne styki 2 stycznika 3. W obwodzie sterowania
umiejscowiony jest stycznik 5, oraz jego czynne sty-
ki 6 i 8. W obwodzie tym znajduje sie réwniez czyn-
ny styk 7 stycznika 3. Przyciski, zalgczajgcy 9 i wy-
laczajacy 10 znajdujacy sie w obwodzie sterowania
stuzg do uruchamiania i wylgczania biegu obrabiar-
ki.

Dziatanie krahicowego wylgczajgcego wylgcznika
11 powodowane jest walkiem 12, a dzialanie kran-
cowego zalgczajgcego lgcznika 13 powodowane jest
zg¢batym kolem 14 zazebiajacym sie z zebatym ko-
tem 15 co umozliwia przeniesienie recznego napedu
na sterujacy wat krzywkowy 17, na ktérym osadzo-
ne jest zgbate kolo 16 wspélpracujace z zebatym ko-
tem 15. Na wspdlnym wale z zebatym kolem 15 osa-
dzone jest elektromagnetyczne sprzegto 18 przeno-
szgce naped mechaniczny na krzywkowy watl steru-
jacy 17 poprzez zebate kolo 19 i nie uwidocznione
na rysunku przekladnie mechaniczne.

Na sterujgcym wale krzywkowym 17 znajduje sie
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beben 20 z osadzonym w nim krzywkowym nastaw-
nym elementem 21 powodujgcym dzialanie krahco-
wego zalgczajgcego lgcznika 22. W obwdd elektro-
magnetycznego sprzegla 18 wigczony jest réwnoleg-
" le elektryczny licznik impulséw 23 stuzgcy do zli-
czania ilo§ci wyprodukowanych detali w czasie au-
tomatycznego cyklu roboczego.

Zalgczajagc przycisk 9 powoduje sie zadzialanie
stycznika 3 oraz jego stykéw 2 i 7. Styki 2 zamyka-
ja obwdd zasilania silnika 1, za§ pomocniczy styk 7
podtrzymuje napiecie na cewce stycznika 3 umozli-
wiajgc zamkniecie obwodu stycznika 5, przy zwar-
tych stykach krancowego wylgczajgcego lgcznika 11,
po zadzialaniu krancowego zalaczajacego lacznika
13. Przesuwajgc w prawo watek 12, w kierunku
oznaczonym strzatka, powoduje sie zalgczenie kran-
cowego zalgczajagcego lacznika 13 przez co zamyka
sie obwéd stycznika 5 oraz powoduje zadzialanie
jego stykoéw 6 i 8.

Wéwcezas czynny styk 6 stycznika 5 zamknie ob-
wod zasilania elektromagnetycznego sprzegla 18, a
pomocniczy styk 8 bedzie podtrzymywal napiecie
na cewce stycznika 5. Elektromagnetyczne sprzeglo
18 przenosi naped mechaniczny poprzez nie uwidocz-
nione na rysunku przekladnie mechaniczne zebate
kota 19, 15 i 16 na sterujacy krzywkowy wal 17.
Watl ten obraca sie o jeden pelny obrét po wykona-
niu przez obrabiarke detalu, a wraz z nim obraca sie
beben 20 z osadzonym w nim nastawnym krzywko-
wym elementem 21. Element krzywkowy 21 powo-
duje zadzialanie krancowego zalgczajgcego lgcznika
22 zamykajgcego obwod elektrycznego licznika 23
impulséw. Obrabiarka wykonuje cigg automatycz-
nych cykléw obroébki, ktére zliczane sg przez ele-
ktryczny licznik 23 impulséw.
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Przesuwajgc walek 12 w lewo powoduje sie za-
dzialanie krancowego wylgczajacego lgcznika 11
przerywajgcego obwdd stycznika 5. Wéwezas czyn-
ny stycznik 6 stycznika 5 rozwiera sie przerywajac
obwdd zasilania elektromagnetycznego sprzegla 18.
Przesuwajac w dalszym ciggu w lewo walek 12 po-
woduje sie zazebienie zebatych két 14 i 15 co umo-
zliwia reczny naped sterujgcego krzywkowego watu
17 za pomoca korby osadzonej na wale 12. Podczas
recznego napedu sterujgcego walu krzywkowego 17
ustawia sie obrabiarke do wykonania odpowiednich
zabiegéw.

Sterujacy krzywkowy wal 17 obracajgc sie powo-
duje, poprzez krzywkowy element 21, zadzialanie
krancowego zalgczajgcego lgcznika 22; ktéry jednak
wobec wcze$niejszego rozwarcia stykéw 6 nie spo-
woduje zamkniecia obwodu elektrycznego licznika
23 impulséw. Elektryczny licznik 23 nie bedzie zli-
czal wtedy iloSci detali wykonanych w czasie usta-
wiania obrabiarki.

Zastrzezenie patentowe

Uklad do zliczania ilo$ci wybrodukowanych deta-
li na obrabiarkach automatycznych, zwlaszcza na
automatach tokarskich wzdiluznych, znamienny tym,
ze elektryczny licznik (23) impulséw wilgczony jest
réwnolegle w obwdd zasilania elektromagnetyczne-
go sprzegla (18) lub w obwdd sterowania tego sprze-
glta, w ktorym to obwodzie znajduje sie stycznik
(5) od dzialania ktérego uzaleznione jest wilaczenie
sprzegta (18), przenoszgcego naped mechaniczny na
sterujgcy wal krzywkowy (17).
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