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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Faltengldtten anm
Einlauf von Lederbearbeitungsmaschinen, vorzugsweise
Durchlaufabwelkpressen. Durch die Erfindung wird verhindert, das
sowohl strukturbegrindete als auch durch den Elnlaufvorganr
entstehende Falten am Leder gequetscht und damit die Leder an diesen
Stellen wertlos werden., Die erfindungsgemdBe Vorrichtung zeichnet
sich durch eine Kombination eines Einlauftransportbandes 1 mit einem
durch eine Steuerung, die in Verbindung mit einem Abtastsystem 6
arbeitet, absenkbaren Faltenausstreichzylinder 7 aus. Die
Drehrichtung des 2ylinders 7 ist entgegen der Laufrichtung der
Transportelemente 2., Scpald die Leder von den Walzen 8 gefaBt und
. damit gehalten werden, senkt sich der Ausstreichzylinder auf das
Leder und glittet dlbg~~~ - Pig.2 = :
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Faltengldtten am
Einlauf von Lederbearbeitungsmaschinen, vorzugsweise Durch-
lgufabwelkpressen.

5 Charakteristik der bekannten technischen 1LOsungen

Insbesondere dann, wenn die gegerbten Leder zum Entwissern
durch eine Abwelkpresse, die #hnlich einer Wringmaschine, um
deren Walzen zwecks besserer Wasserabfihrung aus dem Leder
Filzb&nder laufen, arbeitet, gegeben werden, kinnen Falten

D entstehen, Diese laufen durch die Walzen, werden zwischen
diesen gequetscht und damit ist das Leder an diesen Stellen,
meistens den Mittelstlicken, wertlos.

Ursédchlich flr diesen Mangel ist die Struktur des Naturpro-
duktes Tierhaut, die zu ihrem eigentlichen Zweck, den Schutz

!5des Tierkorpers, diesen allseitig umspannt. Im abgezogenen
Zustand liegt diese demzufolge sowohl als Rohhaut als auch
gegerbtes Leder nicht plan. AuBerdem ist die Haut in ihren
verschiedenen Teilen nicht gleichwertig. Sie besteht in der
Hauptsache aus dem werivollen, dicker und dichter struktu-~

Z0rierten Kernstiick und den abfidlligen weicheren Hals- und
Bauchteilen. '

Zur Verhinderung bzw Verringerung der Faltenbildung bei der
genannten Bearbeitung sind verschiedene MOglichkeiten be=~
kannt :

Z0Bs ist bekannt, des um die untere Arbeitswalze der Abwelk~
presse laufende Filzband zu der die Leder eingebenden Person.
zu verlangern und sonmit die Leder direkt auf des Band zu
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legen und nach allen Seiten gleichmiBig glattzustreichen.
Nachteilig wirkt sich hierbei die geringe Arbeitsprodukti-
J0vitat sowie der erhbhte kOrperliche Einsatz aus.

Trotzdem entstehen durch die nicht exakte Planlage deg Leders

und Gefligeverschiebungen durch den PrefBdruck zwischen den |

Walzen erneute PFalten, die auf Grund der hohen‘Haftreibung

des nassen Leders auf dem Filz nicht mehr vor dem Einlauf
3pausweichen. -

Weiter ist bekannt, einen rotierenden Ausstreichzylinder,
der an geinem Umfang mit spiralfdrmig nach auBen laufenden,
stumpfen Messern bestlickt ist, einzusetzen, dergestalt, da8,
nach dem das Leder durch die Arbeitswalzen gefaBt und damit
4festgehalten wird, der Zylinder auf dieses abgesenkt wird und
durch seine entgegen der Einlaufrichtung wirkende Drehrich-
tung die Falten wegstreichen soll, Nachteilig wirkt sich auch
hier das auf dem Filz aufliegende Leder, das dem Ausstreichen
einen Widerstand entgegensetzt, aus. Die Betdtigung des Ab~
45senkens und Abhebens des Zylinders erfolgt mittels eines
Hand=- oder FuBschalters, die eine erhthte Belastung der Be-
dienperson zur Folge hat.

Weitaus giinstiger verh#lt sich ein separates, dem Arbeits-

walzenpaar vorgeschaltetes Transportband, das mit einer um
50einen bestimmten Wert geringeren Arbeitsgeschwindigkeit als

die Bearbeitungsmaschine lduft. Als Transportelement wird

ein Band mit glatter Oberfliche, das gegeniiber dem Leder eine

geringe Haftreibung besitzt, eingesetzt. Wird das Leder von

den etwas schneller laufenden Walzen erfafit und damit gezogen,
s5glédtten sich die meigten Falten.

Die beschriebenen bekannten Verfahren garantieren jedoch noch
kein restloses Beseitigen der Falten.

Ziel der Erfindung
Der Zweck dexr Erfindung besteht in der Beseliigung aller, den
&7visher bekannten Vorrichiungen anhaftenden Mangel.

Der Erfindung liegt die Auvfgabe zugrunde, eine solche Vor-

richtung zu schaffen, die die in Lederbearbeitungemaschinen,
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vorzugsweise Durchlaufabwelkpressen, einlaufenden Leder fal-
tenfrei, ohne erhdhte Belastung des Bedienpersonals sowie
é5ohne Verringerung der Arbeitsproduktivitdt, bearbeitet.

Wesen der Erfindung

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB eine
'.Kombination eines separaten speziellen Einlauftransportban-
des mit darsuf wirkenden, durch eine Abtastvorrichtung be-
Z?Kannter Bauart, gesteuerten Ausstreichzylinder vor den Ein-

lauf einer Abwelkpresse angebracht wird.

Ausflhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand eines Beispiels né&her
erliutert werden, .In den zugehOrigen Zeichnungen zeigt

7%Fig. 1 das Schema der Anordnung der einzelnen Elemente
Pig. 2 die Punktion beim Faltenausstreichen

Dag vor dem Einlauf der Abwelkpresse angebradhte Einlauf-
transportband 1 (Fig. 1) fihrt mittels parallel laufender
Kunststoffbinder oder -drdhte 2 die aufgelegten Leder 5
80nach den PrefBwalzen 8, um die die Filzbidnder 9 laufen.
Die Geschwindigkeit vy der Transportbinder 2 ist um einen
bestimmt festgelegten Betrag geringer als P der Prefiwalzen 8
und bewirkt damit einen ginstigeren Ubergang und Einlauf der
Leder., Bei 6 befindet sich in einer bestimmten Entfernung A
85zu den Walzen 8 ein Abtastorgan, das bei Passieren der Leder-
vorderkante einen Impuls und damit einen, der eingestellten -
Arbeitsgeschwindigkeit entsprechenden, Zeitablauf auslOst.
Dieser ist so gewdhlt, daB bei Fassen des Leders durch die
Walzen 8 ein Absenken des entgegen der Lederlaufrichtung
Pstetig rotierenden Ausstreichzylinders T erfolgte. (Fig. 2).
Damit l5uft der Faltenausstreichvorgang ab. Der Tisch 4 ‘
dient der Unterstiitzung des Leders 5. Pasgiert das Lederende
das Abtastorgan 6, 1l3uft ein enderer, kiirzerer Zeitvorgang
ab, der so justiert ist, daB nach Erreichen des Lederendes
95des Ausstreichzylinders 7 dieser wieder angehoben wird und

damit zum Bearbeiten eines neuen Leders bereit ist.
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Im Interesse eines guten Einlaufs ist die einlaufseitige

Walze 3 des Einlauf-Transportbandes 1 im Durchmesser so klein

wie mb’glich zu halten, Der Abstand B ist ebenfalls klein zu
/00 halten. Die Walzen 10 dienen zum Spannen der Filzbinder 9,
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Patentansprliche

1.

Vorrichtung zum Faltenglidtten an Lederbearbeitungs=-
maschinen, vorzugsweise Durchlaufabwelkpressen, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Kombination eines separaten

 Binlauftransportbandes (1) mit darauf wirkendem Ausstreich-

2.

3.

4.

e

zylinder (7) an den Einlauf von Abwelkpressen angebracht
Wird’

vbrrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das Transportelement (2) eine glatte Oberfliche mit ge-
ringer Haftreibung gegeniiber Leder besitzt,

Vorrichtung nach . Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das Absenken und Anheben des Ausstreichzylinders (7) durch
ein Abtastorgan (6) in Verbindung mit einer Zeitsteverung
ausgelodst wird,

Vorrichtung nach Punkb . 1, dadurch gekennzeichnet, dasB
die Transportgesan1nd19kelt v, der Transportelemente (2)
um einen bestimmt festgelegten Betrag geringer als 2 dexr
Preliwalzen (8) ist.

Vorrichtung nach  wmuynkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die einlaufseitige Walze 3 des Transportbandes zur Er-
zielung eines einwandfreien Lederlberganges sehr klein
gehalten ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf .
zwecks einwandfreier Funktion des Abtastorgans 6 das Trans-—
portelement 2 aus mehreren, parallel laufenden Einzelele-
menten besteht.

Hierzu 2 Zeiohnungen
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