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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
nitowania blach w przypadkach, kiedy do-
slep do nitu jest mozliwy tylko z jednej
strony. Zwlaszcza w budowie samolotéw
czesci konstrukcyjne sa czesto niedostepne
do nitowania od wewnatrz. Znane sa roz-
nego rodzaju nity drazone Armstronga,
Junkersa i t. d.,, wymagajace stosowania
kosztownych narzedzi i urzadzen, a przede
wszystkim posiadajace t¢ wade, ze wytrzy-
malos§é nitu jest mala ze wzgledu na jego
niewielki na skutek wydrazenia przekréj.
Znane sa réwniez nity, wytworzone za po-
mocg materialu wybuchowego. Nity takie

posiadaja wydrazenie zamknigte trzpie-
niem, $ruba lub podobnym narzadem i mie-
szczace w sobie tadunek wybuchowy. Przy
pomocy iskry elektrycznej, elektrycznego
przewodnika topikowego, iglic, sptonek
i t. d. wywoluje si¢ wybuch ladunku, przy
czym koniec nitu zostaje rozparty na ze-
wnatrz tworzac leb. Uzycie takich s$rod-
kéw zaplonowych komplikuje budowe ni-
tu, zwicksza jego koszt i powoduje bledy,
ktére wiele nitéw czynia niezdatnymi do
uzytku. Znaczna iloéé takich nitéw nie na-
daje sie¢ do uzytku.

Wynalazek niniejszy polega na tym, ze



wybuch tadunku wywotuje sie przez ogrza-
nie nitu, a nie bezposrednio materialu wy-
}b‘uéhmvego.- 3 C :

. Dzigki tému ntt jest sprostszy, gdyz nie
wymaga zadnych iglic, sptonek topikowych
i t. d., jak znane nity wybuchowe. Wedlug
wynalazku zwykly nit zostaje nawiercony,
w wydrazeniu umieszcza si¢ tadunek wybu-
chowy i nieco zaprasowuje si¢, aby nie
mogl wypasé. Ladunek wybuchowy, umie-
szczony w nicie gotowym do uzytku lub na
koricu jego trzonka, jest wiec nie przykry-
ty. Oczywiscie mozna taki tadunek zabez-
pieczy¢ w jakikolwiek sposéb przed wy-
padnigciem lub zanieczyszczeniem. Poza
tym wedlug wynalazku wydrazenie na la-
dunek wybuchowy moze byé zamkniete
sruba, ktéra stanowi woéwczas teb nitu. Taki
nit wybuchowy moze byé zawsze znacznie
tatwiej wyjety, niz zwykly nit, gdyz srube
zamykajaca mozna zawsze wykrecié.

Oprécz tego wynalazek dotyczy narze-
dzi do nitowania. Narzedzia takie stuza tyl-
ko do rozgrzania nitu wybuchowego, moga
to wiec byé przedmioty rozgrzewane w
ogniu lub elektrycznie, ktére przylozone w
goracym stanie do nitu powoduja natych-
miast wybuch, wytwarzajacy gtowke zamy-
kajaca nitu. Narzedzie do nitowania wedtug
wynalazku moze byé jednak réwniez wy-
konane jako kontakt elektryczny, przy
czym jeden biegun elektryczny moze byé
przylaczony do narzedzia nitujacego, drugi
za$ — do przedmiotu nitowanego lub tez
obydwa bieguny moga byé umieszczone na
narzedziu nitujacym. W tym przypadku nit
wybuchowy jest wlaczony w obwéd jako
opér elektryczny, podobnie jak w elek-
trycznym spawaniu punktowym. W pierw-
szym przypadku ogrzewanie zachodzi prze-
de wszystkim w miejscu przejscia pradu z
narzedzia na nit i z nitu na przedmiot. Jak
wiadomo, w budowie samolotéw stosuje sie
cienka blache z lekkiego metalu, ktéra
przez takie ogrzewanie nitu tracitaby na
wytrzymalosci. Wobec tego narzedzie nitu-

jace, zaopatrzone w dwa bieguny elek-
tryczne, jest w tym przypadku lepsze.

~ Ze wszystkich rodzajéow nitowania we-
dlug wynalazku, najlepszym jest ten, we-
dlug ktérego nit jest pelny, nawiercony na
koricu trzona, co stwierdzono na podstawie
dotychczasowych préb (przy czym ksztalt
Iba gotowego jest obojetny). Glebokosé
wydrazenia na material wybuchowy po-
winna byé w przyblizeniu réwna dlugosci
tej czesci rdzenia, ktéra wystaje poza bla-
chy, podlegajace polaczeniu. Wydrazenie
po wypelnieniu materialem wybuchowym
pozostaje otwarte, tylko material nieco za-
prasowuje si¢, by nie wypad}. Najlepiej na-
daje si¢ do tego celu wléknisty material
wybuchowy. Temperatura zaplonu mate-
rialu wybuchowego powinna wynosi¢ okoto
100°C, gdyz wtedy mozna nie obawiaé sie
samorzutnego zaplonu. Stosujac sproszko-
wany material wybuchowy nalezy na ta-
dunku proszku umiesci¢ lekka warstewke
ochronna, np. z gipsu, cementu, kitu, folii
i t. d. Mozna oczywiscie stosowaé do tegoz
celu bardzo krétkie trzpienie zamykajace
lub $ruby, jednak to jest mniej korzystne,
gdyz podczas wybuchu pewna czesé cisnie-
nia. powinna byé¢ stracona. Wobec duzej si-
ty miazdzacej materialu wybuchowego
technicznie nie jest mozliwe dokladne do-
branie odpowiedniej na kazdy nit ilosci
srodka wybuchowego. W matych nitach,
stosowanych przewaznie w budowie samo-
lotéw, nadmiar pét miligrama materiatu
wybuchowego spowodowalby rozerwanie
rdzenia nitu, a wigc prawidlowy leb nie
moglby si¢ utworzyé.

Inna bardzo korzystna postaé nitu wy-
buchowego polega na tym, ze material wy-
buchowy umocowuje si¢ na koricu trzonu
nitu za pomoca malego kolpaczka. W tym
celu koniec trzonu nitu otrzymuje wglebie-
nie, a w celu umocowania materialu wybu-
chowego zaklada si¢ kotpaczek. Leb, doci-
skajacy nitowane blachy, moze utworzyé
si¢ w takim nicie nie przez cisnienie, dzia-



lajace na zewnatrz, jak w poprzednich
przypadkach, lecz przez uderzenie wstecz-
ne. Ksztalt tba jest jednak taki sam.

Material wybuchowy mozna umieszczaé
w nitach réwniez w postaci malych, catko-
wicie zamknigtych nabojéw i zabezpieczyé¢
w dowolny sposéb przed wypadnieciem np.
przez $ciéniecie trzonu nitu, wydrazenia za$
mozna nie zamykaé. Stale zamknigcie wy-
drazenia za pomoca korka jest mniej celo-
we, jednak wedlug wynalazku jest w kaz-
dym razie znacznie prostsze, anizeli w zna-
nych sposobach nitowania, gdyz niepotrzeb-
ne sa wcale specjalne zapalniki uderzenio-
we, topikowe i t. d.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania i zastosowania wynalaz-
ku. Fig. 1 — 8 przedstawiaja rézne nity
wybuchowe, a mianowicie na fig. 2 i 8
przedstawiono nity po wybuchu, a na pozo-
statych figurach — w stanie przygotowa-
nym do nitowania. Fig. 9 — 11 przedsta-
wiaja rozmaite narzedzia do ogrzewania ni-
tu wybuchowego i wyjasniaja nitowanie we-
dlug wynalazku, a mianowicie zakladanie
narzedzia na nit.

Na wszystkich figurach trzon nitu ozna-
czony jest liczba 1, leb oporowy liczba 2,
czesci konstrukcyjne, laczone ze soba ni-
tem, oznaczone sa liczbami 3 i 4, a tadunek
wybuchowy — liczba 5. W przewaznej cze-
sci figur wida¢, ze ladunek wybuchowy 5
znajduje sie w przyblizeniu w miejscu,
gdzie trzon I nitu wystaje z czesci kon-
strukcyjnej 3, jednak wydrazenie moze byé
réwniez nieco mniej lub wiecej glebokie, a
zwlaszcza moze zachodzié nieco za czesci
taczone, gdyz wéwczas nastepuje lepsze
specznienie nitu w tych czgéciach 3 i 4.

Na fig. 1 — 3 liczba 6 oznacza wydra-
zenie na tadunek, a mianowicie na fig. 11 3
przed wybuchem, a na fig. 2 po wybuchu.
Zabezpieczenie ladunku wybuchowego 5
przed wypadnieciem uzyskuje sie wedlug
fig. 1 za pomoca cienkiej warstewki 7, a
wedtug fig. 3 przez splaszczenie trzonu ni-

tu w miejscu 8. Na fig. 3 tadunek wybucho-
wy ma postaé naboju z cienka warstewka
ochronna. W nitach wybuchowych wedlug
fig. 4 i 5 tadunek wybuchowy jest nalozony
na koniec trzonu I za pomoca kolpaczka 9
np. z celuloidu, a na fig. 5 znajduje sie
précz tego male wglebienie 10 na material
wybuchowy.

W nitach wedtug fig. 1 — 3 znaczna
czesé cisnienia wybuchowego dziata w bok
na zewnatrz i tworzy leb zamykajacy 1
(fig. 2) nitu, pozostala za$ czes¢ gazow u-
chodzi przez otwarte wydrazenie 6. Wsku-
tek tego trzeba wprawdzie uzywaé wiegcej
materiatu wybuchowego, anizeli w zamknie-
tym nicie wybuchowym, jednak dawkowa-
nie tego materialu nie nastrgcza zadnych
trudnosci, gdyz nadmierne ci$nienie nie mo-
ze zniszczyé nitu. W postaci nitu wedlug
fig. 4 1 5 nadmiar ci$nienia moze oczywi-
$§cie réwniez uchodzié, jednak przez ude-
rzenie wsteczne podczas wybuchu koniec
trzonu I zostaje przeksztalcony na Ieb o
ksztalcie beczki, podobny do zewnetrznego
obrysu na fig. 2.

Gdy w zamknigtym nicie wybuchowym
wedtug fig. 6 — 8 zastosuje sie nieco za du-
zo materiaiu wybuchowego, to trzon nitu 1
peka, a nit nie trzyma do$é mocno. Przy
najstaranniejszym wykonaniu nitu i najdo-
kladniejszej wadze materialu wybuchowe-
go moze by¢ réwniez stosowany z powodze-
niem i ten nit, gdyz jest bardzo prosty i
nadzwyczaj pewny w przechowywaniu.
Wydrazenie na tadunek jest w tych nitach
zamknigte trzpieniem 11 (fig. 6 i 9) lub
$rubg 12 (fig. 7 1 8). W nicie wedlug fig. 8
$ruba ta podtrzymuje leb oporowy 2 nitu
wybuchowego i w razie potrzeby ponowne-
go rozebrania czesci 3 i 4 mozna wykrecié
ja z trzonu 1, samorzutnie jednak nie mo-
ze sie obluzni¢, poniewaz dolna cze$é gwin-
tu jest nieco speczniona wskutek wybuchu.

Wszystkie opisane wyzej nity nadaja
si¢ dobrze do przechowywania na sktadzie,
gdyz sa wypelnione odpowiednim materia-



tem wybuchowym, zabezpieczonym przed
rozkladem, wypadnieciem i t. d. Najlepiej
stosuje si¢ material wybuchowy o tempera-
turze zaplonu okoto 100°C, gdyz material
taki jest zabezpieczony przed samorzutnym
wybuchem, a temperatura 100°C przy nito-
waniu moze byé z latwoscia osiagnigta za
pomocy goracego narzedzia nitujacego oraz
nie jest szkodliwa dla metali lekkich. La-
czone czeéci konstrukcyjne przy nitowaniu
wedlug wynalazku nie sa tak gorace, gdyz
nit posiada z zewnatrz warstewke tlenkoéw,
ktéra w krétkim czasie, potrzebnym do o-
grzania nitu, nie pozwala na znaczne prze-
nikanie ciepta. Cisnienie wybuchu, wydo-
stajace si¢ z otwartego wydrazenia nitu,
rowniez nie jest szkodliwe, gdyz stwierdzo-
no do$wiadczalnie, ze cienki papier w od-
leglosci 1 cm od komory wybuchowej nitu
o grubosci 5 mm nie ulega przebiciu.

Z posréd narzedzi do nitowania wedlug
wynalazku przedstawiono jedno na fig. 9,
dzialajace w podobny sposéb, jak przy spa-
waniu punktowym. Jeden biegun elektrycz-
nego obwodu jest przylaczony do blachy 4,
a drugi do narzedzia nitujacego 13. Glow-
nie dzieki opornosci stykowej pomiedzy
blacha £ i nitem 1, 2 oraz pomiedzy nitem
i narzedziem 13, nit ogrzewa sie, a ladu-
nek 5 wybucha. Lepsze sa narzedzia nituja-
ce wedlug fig. 10 i 11, w ktérych obydwa
bieguny obwodu elektrycznego sa umiesz-
czone w narzedziu nitujacym 14 wzglednie
15. Na fig. 10 jeden biegun stanowi tuleja
16, drugi za$ biegun — trzpiedi 17, umiesz-
czony wewnatrz tulei.

Tuleja 16 i trzpieri 17 sa oczywiscie od-
izolowane od siebie. Trzpien 17 moze byé
umieszczony przesuwnie, tak iz robotnik
moze najpierw wcisnaé nit 1, 2 mocno w
otwér nitowanych przedmiotéw 3, 4 i do-
piero po tym moze zamknaé obwod elek-
tryczny przez wsuniecie trzpienia 17. Na-
rzedzie wedlug fig. 11 sktada sie z dwéch
przeciwleglych biegunéw 18 i 19.

Mezna réwniez stosowaé dwa lub kilka

odizolowanych od siebie biegunéw np. na
prad wielofazowy. Oczywiscie w narzadzie
nitujacym moga znajdowaé si¢ rowniez wy-
taczniki elektryczne. W narzedziach nitu-
jacych wedlug fig. 10 i 11 blachy 3 i 4 nie
otrzymuja wcale pradu, a wigc sa bardzo
malo ogrzane ze wzgledu na warstewke
tlenkowa na nicie. Taka warstewka tlenku
na trzomie I nitu i spodzie tba oporowego 2
moze byé wzmocniona sztucznie, a goérna
strona lba moze by¢ zeszlifowana lub usu-
ni¢ta w inny sposéb, tak iz powierzchnia
stykowa stawia bardzo maly opér przepty-
wowi pradu elektrycznego, natomiast mnit
jest odizolowany od taczonych czesci kon-
strukcyjnych 3 i 4 nie tylko elektrycznie,
lecz i cieplnie.

Wynalazek pozwala réwniez na wiele
innych odmian oméwionych postaci wyko-
nania bez wykroczenia poza ramy wynalaz-

ku.
Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb nitowania wybuchowego,
znamienny tym, Ze uskutecznia si¢ przez
ogrzanie nitu, na ktérym lub w ktérym
znajduje si¢ fadunek materialu wybucho-
wego.

2. Sposéb nitowania wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze nit ogrzewa si¢ przez ze-
tknigcie z goracym narzedziem.

3. Sposéb nitowania wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze nit ogrzewa si¢ przez
wlaczenie go do obwodu pradu jako oporu
elektrycznego.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze ladunek wybuchowy umie-
szcza sie na korcu trzonu nitu wzglednie
we wglebieniu lub wydrazeniu osiowym
trzonu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tym, Ze ladunek wybuchowy miesci si¢ w
tulei lub w kapturku, umocowanym na koti-
cu trzonu.

6. Sposob wedtug zastrz. 4, znamienny

e



tym, ze ladunek wybuchowy w wydrazeniu
trzonu nitu zabezpiecza si¢ cienka warstew-
ka ochronng przed wypadaniem, zanieczy-
szczeniem i t. d.

7. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamienny
tym, ze ladunek zabezpiecza si¢ przed wy-
padnieciem przez $ciémnigcie trzonu.

8. Nit do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 1 — 7, znamienny tym, ze je-
den jego leb tworzy $ruba, wkrecona w
gniazdko trzonu do zakladania tadunku
wybuchowego.

9. Nit do wykonywania sposobu we-
dtug zastrz. 4, 6, 7, znamienny tym, ze
otwér w trzonie na umieszczenie ladunku
wybuchowego siega podlegajacych taczeniu
czesci konstrukcyjnych.

10. Narzedzie do ogrzewania nitow
wedlug zastrz. 8 i 9, znamienne tym, ze po-
siada wydrazenie, dopasowane do tba nitu.

11. Narzedzie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tym, Ze glowica nakladana zawiera
urzadzenie, rozgrzewane elekirycznoscis.

12, Narzedzie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tym, ze glowica sktada sie z dwéch
czesci, ktére tworza elektrody do wlacze-
nia nitu w obwéd pradu jako oporu elek-
trycznego.

13. Narzedzie wedtug zastrz. 12, zna-
mienne tym, Ze jedna elekiroda glowicy
nakladanej miesci si¢ wewnatrz drugiej i
jest od niej odizolowana.

14, Narzgdzie wedlug zastrz. 13, zna-
mienne tym, Zze wewngtrzna elektroda jest
osadzona przesuwnie.

15. Narzedzie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tym, ze posiada kilka biegunow e-
lektrycznych, umieszczonych obok siebie.

16. Narzedzie wedtug zastrz. 11 — 15,
znamienne tym, Ze posiada specjalny wy-
lacznik elektryczny.

Ernst Heinkel
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 25208.
Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 25208,
Ark. 2.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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