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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 3月 9日 (2005.3.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　

　

【 請 求 項 ２ 】
　

　

【 請 求 項 ３ 】
　

半 導 体 装 置 の 製 造 方 法

複 数 の ウ エ ハ を 保 持 す る ウ エ ハ カ セ ッ ト と 、 ウ エ ハ に 対 し て 処 理 を 施 す 処 理 室 と 、 ツ ィ
ー ザ の 基 端 側 が 取 付 ブ ロ ッ ク に 支 持 さ れ て お り 、 ウ エ ハ を ツ ィ ー ザ の 先 端 側 で 保 持 し て 取
付 ブ ロ ッ ク の 移 動 に よ り 搬 送 す る ウ エ ハ 搬 送 装 置 と 、 を 備 え て い る 半 導 体 製 造 装 置 を 用 い
た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、

前 記 ウ エ ハ 搬 送 装 置 の 前 記 ツ ィ ー ザ の 振 動 を 前 記 ツ ィ ー ザ に 取 り 付 け た 振 動 セ ン サ に よ
り 検 出 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 振 動 セ ン サ に よ り 検 出 さ れ た 検 出 出 力 と 予 め 設 定 し た 設 定 値
と を 比 較 し 異 常 の 有 無 を 判 定 す る 判 定 ス テ ッ プ と 、 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体
装 置 の 製 造 方 法 。

複 数 の ウ エ ハ を 保 持 す る ウ エ ハ カ セ ッ ト と 、 ウ エ ハ に 対 し て 処 理 を 施 す 処 理 室 と 、 ツ ィ
ー ザ の 基 端 側 が 取 付 ブ ロ ッ ク に 支 持 さ れ て お り 、 ウ エ ハ を ツ ィ ー ザ の 先 端 側 で 保 持 し て 取
付 ブ ロ ッ ク の 移 動 に よ り 搬 送 す る ウ エ ハ 搬 送 装 置 と 、 を 備 え て い る 半 導 体 製 造 装 置 を 用 い
た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、

前 記 ウ エ ハ 搬 送 装 置 の 前 記 複 数 の ツ ィ ー ザ の 振 動 を 前 記 ツ ィ ー ザ に そ れ ぞ れ 取 り 付 け た
複 数 の 振 動 セ ン サ に よ り 検 出 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 各 振 動 セ ン サ に よ り 検 出 さ れ た 検 出 出
力 同 士 を 比 較 し 異 常 の 有 無 を 判 定 す る 判 定 ス テ ッ プ と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 半 導
体 装 置 の 製 造 方 法 。

複 数 の ウ エ ハ を 保 持 す る ウ エ ハ カ セ ッ ト と 、 ウ エ ハ に 対 し て 処 理 を 施 す 処 理 室 と 、 ツ ィ
ー ザ の 基 端 側 が 取 付 ブ ロ ッ ク に 支 持 さ れ て お り 、 ウ エ ハ を ツ ィ ー ザ の 先 端 側 で 保 持 し て 取



　

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ １ 】
　 　 【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 本 発 明 は 導 体 製 造 装 置 、 特 に 、 ウ エ ハ を ツ ィ
ー ザ っ て 保 持 し て 搬 送 す る 技 術 に 、 例 え ば 、 半 導 体 集 積 回 路 装 置 （ 以 下 、 Ｉ Ｃ と
い う 。 ） を 製 造 す る 半 導 体 製 造 に お い て 半 導 体 ウ エ ハ （ 以 下 、 ウ エ ハ と い う 。 ） を 搬
送 す る に 利 用 し て 有 効 な も の に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 ウ エ ハ の 搬 送 に 伴 う 異 常 を 検 出 す る こ と が で き る 半 導 体 製 造 装 置

を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　

と 、 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 次 に 、

を 説 明 す る 。
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付 ブ ロ ッ ク の 移 動 に よ り 搬 送 す る ウ エ ハ 搬 送 装 置 と 、 を 備 え て い る 半 導 体 製 造 装 置 を 用 い
た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、

前 記 ツ ィ ー ザ の 振 動 を 前 記 ツ ィ ー ザ に 取 り 付 け た ツ ィ ー ザ 用 振 動 セ ン サ に よ り 検 出 す る
ス テ ッ プ と 、 前 記 ウ エ ハ カ セ ッ ト の 振 動 を 前 記 カ セ ッ ト に 取 り 付 け た カ セ ッ ト 用 振 動 セ ン
サ に よ り 検 出 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 処 理 室 の 振 動 を 前 記 処 理 室 に 取 り 付 け た 処 理 室 用 振 動
セ ン サ に よ り 検 出 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 ツ ィ ー ザ 用 振 動 セ ン サ の 検 出 出 力 と 前 記 カ セ ッ ト
用 振 動 セ ン サ の 検 出 出 力 と を 比 較 し て 異 常 の 有 無 を 判 定 す る 第 一 の 判 定 ス テ ッ プ と 、 前 記
ツ ィ ー ザ 用 振 動 セ ン サ の 検 出 出 力 と 前 記 処 理 室 用 振 動 セ ン サ の 検 出 出 力 と を 比 較 し て 異 常
の 有 無 を 判 定 す る 第 二 の 判 定 ス テ ッ プ と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造
方 法 。

、 半 を 用 い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に 関 し
に よ 係 り
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を 用
い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法

複 数 の ウ エ ハ を 保 持 す る ウ エ ハ カ セ ッ ト と 、 ウ エ ハ に 対 し て 処 理 を 施 す 処 理 室 と 、 ツ ィ
ー ザ の 基 端 側 が 取 付 ブ ロ ッ ク に 支 持 さ れ て お り 、 ウ エ ハ を ツ ィ ー ザ の 先 端 側 で 保 持 し て 取
付 ブ ロ ッ ク の 移 動 に よ り 搬 送 す る ウ エ ハ 搬 送 装 置 と 、 を 備 え て い る 半 導 体 製 造 装 置 を 用 い
た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 ウ エ ハ 搬 送 装 置 の 前 記 ツ ィ ー ザ の 振 動 を 前 記 ツ ィ ー ザ に 取 り 付 け た 振 動 セ ン サ に よ
り 検 出 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 振 動 セ ン サ に よ り 検 出 さ れ た 検 出 出 力 と 予 め 設 定 し た 設 定 値
と を 比 較 し 異 常 の 有 無 を 判 定 す る 判 定 ス テ ッ プ

以 上 の 構 成 に 係 る バ ッ チ 式 Ｃ Ｖ Ｄ 装 置 を 用 い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お け る 搬
送 工 程



【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 図 １ 】
　 本 発 明 の 一 実 施 の 形 態 で あ る ウ エ ハ 搬 送 装 置 を 備 え
た バ ッ チ 式 Ｃ Ｖ Ｄ 装 置 を 示 す 一 部 切 断 正 面 図 で あ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 図 ６ 】
　 本 発 明 の 他 の 実 施 の 形 態 で あ る ウ エ ハ 搬 送 装 置 を 備
え た 枚 葉 式 Ｃ Ｖ Ｄ 装 置 を 示 す 各 一 部 切 断 正 面 図 で あ り 、 （ ａ ） は ウ エ ハ を カ セ ッ ト か ら 取
り 出 す 場 合 を 示 し 、 （ ｂ ） は ウ エ ハ を チ ャ ン バ か ら 取 り 出 す 場 合 を 示 し て い る 。

(3) JP 2001-223254 A5 2005.9.2

半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に 用 い ら れ る

半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に 用 い ら れ る
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