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【手続補正書】
【提出日】令和1年9月20日(2019.9.20)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　Ｘ線放射線を修正するための回折格子構造と、
　前記回折格子構造の第１の面に結合された電歪材料の層とを含み、
　前記回折格子構造の少なくとも一部が、前記電歪材料の層間の電圧の印加の際、変形可
能であり、
　前記回折格子構造の第１の面と、前記電歪材料の層の対向する面とは、互いに連結する
ように構造化されている、回折格子アセンブリ。
【請求項２】
　前記回折格子構造はリッジを有し、前記変形により、前記リッジは、前記回折格子アセ
ンブリの外側に配置された焦点領域又は焦点に向かって少なくとも部分的に整列する、請
求項１に記載の回折格子アセンブリ。
【請求項３】
　前記リッジは、前記回折格子構造の前記第１の面を一緒に形成するそれぞれの先端部分
を有する、請求項２に記載の回折格子アセンブリ。
【請求項４】
　前記回折格子構造は、前記リッジの少なくとも１つに関して関節接合形式で配置されて
いる、請求項２又は３に記載の回折格子アセンブリ。
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【請求項５】
　前記電歪材料の層から遠位にある前記回折格子構造の第２の面に結合された補強要素を
含む、請求項１乃至４の何れか一項に記載の回折格子アセンブリ。
【請求項６】
　さらなる補強要素と前記回折格子構造との間に前記電歪材料の層を挟むために、当該さ
らなる補強要素が前記電歪材料の層に結合されている、請求項１乃至５の何れか一項に記
載の回折格子アセンブリ。
【請求項７】
　前記回折格子構造の第２の面と、補強要素の対向する面とは、互いに連結するように構
造化されている、請求項４乃至６の何れか一項に記載の回折格子アセンブリ。
【請求項８】
　焦点スポットからＸ線放射線を放出するＸ線源と、
　請求項１乃至７の何れか一項に記載の回折格子アセンブリと
を備える、Ｘ線撮像装置。
【請求項９】
　前記回折格子アセンブリのリッジを合焦領域に向けて整列させるように前記回折格子ア
センブリに電圧を印加するための電圧源又は少なくとも一つの電源コネクタを備え、前記
合焦領域の位置は、前記Ｘ線撮像装置の光軸と平行な軸に沿って前記電圧で変化する、請
求項８に記載のＸ線撮像装置。
【請求項１０】
　前記Ｘ線撮像装置の前記光軸を横切って前記回折格子アセンブリに横の力を与え、それ
によって、前記Ｘ線撮像装置の前記光軸に対して垂直な軸に沿って前記合焦領域又は焦点
の横のシフトを引き起こす平行移動器ステージを含む、請求項９に記載のＸ線撮像装置。
【請求項１１】
　前記合焦領域が前記焦点スポットを含むように位置付け可能であるように、前記電圧及
び／又は前記横の力を変える、請求項１０に記載のＸ線撮像装置。
【請求項１２】
　基部基板を含む回折格子構造に、当該基部基板から突き出すリッジを供給するステップ
であって、前記回折格子構造が、それぞれの先端部分、及び前記先端部分から遠位にそれ
ぞれの基部部分を有し、前記リッジが、前記それぞれの基部部分を介して前記基部基板に
移行する、供給するステップと、
　電歪材料の層を前記先端部分上に装着するステップと
を含む、回折格子アセンブリの製造方法。
【請求項１３】
　前記装着するステップの前に、前記リッジ間に形成されたトレンチを安定剤で充填する
ステップを含む、請求項１２に記載の製造方法。


	header
	written-amendment

