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Fremgangsmate for & tilveiebringe glans
hos et keratinfiberholdig tekstilmateriale.

Foreliggende oppfmnelse vedr«prer appretermg av keratlnflberhold-
ige tq)yer, spesmlt vedr¢rer den en fremgangsméte til & tllvelebrmge glans
for permanent appretermg av t¢yer, som inneholder keratmholdlge fibre,

Kalanderappretermg er en hte anvendt metode for glansappretering
av keratlnholdlge t(,byer Ved kalandrerlng br1nges toy til & passere mellom.
valsene i kalanderstapelen hvorunder antallet valser vanerer fra 2 til 7
beroende p& egenskapene hos det t¢y som kalandreres Kalandrermgen kan
gjentas flere ganger i avhenglghet av den n¢yakt1ge type av kalandrerlng som
¢nskes. Kalandrerlngen glatter og gir varen glans ved d utgpve hoyt trykk i
kombinasjon med betydehge mengder varme p& tgbyet Oppvarmningen utfgres
vanligvis f. eks. ved press1ng av damp g_]ermom hule seks_]oner i kalanderval-

sen og ved elektrisk oppvarmnlnc av kalandervalsene
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Mens toy med.npnskelig utseende og grep fdes ved kalandrering, er
den glans som gis t¢yet ikke en permanent glans, men vil g8 tapt ndr t¢yet
utsettes for fuktighet eller blir vdtt. Et glanset t¢y med en noe hopyere grad
av permanens kan oppndes ved dekdtering. Ved en dekatering behandles ull-
tpyer og kamgarnstgyer p§ den mdte at tpyet legges mellom skikt av en de-
kateringsfi'lt og deretter vikles p& en perfc‘)ré'rt trommel, forsynt med et
damp- og vakuumsystem Damp brmges til § passere gjennom materialet ‘-.-
fra innsiden til utsiden av skiktene, og deretter reverseres virkningen eller
behandlingen. Vakuumpumpen trekker dampen ut etter fullfprt behandling.

Det er av betydning & bemerke den forskjell som foreligger mellom de to
typer av dekatering, nemlig hel_‘dekat'er‘iné og halvdekatering, En halvdeka-
tering utfpres ved atmosfseretrykk, idet damp- og vakuumbehandling gjennom-
fpres pd samme bom. Ved heldekate}'ing gjennomfgres fremgangsmadten ved
h¢yere trykk enn atmosferetrykk, idet damp- og vakuumbehandling utf¢res
pd samme bom, meni et autoklavkammer for dampbehandlmg, og et sepa- |
rat '"vakuumstativ'' for vakuumbehandling. En glansappretermg som er frem-
bragt ved en dekatering, er imidlertid fremdeles ikke en glansappretering
som er. motstandsdyktlg like overfor vaete eller ndr den utsettes for fuktighet.
En streng dekatering kan dessuten medfgbre at t¢yet far et grovt grep og et
papirlignende fall ,

Det fremgér at det foreligger visse fordeler b&de ved kalandrermgs-
glansing og dekateringsglansing. Begge disse metoder er imidlertid mangel-
fulle hva angdr permanens i forbindelse med glansappreteringen, spesielt
graden av permanens overfor fuktighet 6g permanens overfor kjemisk vask
som er forbundet med glansappreteringen. Det fremgédr klart at en fremgangs-
méte som ville forene de beste trekk ved sdvel kalandrering som ;iekatering",
og som dessuten ville tilveiebringe en h¢y grad av permanens hos de oppn&dde
appretering, ville by p&d en betydelig fordel innen appreteringsteknikken, ‘

I henhold til foreliggende oppfinnelse tilveiebringes sdledes en frem-
gangsm&fe til &'frembringe varig' glans hos et keratinfiberholdig. tekstilstoff
som er behandlet med et reduksmnsmxddel som er i.stand til & spalte kera-
tinets karakteristiske cystmbmdmg Fremgangsm&ten karaktenseres ved at '
det reduks_]onsmxddelbehandlede stoff kalandreres_under'betmgelser som er
utilstrekkelige til permanent fik_seririg‘-av vesentli_gédel'e-i av stoffet, 'hvorp&
stoffet heldekateres under betingelser, som €r ti’lstre‘kke'ligg‘ til permanent )
fiksering av en betydelig del av de reduksjonsmiddelbehandlede keratinfibre.

Det vil forstdes at tpyet som utsettes dor glansbehandlingen, ikke heilt
og holdent behg¢ver & best& av kerat1nhold1ge ilbre men kan utgjpre en bland-
ing av keratinholdige Og 1kke—keratmhold1ge fibre. Nér et blandet t¢y anvendes
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kan det blandede tpy inneholde mindre enn 100%, men mere enn 50% kera-
tinholdige fibre, idet resten utgjgres enten av kunstige eller naturlige ikke-
keratinholdige fibre. Spesielle keratinholdige fibre som kan anvendes er f.
eks. fibre som f8reull, lammeull, mohair, kamelhdr, alpakka, kasjmir,
vicuna, lama, angoraull og lignende.

Da det er ¢nskelig & oppnd et keratinfiberholdig t¢y med permanent
glansappretering med ¢ket holdbarhet overfor virkninger av vann, damp og
kjemisk vask, b¢r tgyet behandles med et reduserende middel innen det ut-
settes for kalandrering og dampbehandling og trykkbehandling, f.eks. helde-
katering. Det reduserende middel b¢r veere et reduserende middel med evnen
til 8 spalte de karakteristiske cystinbindingene i keratinholdige fibre.

Permanensen av.appreteringen og grepet som oppndes ifplge forelig-
gende metode, oppndes ved ¢kning av foreliggende fiksering, etterfulgt av
formning og endelig fiksering i ny form. Reaksjonen som synes & finne sted
ved fikseringen i ny form, er gjen-dannelse av cystinbindingen i de keratin-
holdige fibre, hvilken binding f¢r er spaltet ved kontakt med det reduserende
middel. Cystinbindingen spaltes og forbindes igjen for gjendannelse av i det
minste noen av disulfidbindingene, Mens de keratinholdige fibre forblir i det
vesentligste kjemisk uforandret ved reduksjonen og oksydasjon, foregdr det
¢yensynlig en viss omorientering av cystinbindingene sammen med visse
forandringer i hydrogenbindingen. Disse forandringer i cystinbindingenes
stilling og forandringene i hydrogenbinding medfg¢rer en gjendannet fiber.
Gjendannelsen gir de enkelte keratinfibre ifglge oppfinnelsen deres evne til
d stemme med en h¢y grad av permanens i glansappreteringen.

Hvor det er ¢nskelig med en glansappretering med ¢ket holdbarhet
overfor virkningene av vann, darhp og kjemisk vask, anvendes et reduserende

“middel med evnen til & nedbryte de karakteristiske cystinbindingéne i keratin-
holdige fibre. Hensiktsmessige reduserende midler omfattes av lavalkanol-
aminsulfit, som {. eks. monoetanolaminsulfit og isopropanolaminsulfit, og -
andre. sulfiter, som inneholder opp til 8 karbonatomer i alkylkjeden, f. eks.
n-propanolaminsulfit, n-butanolaminsulfit, dimetylbutanolaminsulfit, dime-
tylheksanolaminsulfit og lignende metallformaldehydsulfoksylat, f. eks. sink-
formaldehydsulfoksylat, alkalimetallsulfoksylat, f.eks. natriumformaldehyd-
sulfoksylat, alkalimetallborhydrider, f.eks. natriumborhydrid, kaliumbor-'
hydrid, og na;triumka.liumbophydrid, alkalimetallsulfit, f.eks. natrium- eller
kaliumbisulfit, -sulfit, metabisulfit, ammoniumbisulfit, natriumsulfid, na-
triumhydrosulfid, natriumhypofosfit, natriumtiosulfat, natriumditionat, titan

(II) -klorid, svovelsyrling, merkaptansyrer, f.eks. tioglykolsyre, og dens

vannopplgselige salter, f.eks. natrium-, kalium- eller ammoniumtioglykolat,
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‘z‘;ne‘rkap‘t-a‘n“ef, :f eks. svovelvannstoﬁ og natnum— ‘eller kahumhydrosulﬁd
alkylmerkaptaner f. eks. butyl- eller ethylmerkaptaner, og merkaptangly-

" koler, f. eks. ﬂ merkaptoetanol ‘og blandmger av d1sse reduserende midler.
‘ Fordelaktlge resultater oppnﬁes ofte hvis reduks_]onsmldlet anvendes
| sammen med eri "polyhydroksyforblndelse med lav molekylvekt" som h_]elpe-
middel, hvilken forbindelse k_an veere et .svellemlddel. Karbamid utg_]¢r det’
lettest tilgjengelige -og mest heris’ikt'sme'sfs.ige: hjelpemiddel, skjcpﬁt et hvilket
som helst ahnet'materiale,"sorh_féx" keratinholdige fibre til & svelle i et van-
dig medium, er egnet’ : Gua'ni'dwin'forbindels’e'r' f. eks. hydrokl‘orid formarhid
N, N- dlmetylformamld acetarmd t1okarbam1d fenol, htw.rnsalter, som f
-eks. kloridet, bromldet og Jodxdet og 11gnende er pé 11gnende méte f.eks.
anvendbare e '
~Med uttrykket "polyhydroksyforbmdelse med lav rnolekylvekt" menes
‘en forbmdelse som mneholder mere enn en hydroksygruppe og med ikke st¢r- .

‘reé mole]cylvekt enn’ ca. 4 000 “Av dlsse forb:.ndelser er den lettest txngenge-

- ,V hge Og rnest hen91ktsme551ge forbmdelse med hensyn t11 1ett anbnngelse '

" . etylenglykol. En speswlt hensﬂ(tsme ss1g gruppe av glykoler omfatter poly-
funks_]onelle glykoler med hydroksygruppene i ende st1111ng, -atskilt av 2~ 10 '
,‘.metylenprupper, mkluswe naturhgvxs den mest hensxktsmesmge, etylengly-
Akol, samt trlmetylenglykol, tetrametylenglykol pentametylenglykol ‘heksa-
metylenglykol og’ dekametylenglykol eller slike glykoler som 1, Z—propylen- -
glykol, dlpropylenglykol 1, 3 butylenglykol dletylenglykol polyetylenglykol '
eller hgnende ) FERRA : . : - . o

' PolyfunkSJonelle forbmdelser som mneholder mere enn 2 hyclroksyl-Y
grupper omfatter’ polyfunks_]onelle alkoholglyceroler, gom. f. eks:’ glycerol og
‘dletylglycerol, samt tr1metyloletan, trzmetylolbutan. trla—hydroksymetyla-
minoetan og andre. Glykoletere, som {. eks. vannopp1¢se11ge eller dxsperger-
bare polyetylenglykoler eller polypropylenglykoler med 1kke st¢rre molekyl-
vekter e-nn ca. 4 000 gir ogs& txlfredsstlllende resultater nar de anvendes
1f¢lge £ore11ggende oppfmnelse A . D AR i

Reduks_]onsml.dlet med eller uten hJelpemzddel eller polyhydroksyfor-

bmdelsv ka.n a.nbrmges pd tcpyet i en hvxlken som helst ¢nsket mengde bero-
ende p& dén. ¢nskede grad av- reduks_,on Optlmale resultater oppn&es i.almin-
_ ne11ghe1 ndr vandxge oppl¢sn1nger mneholdende 0, Ol - 20 vektprosent for-~' A
‘trmnvw - xlO vektprOSent av redukSJonsmldlet anbrmges p& twet. Svelle-f.n

mldlet eller polyhydroksyforbmdelsen, hv1l‘ n shk anvendes, kan anbrmges

p&’ tpyet ved t1lsetnmg av reduksmnsmuﬂet nl den vandxge 0pp1¢snmg 1 mengd-

er fra 3 til 50° vektprosent, fortrmnsvw 5, - 20 vektprosent Hm'ere konsen-

.....

~tras_]oner ‘kan’ anvendes n&r t¢yet skal utsettes for behandlmgsmedlet ba.re en

o
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lkortere tid.

Foreliggende fremgangsmdte for fremstilling av et keratinfiberhol -
dig t¢y med permanent glans med ¢ket holdbarhet overfor virkninger av
vann, damp og kjemisk vask utfpres slik at det keratinfiberholdige tpy f¢orst
utsettes for en vandig opplgsning av et reduserende middel. Dette reduksjons-
middel kan anbringes pd t¢yet ved metoder som f. eks. pdspre¢yting, foulard-
behandling, utpressing, enkel neddypping og fuktning med filt, mettet med
reduserende oppl¢sninger. Det er heﬂsiktsmessig at det reduksjonsmiddel-
behandlede t¢y gis sd lang tid at reduksjonsmidlet fordeles og reagerer in-
nen tgyet utsettes for glansbehandlinger. Etter at det reduksjonsmiddelbe-
handlede tg¢y er eldet, t¢rkes det hensiktsmessig, idet t¢rkingen skal veere
tilstrekkelié til & minske tgyets fuktighetsinnhold til et slikt nivd at det ikke
- utfgres noen vesentlig fiksering av tgpyet for heldekatering. I visse tilfeller
kan imidlertid en spesiell appretering utf¢res ved at en tilstrekkelig mengde
fuktighet f4r bli igjen i t¢yet for & tilveiebringe partiell permanentfiksering
av tpyet ved kalandrering. Det med reduksjonsmiddel behandlede, keratin-
fiberholdige tgpy kan eventuelt utsettes for en mild halvdekatering f¢r kalan-
dreringen. Den mi‘lde halvdekatering vil glatte t¢yet og tillate at t¢yet lett
kan innf¢res i kalandreringsanordningen.

Det er naturligvis klart at et permanent glanset keratinfiberholdig t¢y
kan oppndes ved at tgyet utsettes for kalandrering etterfulgt av heldekatering.
Et tgy som er gitt glans uten & vaere behandlet med et reduksjonsmiddel, har
imidlertid ikke den grad av motstandsevne overfor. virkningen av vann, damp
og kjemisk vask som et reduksjonsmiddelbehandlet t¢y har.

Den hensiktsmessige milde halvdekatering utf¢gres under betingelser
som f.eks. 5 sekunders dampbehandling, etterfulgt av ca. 2 minutters va-
kuumbehandling. Kalandreringen utfgpres hensiktsmessig ved forh¢yet tempera-
tur, dvs. fra 38°C til 177°C, fortrinnsvis 120 - 150°C (250 - 300°F). Kalan-
dreringstrykket ligger i intervallet 0,2 tonn til 0, 8 tonn pr. c¢m (lineeert trykk),
fortrinnsvis 0,4 tonn - 0,6 tonn/cm. Den ¢vre grense for kalandreringstrykket
kan veere h¢yere, idet den eneste virkelige begrensning som pdlegges er mak-~
simaltrykket, som kan oppndes i kalandreringsanordningen. Det er klart at
kalandreriﬁgen alltid utf¢res under betingelser som hovedsakelig vil tilveie-
bringe en temporeer fiksering med liten eller ingen permanent fiksering av
toyets keratinfibre. Det kalandrerte tpy fores deretter til den avsluttende hel-
dekate‘ring, idet det under heldekateringen anvendes en damptidsbehandling av
1 minutt - 10 minutter, fortrinnsvis 3 - 6 minutter, og en vakuumbehandlings-
tid av 2 - 60 minutter, fortrinnsvis 5 - 30 minutter. Dampbehandlingen ut-

fores ved et autoklavtrykk av 0,07 kg/crn'2 overtrykk - 7 kg/cmz overtrykk,
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fortrinnsvis 1,05 - 2,8 kg/cm2 overtrykk, idet damptrykket naturligvis oé;'
s& kommer til & bestemme de anvendte temperaturer,

Det ferdige produkt er foruten at det har en fin permanent glanset
appretering, fri for de periodiske ujevnheter i glansen som forefinnes i et
t¢y som er glanset under anvendelse av en papirpressemetode. At hele fore-
liggende fremgangsmadte utf¢res med et roterende pressemedium vil i ves-y
entlig grad hindre hvilke som helst omrdder av tgyet i & motta stprre eller
mindre behandlingstrykk, og derved unngdes de periodiske ujevnheter i
glansen, som er vanli.ge ved den angitte papirpressemetode.

Oppﬁnnelsen skal beskrives neermere i de fgplgende eksempler.

Eksempel 1.
Et kamgarnst¢y av helull foulardbehandles med en vandig oppl¢sning,

som inneholder 6,4 %. monoisopropanolaminsulfit (70-prosents vandig opp- ‘
l¢sning) og 0,1 % nonionisk fuktemiddel, "Surfonic N-95" (overflateaktivt
middel av etylenoksydaddisjonsforbindélse). T¢yet foulardbehandles til 80 %
vdtopptagning, hvorunder foulardopplg¢sningens temperatur holdes ved 27°cC.
Toyet eldes deretter i 20 minutter ved en temperatur av 27°%¢, og torkes der-
etter i en t¢grkeanordning ifglge Fleissner (avspent trommeltprking) ved 93°C.
Etter t¢rkingen halvdekateres tgpyet med en cyklus dampgjennombrudd pluss

5 sekunders dampbehandling, etterfulgt av 2 minutters vakuumpumping. Der-
etter gjennomfgres en pressing med en trevalsekalander med en fiberfylt
valse innsatt mellom to stdlvalser i en vertikal anordning. Den fiberfylte val-
se utgjores av en 55-45 maisavn’ér/borngllsfylt valse. Det anvendes temperd-
turer av ca. 140°C og trykk av ca. 80 tonn, hvilket svarer til 575 kg pr. line-
a&r cm i pressebittet.

T¢yet anbringes deretter i en heldekateringsenhet og4 gis en heldeka-
teringscyklus av 6,5 minutters gjennombrudd plus 2,5 minutters dampstrgm-
ning utenfra- innad plus 2‘, 5 minutters dampgjennomstr¢mning innenfra- ut- ‘
ad, etterfulgt av 20 minutters vakuumpumping. Etter besiktigelse viser t¢yet
seg & ha hgy glans, som er holdbar overfor dampvasking (steam §ponging)

og overfor tre p8 hverandre fpigende kommersielle kjemiske rensinger.

Eksempel 2 :
Et ulltgy (100 % ull) foulardbehandles med en vandig opplgsning som|

inneholder 6,4 % monoisopropanoblaminsulfit (70-prosents vandig opplgsning)
og 0,1 % ikke-ionisk fuktemiddel ""Surfonic N-95" (oirerflatea.ktivt middel av
.etylenoksydaddisjonsforbindelse). Tgyet foulardbehandles til 80 % v&topptag-
ning, hvorunder foulardoppl¢sningens temperatur holdes ved 27°c. Toyet

eldes deretter i ca. 20 minutter ved en temperatur av ca. 27°¢c, og tgrkes s&
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bi en Artor rammetg¢rker ved 93°C. Det gjenhorhfq)res en pressing med en
trevalsekalander med en fiberfylt valse innsatt mellom to st&lvalser i ver-
tikal anordning. Den fiberfylte valse utgjpres av en 55-45 maisavner-bom-
ullsfylt valse. Det anvendes temperaturer av ca. 140°C og trykk av ca. 80
tonn, hvilket svarer til 575 kg pr. lineser cm. T¢yet anbringes deretter i

en heldekateringsenhet og gis en heldekateringscyklus av 6,5 minutters gjen-
nombrudd plus 2,5 minutters dampgjennomstr¢mning utenfra-innad plus 2,5
minutters dampgjennomstr¢mning innenfra-utad, etterfulgt av 20 minutters
vakuumpumping. Etter besiktigelse viser tpyet seg & ha hgy glans, som er
holdbar overfor dampvasking og tre pd hverandre fgplgende kommersielle -

Vo

kjemiske renseprosesser.

Eksempel 3.
-Et kamgarnstgy av helull foulardbehandles med en vandig opp1¢sning’

som inneholder 20 vektproserit monoetanolaminsulfit. T¢yet ble foulardbe-
handlet til 80 % v8topptagning, hvorunder foulardoppl¢sningen holdes ved 27°
C. T¢yet eldes deretter i ca. 10 minutter ved en temperatur av ca. 27°C og
torkes partielt ved 93°C i en 165 meters tgprkéanordning‘ifplge Hunter. Det
partielt t¢rkede tpy bringes deretter til & passere til en kalander, idet kal-
anderen holdes ved en temperatur av ca. 66°C, og et trykk av ca. 0,2 tonn -
pr. cm i pressebittet. Tgyets linesere hastighet holdes ved ca. 14 meter pr.’
minutt. Det kaldrerte t¢y anbringes deretter i en heldekateringsenhet og gis
en heldekateringscuklus av- minst 1 minutts dampbehandling etterfulgt‘a:v 2
minutters vakuumbehandling, idet dampbehandlingen utf¢res ved et autoklav-
trykk av ca, 0,7 kg/cm2 overtrykk. Det oppnddde t¢y viser seg & ha en til-

talende glans, som er holdbar under kjemisk vask.

Eksempel 4 .
Et tgy av 90 % ull og 10 % Dacron (pofyesterﬁber) foulardbehandles

med en vandig oppl¢sning som 1nneholder 0,01 vektprosent natr1ummetab1-
sulfit og 3 vektproseént’ glycerol T¢yet foulardbehandles til 80 %o vatopptag-
ning, idet foulardoppl¢sn1ngens temperatur holdes ved 27 C. T¢yet eldes
deretter i ca. 20 minutter ved en temperatur av ca. 27 C og t¢rkes ved 93°C

i en 165 meters tgprkeanordning 1f¢1ge Hunter Etter tq)rkmgen ‘bringes tgpyet_

til & passere til en kalander, hvorunder kalanderen holdes ved en temperatur
av 177°C, og et trykk av ca. 0,8 tonn pr;‘cm anbringes ved pressebittet. To¢y-
ets lineaere hastighet var ca. 9 meter pr. minutt. T¢yet anbringes deretter

i en heldekateringsenhet, idet det under heldekatex"invgen anvendes en dampbe-
handlingstid av ca. 10 minutter og en vakuumbehandling av ca. 60 minutter.

Dampbehandlingen utf¢res ved autoklavtrykk av ca. 4,2 kg/cm2 overtrykk,
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: bet ferdige tg¢y viser seg 4 ha h¢y glans, som er holdbar overfor dampvaék—

ing og kjemisk rensing.

Eksempel 5
Et ullflanelstgy bringes til & passere til en kalander, hvorunder kal-

anderen holdes ved en temperatur av ca. 150°C og trykk av ca. 0,6 tonn pr.
cm. Te¢yets linesere hastighet holdes ved ca. 14 meter pr. minutt. Det kal-
andrerte t¢y anbringes deretter i en heldekateringsenhet og gis en heldeka-
tering av 1 minutt dampbehandling, etterfulgt av 2 minutters vakuumbehand-
ling, hvorunder dampbehandlingen utfg¢res ved autoklavtrykk av ca. 7 kg/c:m2
overtrykk. Det oppnddde t¢y viste seg & ha en tiltalende glans, som er mere

holdbar enn vanlig appretering.

Eksempel 6
Et kamgarnstpy av helull halvdekateres med en cyklus av dampgjen~

nombrudd plus 5 sekunders dampbehandling, etterfulgt av 2 minutters va-
kuumpumping. Deretter utfpres en pressing med en tre-valsekalander med
en fiberfylt valse innsatt mellom to stdlvalser i vertikal anordning. Den fi-!
berfylte valse utgj¢res av en 55-45 maisavner-bomullsfylt valse. Det anven-
des temperaturer av ca. 140°C og trykk av ca. 80 tonn, hvilket svarer til 575
kg pr. cm ved pressebittet. T¢yet anbringes deretter i en heldekateringsen~
het og gis en heldekateringscyklus av 6,5 minutters gjennombrudd plus 2,5
minutters dampgjennomstr¢mning utenfra-innad plus 2,5 minutters dampgjen-
nomstr¢mning innenfra- utad, etterfulgt av 20 minutters vakuumpumping.

Det oppnddde t¢y er et t¢y med en tiltalende glans med st¢rre holdbarhet enn
vanlig appretering.

Den i eksemplene beskrevet glans kan defineres som den evne som et
toy har til 8 reflektere lys. For bestemmelsen av glansen hos t¢yer, frem-
stilt etter oppfinnelsen, og spesielt for bestemmelsen av glansens holdbarhet
hos disse tgyer, ble det utfgrt lysrefleksmdlinger pd en farvedifferensméler,
modell "D25" if¢lge Hunter. Det nevnte instrument anvender en polykromatisk
lyskilde og et tilpasset sett sperreskiktfotoceller. En fotocelle belyses direk-
te av lyskilden, mens’'den andre fotocellen belyses av lys, som reflekteres
fra en t¢ypr¢ve. En méling utfgres av den grad av ubalanse som forefinnes
mellom de forskjellige fotostrgmmer som frembringes av den fotocelle som
mottar direkte belysning, og den fotocelle som motfar toy-reflektert belys-
ning. Alle mélinger ble utf¢rt pg tpyserier under anvendelse av et ikke-glanset
t¢y fra hver serie som en kontrollpr¢ve. Mdalingene.ble utfért da innfallsvin‘n
klen hos det reflekterte lys var parallell med varpe-garnet og igjen da inn-

fallsvinklen hos det reflekterte lys var parallell med islettgarnene. Kontroll-
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;pr¢ven med vanlig appretering settes lik null, dvs. mélingen som ble mélt
for hvert kontrolltgy, subtraheres deretter fra alle andre avlesninger utfgrt
i samme serie, slik at en numerisk verdi ble oppnddd bare pd glanskvalitet-
ene. Den numeriske verdi har naturligvis ikke noen enheter, men er et
verdifult middel for sammenligning av glansen og permanensen av glansen,
idet en h¢yere numerisk verdi betegner st¢rre glans og glanspermanens.

De verdier som ble oppnddd fra refleksbestemmelsen av glansen er vist 1
fg¢lgende tabell. Prgver av kamgarnstgy ble fremstilt ifplge den i eksempel
I angitte fremgangsmadte. Alle ullprgvene ble fremstilt etter den i eksempel
2 angitte fremgangsmadte. De forskjellige kontrollpr¢ver i hver prgveserie
anvénder bare de fremgangsmdtetrinn for reduksjonsmiddelbehandlede kal-

andrerte og heldekaterte pr¢ver som er angitt i de respektive overskrifter.
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Patentkrav

1. Fremgangsmadte til 8 frembringe varig glans hos et keratinfiberhol-
dig tekstilstoff som er behandlet med et reduksjonsmiddel som er i stand

til & spalte keratinets karakteristiske cystinbinding, karakterisert ved
at det reduksjonsmiddelbehandlede stoff kalandreres under betingelser som
er utilstrekkelige til permanent fiksering av vesentlige deler av stoffet, hvor-
pd stoffet heldekateres under betingelser, sdm er tilstrekkelige til permanent
fiksering av en betydelig del av de reduksjonsmiddelbehandlede keratinfibre.
2. Fremgangsmdéte som angitt i krav 1, karakterisert ved at det
ved heldekateringsbehandlingen anvendes et dampinterval pd 1 minutt - 10
minutter og et vakuuminterval pd 2 minutter - 60 minutter, idet dampbehand-
lingen utf¢res med autoklavdampovertrykk pd 0,07 - 7 kg pr. cmz.

3. Fremgangsmdte som angitt i krav 1l eller 2, karakterisert ved
at det reduksjoﬂsmiddelbehandlede stoff kalandreres ved temperaturer p&

fra 35 - 180°C, ved trykk pd ‘minst 0,2 tonn pr. lineser centimeter.

Anf¢rte publikasjoner:

Britisk patent nr. 541.965
Fransk patent nr. 1.332.011 .
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