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Vynélez se tykd zpusobu pripravy tifené-
ho lou g;o jeho diskontinudlni zpracovani
potdrénim a vochlovanim. Podgtata tkvi v
tom, %e tieny len vychézejici z potdraci
turbiny se v souvislé vrstvd ukladad na pés
£blie, se kterou se svinuje do vélcového
baliku o poZadované hmotnosti, nade% se
nejménd dvdma popruhy zajisti proti roz-
vinuti p#i manipulaci aZ po dobu jeho pre-
nist&ni k vochlovacimu stroji, kde se roz-
vinuje pro vochlovani, prilemZ péds félie
se opét naviji k opakovanému pouZiti.
Podstata zaifizeni spodivéd v tom, Ze za
potéraci turbinou je umisténa tvarovana
deska, pod kterou je v drZdcich uloZena
odvijeci trubka, pro odvijeni sitové £b-
lie z kotoule, opatiend spojkou s elektro-

,magnetickou brzdou, pifidemZ k tvarované
i desce jsou prlrazena vedeni pro nosnou
" trubku se zavésem, napojenou na ramena
: zvedaciho zafizeni, zatimco nosnéd trubka
Je pohén&na hydromotorem pres spojku.
Vyhodné provedeni zaifizeni spodiva v tom,
%#e pied vochlovacim strojem jsou umisténa
vedeni pro nosnou trubku, na niZ je navi-
nut vdlcovy balik potsraného lnu sbale-
ného v sifové £élii, mezi vedeni je uspo-
f4ddna dvojice vélcﬁ, z nichZ alespon je-
den je propojen spojkou ng hydromotor a
omezovaci kladka, na jejichZ povrchu je
opésédna sada klinovych Yemenl, pro rozvi-
- nuti navinutého valcového baliku potdra-
ného lnu, piidemZ pro zp&tné navinuti
gitové f&lie Jsou za vedenim ugporadany
drZéky pro odvijeci trubku propojenou
pPes spojku na pfevodovy elektromotor.
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Vynédlez se tyké zplisobu pfipravy'tfaného lnu pro jeho
" diskontinuélni zpracovéni potérénim a vochlovénim a zafizeni
k provéddéni tohoto zpisobu.

Ze znémych zpisobl preddvéni t¥eného lmu z potéraci
turbiny do kontinudlniho vochlovaciho stroje Jje napriklad
primy pieched vrstvy t¥enéhe lnu ve stisku mezi dvéma pésy
témsF bez zésahu lidského &initele. Zdédnlivé vyhoda pFiméhe
preddvéni vrstvy t¥eného 1nu'mezi transportnimi prvky Jje ne-
govéna vylou¥enim mofnost{ hrubého t¥{d¥ni t¥eného lnu co
do kvality, ddle pak disproporci vyrobnosti potéraci turbiny
a kontinuélnfho vochlovaciho stroje pfi poruchéch, coZ mé
negativni dopad na produkci agregovanych stroju.

Znémy je i zplsob a zatizeni spelivajici ve své podsta-
t% v zésobnikovém systému skladovéni rulné& odebiranych 300 g
hrst{ t¥eného lnu na speciﬁlné upravené vyvédéci 1iZt& poté&-
rec{ turbiny a jejich nédsledné ru¥ni uklédéni do specidlnich
palet a paletizadnich vozikd, které jsou nésledn& na kolej-
nicovém za¥izeni pPisunuty do oblasti za¥izeni zvedaciho.
Toto zvedac{ zarizeni je automaticky ovlddéne obsluhou kenti-
nuélnftho vochlovaciho stroje a je umist&no v bezprostiedni
blizkesti tohoto stroje. Obsluha kontinudlntho vochlovacihe
stroje odebird ze specidlnich palet jednotlivé 300 g hrasté&
a rovnomérné je uklédd pod transportni pds v rozprostfeném
stavu. Vyhodou téhoto zpisebu je skutelnost, Ze je zcela vy-
loufena zdvislest na produkci mezi potéraci turbinou a kon-
tinudlnim vochlovacim strojem. Déle u tohoto gpisobu je meZné
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praktikovat hrubé t#1d¥ni{ ti¥enéhe lnu dle kvality. Nevyhodou
je wSak pf{l1isné pracnost pFi tvorb¥ 300 g hrsti a néslednd
manipulace v zésobnikovém systému.

Znémy je i zplsob a zafizeni pouiiveany v zem&d&lské
technice pfi sklizni stonkového lnu, kdy strojn& trhany,
vyroseny len je ukléddén strojné do souvislych ¥ad a nédsledné
strojn& svinovén do ob¥ich balikd védlcového tvaru. Tyto ba-
11ky jsou v jednotlivych vrstvéch proloZeny z divodd soudr¥-
nesti ve dvou mistech polypropylenovymi provazy, které jsou
opst odvinovény na strojnim zatfizeni pied potéraci turbineu.
Zpisob svinevédni a odvinovéni pomoci dvou polypropylenovych
provazd se jevi pFi této technologii jake krajné nevyhodny
z hlediska soudrZnosti lnéné vrstvy a poruchovosti pii zp&t-
ném k¥i¥ovém névinu provazld na civky, které jsou op&t pouZi-
vény do strojniho zafizeni uskutednujfciho svinovéni ob¥ich
balikd., Daldf nevyhodou tohoto zpisobu svinovéni ln&né vrsi-
vy a tvorby ob¥tho baliku je vliv napfiklad vyss{ vlhkosti,
které zvldst® ve stbedni &dsti balfikd zpisobuje tleni, plis-
né a znehodnocovéni ln&né suroviny.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje pfedloZeny vynélez,
jeho% podstata spolivd v tom, %e t¥eny len vychézejici z po-
téraci turbiny se v souvislé vratvé uklddd na pés félie,
se kterou se svinuje do véleového baliku o poZadované hmot-
nosti, nalef se nejmén¥ dvéma popruhy zajisti proti rozvi-
nut{ pti manipulaci a% po dobu jeho premisté&ni k vochlova-
cimu stroji, kde se rozvinuje pro vochlovédni, pfrilemZ pés
£0lie se opdt navijf k epakovanému pou¥itf.

Podstata zarizeni k provddé&ni zpisebu pfipravy tF¥eného
lnu pro jeho diskontinudlnf zpracovéni potérénim a vechlové-
nim'speéivé v tom, Ze za pot&raci turbinou je umisténa tva-

- rované deska, pod kterou je v drZécich uloZena odvijeci trub-
ka, pro‘edvfﬁeni sifované folie z kotoude, opat¥end spojkou
8 elektromagnetickou brzdou, pFidemZ k tvarované deace Jsou
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pri¥azena vedeni pro nosnou trubku se zév&sem, napojenou
na ramena zvedactho zaffzeni, zatimco nosné trubka je pohé-
néna hydromotorem pies spojku.

_ Vyhodné je i Fe¥eni za¥izenf, jeho? podstata spolivé

v tom, %e pred vochlovacim strojem jsou umisté&na vedeni pro
nosnou trubku, na nf¥ je navinut vélcovy balik pot&ranéhe
1nu sbaleného v sflové folii, mezi vedenf je uspoiédédna
dvojice vélel, z nich% alespon jeden je propojen spojkou

na hydromotor a omezovaci kladke, na jejichZ povrchu je opé-
gséna sada klinovych ¥femend pro rozvinuti navinutého véalcové-
ho balfku potdraného lnu, pfidem? pro zp&tné navinuti sitové
£Jlie jsou za vedenim usporddény driéky pro odvi jec! trubku
propojenou pfes spojku na pFevodovy elektromotor.

Vyhoda zplscbu dle vyndlezu spolivé prednostné v udinku
tvorby naprosto dokonalé, urovnané a souvislé vrstvy t¥eného
lnu vychézejici z potdraci turbiny ve formé& balfkd-s moZnos-
t{ skladovéni nebo daldfho pfimého zpracovéni v kontinuélnim
vochlovacim stroji po rozvinutf t&chto balikid. Sitovené fo-
lie z umdlé hmoty v pripadd dlouhodobého skladovéni balikd
zaruduje pbijiméni vlhkosti z prostfedi a zamezuje moZnosti
vzniku plisni dokonalym p¥istupem vzduchu y celém prifezu
balfkd. S vyhodou pisobi sifované félie v procesu navinovéni
i odvinovéni jake separétor mezi jednotlivymi vrstvami v ce-
16 81%i, a neni nutno p¥i odvinovdni pou¥it ru¥ni manipulace
pro eventualni odtrZeni vrstvy. Zpisob dle vynédlezu se pro-
jevuje vyhodn¥ i v ekonomické sféfe usporou pracovnich sil
p*i vyloudeni d¥ive nutnych technologickych postupi, jako
naptiklad hrsiovénf, stéfenf hrstf, ukléddéni do palet atd.
Vy38iho Winku technologického v oblasti vytéZnosti dlouhéhe
vldkna. pfi vochlovéni je docileno tim, Ze dechézi k perale-
lisaci jednotlivych vléken pred vstupem do vochlovaciho pro-
cesu. Mo¥nost skladovéni balikd mezi procesem potdréni a voch-
lovéni je pfirozenym regulétorem vyrobnosti ovlivnéné perucha-
mi na jednotlivych strojich a proto vochlevaci stroje nebude
nutno situevat do tiren 1nu,jak to byly nuceny Fedit nékteré
zahraniéni firmy,
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K provéd¥ni zplsobu dle vynélezu je v zdjmu dokonalé
erganizace préce pfi manipulaci s navinovénim balikd na kon-
ci turbinové linky a s odvijenim balikd pred dopravnim sto-
lem kontinudlntho vochlovactho stroje vyhodné poufit znédmé
techniky mechanickych dopravnich a zvedacich zafizeni.

Daléi vyhody a znaky jesou patrné z pfikladného provede-
n{ znézorn&ného na pfiloZenych vykresech, kde obr. 1l znézor-
fuje v delnim pehledu zpisob a zafizeni k tvo¥eni souvislé
vretvy tfeného lnu na v¥stupu potéraci turbiny a jejf si-
tuovéni do vodorovné pelohy pomoci vzduchovych trysek. Na
ebrédzku je rovné% znézornéna poklddka vrstvy tfeného lnu
na odvijejici se sifovanou £0lii za souéasného”svinovéni
félie a vrstvy do tvaru vélcového baliku, Obr. 2 znézornuje
plidorys dle abr. 1, obr. 3 gnézornuje v Selnim pohledu zpl~
sob a za¥izeni k odvijen{ souvislé vrstvy tFeného lnu z ba~
1iku a jej{ zavedeni pod transportni pds kontinuédlniho voch- -
lovaciho stroje. Rovn&% je naznaeno odvijeni a navijeni si-
Yované félie z um&lé hmoty. Obr. 4 znézornuje v pldorysném
pohledu zpisob a zatizeni k odvijeni vélcového baliku tie-
ného 1nu za sou¥asného navijeni sifované félie na vélec,
obr. 5 znédzornuje v pohledu se shora systém popruhl a spon
unfsténych na povrchu vélcového baliku sklédajiciho se z jed-
notlivych vretev t¥eného lnu proloZenych silovanou folif,
obr. 6 zndzorhuje v delnim pohledu vélcovy balik staZeny
popruhy se sponami a znézornuje prifez jednotlivych vrstev
t¥eného lnu separovenych sifovanou f£4lif. |

Potdraci turbina dle obr. 1 je vybavena v koncovém iuseku
znémou odvéd&ei listou 6, po které je vrstva t¥eného lnu 1
unésena tlakem transportniho pésu 2, pomoci pésu 7 a odvéd&ei
kladky 4. Pod Urovni odvéd&€ci listy 6 jsou umistény dva tva-
rovené mechanické narovndvate 5 a v konci odvéd¥ci listy 6
rovn&% pod Jjej{ drovni dle obr. 2 jsou umistény dvé trysky 8
8 pfivodem tlakového vzduchu od neznézorn&ného ventilédtoru.
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Odvédéci lista 6 napojuje t&sn& na tvarovanou desku 3
8 nébghovou hranou tak, aby odvéd&ci kladka 4 byla situové-
na nad jejim po¥dtkem. Pod urovni tvarované deéky<g'jsou
unistény dva dridéky odvinované folie 14 s vyPezy pro umis-
téni trubky 10, silované folie 11 z kotoude 42 na povrchu
tvarované desky 9. Trubka 10 je z jedné strany spojena
spojkou 8 elektromagnetickou brzdou 12 a z obou stran je
epatfena &ely 39.

Na konci tvarované desky 9 je ve vedeni 34 oboustranng
uchycena trubka 22 pro névin vélcového balfku, jejichZ kon-
ce jsou rovn&? napojeny na ramena zvedaciho za¥izeni 37
navazujfc{ na neznézornéné zvedaci zafizeni 38.

Trubka 22 p¥i pouZiti névinu nebo odvinu balfkd je
opatfena dle obr. 5 zavé$ovaci dréfkou 24 pro uchyceni sifo-
vané félie 11 opatFfené na konci zév&sem 23, dle obr. 6. Po-
vrch vdlcového baliku je zaji3tdn proti rozvézéni nejménd
t¥emi popruhy 25 opatfenymi stahovacimi piezkami 26.

Pred vlastnim kontinudlnim vochlevacim strojem dle obr.
3 opatfenym znémou nosnou listou 31, transportnim pésem 32
a vodleimi ktou¥i 33 je umfst&n dopravni stil opatfeny des-
kou 27 a soustavou pésd 29 posouvajicich se stanovenou rych-
lost{ pemocf védlcd 28 neznézorninym pohenem.

Pred dopravnim stolem kontinudlnfhe vochlovaciho stroje
je umfst¥no dle vyndlezu zalfizeni na odvinovéni vrstivy tie-
ného lnu a sitované £dlie 11 z vélcovéhe balfku sestévajicihe
z bo¥nich vedeni ig_@ro trubku 22 a ze dvou vélcd 18, na
nich% je v dréfkéch rozmisté&no n&kolik klinevych ¥emend 19
s omezovacimi kladkemi 41. TaZny védlec 18 je propojen pires
spojku 20 k hydromotoru 21.
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ZaF{geni k odvinovéni silované fdlie 1l z kotoude 42

se 8klddd ze dvou drZdkd 13, v nich%Z jsou s polomérem trub-
ky 10 vytvorena uleZeni pro tuto trubku s neznézornénym jed-
noduchym leZiskovym uloZenim. Trubka 10 je z jedné strany
p¥es spojku _2 spojena s regulaénim pfevodovym elektromoto-
rem 16.

Zarizeni podle vynédlezu pracuje ndsledovnd:
Pot&raci turbina dle obr. 1 produkuje t¥eny len 1 dopravo-
vany ve stisku mezi odvédd¥ci listou 6 a trensportnim pésem
2 rychloestf 30 = Bo‘m.min"l a pod vlivem pomocnych odvédé-
cich pésd 7 pohybujicich se podstatns mensf rychlosti dojde
ke zhudtdni vratvy tPeného lnu 1 v konei odvéd¥ct 1idty 6.

T#eny len 1 vychézegici ¢z potéraci turbiny v useku od-
védécl 1listy 6 Jje doprevovén v poloze, kdy okvétni i kore-
nové &dst treného lnu ) je situovéna gravitaci ve vertikdl-
ni poloze do té doby, kdy je plisobenim tvarovanfch mechanic-
kych navedsd 2 2za soutasného tahu odvéd¥cich pésd 7 zvedéna
oboustranné do polohy horizontélni, cof je umoZn&no dokonale
pisobenim soustavou dvou trysek 8 s pfivodem vzduchu od ne-
gnézorndnych ventildterd dle principu A. 0. 156 181.

Takto vytvorend souvisléd vretva t¥eného lnu 17 oriento-
vané v horizontédlni poloze o stanovené hmotnosti je navedena
na poevrch odvijejici se silované fdlie 11 posouvajici se
po povrchu tvarované desky 9.

Poeun sifované fdlie je uskute¥nsn navijenim na trubku
otdlejic{ se v nezndzorndném lofiskovém vedent 34 a do-
atévaaici rotedni pohyb pres 8po jku 22 od hydromotoru 36.
Odvijeni silované folie 11 je uskutedndno tahem sflované
' félie 11 z kotoude 42" spojené s trubkou 10, kterd se otdad{
v nezndzornénych lo¥iscich drZdkd 14 a je pFes spojku napo=-
jena na elektromagnetickou brzdu 12.
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Funkce celého zeb{zeni na navijen{ je nésledujfef:

Pracovnik obsluhy nasadi do drZékd 14 trubku 10 s navinutou
silovenou £61if 11 na kotou¥i 42 a konec félie 11 presune
pfes tvarovanou desku 9, prilemZ zdvés folie 23 upevnl do
dré¥ky 24 na trubce 22. Po spudténi hydrometoru 36 dojde

k otédlenf trubky 22 ve smyslu otéddeni znézorn&ného Zipkou

8 kX zékladnimu névinu sifované folie 1l. V zépé&td nésleduje
spudténi potéraci turbiny a vytvofend vrstva tfenéhovlnu'll
je ukl4ddna a unddena £4lif{ 11 maximélnf rychlostf 4 m.min"l,
pfidemZ dochézi ke svinovédni vrstvy lnu 17 tak, %e mezivrst-
vy Jjsou stéle separovény povrchem se stykem s f£olif 1l. P¥i
zv&tSovédni objemu svinovaného vélcového baliku dochdzi dle
obr. 1's néristem priméru automaticky k plynulému zvedéni
nezndzorn¥nym zvedacim zatrizenim 38 a regtlace napdtf sifova-
né filie 11l mezi odvijenim a navijenim je rovn&% automaticky‘
Yizena éinncsti,élektromagnetické brzdy zapojené nezndzorné-
nym spojenim s &innosti hydromotoru 36. Po skon¥eni svinovéni
vélcového baliku dojde i k zastaveni potéraci turbiny a ob-
sluha dle obr. 4 povrch baliku zajist{ proti rozvinuti'zapnu-
tim spojovacich prezek 26 s popruhy 25. Pomoci zvedaciho za-
¥{zen{ 38 je takto svézany balik s t¥enym lnem vyzvednut mimo
vedeni 34 a prevezen neznédzornénym mechanizmem ke zpracovéni
na kontinuédlnim stroji nebo uloZen v prostoru meziskladu.

, Funkce zarfizeni na odvijeni svézaného védlcového baliku
1nu je nésledujici:

Obsluha kontinuélnfho vochlovactho stroje rozvéie popruhy 25
a prezky 26 na védlcovém baliku a pomoci neznézornéného mecha-
niza&nitho prostifedku tento balik umfsti do odvinovactho zafi-
zen{ tak, aby trubka 22 se pohybovala ve vedeni 40 a vlastni
povrch baliku je usazen do soustavy dvou odvijejicich se vél-
cl 18 s n&kolika klinovymi remeny 19. Omezovaci kladkou 41

se reguldje prihyb klinovych Pfemend 19 tak, aby p#i vlastni
hmotnosti dobre priléhaly na spodni vdlecovy povrch balfikd.
Povrchovéd &dst sifované folie 11 je rudn& obsluhou stroje
zavedena a pfipevnéna k trubce 10, &imZ¥ je v podstat® pii-
pravné fdéze zpisobu odvijeni{ dle vynélezu ukondena.
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Nésleduje spudtén{ kontinudlnfho vochlovaciho stroje.
do provozu, p¥ifemf se uvedou do pohybu i oba vdlce 28 do-
prevniho stolu s dopravnimi pdsy 29 ve sméru oznaleném &ip-
kou dle obr. 3. Ddle nésleduje obsluhou stroje spudténi hy-
dromotoru 21, ktery pres spojku 20 uvede v &innost odvijeci
vélce 18 a nezndzorn¥nym elektromotorem se uvede v &innost
pFevodovy elektromotor 16 umofnujfci navijeni odvijejici
sesifované folie 1ll. P¥i rovnomérném otddeni vélcového ba-
1{ku v oznadeném sméru Sipkou Jje vynesena uvolnZnéd vrstva
t¥eného 1lnu 17 na pésy 29 dopravniho stolu, kde Je nesena
rychlost{ maximélné 5 m.min'l a je pPredéna ve svislé poloze
30 do kontinuélniho vochlovaciho stroje.

Navijeni védlcového baliku tieného lnu o hmotnosti 250
ol 300 kg je provddéno samodinnd bez pfimé.pomoéi lidského
Zinitele a obnova navijen{ za potéraci turbinou se provede |
‘maximélné t¥ikrét za pracovni sm&nu obsluhou stroje, takiZe
ztréta Sasu $ini maximéln® 15 minut za pracovni sm&nu u jed
- né potéraci turbiny.

Odvijeni vélcového baliku t¥eného lnu o téZe hmotnosti
je provedeno samodinn¥ a obnova .se provede v pracovnl smén&
vzhledem ke kapacit& kontinuélniho vochlovacfho stroje ma-
ximdlnd &tyrikrdt. Vym¥nu odvijeni &ini obsluha stroje me-
chaniza¥nimi prost¥edky, takZe ztréta ¥asu &ini maximélnd
20 minut v pracovni sm&n&, avdak je plné vyrovnéna zvy$enou
hodinovou produkei z titulu rovnom&rné&jsi dodévky. |
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Zpdsob pripravy t¥eného lnu pro jeho diskontinudlni zpraco-
véni potérdnim a vochlovédnim, vyznadeny tim, Ze t¥eny len
vychézejici z potéraci turbiny se v souvislé vrstvé uklédéd
na pés félie, se kterou se svinuje do védlcového baliku o po-
fadované hmotnosti, nadef se nejméné dv&ma popruhy zajistd
proti rozvinut{ p¥i manipulaci aZ po dobu jeho premisténi
k vochlovecimu stroji, kde se rozvinuje pro vochlovéni,
pfidemZ pés folie se opét navijf k opakovanému pouZiti.

Za¥{zeni k provéddéni zplsobu podle bodu 1, vyznalujic{i se
tim, %e za pot&raci turbinou je umist&na tvarovand deska
(9), pod kterou je v drZécich (14) uloZena odvijeei trubka
(10), pro odvijeni sifované folie (11) z kotoude (42),
opatfend spojkou s elektromagnetickou brzdou (12), pFidem%

- k tvarované desce (9) jsou prirazena vedeni (34) pro nosnou

3.

trubku (22) se zévésem (23), napojenou na ramena (37) zve-
daciho zarizeni (38), zatimco nosnéd trubka (22) Jje pohénéna
hydromotorem (36) pfes spojku (35).

Zefizeni k provédéni zpisobu podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze p¥ed vochlovacim strojem jsou umi{st&na vedeni (40)
pro nosnou trubku (22), ne ni¥ je navinut vélcovy balik
potéraného lnu sbaleného v silové £o1id (11), mezi vedeni
(40) je uspoirédéna dvojice vélch (18), z nichZ alespon
Jeden je propojen spojkou (20) na hydromotor (21) a ome-
govac{ kladka (41), na jejichZ povrchu je opéséna sada
klinovych Femend (19) pro rozvinuti navinutého vélcového
balfku pot&raného lnu, pridem¥ pro zpé&tné navinutf{ silo-
vané félie (11) jsou za vedenim (40) uspotddény dridky
(13) pro odvijeci trubku (10) propojenou pFes spojku (15)
na prevodovy elektromotor (16).

3 vykresy
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