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Riassunto

Depositata il:

Pbocedimento ﬁer la preparézioné ai;film.meﬁalligzato a
"disegno' comprendente le fasi di Pivestire'ilhfilﬁ conruno
strato termosaldante, metallizzare sotto vuoto il film sulla‘f
faccia rivestita con lo strato termosaldante; appligéré é
"disegno" una lacca protettiva sullo stréto mefailizzato,\e
smetallizzare la parte del film non ricdperté con la‘iacca pro
tettiva mediante trattamento con una séluzione-acquosa gi un

ldrato.
* Kk ok Kk %k

La presente invenzione si riferisce ad un procedimento

per la preparazione di films metallizzati a "disegno', mono
o bisaldanti.
Pilt in particolare, la presente invenzione si riferisce

ad un procedimento per la preparazione di films poliolefinici

metallizzati a "disegno', mono o bisaldanti.

Come & noto, per realizzare una barriere di protezione

del film all'invecchiamento per effetto della luce e dell'ossi

.
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. MONTEDISON 5.p.4.
dazione, come pure per rendere il film e le confezioni da.
esso ottenibili di aspetto esteéicamente soddisfacente e
gradgvole e impermeabili, & tecnica comune rivestire una fac-
cia del film cén uno strato di un metalloc. 11 metallo impie-
gato & generalmente.l‘alluminio, anche se qualsiasi altro me
téllo-pué essere impiegato, e 1a metalizzazione viene general
mente effe?tgata sotto Vuofo. Lo stratq meta;licb, dopélla
sua applicazione al film, viene ppotéttovricopréndolo, me -
diante stampa, rivestimento - con una. lacca prbtettiva,,acéogl
piamento o coestrusione con altri materialirche usualmente |
non hanno caratteristiche di'térmpsaldébilité.

I films metallizzati cési‘ottenuti troyano impiego prin-
cipalmente nella fabbricazione di donten;tori, bustine, sacf
chetti, recipienti'e in genére manufatfi deétinati all'indg—_
stria dell'imballaggio.

I films metallizzati presentanoc ottime carat?eristiche
meccaniche, estetiche e di impermeabilité, ma non si presta-
no ad essere impiegati per confezioni traspareﬁti che Peﬁda—
no possibile la vista dei prodotti in esse contenuti. Inol-
tre, questi films non sono generalmente perfettaménte termo-
saldabili.

Scopo della presente invenzione & quellq di provvedere
un procedimento che permetta di realizzare spazi non metal-

lizzati su un film metallizzate cosil da renderlo trasparen-

te ed, eventualmente, di renderlo termosaldabile.
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E! statp ocra trovatore forma oggetto della presente iﬁ—
venzione che qﬁesto ed altri scopi vengono ottenuti mediante
un processo che consiste nel:

‘a) rivestire il film con uno strato di un materiale termo
saldante;

b) metaliizzare sotto vuoto il film sulla faécia riveétif
ta con lo strato di materialeltermqsaldante;

c) applicare in modo non omogeneo ‘e éecondo'diéééni pre;
stabiliti, una lacca protettiva sQllo,styatolﬁétalliEf
zato; e |

d) smetallizzare la parfe_del film non‘rivestita con la
lacca protettiva, mediante trattamento con una solu-
zione acqudsa di qn idrato di un metallo aicalino o
alcalino~terro;o.

Il film ceosi ottenuto presenta delle =zone trasparenti.
non metallizzate e delle zoné non trasparenti métallizzate?
a segonda del disegno impiegatorper applicare la lacca pfg'
tettiva ed, inoltre, & tgrmosaldabile. Il'diseéno pud avere
Aqualsiasi forma o figura, anche se le fofme.geometriéhe SO-
no quelle preferite.

Il trattamento su riportato, oggeftq della presente
invenzione, pud essere effettuato su una Q'entrambé le fac
ce del film.

Il film pud essere ottenute da quaisiasi polimerc fil

mogeno anche se un film polioclefinico & preferito. Un par-
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4. MONTEDISON s.p.A,

‘ticolare tipo di film poliolefinico che pud essere vantaggio-
samente trattato secondo il pro;esso oggetto della presente
invenzione, & quello ottenuto da polipropilene costituito es-
senzialmente da macromolecole isotattiche ed ottenuto per po-
limerizzazione stereospecifica del propilene. Prima dell'e-
strusione per ottenere il film, al polimero possoﬁo essere ag-
giunti stabilizzanti, lﬁbrificanti, pigmenti colorati, agenti
antistatici, cariché eCccC.

‘Dopo l;estrusione, effettuata secondo le convenzionali
tecniche di estrusione, il film viene riscaldato ed orientato
mediante stiro in una o entrambe le‘direzioni.

Prima di applicare l'agente termosaldante, la superfi-
cie del film & trattata alle scopo di assicurare una perfetta
e fofte aderenza al film ed'evitare fénomeni di delaminazione.
Questo trattamento pud essere effettuato secondo tecniche no-
te come mediante scariche élettriche, o mediante trattamento’
alla fiamma o mediante ossidazione chihica.

Nelle applicazioni in cui & desiderata una pida fortg ade ,
renza dell'agente termosaldante al film, ciocé pia forte rispet L >
to a quellé oftenibile dal trattamento déila superficie del
film con uno dei metodi su—ripprtati,pub‘essere‘impiegato
un rivestimento intermedio di un ”primer“. Iﬁ questo caso il
film & prima trattato con uno dei metodi su riportati, ii
trattamento elettronico & quéllo prefefifo, é succeésivamen~

te viene applicato un rivestimento continuo di un "primer"
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sulla superficie del film cosi trattaté;‘ll Yprimer" & ben
noto nel campo e generalmente viene impiegata la poli-etilen-
~immina.

I1 "primer" viene applicato sul film di base trattato,
sotte forma di soluzione, mediante tecniche di rivestimento
convenzionali, come per eéémpio, utilizzando una normale mac
china spalmatrice per foglil sottili.

Il materiale termosaldante, impiegéto per rivestire uﬁa
o tutte e due le superfici del fi;m, pué~essere'quélsiasi po

limero, copeclimero o loro miscele avente proprietid termosal-

dante. Fra questi, a scopo illustrativeo, ricordiamo: le resine

epossidiche; le resine acriliche o metacriliche come poli-

-metil-acrilato, poli-metil-metacrilato ecc.; le resine vinili

che come polivinil-cloruro, copolimero clorurv di vinile-
-acetato di vinile, copolimero propilene-etilene, copolime-
ro cloruro di vinilidene-metil-metacrilato ecc.; i copolime—
ri céstituiti da un esterg vinilico e da un acido insatupb,
come i copolimeri Vini;—acetato, vinil-stearato ecc. con un
"acido insaturo come acido acrilico, acido metacrilico, acido
maleico, acido crotonico ecc.; i terpolimeri costituiti da
un alchil-acrilato, un alchil-metacrilato e un acido insa-
turo; ecc. e loro miscele.

L'agente di rivestimento termosaldante pud essere appli
cato per coestrusione o da soluzioni o disﬁersioni acquose

o da soluzioni in solvente organico, secondo metodi noti

MONTEDISON 5.p.4.
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come spalmatura,_immersioge, spruzzamento e simili.

L'eccesso di soluzione o diépersione p@é essere allonta-
nato mediante strizzaggio'pér rulli o con il sistema rotocal-
co o col sistema "reverser'" con barra doéatrice.

Lo spessore dello strato di materiale termoplastico pud
variare fra 1 e 20 microns; in generale lo spessore & tale da
essere sufficienfe ad impartire al film rivestito le deside-=

rate proprieta di resistenza alla saldatura.

La metallizzazione del film rivestito viene effettuata
sotte vuoto con metalli come alluminio, zinco, oro,'palladié,
cadmio eéc. La metgllizzazione pitt adatta per scopi economici
& quella con alluminio. Lo spessore déllo strato métallico e ta
le da dare una resistivita superficiale COmppesa fra 1 e 5 Chm.

Sul film rivestito con un materiale termosaldante e me-
tallizzato, viene applicata "a disegno', secondc un disegné
prestabilito, una lacca protettiva avente una buona'adesione
al metallo. Fra le resine che hanno azione protettiva ricor—
diamo le resine nifrocellulosiche, le resine vinilichercome
copolimeri cloruro di vinile-acetato di vinile-anidride maf
leica; i copolimeri cloruro di vinile—acetatg ﬁi vinile ecc.
da soli o in miscele fra loroc o in miscele con le resine epos
sidiche, come bisfenolo A- epicloridrina.

Queste resine vengono applicate "a registro'" da scluzioni
organiche impiegando, come solventi, chetoni come metil-etil-

-chetone o acetone; esteri come etil-acetato, miscele aceta-
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to di etile-alcool isopropilico; alcoli; etere di petrolio

ecc, Il film'metallizzato e rivestito con la lacca protetti-
va, pud essere eventualmente stampéto con inchiostri helle
zone ricoperte dalla lacca protettiva.

Le zone del film non protette con la lacca, vengono suc-
cessivameﬁte smetaliizzate médiante trattamento con soluzio-
ni acquose di idrati di metalli alcalini 0 alcalinoQterposi,
cqme idrato di potassio,-di sodio, di litié, di caléio,_di
magnesioc e di ammonieo, a températura comﬁresa ffa quella am
biente e 50 °C e per un tempo-ccmpreéo fra'qualcﬁe minuto
e 5 ore.

Nel caso che si Qoglia Pea;izzare_confézioni.terﬁosaldaw

bili fra faccia interna rivestita e faccia esterna del film,

si predispongono 1" "disegni'" da smetallizzare in corrisponden

.za della. zona di.saldatura-longitudinaleTQGl film;
I films"a aisegno',secondo la presente inveﬁzione, POSs0no
essere impiegati sia da soli sia.accoppiqhdoii cén altri ma-
teriali o con altri films, secondo le técniche coﬂvenzionali.
Essi trovano particolare apﬁliqazioneAnél éaﬁpo dell'imballag
gio di prodotti in particolare alimentari;“compresoki!imba;
laggio di prodotti sotto _\:fuoto.

Nella realizzazjione pratica delia presente invenzione,
vari cambiamenti e variazioni'p0556no essere apporfati entro
lo spirito della presente invenzione e senza uscire dal suo

ambito protettivo.

MONTEDISON 5.p.4,
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Allo scopo di meglio comprendere la presente invenzione

e per mettere in pratica la stessa, vengono dati alcuni esem
pi che hanno carattere illustrativo, esemplificativo ma non
limitativo.
Esempio 1
Un film pelipropilenico, dello spessore di 25 micron, 6tten2
to per filmatura di polipropilene avente viscpsité iptrinseca
di 2,2, residuc all'estrazione epténica di 98,1 e ceneri di
75 ppm, e bi-stirato, viene sottoposto a trattamento elettro
nico con dispositivo tipo SCAE e rivestito sulle due facce,
mediante normale hacchina spalﬁatrice, con una soluzione al-
1'1% in acqua di polietilenimmina,
11 film & quindi essiccato in forno a 50 °C e rivestito con
una lacca costituita da:
- 80% copolimero cloruro di vinile/acetato di vinile

(85/15 in peso e K = 40)
- 10% resina epossidica (biéfenolq A/épicloridina)

{P.M. 900)
- 10% polimetil-metacrilato ( [m7 in €HC1, = 0,20).
applicata da soluzione al 25% in metiletilchetone.
I1 film laccato viene metallizzato sotto vuoto con éllumi—
nio, e quindi rivestito sulla faccia metallizzata con una
lac¢ca protettiva, aderente al metalld, costituita dag‘
- 70% nitrocellulosa {(norma 34E/ 12% azoto, ﬁﬁ;? = 0,4

in acetone)
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- 20% resina epossidica (bisfenolo A/Qpicloridrina)
(P.M. 900)
- 10% copolimero cloruro di vinile/acetato di vinile/ani
dride maleica (86/13/1 inlpeso e K = 50)
in soluzione al 20% in acetato di etile/alcbl isoproptiiico,
ﬁel Pépporto 80/20. ;n ﬁeso.
La lacca protettivarviene applicata "a registro", riservando
sul film z;ne non rivestite, il cui disegno_é cqstituito_da‘ 
figure geometriche di forma rettangolare;
11 film‘viene stampato sulla zona Iaccata& e succéssivamente
si allentana 1'alluminio daile zone non rivestite, mediante'
passaggio del film in una soluzione acéuosalal 10% .di idrato
sodico, a 25 °C, e successivo la&aggid cdnlacha}
La smetallizzazione mette allo scoperto le éone non rivesti-
te dalla lacca di protezione, rendendo gosi visibile il_qpnf'
tenuto delle confezioni che vengono preparate con il film ¢6f
si trattato.
Esempio 2
Si prepara un filﬁ per coestrusione di pblipfobilené, avehte:
viscositd intrinseca di 2,2, residuo all'estrazione eptaniéa
di 98,1%, e ceneri.di 75 ppm, e di un COﬁOlimero propileﬁe(eti
lene, avente il 4% in peso di etilene e viscosita intrinse—
ca di 1,8.
I1 film cqestpuso, événte dopo stiro, 1lo sﬁessore di 30 mi-

cron, viene sottoposto a trattamento elettronico con dispo-
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sitiveo tipo SCAE e metallizzato con alluminio, sotto vuoto.

La faccia metallizzata viene rivestita con una lacca protetti-
va, aderente al metallo, costituita da una soluzione al 20% in
metil-etil-chetone di un copolimero cloruro di vinile/acetato
di vinile/anidride maleica (86/13/1 in peso e K ; 50).
La lacca protettiva viene applicata "a Pegistro”, riservando
sul film zone non rivestite, il cui disegno & costituito da
figure geometriche di forma retfangélare.
I1l film viene stampato-sulla zona laccata, e si allontana l'al
luminio dalle zone non rivestite, mediante passaggio in solu-
zione acquosa al 10% di idrato sodico, a 25 °C; e successivo
lavaggio con acqua.
La smetallizzaziéne mette allo-séoperfo le zone non rive-
stite dalla lacca di prbtezione, rendendo cosi visibile il
contenuto delle confezioni che vengono‘prepafate con il film
cosi trattato.
Esempio 3
Operando secondo l'esempio 1, si pfepéra un film rivestito
con la stessa lacca termosaldante su una sola faccia.e metal-
lizzato sotto vuoto con alluminio sﬁll% faccia non laccata,
Sulla faccia metallizzata viene appiicata a registro una lac-
ca protettiva costituita da:
- 70% copolimero cloruro di vinile/acetato di vinile (85/15

in peso e K = 40) |

- 20% resina epossidica (bisfenolo A/epicloridina) (P.M. 900)
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- 10% copolimero cioruro.di vinile/acetato, di vinile/énidride
maleica (86/13/1 in pesojé K = 50}
il soluzione al 20% in etilacetato.
Ssul film vengono riservate zone non rivestite, il cui disegno
& costituito da figure geometriche di forma Pettaﬁgolare.
\
I1 film viene stampato sulla zona laccata, quindi di .allonta-
na l'alluminio dalle zone non rivestite, mediante passaggio
in soluzione acquosa.al 10% di idrato sodico, a 25 °C, e suc-~
cessivo lavaggio con acqua.
La smetallizzazione mette allo scoperto le zone non rivesti-
te dalla lacca di protezione, rendendo cosi visibile il con-
tenuto delle confezioni che vengono preparate con il film co-
si trattato.
Esempio 4
L'esempio 1 viene ripetuto sostituendo la lacca protettiva
con la seguente:
- 70% nitrocellulosa (norma 34E/ 12% azoto,,&%_? = 0,4 in
acetone)
- 20% resina epossidica (bisfenolo A/epicloridina) (P.M. 900)
- 10% copolimero cloruro di vinile/acetato di viﬁile/anidride
maleica (86/13/1 in peso e K = 50)
in scluzione al 20% in acetato di etile/alcol isopropilico
80/20 in peso.
Dopo l'allontanamento dell'alluminio dalle zone non protette,

si ottiene un film comprendente zone trasparenti e =zone bpaché.
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Esempio 5
L'esémpio 1 viene ripetuto sostituendo la lacca termosaldan-
te con una dispersione acquosa al 40% in peso di una lacca
costituita da un copolimerc viniliden cloruro/metilmetacri-
lato (80/20 in peso e K = 50), applicato da dispersione acquo-
sa al 4O%f
Dopo 11 prccesso di smetallizzaziéne,effettuato con una solu-
zione acquosa al 10% di idrato di sodio a 25 °C, si ottiene un
film avente delle zone non metallizzate trasparenti.
Esempio 6
L'ésempio 1 viene ripetuto sostituendo la lacca termosaldante
con una soluzione al 25% in pesc in metil-etil-chetone di una
lacca costituita da:
- 50%‘copolimero metilmetacrilate/butilmetacrilato 75/25

([42_7 = 0,25, in CH013)
- 20% resina epossidica (bisfenclo A/epicloridina) (P.M.-QOO)‘
- 30% nitrocellulosa (norma 34E, N = 12%, 51;7 = 0,4 da ace-
tone). | |

Dopo i1l processo di smetallizzazione effettuato con una solu-
zione acquosa al 10% di idrato di sodio g 25 °C, si ottiene_
un f£film con zone non metallizzate trasparenti.

Rivendicazioni

1. Procedimento per la preparazione di films metallizzati
a "disegno' comprendente le fasi di:

a) rivestire il film con uno strato di un materiale
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termosaldante

b) metallizzare sotto vuotb il film sulla faccia rive-
stita con lo strato di materiale termosaldante;

c) applicare, in modo non omogeneo e secondo disegni
prestabiliti, una lacca protettiva sullec strato me-
tallizzato; e

d) smetallizzare la parte del fi1m~non.rivestita con la
lacca protettiva, mediante trattamento con una sblu—
zione agquosa di un idrato di un metallo alqalino o
alcalino-terroso.

Procedimento secondo la rivendicazione_l, caratterizza-

to dal fatto che il film é di una poliolefina.

Procedimento seqondo la rivendicazione 1 o 2, caratte-
rizzato dal fatto che il film & di peolipropilene costi-
tuito essenzialmente da macromolecole isotaftiche ed ot-
tenuto per polimerizzazione stereospecifica del propilé—
ne.

Procedimento secondo una gqualsiasi delle precedenti ri-
vendicazioni, caratterizzato dal fatto che il film &
mono- o bi-stirato.

Procedimento secondo una qualsiasi delle precedenti ri-
vendicazioni, caratterizzato dal fatto che il materiale
termosaldante & scelto fra le resine epossidiche} le re-
sine acriliche o metacriliche, le resine viniliche, 1

copolimeri costituiti da un estere vinilico e da un
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acido insaturo, i terpolimeri costituiti da un alchil-
~acrilato, un.alchil—metagrilato e un acido insaturo e
loro miscele.

Procedimento secondo una qualsiasi dellg precedenti ri-
vendicazioni, caratterizzato dal fatto che 1lo spessore
dello strato di materiale termosa;dante pud variare fra
1 e 20 microns.

Procedimento secondo una qualsiasi delle precedenti ri-
vendicazioni, caratterizzato dal fatto che la metalliz-
zazione viene effettuata con allumiﬁio.

Procedimento secondeo una qualsiasi delle precedenti riven

dicazioni, caratterizzato dal fatto che la lacca protetti

va & scelta fra le resine nitro-cellulosiche, le resine
viniliche ecc. da sole o in miscela fra lorc o in misce-
la con le resine epossidiche.

Procedimento secondo una qualsiasi délle precedenti ri-
vendicazioni, caratterizzato dal fatto che la lacca
protettiva viene applicata "a disegno'.

Procedimento secondo una gqualsiasi -delle precedenti
rivendipazioni, paratterizzato dal fatto che il trat-~
tamento di smetallizzazione viené effettuato con una
soluzione acquosa di un idrato di potaésio, di sodio,
di litio, di calcio, di magnesio o di ammonio.

Films metallizzato'”a disegno”'ottenuto secondo una

qualsiasi delle precedenti rivendicazioni.
i



Milano, 25.11.1982

Gio.zm
per MOPLEFAN S.p.A.




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION

