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 Relatório Descritivo da Patente de Invenção para 

"COMPOSIÇÃO DE RESINAS DE CO-POLIÉSTER E RECIPIENTE S OBTI-

DOS POR MOLDAGEM, POR TERMOMODELAGEM E RECIPIENTE D E 

BEBIDA CARBONADA COMPREENDENDO TAL COMPOSIÇÃO". 

Antecedentes da Invenção 5 

Campo da Invenção 

A presente invenção refere-se a um processo para produzir 

composições tendo propriedades aprimoradas de barreira gasosa, composi-

ções derivadas do processo, composições contendo poliéster, composições 

contendo um poliéster e um material de enchimento, e recipientes feitos das 10 

composições incluindo garrafas de bebida monocamada, transparentes. A 

invenção adicionalmente se refere a composições de poliéster, e filmes deri-

vados das composições de poliéster, tendo características aprimoradas de 

barreira gasosa . 

Descrição da Técnica Relacionada 15 

Resinas de poliéster incluindo resinas tais como poli(etileno teref-

talato) (PET), poli(butileno tereftalato) (PBT), poli(etileno naftalato) (PEN), po-

li(trimetileno tereftalato) (PTT), e poli(trimetileno naftalato) (PTN), são usadas 

convencionalmente como resinas na fabricação de recipientes tais como gar-

rafas de bebida. Propriedades tais como flexibilidade, boa resistência a impac-20 

to, e transparência, junto com boa processabilidade a fundido, permitem que 

as resinas de poliéster sejam amplamente usadas para esta aplicação.  

As matérias-primas de partida para resinas de poliéster são deri-

vados de petróleo tais como etileno, o qual é obtido do petróleo ou gás natu-

ral, e paraxileno, o qual é tipicamente obtido do petróleo.  25 

As resinas de poliéster são geralmente preparadas por uma rea-

ção de esterificação / policondensação combinadas entre unidades monomé-

ricas de um diol (por exemplo, etileno glicol (EG)) e um ácido dicarboxílico 

(por exemplo, ácido tereftálico (TPA)). Os termos ácido carboxílico e/ou ácido 

dicarboxílico, conforme usado aqui, neste requerimento de patente, incluem 30 

derivados de éster do ácido carboxílico e ácidos dicarboxílicos. Ésteres de 

ácidos carboxílico e ácidos dicarboxílicos podem conter um ou mais grupo 
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REIVINDICAÇÕES 

 1. Composição, caracterizada pelo fato de que compreende: 

 uma mistura de polímeros compreendendo no mínimo uma resi-

na da matriz de poliéster, e no mínimo uma resina de co-barreira;  

 em que a resina de poliéster tem uma viscosidade intrínseca de 5 

a partir de 0,7 a 0,9 a 30 ºC em um solvente misto de 60% de fenol e 40% de 

1,1,2,2-tetracloroetano, em que % é % em peso com base no peso total de 

fenol e 1,1,2,2-tetracloroetano e é obtida por polimerização a fundido de uma 

mistura compreendendo um ou mais ácidos dicarboxílicos e um ou mais 

dióis; e em que a resina da co-barreira é uma ou mais de uma resina de 10 

poliamida, uma resina de co-poliamida, um ionômero de co-poliamida, uma 

resina de poliéster com funcionalidade amida, e uma resina tendo fixação 

não-linear a um ou mais de um benzeno e um anel naftaleno presentes na 

mesma, compreendendo unidades reagidas de ácido adípico, ácido isoftáli-

co, e meta-xileno diamina. 15 

 2. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que a resina da co-barreira compreende uma resina tendo fixa-

ção não-linear através de no mínimo um de um grupo 1,2- e um 1,3- funcio-

nal presente sobre um ou mais de um anel benzeno e um anel naftaleno 

presentes na resina da co-barreira.  20 

 3. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que a resina da matriz de poliéster compreende unidades reagi-

das de ácido tereftálico e etileno glicol. 

 4. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que a resina da matriz de poliéster compreende unidades reagi-25 

das de ácido tereftálico e ácido isoftálico; e o ácido isoftálico está presente 

na resina de poliéster em uma quantidade de até 10 % em mol com base no 

número total de mols de ácido dicarboxílico na resina de poliéster. 

 5. Composição de acordo com a reivindicação 4, caracterizada 

pelo fato de que a resina da matriz de poliéster é obtida polimerizando a mis-30 

tura sem polimerização em estado sólido.  

 6. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 
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pelo fato de que a resina da matriz de poliéster compreende uma primeira 

resina compreendendo no mínimo unidades reagidas de ácido tereftálico e 

um diol, e uma segunda resina compreendendo unidades reagidas de ácido 

tereftálico, ácido isoftálico e um diol. 

 7. Recipiente, caracterizado pelo fato de que é obtido por mol-5 

dagem a sopro de uma pré-forma moldada por injeção compreendendo a 

composição como definida na reivindicação 1.  

 8. Recipiente de acordo com a reivindicação 7, caracterizado 

pelo fato de que tem uma espessura de parede de 254 a 304,8 µm (10 a 12 

mils) e um fator de aprimoramento de barreira de 1,5 vezes ou mais compa-10 

rado com um recipiente formado de PET formado com polimerização em es-

tado sólido. 

 9. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que a resina da matriz de poliéster é funcionalizada por no mí-

nimo um de ácido 5-Na+SO3
--isoftálico e ácido 5-Li+SO3

--isoftálico ácido ou a 15 

resina da matriz de poliéster tem funcionalidade amida.  

 10. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que no mínimo uma da resina da matriz de polímero e a resina 

da co-barreira compreendem uma resina tendo fixação não-linear de no mí-

nimo um de um grupo 1,2- e um 1,3-funcional a um ou mais de um anel ben-20 

zeno e um anel naftaleno presentes na resina.  

 11. Recipiente, caracterizado pelo fato de que é obtido por ter-

momodelagem de uma folha compreendendo a composição como definida 

na reivindicação 1. 

 12. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 25 

pelo fato de que a resina da co-barreira compreende 5% em mol ou menos 

de unidades reagidas de ácido isoftálico.. 

 13. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que a resina da co-barreira compreende até 10 % em mol de 

unidades reagidas de ácido isoftálico. 30 

 14. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que a resina da co-barreira de co-poliamida consiste de unida-
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des reagidas de ácido adípico, ácido isoftálico e meta-xileno diamina. 

 15. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que a resina da co-barreira está presente em uma quantidade 

de 2 a 18% em peso com base no peso total de resina da matriz de poliéster 

e resina da co-barreira. 5 

 16. Composição de acordo com a reivindicação 1, caracterizada 

pelo fato de que a resina da co-barreira está presente em uma quantidade 

de 1 a 5% em peso com base no peso total de resina da co-barreira e resina 

da matriz de poliéster. 

 17. Recipiente de bebida carbonada sob a forma de uma garra-10 

fa, caracterizado pelo fato de que compreende: 

 uma película monocamada compreendendo a composição como 

definida na reivindicação 1. 
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