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(57) Ein Wechsel-Magazin (1) fir ein Speicherregal (54)
weist zwei Uber Stege (5) verbundene Seitenwande (3, 4) Ly S
auf, zwischen welchen Stickgut (2) Ubereinandergestapelt I N BT
wird, wobei die Seitenwande (3, 4) zur Abstitzung des WBEmm- |1 ML
Stackgut-Stapels untere, nach innen abgewinkelte Endab- ‘
schnitte (17) aufweisen. Zur Anpassung des Magazins an
verschiedene Dimensionen des Stiickgutes (2) ist der
gegenseitige Abstand der Seitenwande (3, 4) mit Hilfe der
Stege (5) an die Breite (B) des Stuckgutes (2) anpafibar,
wobei zumindest an einer Seitenwand (3, 4) zumindest eine
parallel zu den Seitenwanden (3, 4) verlaufende, an den
Stiickgut-Stapel Ober dessen Hohe anlegbare Flhrungs-
schiene (18) in Richtung der Tiefe (T) des Stlickgutes (2)
versetzbar angeordnet ist. e
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Die Erfindung betrifft ein Stlickgut-Wechsel-Magazin fir ein Speicherregal, mit zwei Uber Stege
verbundenen Seitenwinden, zwischen welchen Stlickgut Ubereinandergestapelt wird, wobei die Seitenwin-
de zur Abstiitzung des Stlickgut-Stapels untere, nach innen abgewinkelte Endabschnitte aufweisen.

Ein Magazin dieser Art ist durch die DE 42 25 041 A1 bekannt. Dieses Magazin wird bei Kommissio-
nieranlagen verwendet und ist zur Speicherung gleichartiger Stiickgliter, wie Tontrdger, Blcher, Kisten oder
dergl. vorgesehen bzw. auf deren Dimensionen abgestimmt. Fiir von den Dimensionen her unterschiedliche
Stiickgiiter mu8 demnach jewsils ein spezifisches Magazin verwendet werden, wodurch in nachteiliger
Waise eine entsprechende Anzahl an unterschiedlichen Magazinen erforderlich ist bzw. auf Lager gehalten
werden mus.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Magazins der eingangs genannten Art, welches an die
Dimensionen unterschiedlicher Stlickgiiter rasch und einfach angepaBt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem48 dadurch gelst, daB der gegenseitige Abstand der Seitenwinde
mit Hilfe der Stege an die Breite des Stlckgutes anpaBbar ist, und daB zumindest an einer Seitenwand
zumindest eine parallel zu den Seitenwinden verlaufende, an den Stlickgut-Stapel Uber dessen H&he
anlegbare Fiihrungsschiene in Richtung der Tiefe des Stlickgutes versetzbar angeordnet ist. Auf diese
Weise kann das Magazin rasch den Dimensionen des Stlickgutes angepaBt werden. Es ist somit in
vorteilhafter Weise auch mdglich, daB8 das Stiickgut bereits beim Hersteller in die Magazine eingeflllt wird
und die gefiiliten Magazine anschlieBend versandt oder jederzeit abrufbereit gelagert werden k&nnen, wobei
nur eine geringe Anzahl von verschieden groBen Magazinen (z.B. nur zwei verschiedene GrdBen) erforder-
lich ist.

Von Vorteil ist es auch, wenn in der Flihrungsschiene eine Flihrungsleiste in Richtung der HShe des
Stiickgutes versetzbar angeordnet ist. Damit ist es auch mdglich, die HShe einer durch die Flihrungsleiste
gebildeten Ausgabedffnung fiir das unterste Stlickgut durch die versetzbare Flihrungsleiste rasch festzule-
gen, bzw. an die H6he des Stiickgutes anzupassen.

Eine besonders zweckmaiBige und einfache Verbindung zwischen den Seitenwinden besteht darin, daB
die Stege zumindest mit einer Seitenwand |8sbar verbunden sind. Hierdurch wird auch ein rascher
Zusammenbau des Magazins ermdglicht.

Zur Anpassung des Magazins an die Breite des Stlickgutes besteht eine vorteilhafte Ausbildung darin,
daB die Stege zur Erzielung unterschiedlicher Léngen quer zu ihrer Langsrichtung Sollbruchstellen aufwei-
sen, wodurch eine gezieite Abldngung der Stege auf ein vorgegebenes MaB ermdglicht wird.

Eine besonders glinstige, stabile, bruchfeste Ausbildung der Stege kann dadurch erzielt werden, daB
die Stege aus einem glasfaserverstérkten Kunststoffmaterial bestehen und vorzugsweise an zumindest einer
ihrer Flachseiten V-férmige Kerben als Sollbruchstellen aufweisen, so daB dann nichtsdestoweniger ohne
Zuhilfenahme eines Werkzeugs eine Ablangung der Stege durch einfaches Abbrechen erfolgen kann.

Zur stabilen Verbindung der Stege mit den SeitenwZnden ist vorzugsweise vorgesehen, da8 die Stege
Vertiefungen aufweisen, welche mit korrespondierenden Vorspriingen an den Seitenwénden formschlUssig
verbindbar sind.

Dabei hat es sich als besonders zweckmiBig erwiesen, wenn die Vorspriinge innerhalb von Hohlprofilen
an den Seitenwinden ausgebildet sind, in welchen die Stege einsetz- und fixierbar sind, und wenn die
Stege im Hohlprofil mittels eines Keiles fixierbar sind. Durch diese Ausbildung wird ein formstabiler Aufbau
des Magazins erzielt.

Um eine rasche Anpassung des Magazins an die Tiefe des Stlckgutes vornehmen zu kdnnen, ist es
von Vorteil, wenn die Fiihrungsschiene Uber Schnappverbindungen mit der (jeweiligen) Seitenwand verbun-
den ist. .

Hierbei besteht eine vorteilhafte Ausbildung darin, daB als Schnappverbindungen an der Fiihrungsschie-
ne angebrachte Zapfen vorgesehen sind, die in jeweils eine Vertiefung mehrerer Reihen von korrespondie-
renden Vertiefungen in der Seitenwand einschnappbar sind. Durch diese versenkte Anordnung der Vertie-
fungen in der Seitenwand besteht keine Gefahr, da die Verpackung des Stuckgutes oder das Stlickgut
selbst durch vorstehende Teile beschidigt wird.

Eine baulich einfache und zweckmaBige Anordnung der Vertiefungen kann dadurch erzielt werden, da8
die Vertiefungen in Leisten ausgebildet sind, welche in Durchbrechungen der Seitenwand angeordnet sind.

Um die Filhrungsschiene in der Lage quer zu den Seitenwédnden zu sichern, ist es auch von Vorteil,
wenn die Zapfen einen in Langsrichtung der Flhrungsschiene verbreiterten Kopf aufweisen.

In weiterer Ausgestaltung des Magazins ist vorgesehen, daB die Flihrungsleiste innerhalb der Fiihrungs-
schiene in der jeweiligen Position formschilissig gehalten ist, wodurch eine in ihrer HShe genau definierte
Ausgangsbffnung flir das unterste Stiickgut geschaffen wird.

GemiR einer bevorzugten Ausfihrungsform ist hierbei vorgesehen, daB die Fihrungsschiene im
Querschnitt allgemein C-fdrmig ausgebildet ist und zwischen ihren Schenkeln einen Quertrdger aufweist, an
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welchem die Fihrungsleiste anliegt und welcher Bohrungen aufweist, um einen oder mehere Stift(e)
aufzunehmen, der bzw. die federnd an der Flihrungsleiste angebracht ist bzw. sind, wodurch die Fiihrungs-
leiste formschlissig innerhalb der Fithrungsschiene verschiebbar gehalten und fixierbar ist.

Besonders zweckmiBig ist in diesem Zusammenhang, wenn die Filhrungsieiste eine Durchbrechung
aufweist, in welcher eine federnde Zunge angeordnet ist, welche den oder die Stift(e) trdgt, so daB die
Verbindung zwischen der Fiihrungsschiene und der Verbindungsleiste von Hand aus geldst werden kann,
indem die federnde Zunge zurlickgebogen wird.

Es hat sich auch als besonders glinstig erwiesen, wenn die Fiihrungsleiste an ihrem unteren Ende unter
Bildung einer Einlaufschrige abgewinkelt ist. Hierdurch wird das oberste Stlickgut beim Ausschieben aus
dem Magazin besonders sanft in Richtung zur Ausgabe ausgerichtet, falls seine vordere Stirnseite
hochstehen solite.

Von Vorteil ist es auch, wenn am unteren Ende der Fiihrungsleiste Borstenbiindel angebracht sind.
Damit kann verhindert werden, daB das Stlickgut von selbst aus dem Magazin herausrutscht, insbesondere
dann, wenn nur mehr wenige Stiickgliter im Magazin enthalten sind.

Zur zusétzlichen Anpassung des Magazins an die Breite des Stiickgutes ist mit Vorteil vorgesehen, daB
an der Seitenwand eine parallel zur Fithrungsschiene veriaufende Gieitschiene im Bersich der Riickseite
des Magazins I&sbar an der Seitenwand angebracht ist. Hierdurch bietet sich die M&glichkeit, entweder in
jeder Seitenwand eine Gleitschiene, oder nur in einer Seitenwand, oder keine Gleitschiene, vorzusehen.

Zur weiteren Anpassung des Magazins an die Tiefe des Stiickgutes ist es auch giinstig, wenn an der
Riickseite des Magazins ein Justierhebel schwenkbar auf einer Welle gelagert und in seiner Lage fixierbar
ist.

Um die Handhabung des Magazins zu erleichtern, ist es auch vorteilhaft, wenn an zumindest einer
Seitenwand ein Griff angebracht ist.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand einer in der Zeichnung dargesteliten, bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispielen, auf die sie jedoch nicht beschrdnkt sein soll, noch weiter erldutert. Es zeigen: Fig.1 eine
Vorderansicht eines aus zwei Seitenwénden bestehenden auswechselbaren Magazins, wobei die Seitenwin-
de liber Stege verbunden sind; Fig.2 das Magazin gemadB8 Fig.1 in einer Seitenansicht gemi8 Pfeil Il in
Fig.1; Fig.3 das Magazin in einer Ansicht von der anderen Seite, gemaB Pfeil lll in Fig.1, teilweise im
Schnitt; Fig.4 einen Schnitt nach der Linie 4-4 in Fig.3; Fig.5 eine Seitenansicht einer Flihrungsschiene fiir
das Magazin, teilweise im Schnitt; Fig.6 einen Schnitt nach der Linie 6-6 in Fig.5; Fig.7 eine in der
Flhrungsschiene gemas Fig.6 gefiihrte Fiihrungsleiste im Schnitt; Fig.8 eine Draufsicht auf die Flihrungslei-
ste gemaB Fig.7; Fig.9 eine Draufsicht auf einen Steg; Fig.10 eine Seitenansicht eines Steges gemis
Fig.10; Fig.11 eine Draufsicht auf ein Vorfabrikat eines Steges; und Fig.12 eine schematische Darstellung
eines Regals fiir eine Kommissionieranlage mit auswechsslbaren Magazinen in Seitenansicht.

In Fig.1 bezeichnet 1 aligemein ein Wechsel-Magazin flr Stlickgut 2, welches - wie mit strichpunktierter
Linie dargesteilt - {bereinandergestapelt zwischen zwei aus Kunststoffmaterial, vorzugsweise ABS, beste-
henden Seitenwénden 3, 4 angeordnet ist, welche iber fiinf Stege 5 miteinander verbunden sind, wie aus
Fig.2 genauer ersichtlich ist, wobei drei Stege 5 an der Oberseite 14 der Seitenwinde 3, 4 und jeweils ein
Steg 5 an der Rickseite 6 und an der Vorderseite 7 der Seitenwinde 3, 4 angeordnet bzw. in Hohlprofilen
8 befestigt sind, wie weiter unten genauer erldutert werden wird. An der in Fig.1 und 2 dargesteliten rechten
Seitenwand 4 ist an deren Rickseite 6 im unteren Abschnitt ein Griff 9 angeformt, um die Handhabung des
Magazins 1 zu erleichtern, wobei im Griff 9 gleichzeitig eines der Hohlprofile 8 zur Aufnahme eines der
Stege 5 ausgebildet ist. In Ergénzung dazu kann an der linken Seitenwand 3 an deren Riickseite 6, z.B. im
oberen Abschnitt, zusatzlich ein Griff 9 (nicht dargestellt), (s. aber Fig.12) vorgesehen sein.

Zur Befestigung des Magazins 9 an einem Regal sind an der Vorderseite 7 der Seitenwinde 3, 4 zwei
nach unten gerichtete Haken 10, 11 vorgesehen, welche in eine Profilschiene 12 (s. Fig.3) eines Speicherre-
gals eingehdngt werden kdnnen, wobei der untere Haken 11 am Hohiprofil 8 angeformt ist, wihrend der
obere Haken 10 an einem Hohlprofil 13 angeformt ist.

Die drei an der Oberseite 14 des Magazins 1 bzw. der Seitenwinde 3, 4 ausgebildeten Hohiprofile 8
sind an einer sich liber die gesamte Tiefe der Seitenwinde erstreckenden oberen Leiste 15 angeformt, vgl.
auBer Fig.2 auch Fig.3 und 4, der eine an der Unterseite 16 des Magazins bzw. der Seitenwinde 3, 4
angeformte untere Leiste 17 gegeniberliegt, um den Freiraum fiir das Stlickgut 2 nach oben und unten zu
begrenzen, wobei die untere Leiste 17 als Auflage flir das unterste Stlickgut 2a dient.

Durch Verwendung entsprechend langer Stege 5 kann das Magazin 1 verbreitert werder., wie in Fig.1
mit strichpunktierter Linie dargestelit, wodurch eine Anpassung des Magazins 1 an die Breite B des
Stlickgutes 2 erm&glicht wird.

Um auch innerhalb des Magazins 1 eine Halterung fiir die Ubersinandergestapeiten Stiickgiiter 2 zu
schaffen, die an die jeweilige Tiefe T des Stlickgutes anpafibar ist, sind in jeder Seitenwand 3, 4 parallel zu
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den Stirnseiten des Stiickgutes 2 und den Seitenwinden 3, 4 verlaufende Fiihrungsschienen 18 (s. Fig.2, 3
und 4) vorgesehen, die aus Kunstsioffmaterial, z.B. PC, bestehen, und die in Richtung der Tiefe T des
Stiickgutes 2 versetzbar angeordnet sind, wobei in Fig.3 zum besseren Verstdndnis zwei Flihrungsschienen
18 fiir unterschiedliche Tiefen T bzw. T' entsprechend versetzt dargestellt sind. Zu diesem Zweck sind an
einem Seitenschenkel der allgemein im Querschnitt C-fSrmig ausgebildeten Fihrungsschiene 18 (s. auch
Fig.6) drei Befestigungszapfen 19 angeformt, welche entsprechend in drei Reihen von korrespondierenden
Vertiefungen 20 einschnappbar sind, die in den Seitenwénden 3, 4 ausgebildet sind; zur Lagesicherung
weisen die Befesiigungszapfen 19 einen in Léngsrichtung der Fiihrungsschiene 18 verbreiterten Kopf 19a
auf. Die Vertiefungen 20 sind in schmalen, gegebenentalls unterschiedlich langen (s. Fig.2) Leisten 21
ausgeformt, die wiederum innerhalb rechteckférmiger, gegebenenfalls (Fig.2) unterschiedlich langer Durch-
brechungen 22 in den Seitenwénden 3, 4 angeformt sind. Auf diese Weise kann die FUhrungsschiene 18
entsprechend der Tiefe T des Stlickgutes 2 an der passenden Stelle im Magazin 1 plaziert werden. Der
Abstand a der Vertiefungen 20 voneinander ist gestaffelt und betréigt ca. 5, 10 bzw. 20 mm (s. Fig.2).

Die in den Fig.3 und 4 gezeigte und in den Fig.5 und 6 vergréBert dargestelite aligemein C-fGrmige
Fihrungsschiene 18 dient des weiteren zur Aufnahme einer in Fig.7 und 8 ebenfalls vergréBert dargestell-
ten Fiihrungsleiste 23, weiche - von der Seite gesehen - L-férmig ausgebildet ist. Mittig der Fiihrungsschie-
ne 18 ist eine Auflagefliche 24 fur die Fuhrungsleiste 23 ausgebildet, welche von der Oberseite eines die
beiden Schenkel 25, 26 der Fiihrungsschiene 18 verbindenen Quertrdgers 27 geformt wird, wobei die
abgewinkelten Endstlicke 28, 29 der Schenkel 25, 26 die Fiihrungsleiste 23 jeweils an einer seitlichen
Abstufung 30, 31 mit Spiel umgreifen, so daB die Fihrungsleiste 23 in der Flihrungsschiene 18 langsver-
schiebbar ist. Die Endstlicke 28, 29 sind hierbei aus Griinden der Materialeinsparung nicht tber die
gesamte Linge der Fihrungsleiste 23, sondern nur abschnittsweise in flinf Segmente unterteilt, ausgebil-
det, wie insbesondere aus Fig.5 ersichtlich ist.

Durch diese Anordnung wird fiir das unterste Stlickgut 2a eine Ausgangs&ffnung gebildet, deren H6he
auf die individuelle Héhe H des Stiickgutes 2 einstellbar ist (s. auch Fig.1). Um die Flhrungsleiste 23 in der
Filhrungsschiene 18 in einer bestimmten Hohenlage zu fixieren, sind im Quertrdger 27 Bohrungen 32
vorgesehen, die paarweise in Reihen {ibereinander angeordnet sind. Aus Herstellungsgriinden sind zwei
Reihen von Bohrungen 32 symmetrisch zur Mittellinie M angeordnet, wobei jeweils nur die unter der
Mittellinie M angeordneten Bohrungen 32 Verwendung finden, und zwar je nachdem, ob die Fuhrungsschie-
ne 18 - die in entsprechender Weise symmetrisch zur Mittellinie M ausgebildet ist - in eine "linke" oder in
eine "rechte” Seitenwand 3 bzw. 4 des Magazins 1 eingesetzt wird.

Die Bohrungen 32 dienen zur Aufnahme von zwei Stiften 33, die nebeneinander an einer federnden
Zunge 34 der Flhrungsleiste 23 angeordnet sind; die Zunge 34 ist innerhalb einer Durchbrechung 35 an
der Fuhrungsleiste 23 angeformt, s. auch Fig.7. Die Zunge 34 weist an ihrem Ende einen nach auBen
abgewinkelten Fortsatz 36 auf, der zum héndischen L&sen der formschlissigen Verbindung zwischen den
Stiften 33 und den Bohrungen 32 dient. Wie aus Fig.4 zu entnehmen ist, liberschneiden sich die Bohrungen
32 in Lingsrichtung der Fiihrungsleiste 23, so da8 ein relativ kleines Rasterma8 von ca. 25 mm zur
Verstellung der Fiihrungsleiste 23 erzielbar ist. Ein abgewinkelter Endteil 37 der Fihrungsleiste 23 verlduft
leicht schrig nach unten geneigt und definiert mit seiner Unterkante 38 die HGhe der Ausgangséffnung flr
das unterste Stlickgut 2a.

In Verldngerung der Flhrungsleiste 23 sind beim Ubergang zum Endteil 37 drei nach unten gerichtete
Borstenbiindel 39 mit angeformt, die eine Art "elastischen Vorhang" fiir das unterste Stlckgut 2a bilden
und verhindern, daB das unterste Stiickgut 2a von selbst aus dem Magazin 1 herausrutscht, wenn nur mehr
wenige Stiickgiter 2 im Magazin 1 enthalten sind.

In Fig.9 und 10 ist einer der Stege 5 im einzeinen dargestellt; er besteht 2.B. aus glasfaserverstdrktem
Kunststoffmaterial, beispielsweise PA, und weist an seinen Flachseiten 40, 41 in regelmiBigen Abstdnden
von ca. 4 mm V-férmige Kerben 42 als Sollbruchstellen auf, die quer zu seiner Léngsrichtung verlaufen. An
der einen Flachseite 41 sind zusdtzlich zu den Kerben 42 quaderférmige Vertiefungen 43 vorgesehen, die
paarweise und ebenfalls quer zur Lingsrichtung des Steges 5 verlaufen und in regelmaBigem Abstand von
ca. 4 mm angeordnet sind. Innerhalb der Hohlprofile 8 der Seitenwénde 3, 4 sind zu den Vertiefungen 43
komplementire Vorspriinge 44 (s. Fig.2 und 3) angeformt, so daf zwischen den Stegen § und den
Seitenwinden 3, 4 eine formschlissige Verbindung hergestellt werden kann, wobei zur Sicherung dieser
Verbindung bzw. Fixierung Keile 45 vorgesehen sind, die oberhalb der Stege S in die Hohlprofile 8
eingetrieben werden (s. Fig.3, 4). Somit kann der Abstand zwischen den beiden Seitenwinden 3, 4 mit
einem RastermaB von ca. 4 mm auf die Breite B des Stiickgutes 2 eingestelit werden, indem die Stege 5
einfach hindisch durch Brechen abgelingt werden, was durch die Sprédigkeit des glasfaserverstdrkten
Kunststoffmaterials erleichtert wird.
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Es hat sich auch als kostengiinstig und zweckmdiBig erwiesen, wenn die Herstellung des Steges 5
zusammen mit den zwei Keilen 45 einstlickig erfolgt, wie in Fig.11 dargestellt, wobei die Keile 45 (ber
Verbindungsstege 46 mit den Enden des Steges 5 verbunden sind und die Keile 45 durch Abbrechen
dieser Verbindungsstege 46 vom Steg 5 entfernbar sind.

Um die oben erwihnte Teilung zufolge des RastermaBes der Stege 5 von ca. 4 mm noch zu erginzen,
sind zusétzlich Gieitschienen 47 aus Kunststoffmaterial, vorzugsweise ABS, vorgesehen, die innerhalb der
Seitenwénde 3, 4 vor der Vorderseite 6 parallel zu den Fiihrungsschienen 18 verlaufend angebracht und auf
die gleiche Weise wie die Fiihrungsschienen 18 befestigt sind, d.h. sie weisen ebenfalls drei Zapfen 19 auf,
die in analoger Weise in Vertiefungen 21 in den Seitenwinden 3, 4 einschnappbar sind. Die Dicke der
Gleitschienen 47 betrdgt ca. 4 mm. Es bestehen somit die Mdglichkeiten, entweder sowohl auf der
"rechten” Seitenwand 4 als auch auf der "linken™ Seitenwand 3, oder nur auf einer der beiden Seitenwinde
3, 4, oder, auf keiner der Seitenwénde 3, 4, jeweils eine Gleitschiene 47 anzubringen, wodurch eine
zusétzliche Anpassung an die Breite B des Stiickgutes 2 erfolgen kann.

Als weitere Option zur Anpassung des Magazins 1 an die Tiefe T des Stiickgutes 2, insbesondere des
untersten Stiickgutes 2a, ist - wie aus den Fig.2 und 3 zu entnehmen ist - an der Riickseite 6 des Magazins
1 bzw. der Seitenwénde 3, 4 ein Justierhebel 48 aus Kunststoffmaterial, z.B. PC, vorgesehen, der entweder
im Bereich des Griffs 9 der rechten Seitenwand 4 bzw. eines Ansatzes 49 an der linken Seitenwand 3 auf
einer Welle 50 einschnappbar aufgesetzt und um die Welle 50 schwenkbar gelagert ist. Zur Fixierung des
Justierhebels 48 weist dieser einen quer abstehenden Arm 51 auf, der mit einer Zahnung 52 versehen ist,
die in eine komplementédre Zahnung 53 im Griff 9 bzw. im Ansatz 49 eingreift. Die Teilung der Zahnung 52
bzw. 53 betrdgt ca. 1,4 mm, wodurch eine zusitzliche Feineinstellung in Bezug auf die Tiefe T des
Stuckgutes 2 erfoigen kann.

In Fig.12 bezeichnet 54 ein Regal, in welchem fiinf Magazine 1 jeweils an einer Profilschiene 12 um
etwa 15° nach unten geneigt eingehéngt gezeigt sind, wie an Hand der Fig.3 erldutert wurde. Die Magazine
1 weisen hierbei vorzugsweise zwei verschiedene Gr&Ben hinsichtlich der Bauhdhe auf. Unterhalb der
Magazine 1 sind ebenfalls schrig nach unten geneigte Fiihrungsschienen 55 angebracht, in welchen jewsils
ein Wagen 56 verschiebbar gefiihrt ist, der einen Elektromagneten 57 trigt, dessen stabférmiger Kern 58
(s. auch Fig.3) nach oben ragt, um einen Mitnehmer fiir das jeweils unterste Stiickgut 2a zu bilden. Im
aktivierten Zustand des Elektromagneten 57 wird dessen Kern 58 nach oben bewegt, um dann - wenn der
Wagen 56 in Richtung des Pfeiles A bewegt wird - durch den zwischen den unteren Leisten 16, 17 (s. Fig.3,
4) der beiden Seitenwdnde 3, 4 gebildeten Spalt hindurchzutreten und das unterste Stiickgut 2a zur
Ausgabedffnung - welche durch die in den Seitenwinden 3, 4 angeordneten Fiihrungsleisten 23 definiert ist
- vorzuschieben, worauf das Stlickgut 2a anschlieBend iiber eine Rutsche 59 auf ein Fdrderband 60
gelangt. Nach der Ausschiebung des untersten Stiickgutes 2a wird der Elektromagnet 57 entregt und der
Wagen 56 in Richtung des Pfeiles B zuriickbewegt. Die Vor- und Riickwértsbewegung des Wagens 56 wird
2.B. mittels siner am Wagen 56 angelenkien Kurbelstange 61 bewerkstelligt, die mit einer Kurbelscheibe 62
gekuppelt ist, wobei die Kurbelscheibe 62 {iber einen Kettenantrieb 63 mit einem Getriebemotor 64
verbunden ist.

Oberhalb der Profilschienen 12 sind Leseeinrichtungen 65, z.B. Scanner, angebracht, die einen auf
einer Karte aufgedruckten Bar-Code ablesen, wobei die Karte auf der Vorderseite 7 des Magazins 1 bzw.
dessen Seitenwdnden 3, 4 angebracht ist. Somit kann die Art und Anzahl des Stlickgutes 2 im Magazin 1
identifiziert werden, und diese Daten werden anschlieBend an einen Zentralrechner (nicht gezeigt) weiterge-
leitet. Dadurch kdnnen die Magazine 1 an beliebigen freien Stellen in das Regal 54 eingesetzt werden.

Patentanspriiche

1. Wechsel-Magazin fiir ein Speicherregal, mit zwei lber Stege verbundenen Seitenwznden, zwischen
welchen Stlickgut Ubereinandergestapelt wird, wobei die Seitenwinde zur Abstiitzung des Stiickgut-
Stapels untere, nach innen abgewinkeite Endabschnitte aufweisen, dadurch gekennzeichnet, da8 der
gegenseitige Abstand der Seitenwénde (3, 4) mit Hilfe der Stege (5) an die Breite (B) des Stiickgutes
(2) anpaBbar ist, und daB zumindest an einer Seitenwand (3, 4) zumindest eine parallel zu den
Seitenwénden (3, 4) verlaufende, an den Stlickgut-Stapel (iber dessen Héhe anlegbare Fiihrungsschie-
ne (18) in Richtung der Tiefe (T) des Stlickgutes (2) versetzbar angeordnet ist.

2. Magazin nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in der Fiihrungsschiene (18) eine Fih-
rungsleiste (23) in Richtung der HEhe (H) des Stiickgutes (2) versetzbar angeordnet ist.
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Magazin nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dag die Stege (5) zumindest mit einer
Seitenwand (3, 4) I6sbar verbunden sind.

Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Stege (5) zur
Erzielung unterschiedlicher Lingen quer zu ihrer Langsrichtung Sollbruchstellen aufweisen.

Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (5) aus einem
glasfaserverstirkten Kunststoffmaterial bestehen vorzugsweise und an zumindest einer ihrer Flachsei-
ten V-formige Kerben (42) als Soilbruchstellen aufweisen.

Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dag die Stege (5) Vertiefun-
gen (43) aufweisen, welche mit korrespondierenden Vorspriingen (44) an den Seitenwédnden (3, 4)
formschilssig verbindbar sind.

* Magazin nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Vorspriinge (44) innerhalb von Hohlpro-

filen (8) an den Seitenwénden (3, 4) ausgebildet sind, in welchen die Stege (5) einsetz- und fixierbar
sind.

Magazin nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da8 die Stege (5) im Hohlprofil (8) mittels eines
Keiles (45) fixierbar sind.

Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Fiihrungsschiene (18)
liber Schnappverbindungen mit der (jewsiligen) Seitenwand (3, 4) verbunden ist.

Magazin nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, da8 als Schnappverbindungen an der Flihrungs-
schiene (18) angebrachte Zapfen (19) vorgesehen sind, die in jeweils sine Vertiefung (20) mehrerer
Reihen von korrespondierenden Vertiefungen (20) in der Seitenwand (3, 4) einschnappbar sind.

Magazin nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da8 die Vertiefungen (20) in Leisten (21)
ausgebildet sind, welche in Durchbrechungen (22) der Seitenwand (3, 4) angeordnet sind.

Magazin nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, da8 die Zapfen (19) einen in
Langsrichtung der FUhrungsschiene (18) verbreiterten Kopf (19a) aufweisen.

Magazin nach einem der Anspriche 2 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 die Fiihrungsleiste (23)
innerhalb der Flihrungsschiene (18) in der jeweiligen Position formschllissig gehaiten ist.

Magazin nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, da8 die Fiihrungsschiene (18) im Querschnitt
aligemein C-f6rmig ausgebildet ist und zwischen ihren Schenkein (25, 26) einen Quertrdger (27)
aufweist, an welchem die Fiihrungsieiste (23) anliegt und weicher Bohrungen (32) aufwseist, um einen
oder mehere Stift(e) (33) aufzunehmen, der bzw. die federnd an der FUhrungsieiste (23) angebracht ist
bzw. sind.

Magazin nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da8 die Fiihrungsleiste (23) eine Durchbre-
chung (35) aufweist, in welcher eine federnde Zunge (34) angeordnet ist, welche den oder die Stift(e)
(33) trégt.

Magazin nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da8 die Fiihrungsleiste (23)
an ihrem unteren Ende unter Bildung einer Einlaufschridge abgewinkelt ist.

Magazin nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, da8 am unteren Ende der
FUhrungsleiste (23) Borstenblindel (39) angebracht sind.

Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da8 an der Seitenwand (3, 4)
eine parallel zur Fiihrungsschiene (18) verlaufende Glsitschiene (47) im Bereich der Rickssite (6) des
Magazins (1) |3sbar an der Seitenwand (3, 4) angebracht ist.
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19. Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB an der Riickseite (6) des
Magazins (1) ein Justierhebel (48) schwenkbar auf einer Welle (50) gelagert und in seiner Lage fixierbar
ist.

20. Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, da8 an zumindest einer
Seitenwand (3, 4) ein Griff (9) angebracht ist.
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