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wlasciciel patentu:

Sposob usuwania blota defekacyjnego z urzadzen filtracyjnych
w cukrownictwie
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Przedmiotem patentu gléwnego nr 47516 jest
spos6b usuwanie blota defekacyjnego z urzgdzen
filtracyjnych w cukrownictwie, dostosowanych do
sptukiwania osadu woda, w postaci mieszaniny
z woda, nie tworzacej $ciek6w na skladowisku
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu. Spo-
so6b ten polega na tym, ze silnie rozrzedzony osad,
bezposrednio- po splukaniu go z urzadzenia fil-
tracyjnego, zageszcza sie do zawartosci okoto 30%

suchej substaneji "w ‘stosunku wagowym, wode.

za$, oddzielong przy tym zageszczaniu, wykorzys-
tuje sie do przemywania nastepnej partii osadu
w urzadzeniu filtracyjnym i do splukiwania osadu
z tego urzadzenia. Zageszczanie osadu, to jest od-
dzielanie go od wody ,odbywa sie tu w odstojniku
o specjalnej konstrukcji, zaopatrzonym w miesza-
dlo oraz w sito filtrujgce, dzieki czemu réwno-
cze$nie zachodzi dekantacja i filtracja.

Zostalo stwierdzone jednak, ze ‘w przypadku
osadu oddzielajgcego sie na drodze dekantacji po-
woli i gdy czas przeznaczony na calkowite od-
dzielenie osadu jest zbyt krotki na zapewnienie
wlasciwej dekantacji, wowczas stopien zageszcze-
nia osadu jest niedost‘ateczny. Mozna by wpraw-
dzie w pewnej mierze usungé te niedogodnosé
przez odpowiednie powiekszenie pojemnosci od-
stojnika z mieszadlem i sitem filtrujagcym 1lub
przez zwiekszenie liczby tych odstojnikéw. Roz-
wigzanie takie nie byloby jednak Kkorzystne z
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uwagi na znaczne koszty inwestycyjne, trudnosci
w zainstalowaniu odstojnikéw o bardzo duzej po-
jemno$ci, a czeSciowo roéwniez powodowaloby
skomplikowanie prostego w swej istocie procesu.

Obecnie zostalo stwierdzone, Ze mozna unikngé
tych wad i zapewnié osigganie pozadanego stop-
nia zageszczenia nawet bardzo powoli dekantuja-
cego sie osadu, jezeli wode, odplywajacg z od-
stojnika przez sito filtrujgce, przepusci sie przez
dodatkowy odwadniacz i nastepnie dopiero skie-
ruje do zbiornika recyrkulacyjnego dla dalszego
wykorzystania. Pozwoli to z jednej strony na za-
stosowanie w odstojniku sita filtrujgcego latwiej
przepuszczalnego, dzieki czemu zwiekszy sie prze-
pustowo$¢ odstojnika bez zwiekszania jego obje-
tosci, a z drugiej strony zbierze sie w dodatko-
wym odwadniaczu reszte osadu, zawartego ewen-
tualnie w wodzie odptywajgcej z odstojnika.

Rysunek uwidocznia schematycznie uklad urza-
dzenia do usuwania blota defekacyjnego wedlug
wynalazku.

Urzadzenie to sklada sie z urzadzenia filtracyj-
nego 1, z ktérego osad ma byé¢ sptukiwany, od-
stojnika 2 z mieszadlem i sitami filtrujgcymi 7
i 7a, dodatkowego odwadniacza 12, np. znanego
filtru ramowego, filtru obrotowego lub innego fil-
tru, przy ktérego uzyciu otrzymuje sie gesty osad,
zbiornika recyrkulacyjnego 3 i zbiornika 4 wody
Swiezej.
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Trudno oddzielajacy sie przez dekantacje osad
z urzadzenia filtracyjnego 1 sptukuje sie wodg ze
zbiornika recyrkulacyjnego 3 przy zamkietym za-
worze 15 oraz roéwnoczeSnie woda, splywajgca z
odstojnika 2 przez dolne sito filtrujgce 7a i prze-
wod z zaworem 13. Otrzymang rzadka zawiesine,
zawierajacg w stosunku wagowym okolo 8—10%
suchej masy, odprowadza sie z urzgdzenia filtra-
cy]nego 1 do odstojnika 2. Grubsze czastkl osadu,

ore opadajg szybciej, wzglednie zatrzymma sie
na sitach filtrujacych 7 i 7a, pozostaja w odstoj-
niku 2, a drobne czgstki, ktére nie zdaza opasé
na dno odstojnika przeplywajg wraz z wodg przez
sito filtrujgce 7 do odwadniacza 12, gdzie zostajg
zatrzymane, tworzgc gesty osad. Wolna od osadu
woda przeplywa z odwadniacza 12 do zbiornika
recyrkulacyjnego 3, skad jest zawracana do urza-

+ ‘dzenia {filfracyjnego 1.

Proces jen trwa az do zupelnego usuniecia osa-
du z urzpdzenia® filtracyjiego 1, po czym obieg

?, wody przérywa sie. Po calkowitym splynieciu wo-
-dyz.Bbrnej czeéci odstojnika 2 do zbiornika re-

cyrkulacyjnego 3 przez odwadniacz 12, gesty osad
z odwadniacza 12 wraz z malo zageszczonym osa-
dem z dolnej cze$ci odstojnika 2 odprowadza sig
na- miejsce skladowania, najlepiej przez pompo-
wanie. Ta mieszanina wody z osadem powinna
zawiera¢ 30—40% suchej substancji i 70—60%
wody w stosunku wagowym, co eliminuje tworze-
nie sie Scieké6w na skladowisku. Gestosé tej mie-
szaniny w podanych wyzej granicach reguluje sie
w ten sposodb, ze do calkowitej iloSci gestego osa-
du z odwadniacza 12, przez otwarcie zaworu 14,
dodaje sie takg ilo§¢ osadu z odstojnika 2, aby
doprowadzi¢ osad do zadanej konsystencji. Po
osiggnieciu dolnej, dopuszczalnej granicy gestosci
osadu z wodg zamyka sie zawodr 14 i ewentualng
reszte mieszaniny pozostawia w odstojniku 2 do
nastepnego cyklu.

Woda zebrana w zbiorniku recyrkulacyjnym 3
jest calkowicie wolna od osadu i zuzywa sie ja

czeSciowo zamiast wody czystej do przemywania
osadu w nastepnym cyklu w urzadzeniu filtracyj--
nym 1, a czeé_cioWo. do sptukiwania osadu z tego.
urzadzenia. Brakujgcg ilo§¢ wody uzupelnia. sig.

przez dodanie wody S$wiezej ze zbiornika 4.
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Przykladowy bilans iloSciowy osadu i wody, po-
dany w patencie nr 47516, ma zastosowanie i tu.
Réwniez i korzysci, wynikajgce ze stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku sg takie same, jak w pa-
tencie gléwnym, a dodatkowg korzy§é stanowi tu
osiggniecie calkowitej pewnosci oddzielenia osadu
od wody, bez wzgledu na jakogé sadu ktora
w okresie jednej kampanii cukrowmczej moze by¢
Wynik ten osigga sie przy _tym bez
wzgledu na czas, jaki jest przeznaczony na jeden
cykl zageszczania osadu.

Jezeli osad zageszcza si¢ w odstojniku 2 w spo-
s6b zadawalajacy, wowczas otwiera sie zawor 15,
zamyka zawoér 13 i proces prowadzi sie zasadniczo
tak, jak jest opisane w patencie gléwnym. Woda,
wyplywajaca z odstojnika 2 przez sito filtrujgce 7
do zbiornika: recyrkulacyjnego 3, przeplywa
wprawdzie przez odwadniacz 12, ktoéry jednak

_spelia tu jedynie role urzadzenia zatrzymujacego

dodatkowo drobne czastki -osadu, jakie mogty
przedostaé sie przez sito 7. Zageszczony osad od-
prowadza sie z odstojnika 2 przez otwarcie za-
woru 14, laczgc ten osad z ewentualnym osa-
dem z odwadniacza 12.

Zastrzezenie patentowe -—

Spos6b usuwania blota defekacyjnego w cukro-
whictwie wedlug patentu nr 47516, w ktérym blo-
to po przemyciu i splukaniu woda w urzadzeniu
filtracyjnym, wprowadza si¢ w postaci rzadkiej
mieszaniny do odstojnika, gdzie mieszanina ta ule-
ga zageszczeniu przez osadzanie sie osadu na dnie,
wode za§ z ponad osadu odprowadza sie przez
sito ‘filtrujace, znamienny tym, Zze wode wraz z
cze$cig osadu, ktéry mogl sie ewentualnie prze-
dostaé przez sito filtrujgce (7), kieruje sie do do-
datkowego odwadniacza 12 w postaci filtru ramo-
wego, filtru obrotowego lub innego znanego urza-:
dzenia . filtrujgcego, w kté6rym woda zostaje calko-
wicie uwolniona od-osadu, po czym woda przeply-=:
wa do zbiornika recyrkulacyjnego (3), podézas gdy-
gesty osad z odwadniacza (12) miesza sie -z rzad-.
szym odent osadem, gromadzacym sie w or_létojnikuz
(2) i odprowadza na miejsce skiadowania.
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