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Stosowane powszechnie sposoby po-
wlekania przedmiotéw zelaznych innemi
metalami, jak np. cyna, cynkiem i t. d. na
drodze suchej lub w ogniu, polegaja wi za-
sadzie na zanurzaniu (lub przecigganiu) ich
w tyglu z roztopionym metalem, ktéry ma
stanowi¢ powloke, przyczem przedmioty
te malezy uprzednio uwolni¢ zapomoca ka-
pieli kwasnej od tlenkéw.

Sposoby te posiadaja braki mastepuja-
ce. Kapiel kwasna usuwa wprawdzie tlen-
ki zelaza, ale przedmioty Zelazne po wy-
dobyciu z kapieli zostaja jeszcze mimo to
zanieczyszczone na powierzchni np. we-
glem, ktérego kwasy nie usuwaja, resztka-
mi wilgoci, powietrzem w stanie okludowa-

nym i t. d. Wegiel nie stapia sie z metalem,
tworzacym powtoke, a tlen z powietrza,
jak réwniez $lady wody, przywierajace do
powienzchni zelaza, tworza tlenki, ktore
pozostaja w powtoce. Wynika stad, ze
otrzymana warstwa metalowa mnie jest
ciagla, lecz wykazuje pory lub przerwy
ciaglosci, wywolujace wadliwosci takiej po-
witoki metalowe;j.

Jezeli chodzi 0 metale o znamionach
charakterystycznych glinu, to te zanieczy-
szczenia powierzchniowe uniemozliwiaja
wogdle wytworzenie powtoki, co tlémaczy
niepowodzenia wszelkich usifowar pokry-
wania przedmiotéw zelaznych glinem.

Przedmioty zelazne dostaja si¢ do ka-



pleli ze stopionym metalem w temperatu-

rze bardzo miskiej, wobec czego, przebywa-
jac przez dltuzszy lub krotszy czas w tyghu
ze stopionym metalem, ogrzewaja sie do
temperatury, odpowiedniej do spojenia sie
zelaza z metalem. Jezeli dotyczy to metali
o stosunkowo wysokiej temperaturze top-
nienia, jak mp. cynku lub glinu, albo jezeli
powloka metalowa maja byé pokryte
przedmioty o znaczniejszej masie czy gru-
bosci lub, wreszcie, gdy chodzi o podnie-
sienie wydajnosci urzadzenia, to nalezy
uzywaé bardzo duzych tyglow z kapiela
metalowa, a w zwigzku z tem réwniez nad-
zwyczaj wielkich piecow, w ktérych .unie-
ruchomia si¢ zbyt duza mase stopionego
metalu. Budowa, naprawa i prowadzenie
tych piecow wypada drogo, poniewaz wiel-
ka ich' powierzchnia wywoluje duze straty
ciepla przez wypromieniowywanie go naze-
wnatrz.

Wynalazek miniejszy dotyczy sposobu
powlekania metalem przedmiotéw zelaz-
nych, wolnych od wad, wzmiankowanych
powyZej, a w szczegdlnosci od wszelkich
zanieczyszczei powierzchniowych, ktore
utrudniaja lub uniemozliwiaja przyleganie
powloki metalowej. Poza tem, dzieki za-
stosowaniu tego sposobu, przedmioty ze-
lazne dostaja si¢ do kapieli stopionego me-
talu w temperaturze dowolnie wysokiej.

Przedmiot zelazny dostaje sie do ka-
pieli stopionego metalu w stanie welnym
od -wszelkich : zanieczyszczeri powienzchnio-
wych, a wiec z warstwa powierzchniows,
z zelaza czystego, dzieki czemu osiaga sie
zupelnie ciggle spojenie powloki z zelazem,
a sama powloka jest wolna od por i tlen-
kow, jak réwmiez od przerw ciaglosci, po-
siada zatem wysoka jakosé.

Przedmiot zelazny dostaje si¢ do ka-
pieli w temperaturze, zblizonej do tempera-
tury samej kapieli, a wiec nie ochladza jej
i nie ma potrzeby przebywaé w kapieli dlu-

Zej, miz: tego wymaga wszechstronne ze--

tkniecie go z kapiela;

Okolicznosé¢ ta pozwala na znaczne
zmniejszenie wymiaréw i liczby kapieli ze
stopionego metalu, jak réwniez wydatku na
tygle, ich odnawianie i maprawe, oraz na

.znaczne zmmiejszenie ilosci unieruchomio-

nego metalu. Jednoczes$nie zmniejsza sig
rowniez powierzchnie promieniowania.

Wytwoérczosé lub wydajnosé urzadzenia
mozna w praktyce zwigkszyé dowolnie, gdyz
w tym celu wystarczy przedtuzyé wstepne
ogrzewanie w wysokiej temperaturze bez po-
trzeby zwigkszania dlugosci okresu zanu-
rzania lub liczby kapieli metalowych. Po-
niewaz koszt zalozenia i wydatki na wstep-
ne -ogtzewanie sa bandzo niewielkie, przeto
osiagga si¢ malym kosztem wydajnosé
znacznie wyzsza od dotychczasowej. Wy-
tworczos¢ zwigksza si¢ zatem nawet przy
uzyciu istniejacych urzadzern mechanicz-
aych.

Ponizej podany jest tytulem przykladu
sposéb, zapomoca ktérego mozna otrzymy-
waé przedmioty zelazne, powleczone glinem,
przyczem powlekanie to (metalizacje)
przedmiotéw takich, jak drut, plaskowni-
ki zelazne, blacha i t. d. mozna uskutecz-
nia¢ w drodze mechanicznej w sposéb cia-
gly.

Zwoje drutu lub ptaskownikow wzgled-
nie blachy nalezy najpierw najstaran-
niej oczyécié w celu skutecznego usuniecia
z ich powierzchni tlenkéw i innych zanie-
czyszczen, np. ttuszczu i . d. Oczyszczanie
to przeprowadza si¢ przez oddzialywanie
kwasami i zasadami. Nastepnie obmywa
si¢ te przedmioty, suszy i umieszcza na do-
wolnym - przenosniku mechanicznym, ktéry
zabiera je ze soba i przeprowadza wi spo-
sob ciagly, jednostajny i staly przez urza-
dzenie wedlug wynalazku mniniejszego,
przedstawione w widoku bocznym i w wi-
doku zgéry ma fig. 1 1 2 rysunku. -

Urzadzenie sklada sie z trzech czesci
lub stref, w ktérych drut lub blacha przesu-
wa si¢ kolejno przez strefe A, przeznaczo-
na do oczyszczania i podgrzewania, nastep-



nie przez strefe¢ B, przezmacwena do po-
wiekania metalem, wreszcie przez strefe C,
przeznaczong, do chiodzenia.

Na rysunku przedstawione sa schema-
tycznie owe strefy. Strefe, przeznaczong do
oczyszczania i podgrzewania, stanowi osto-
ma ! (moze mig by¢ rura) i vetorta 9, kitdre
winy byé wykomane z materjatu ognio-
trwalego i odpornego na dzialanie gazéw,
krgzacych w ich wnetrzu i powinny ezczel-
nie taczyé si¢ ze sobg. Poazostaja ome w
tacznosci ze strefa B, ktora stanowi tygsel
4, zawierajacy noztopiony metal lub stop,
prizeznaczony na powloke.

Strefe C, przeznaczona do ochladzania,
stanowi przestrzeri, zawarta pomiedzy
zwierciadtem kapieli metalowej a ‘bebnem
5; w strefie tej umieszczony jest gladzik 6,
ktory jest utworzony zasadniczo z plyty
metalowej z otworem 14, przez ktéry prze-
suwa si¢ np. drut lub blache.

W strefach A i B utrzymuje sie wyso-
ka temperature zapomoca jakiegokolwiek

#n6dla ciepta; strefy te mieszczg sie we
wnetrzu pieca lub oslomy z materjatu
ogniotrwalego.

W urzadzeniu, Zlozomem z trzech stref,
drut lub plaskewniki 7 z bebna zasilajace-
go 8 wprowadza si¢ do wmetrza ostomy 1.

W celu usunigcia zanieczyszczen z po-
wierachni przedmiotu zelaznego przepro-
wadza sie go w atmosferze odpowiednich
gazow lub par, krazacych w sposéb ciagly
wewnatrz ostony 1, a wytworzonych de-
wolnym sposobem w obrebie lub poza
obrebem tej ostony.

Wspomniane gazy lub pary powinny ta-
czy¢ si¢ chemicznie z zanieczyszczeniami
drutu, blachy i t. d. w zwiazki, ulatniajace
si¢ w temperaturze strefy A, aby mogtly
byé usuwane w sposéb ciagly z tej strefy
w stanie pary i nie tworzyly osadéw, kté-
re, gromadzac sie, przeszkadzalyby prawi-
dlowemu dzialaniu urzadzenia.

W oharakterze przykladu mozna podaé
zastosowanie gazéw lub par chlorku amo-

nowego {NH,Cl) w temperaturze stabego
Zarzenia iczerwonego, t. j. od 500° do 700°C.

Chlorek amomu mo$na wprowadzaé w
jakikolwiek sposéb, np. w stamie stalym do
retorty 9, pe usumieciu korka 10. -

Temperature retorty 9 nalezy uregulo-
waé ‘tak, aby zapewniela ciggle i jednostaj-
ne wywiazywanie si¢ par NH,Cl.

Pary NH ,Cl opuszczajg retorie prze-
wodem wyplywowym 11, ktéry iaczy sie
réwniez 7 ostona, 1, w ktérej pary te krg-
72a w sposéb ciagly, ulatujac wreszcie
otwartym lkoricem 12. W temperaturze
500 — 7060°, panujacej w oslemie 1, pary
chlotku amomu wechodza w reakcje z zela-
zem przedmiotu wedlug réwnania:

2NH,CI + Fe — Fe Cl, + NH, + H,(1).

Amonjak in statu nascendi laczy siec z we-
glem przedmiotu zelaznego wediug réwna-
nia:

2NH, + C = NHCN + H, (2.

Wytworzony w obydwéch poprzednich
reakcjach cyjanek amonu, jak réwniez
wodér in statu mnascendi oraz nadmiar
amonjaku, niepolaczonego z weglem, sta-
nowia ciala redukujace i tacza sie chciwie
z ta niewielkq iloécig tlenu, jake mogq za-
wiera¢ drut lub blacha czy to w postaci nie-

rozpuszczonych w kwasach tlenkéw, czy
tez powietrza w stanie okludowanym, wy-

twarzajac wode, usuwana strumieniem ga-
zow.

W temperaturze czerwonego zaru, pa-
nujacej w ostonie 1, chlorek lub chlorki
zelaza, wytworzone wedlug réwmania 1,
znajdttjq si¢ w stanie pary, a wiec nie skra-
plajg si¢ ma sciankach oslony 1, lecz od-
latuja lacznie z innemi parami lub gazami
przez otwédr wylotowy 12.

Przekr6j ostony 1 nalezy dobraé¢ w ten
sposéb, aby po uwzglednieniu przekroju
drutu lub blachy, ktére majg byé¢ powleczo-
ne glinem, pomiedzy $ciankami ostony 1 a
przedmiotem powlekanym pozostawata



przestrzeri, dostateczna do swobodnego
krazen‘a gazéw lub pary, a przedmiot ze-
lazny byl niemi calkowicie otoczomy, lecz
nie nadmiernie, gdyz to utrudnialoby prze-
nikanie ciepta zewnetrznego do powlekane-
go glinem przedmiotu Zelaznego.

Przekr6j. ten mozna réwniez dobraé¢ w
ten sposéb, aby jednoczesnie w zadanych
warunkach mozna bylo przepuszczaé nie je-
den, lecz kilka ciaglych przedmiotéw ze-
laznych, np. kilka drutéw, plaskownikéw
lub arkuszy blachy zelaznej.

Zamiast chlorku amonu NH,Cl mozna
uzyé jego skltadnikéw, a mianowicie kwa-
su solnego HCI i amonjaku NH, osobno i
kolejno albo tez razem i w stosunku do-
wolnym.

Drut lub blacha, przesuwane przez roz-
palona, do czerwomosci strefe A, podlega
powyzszym reakcjom chemicznym i jedno-
czesnie ogrzewa sie. Temperatura przed-
miotu Zelaznego, osiagana przezen podczas
przesuwania si¢ przez te strefe ze stala
szybkoscia, zalezy od czasu, jaki przed-
miot ten w niej przebywa. Czas ten powi-
nien byé dobrany tak, aby przedmiot ze-
lazny, opuszczajac strefe A i dostajac sie
do kapieli ze stopionego metalu, mial tem-
perature majwlasciwsza do szybkiego spo-
jenia si¢ jego powierzchni ze stopionym
metalem matychmiast po zwilzeniu nim, a
w kapieli metalowej nie stykal sie z duza
masa stopionego metalu, jak to miafo miej-
sce dotychczas przy powlekaniu w ogniu.

W celu przedtuzenia pobytu przedmio-
tu zelaznego w strefie A mozna postugiwac
si¢ mozmaitemi sposobami. Dobre wyniki
praktyczne osiaga si¢ pod tym wzgledem
przez przedluzenie okresu nagrzewania, a
zarazem zwigkszenie szybkosci posuwania
przedmiotu zelaznego — a zatem i wydaj-
nosci na godzme — przez przedluzenie stre-
fy A.

Drut lub bl'ache, po usunigciu  zanie-
czyszczeri powierzchniowych, doprowadza
si¢ do tempertaury, odpowiadajacej mniej

wigcej, temperaturze kapieli - metalowej,
poczem przedmiot ten opuszcza ostone 1 i
dostaje si¢ do strefy B, przeznaczonej do
wytwarzania powloki glinowe;j. '

W strefie tej miesci si¢ tygiel 4, zawie-
rajacy stopiony glin lub stop glinowy 3.

Aby zapobiec utlenianiu si¢ drutu lub
blachy przy opuszczaniu ostony 1 i prze-
suwaniu w tym stanie do kapieli metalo-
wej mozna uzyé réznych srodkéw. 'W tym
celu mozna utrzymywaé naokoto przedmiotu
pary NH,Cl dopéty, az przedmiot dosta-
nie si¢ do kapieli metalowej albo tez za-
stosowaé sproszkowane lub plymne ciala
obojetne lub redukujace 13, ktére nie do-
puszczalyby powietrza do przedmiotuy,
wzglednie gazy nieczynne lub redukujace.

Naciskany numnikiem 2 przedmiot opu-
szcza kapiel ze stopionego glinu lub stopu
glinowego, pokryty ciagla warstewka sto-
plonego metalu, i dostaje si¢ do - strefy
chtodzenia C. '

W strefie tej powloka plynna =zestala
si¢ raptownie, ' a spajanie si¢ metalu po-
wloki z podlozem zelaznem przerywa sie
w sposéb magly; jednoczesnie usuwa si¢ z
powierzchni przedmiotu zelaznego zanie-
czyszczajace ja tlenki, uniesione z kapieli
metalowej, i powloke poleruje sie.

W tym celu mozna zastosowaé rézne
sposcby. Dobre wyniki praktyczne osiaga
si¢ przez zastosowanie plyty metalowej 6,
zacpatrzonej w otwér 14, a wiec pewnego
rodzaju przewlekadlo, przez ktére prze-
ciaga sie drut, plaskowniki zelazne lub
blache. Otwér 14 powinien mieé przekroj
nieco wigkszy od przekroju przecigganego
przedmiotu, a mase promieniujaca prze-
wlekadta nalezy dobraé¢ w ten sposéb, aby
warstewka glinu lub stopu glinowego, ppo-
wlekajaca przedmiot, zachowywala w tej
przestrzeni stan ciastowaty, dzieki czemu
drut slizga si¢ w przewlekadle, a wiec w
ostatecznym wyniku otrzymuje si¢ gladzik
czyli przewlekadlo z glinu lub stopu glino-
wego, pobranego z samej kapieli metalo-

—



wej; gtadzik ten nadaje sie bardzo dobrze

" do zamierzonego celu.

Przy wytwarzaniu na przedmiotach ze-
laznych powloki metalowej wedlug sposo-
bu niniejszego mozna stosowaé rozmaite
metale lub stopy metalowe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania powloki me-
talowej na przedmiotach. zelaznych, zna-
mienny tem, ze po oczyszczeniu przedmiotu
Zelaznego zapomoca jakiegokolwiek ze
$rodkéw znanych, przedmiot ten mawija sie
na bebnie i przeciaga przez urzadzenie,
zawierajace stref¢ oczyszczania i ogrze-
wania, utworzona z ostony, w ktérej znaj-
duje si¢ atmosfera odpowiedniego gazu,
zapewniajaca catkowite oczyszczenie po-
wierzchni zelaza, druga strefe, w ktérej
przedmiot zZelazny przeciaga si¢ przez ty-
giel z metalem stopionym, przeznaczonym
do utworzenia powloki, i trzecia strefe, w
ktérej zachodzi ochlodzenie metalu powlo-
ki oraz podloza zelaznego, poczem przed-
miot wraz z powloka w caltosci poddaje sig
polerowaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przedmiot zelazny wprowadza
si¢ do kapieli metalu, uwolniony od wszel-
kich zanieczyszczen, ktére utrudniajg lub
uniemozliwiaja powlekanie albo powoduja
wytwarzanie si¢ wadliwej powloki.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 2, zna-

. mienny tem, Ze wspommniane zanieczyszcze-

nia usuwa si¢ przez otoczenie przedmiotu
atmosfera redukujaca i odweglajaca w ta-
kiej temperaturze, iz zwigzki, powstale z
reakcyj chemicznych, wydzielaja sie z urza-
dzenia w stanie gazu lub pary.

4. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze atmosfer¢ redukujaca i od-
weglajaca wytwarza si¢ z ogrzanych do
temperatury zZaru czerwonego par chlorku
amonowego NH,CI.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze atmosfere redukujaca i

odweglajaca wytwarza si¢ z kwasu chloro-
wodorowego HCI, amonjaku NH, lub mie-
szaniny tych zwiazkéw, nagrzanych do za-
ru czerwonego. :

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze przedmioty Zelazne wpro-
wadza sie do kapieli metalowej ogrzane
do temperatury, bliskiej temperaturze tej
kapieli. '

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ mas¢ metalu
stopionego, ograniczona $cisle do ilosci, mie-
zbednej do zwilzania przedmiotu zelazne-
go.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, ze przedmioty zelazne pokry-
wa si¢ powloka metalowa, przeprowadza-
jac je ze znaczng szybkoscia przez kapiel,
zawierajaca nieznaczna ilosé metalu stopio-
nego.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1. — 8, zna-
mienny. tem, ze przedmiot zelazny po opu-
szczeniu strefy oczyszczajacej i przed
wprowadzeniem go do kapieli z metalu sto-
pionego przeprowadza si¢ przez maseg, nie-
przepuszczajaca powietrza.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, Ze jako mase, nieprzepuszcza~
jaca powietrza, stosuje si¢ sproszkowane
cialo obojetne lub redukujace.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienny tem, ze warstewke metalu cie-
klego na wysuwanym z kapieli przedmiocie
zelaznym zestala si¢ natychmiast po opu-
szczeniu tej kapieli. ‘

12, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienny tem, zZe stosuje si¢ plyte me-
talowa do oczyszczania, polerowania i
ochtadzania, w ktérej otworze wytwarza
sie warstewka z metalu powloki w stanie
ciastowatym, wykonana 2z masy metaly,
wypromieniowujacej cieplo.

Anselmo Ortiz Rodriguez.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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