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Messeinrichtung fur den Strangvorschub
angeschlossener Drehgeber (16) durch eine
Auswerteeinheit (15) der digitalen Kamera (14)
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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung zum Trennen eines mit einer durchgehenden Folie (5)
beschichteten Strangs (3) aus aneinanderstoRenden Profilleisten (4) entsprechend
diesen Profilleisten (4) mit einem den Strang (3) aufnehmenden Langsfoérderer (1),
mit einem eine Kappsage (6) aufweisenden, wahrend des Trennschnitts synchron
zum Strang (3) bewegbaren Schlitten (7), mit einer Messeinrichtung fur den
Strangvorschub und mit einer den Schlittenantrieb (9) in Abhangigkeit vom
Strangvorschub steuernden Steuereinrichtung (10) beschrieben. Fur genaue
Trennschnitte, wird vorgeschlagen, dass der Kappsage (6) in der Ausgangsstellung
des Schlittens (7) innerhalb einer Leistenlange eine Einrichtung zur Erfassung der
StéRe zwischen den einzelnen Profilleisten (4) vorgelagert ist, dass die Einrichtung
zur StoRerfassung eine unter einem spitzen Winkel (a) gegentber dem
Langsférderer (1) ausgerichtete Beleuchtung (13) und eine digitale Kamera (14)
umfasst, deren optische Achse gegenuber dem Langsférderer (1) gegensinnig zur
Beleuchtung (13) geneigt ist, und dass ein auf dem Strang (3) abrollender, an die
Steuereinrichtung (10) als Messeinrichtung fur den Strangvorschub
angeschlossener Drehgeber (16) durch eine Auswerteeinheit (15) der digitalen

Kamera (14) ansteuerbar ist.

(Fig.)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Trennen eines mit einer
durchgehenden Folie beschichteten Strangs aus stirnseitig lose
aneinanderstofRenden Profilleisten entsprechend den einzelnen Profilleisten mit
einem den Strang mit der unbeschichteten Unterseite aufnehmenden
Langsférderer, mit einem eine Kappsage aufweisenden, wahrend des Trennschnitts
durch einen Antrieb synchron zum Strang bewegbaren Schlitten, mit einer
Messeinrichtung fir den Strangvorschub und mit einer den Schlittenantrieb in

Abhangigkeit vom Strangvorschub steuernden Steuereinrichtung.

Um in einer vorgegebenen Lange abgelangte Profilleisten kontinuierlich mit einer
Folie beschichten zu kénnen, werden die einzelnen Profilleisten in Langsrichtung
lose zu einem Strang aneinandergereiht, sodass der Strang durchgehend mit der
Folie beschichtet werden kann. Nach der Beschichtung muss der Strang allerdings
wieder entsprechend den einzelnen nur durch die Folie zusammengehaltenen
Profilleisten getrennt werden. Zu diesem Zweck wird eine Kappsage eingesetzt, die
auf einem Schlitten gelagert ist, der wahrend des Trennschnitts synchron zum
Strang angetrieben wird. Mithilfe eines auf dem Strang abrollenden Messrades wird
der Strangvorschub gemessen und in Abhangigkeit von diesem Strangvorschub der
Schlitten mit der Kappséage Uber eine Steuereinrichtung so angesteuert, dass sich
die Kappsage im Bereich des StoRes zwischen den zu trennenden Profilleisten
befindet. Obwohl die Lange der einzelnen Profilleisten vorgegeben ist, kann die
Kappséage nur in einem Toleranzbereich gegentber dem Stol3 zwischen den
Profilleisten ausgerichtet werden, sodass die Kappsége die aneinanderstoflenden
Enden der Profilleisten mithilfe von zwei mit Abstand voneinander angeordneten

Sageblattern beidseits des StolRRes kappt, um Fehlschnitte und damit
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Ausschussleisten zu vermeiden. Nachteilig ist insbesondere der durch das

beidseitige Kappen der Enden der Profilleisten bedingte Verschnitt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Trennen
eines durchgehend mit einer Folie beschichteten Strangs aus stirnseitig lose
aneinanderstofRenden Profilleisten so auszugestalten, dass der Verschnitt klein

gehalten werden kann.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art 16st die Erfindung
die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Kappsage in der Ausgangsstellung des
Schlittens innerhalb einer Leistenlange eine Einrichtung zur Erfassung der Stél3e
zwischen den einzelnen Profilleisten vorgelagert ist, dass die Einrichtung zur
StoRerfassung eine unter einem spitzen Winkel gegenuber dem Langsforderer
ausgerichtete Beleuchtung und eine digitale Kamera umfasst, deren optische Achse
gegenuber dem Langsfoérderer gegensinnig zur Beleuchtung geneigt ist, und dass
ein auf dem Strang abrollender, an die Steuereinrichtung als Messeinrichtung fur
den Strangvorschub angeschlossener Drehgeber durch eine Auswerteeinheit der

digitalen Kamera ansteuerbar ist.

Da eine StoRerkennung vorgesehen ist, wird nicht nur der Stof3 zwischen zwei
stirnseitig aneinanderstofRenden Profilleisten, sondern auch dessen Lage in Bezug
auf die Einrichtung zur StoRerkennung erfasst, sodass aufgrund des bekannten
Abstands der StoRerkennungseinrichtung von der Kappséage in der
Ausgangsstellung ihres Schlittens die Kappsage ausreichend genau gegenuber
dem Stol3 anhand der Vorschubdaten des Strangs angestellt werden kann, um den
Strang mit einem Trennschnitt zu durchtrennen, der durch den StoR3 verlauft. Die

einzuhaltende Toleranz wird durch die Dicke des Sageblatts bestimmt.

Voraussetzung ist, dass der Stol3 zwischen zwei Profilleisten mit einer
ausreichenden Sicherheit erfasst werden kann. Dies wird méglich, wenn die
Einrichtung zur StoRerkennung einerseits eine Beleuchtung und anderseits eine
digitale Kamera umfasst, wobei sowohl die Beleuchtung als auch die digitale

Kamera unter einem spitzen Winkel gegenuber dem Langsfoérderer ausgerichtet
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sind, allerdings mit einer gegensinnigen Neigung. Durch das unter einem spitzen
Winkel auf der Unterseite der Profilleisten gegen den StoRRbereich einfallende Licht
kann namlich der von der Kamera im Gegenlicht erfassbare Kontrast verstarkt
werden, was fur die sichere StolRerkennung von entscheidender Bedeutung ist. Wird
Uber eine entsprechende Auswerteeinheit der digitalen Kamera ein Stof3 zwischen
zwei Profilleisten erkannt, so wird Uber ein entsprechendes Steuersignal der auf
dem Strang abrollende Drehgeber angestof3en, um der Steuereinrichtung den
Vorschub des Strangs ab der StolRlage bei der StolRerkennung bis zum Trennschnitt
vorzugeben. Unter der Bedingung, dass die Einrichtung zur StoRerkennung der
Kappséage in der Ausgangsstellung des Schlittens innerhalb einer Leistenlange
vorgelagert ist, kann somit der Schlitten Uber die Steuereinrichtung so angesteuert
werden, dass die Kappséage genau gegenuber dem erfassten Stol3 ausgerichtet wird
und daher den Trennschnitt durch den Stol3 zwischen zwei Profilleisten ausfihren

kann.

Die gegensinnige Neigung der Beleuchtung und der digitalen Kamera gegenuber
dem Langsfdrderer ist fUr die sichere optische Erfassung des Stoles zwischen zwei
fugenlos aneinanderstollenden Profilleisten notwendig. Besonders vorteilhafte
Bedingungen ergeben sich dabei, wenn die in Vorschubrichtung ausgerichtete
Beleuchtung, unter einem kleineren spitzen Winkel gegenuber dem Langsférderer

geneigt ist als die digitale Kamera.

Um den Fall berticksichtigen zu kénnen, dass die Einrichtung zur StoRerkennung
einen StoRR zwischen zwei Profilleisten nicht erfasst, sollte trotzdem ein Trennschnitt
vorgesehen werden, um Schaden in Bereichen nach der Kappsage zu unterbinden.
Zu diesem Zweck kénnen einerseits ein auf dem Strang abrollendes, die
Steuereinrichtung durchgehend mit Vorschubdaten beaufschlagendes Messrad und
anderseits ein den Trennschnitt der Kappséage auf eine Schlittenstellung
beziehender, mit der Steuereinrichtung verbundener Schnittmelder vorgesehen
werden, wobei beim Ausbleiben eines den Drehgeber ansteuernden Steuersignals
der Auswerteeinheit die Steuereinrichtung die Kappsage in Abhangigkeit von den

Daten des Schnittmelders und von den Vorschubdaten des Messrads fUr einen
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Notschnitt ansteuert. Da durch den der Kappsage zugeordneten Schnittmelder der
Steuereinrichtung eine BezugsgréRe fur einen Trennschnitt vorgegeben wird, kann
anhand dieser BezugsgréRe der fur den Notschnitt erforderliche Strangvorschub
anhand der bekannten Leistenlange ermittelt und Uber das Messrad erfasst werden,
um die Kappsage entsprechend ansteuern zu kénnen. Dies bedeutet, dass die in
herkdmmlicher Weise von einem Messrad erfassten Vorschubdaten des Strangs zur
Steuerung der Kappséage fur einen Notschnitt mit dem Nachteil einer ungenauen
Ausrichtung der Kappsage gegenuber dem Stol} zwischen den Profilleisten

herangezogen, Folgeschaden aber vermieden werden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar
wird eine erfindungsgemafe Vorrichtung zum Trennen eines Strangs aus stirnseitig
lose aneinanderstofRenden, mit einer durchgehenden Folie beschichteten

Profilleisten in einer schematischen Seitenansicht gezeigt.

Die dargestellte Vorrichtung umfasst in herkébmmlicher Weise einen Langsférderer 1
aus mehreren Férderabschnitten 2, bspw. Férderbandern oder Férderrollen, zur
Aufnahme eines Strangs 3 aus einzelnen, stirnseitig lose aneinandergereihten
Profilleisten 4, die mit einer durchgehenden Folie 5 beschichtet sind. Zum Trennen
des Strangs 3 entsprechend den einzelnen Profilleisten 4 ist eine Kappséage 6
vorgesehen, die in einem Schlitten 7 gelagert ist und mithilfe dieses Schlittens 7
entlang einer zum Langsférderer 1 parallelen Fuhrung 8 wahrend des Trennschnitts
synchron zum Strang 3 bewegt wird. Der hierfr vorgesehene Antrieb 9 des
Schlittens 7 wird zu diesem Zweck von einer Steuereinrichtung 10 in Abhangigkeit

vom Strangvorschub angesteuert.

Um die Kappséage 6 genau gegenuber dem Stol3 11 zwischen zwei Profilleisten 4
ausrichten zu kénnen, ist der Kappsage 6 in der gezeichneten Ausgangsstellung
des Schlittens 7 innerhalb einer Leistenlange eine Einrichtung zur StoRerkennung
vorgelagert. Diese Einrichtung umfasst eine gegen die unbeschichtete Unterseite
der Profilleisten 4 unter einem spitzen Winkel a in Vorschubrichtung 12

ausgerichtete Beleuchtung 13 sowie eine digitale Kamera 14, deren optische Achse

5/10



gegensinnig zur Ausrichtung der Beleuchtung 13 unter einem spitzen Winkel B
gegenuber dem Langsfoérderer 1 geneigt verlauft. Die Anordnung ist dabei so
getroffen, dass der Winkel a kleiner als der Winkel 8 ist. Mit einer an die digitale
Kamera 14 angeschlossenen Auswerteeinheit 15 wird der Stol3 zwischen zwei
Profilleisten 4 erfasst und aufgrund dieser StoRerkennung ein Steuersignal
ausgegeben, das einen auf dem Strang 3 abrollenden Drehgeber 16 anstd3t, der
die Steuereinrichtung 10 mit Vorschubdaten beaufschlagt, die die Bewegung des
StoRRes 11 zwischen den beiden Profilleisten 4 von der Erfassungslage bis zur
Kappsage 6 wiedergeben. Die Kappsage 6 kann somit Uber die Steuereinrichtung
10 genau gegenuber dem in den Ségebereich gefdérderten Stol3 11 ausgerichtet und
mithilfe des Schlittenantriebs 9 synchron zum Strang 3 bewegt werden. Der dann
mit der Kappsage 6 vorgenommene Trennschnitt verlauft in diesem Fall durch den
Stol 11.

Zusatzlich zum Drehgeber 16 ist ein auf dem Strang 3 abrollendes Messrad 17
vorgesehen, von dem fortlaufend Vorschubdaten des Strangs 3 an die
Steuereinrichtung 10 Ubertragen werden. Kann ein Stof 11 zwischen zwei
Profilleisten 4 Uber die Auswerteeinheit 15 der digitalen Kamera 14 nicht erfasst
werden, fehlen also die diesem Stol3 11 zugehdrigen Vorschubdaten, so kann tGber
die Vorschubdaten des Messrades 17 ein Notschnitt eingeleitet werden, der auf der
Vorgabe der bekannten Leistenlange beruht und daher eine Ausrichtung der
Kappsage 6 gegenuber dem Stol3 11 erlaubt, allerdings mit einer beschréankten

Genauigkeit.

Damit die Vorschubdaten des Messrades 17 auf den letzten Schnitt der Kappséage 6
bezogen werden kénnen, kann der Kappsage 6 ein Schnittmelder 18 zugeordnet
werden, der die Steuereinrichtung 10 mit einem Signal beaufschlagt, das den
Trennschnitt einer Schlittenstellung zuordnet, die dann der Steuereinrichtung 10 als
BezugsgréRe fur den durch das Messrad 17 erfassten Strangvorschub
entsprechend der Leistenlange dienen kann. Damit wird in vergleichsweise
einfacher Art die Steuerung der Kappséage 6 fur einen Notschnitt bei Ausfall der

StolRerkennung ermdéglicht.
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Patentanspruche

1. Vorrichtung zum Trennen eines mit einer durchgehenden Folie (5)
beschichteten Strangs (3) aus stirnseitig lose aneinanderstoRenden Profilleisten (4)
entsprechend den einzelnen Profilleisten (4) mit einem den Strang (3) mit der
unbeschichteten Unterseite aufnehmenden Langsférderer (1), mit einem eine
Kappséage (6) aufweisenden, wahrend des Trennschnitts durch einen Antrieb (9)
synchron zum Strang (3) bewegbaren Schlitten (7), mit einer Messeinrichtung fur
den Strangvorschub und mit einer den Schlittenantrieb (9) in Abhangigkeit vom
Strangvorschub steuernden Steuereinrichtung (10), dadurch gekennzeichnet, dass
der Kappséage (6) in der Ausgangsstellung des Schlittens (7) innerhalb einer
Leistenlange eine Einrichtung zur Erfassung der StéRe zwischen den einzelnen
Profilleisten (4) vorgelagert ist, dass die Einrichtung zur StoRerfassung eine unter
einem spitzen Winkel (a) gegenuber dem Langsforderer (1) ausgerichtete
Beleuchtung (13) und eine digitale Kamera (14) umfasst, deren optische Achse
gegenuber dem Langsforderer (1) gegensinnig zur Beleuchtung (13) geneigt ist, und
dass ein auf dem Strang (3) abrollender, an die Steuereinrichtung (10) als
Messeinrichtung fir den Strangvorschub angeschlossener Drehgeber (16) durch

eine Auswerteeinheit (15) der digitalen Kamera (14) ansteuerbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die in
Vorschubrichtung (12) ausgerichtete Beleuchtung (13), unter einem kleineren
spitzen Winkel (a) gegenuber dem Langsférderer (1) geneigt ist als die digitale
Kamera (14).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein auf
dem Strang (3) abrollendes, die Steuereinrichtung (10) durchgehend mit

Vorschubdaten beaufschlagendes Messrad (17) vorgesehen ist, dass die Kappséage
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einen den Trennschnitt auf eine Schlittenstellung beziehenden, mit der
Steuereinrichtung (10) verbundenen Schnittmelder (18) aufweist und dass beim
Ausbleiben eines den Drehgeber (16) ansteuernden Steuersignals der
Auswerteeinheit (15) die Steuereinrichtung (10) die Kappsége (6) in Abhangigkeit
von den Daten des Schnittmelders (18) und von den Vorschubdaten des Messrads

(17) fur einen Notschnitt ansteuert.
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