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Sposéb wytwarzania stykéw elekirycznych srebro — nikiel

Patent trwa od dnia 23 wrze$nia 1958 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania sty-
koéw srebro-nikiel, ktore znajduja zastosowanie
w roznych aparatach elektrycznych, a przede
wszystkim w  wylacznikach instalacyjnych.
Spiekane styki elektryczne typu srebro-nikiel
wytwarza sie¢ metods, ktéra jest zaliczona do
metod stosowanych w metalurgii proszkéw.
Materialami wyjSciowymi do wytwarzania tych
stykéw s elektrolityczne proszki srebra i ni-
klu o ziarnisto$ci ponizej 60 mikronéw, uprze-
dnio wyzarzone w atmosferze czyszczonego wo-
doru. Zawarto§¢ niklu w stykach srebro-nikiel
wynosi najcze$ciej 30%, chociaz moze by¢ niz-
sza i wyzsza. Mieszanie proszk6w przeprowadza
si¢ w miynach porcelanowych w ciggu okolo
5 godzin. Mieszanka w bebnie powinna zajmo-
waé okolo 1/5 jego objetosci, co zapewnia dobre
i predkie wymieszanie. Dla sprawdzenia czy

*) Wiasciciel patentu o§wiadczyl, ze tworcy
wynalazku jest mgr inz Stanistaw Stolarz.

sktadniki s rownomiernie wymieszane, wyko-
nuje si¢ jedng nakladke stykowg i bada me-
todg mikroskopowg rozmieszczenie niklu w sre-
brze. Prasowanie mieszanek srebro-nikiel pro-
wadzi sie w matrycach stalowych pod ciSnie-
niem od 2 do 2,2 T/cm® Po wyprasowaniu sty-
ki oglada sie w celu stwierdzenia i usunigcia
ewentualnych brakéw. Praséwki uklada sie do
skrzynek spiekalniczych wykonanych ze stali,
przesypujgc tlenkiem glinu uprzednio przesia-
nym i wyzarzonym. Zaladowang skrzynke ze
stykami wstawia si¢ do pieca nagrzanego do
temperatury od 200 do 300°C, po czym tempe-
rature podnosi si¢ do 850°C, w ktérej naste-
puje spiekanie w czasie 2,5 godzin a nastepnie
chlodzenie. Proces spiekania prowadzi sie w at-
mosferze oczyszczonego wodoru. Po spiekaniu
nastgpuje powtérne prasowanie dla zwieksze-
nia gestoSci i twardo$ci pod ciSnieniem od 3,0
do 3,2 T/cm® W dalszym ciggu styki poddaje
sie krétkotrwalemu spiekaniu zwanym wyzarza-



niem. Do wy%arzania ‘stykl ukiada sie w skrzyn-
kach stalowych, pi ujac - tlenkiem glinu
i zaladowuje do: nagrzanégo do 850°C,
w ktérym' wytrzymuj przez 45 minut, a na-
stepnie chlodzi. Wyzarzanie przeprowadza sie

w atmosferze oczyszczonego wodoru. Po wyza-’

rzaniu przeprowadza sig¢ trzecie prasowanie
zwane kalibrowaniem, pod cifnieniem od 3,8
do 4,0 T/cm*, ktére powoduje uzyskanie wyzszej
gestosci 1 twardoéci oraz odpowiedniej toleran-
cjl wymiarowej. Styki srebro-nikiel przyluto-

wuje sie lub zgrzewa do podkladek z miedzi

lub ze stopéw miedzi.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania stykéw . elektrycznych
srebro-nikiel, znamienny tym, ze do elek-
trolitycznego proszku srebra dodaje sie ‘pro-
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szku niklu w iloSci 30% o ziarnistofici po-
nizej 60 mikronéw, a nastepnie poddaje sie
mieszaniu, prasowaniu pod ciSnieniem od 2
do 2,2 T/cm* i spiekaniu w temperaturze
850°C przez 2,5 godziny w atmosferze oczy-

" szczonego wodoru.
. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny iym,
e stosowane proszki srebra i niklu sg wy-
* zarzane w atmosferze oczyszczonego wodoru

w celu usuniecia §ladéw ewentualnego utle-
niania.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze stosuje sie dodatkowe operacje prasowania

- -(kalibrowania) i spiekania (wyzarzania), dzie-

ki .ktérym otrzymuje sie wyzsze wlasnoéci
i dokladne wymiary wytwarzanych stykow.
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