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DERGELIJKE INRICHTING



Deze uitvinding betreft een verpakkingsinrichting (1) 
voorzien voor het verpakken van een baal (12) met 
een verpakkingsmateriaal (2), waarbij de inrichting (1) 
een in wijzer- en tegenwijzerzin roteerbare 
verpakkingseenheid (3) omvat die voorzien is om een 
deel van de baal te verpakken door rotatie van de 
verpakkingseenheid (3) rond de baal in tegenwijzerzin,
en een ander deel van de baal te verpakken door 
rotatie van de verpakkingseenheid (3) rond de baal in 
wijzerzin. Met een dergelijke inrichting kan met een 
baal verpakken zonder gebruik te maken van een 
lasinrichting. Met een dergelijke inrichting kan ook 
moeilijk lasbaar verpakkingsmateriaal (zoals bijv. 
bandjesweefsel vervaardigd uit PP of PE) gebruikt 
worden.



H 
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VERPAKKINGSINRICHTING EN WERKWIJZE VOOR HET VERPAKKEN 

VAN BALEN VIA DERGELIJKE INRICHTING 

Deze uitvinding betreft enerzijds een verpakkingsinrichting voorzien voor het 

5 verpakken van een baal met een verpakkingsmateriaal omvattende een in wijzer- en 

tegenwijzerzin roteerbare verpakkingseenheid. De uitvinding heeft in het bijzonder 

betrekking op een verpakkingsinrichting voorzien voor het verpakken van de (vier) 

opstaande vlakken van een baal. 

10 Anderzijds betreft deze uitvinding een werkwijze voor het verpakken van balen met 

behulp van een dergelijke verpakkingsinrichting. 

Deze uitvinding heeft tevens betrekking op een balenpers inrichting voorzien voor 

het opeenvolgend na elkaar vormen van balen, omvattende een persstation voor het 

15 persen van een baal en een verpakkingsinrichting volgens de uitvinding voor het 

verpakken van de gevormde baal. 

Persen waarbij het toegevoerde materiaal vertikaal in een koffer wordt geperst 

waarna de baal wordt vrijgemaakt door de koffer te verwijderen of door de baal uit 

20 de koffer te schuiven, zijn op zich gekend en bestaan in verschillende 

uitvoeringsvormen. Dergelijke balenpers inrichtingen persen volautomatisch of 

halfautomatisch een samendrukbaar materiaal, zoals bijv. natuurlijke en synthetische 

vezels, papier, karton, schuim, plastiek, e.d., met een perskracht gelegen tussen 50 en 

5000 kN tot balen. 

25 

Om materiaalverlies en/of vervuiling van het geperste materiaal te vermijden, de 

vormvastheid van de baal te behouden en de baal te beschermen tegen bijv. vocht, 

zal men de balen na het persen, gaan voorzien van een verpakkingsmateriaal. Dit kan 

een plaatmateriaal zijn dat bijvoorbeeld vervaardigd is uit karton, maar kan eveneens 

30 een flexibel materiaal zijn zoals bijv. een kunststof folie of weefsel. Het verpakken 

kan manueel of automatisch gebeuren. 
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Na het verpakken, kunnen de gevormde balen met behulp van bijvoorbeeld een 

riemvormig of draadvormig materiaal dat vervaardigd kan zijn uit ijzer, staal of 

kunststof, manueel of automatisch worden afgebonden. 

5 Momenteel zijn er reeds systemen gekend om de gevormde balen automatisch te 

gaan verpakken. Hierbij wordt eerst het boven - en ondervlak van de gevormde baal 

voorzien van respectievelijk een boven - en ondervel. Vervolgens worden de vier 

(opstaande) zijvlakken van de baal voorzien van een zogenaamd buikvel. Bij de 

bestaande systemen wordt het buikvel gevormd door twee stroken 

10 verpakkingmateriaal die elk een deel van de baal bedekken en die via een 

lasbewerking met elkaar verbonden worden. Hiertoe staan er aan weerszijden van de 

uitgang van het persstation een afzonderlijke rol met een lasbaar 

verpakkingsmateriaal opgesteld. 

15 Een eerste nadeel van bovengenoemd verpakkingssysteem is dat het buikvel niet 

strak rond de baal zit, waardoor het boven- en ondervel kunnen loskomen. 

Bovendien kan men met deze manier van verpakken enkel gebruik maken van 

lasbare verpakkingsmaterialen zoals bijvoorbeeld polyethyleen. 

20 Volgens een ander systeem wordt de stempel, samen met de geperste baal 360° 

gedraaid. Tijdens de draaibeweging wordt het verpakkingsmateriaal tegen de 

opstaande vlakken van de baal aangebracht. Deze uitvoering is echter technisch 

moeilijk te verwezenlijken. 

25 Nog een andere manier van verpakken wordt beschreven in de Internationale 

octrooiaanvraag WO 2005/012098. In deze publicatie wordt gebruik gemaakt van 

een in wijzer- en tegenwijzerzin roteerbare verpakkingseenheid om een deel van de 

baal te verpakken door de verpakkingseenheid in tegenwijzerzin te roteren rond de 

baal. 

30 
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Gezien de octrooihouder de mogelijkheid overweegt om over te schakelen op 

geweven polypropyleen als verpakkingsmateriaal, wat op zich moeilijk lasbaar is, 

heeft deze uitvinding ondermeer tot doel een verpakkingsinrichting te verschaffen, 

die de gebruiker mogelijk maakt om vrij te kiezen welk verpakkingsmateriaal hij wil 

5 gebruiken. Een ander doel van deze uitvinding is een verpakkingsinrichting en 

werkwijze te verschaffen die toelaat op een vlotte manier een buikvel aan te brengen 

rond een baal en dit zonder dat een afzonderlijke lasbewerking dient toegepast te 

worden. 

10 Het doel van de uitvinding wordt bereikt door te voorzien in een 

verpakkingsinrichting voorzien voor het verpakken van een baal met een 

verpakkingsmateriaal, waarbij de inrichting een in wijzer- en tegenwijzerzin 

roteerbare verpakkingseenheid omvat die voorzien is om een deel van de baal te 

verpakken door rotatie van de verpakkingseenheid rond de baal in tegenwijzerzin, en 

15 een ander deel van de baal te verpakken door rotatie van de verpakkingseenheid rond 

de baal in wijzerzin. 

Een dergelijke verpakkingsinrichting heeft het voordeel dat ze een baal, in het 

bijzonder de opstaande vlakken ervan, kan verpakken m.b.v. één strook 

20 verpakkingsmateriaal, waardoor er geen afzonderlijke lasbewerking meer nodig is, 

zodat er ook geen afzonderlijk laseenheid meer dient voorzien te worden. De 

afwezigheid van dergelijke laseenheid zal de kostprijs van de installatie drukken, het 

onderhoud verminderen en de efficiëntie verhogen. Tevens zal men met dergelijk 

uitgevoerde verpakkingsinrichting sneller balen kunnen gaan verpakken. Bovendien 

25 wordt het nu ook mogelijk om balen met niet lasbare materialen te gaan verpakken. 

Het toegepaste verpakkingsmateriaal is bij voorkeur een bandjesweefsel vervaardigd 

uit polypropyleen of polyethyleen. Het is echter ook nog steeds mogelijk om ook nog 

met een lasbaar verpakkingsmateriaal te gaan verpakken zoals bij voorkeur 

polyethyleen. 

30 
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De verpakkingsinrichting volgens de uitvinding is in het bijzonder geschikt om balen 

te verpakken afkomstig van een zogenaamde 'hoge capaciteit balenpers inrichting', 

dergelijke inrichtingen persen vanaf 15 a 20 balen per uur. 

5 In een voorkeursuitvoering van de verpakkingsinrichting volgens de uitvinding 

omvat de verpakkingseenheid geleidingsmiddelen die voorzien zijn om het 

verpakkingsmateriaal doorheen de verpakkingseenheid te geleiden tijdens rotatie van 

de verpakkingseenheid rond de baal. De geleidingsmiddelen (in combinatie met de 

roteerbare rolhouder) zorgen ervoor dat tijdens de rotatiebeweging, het 

10 verpakkingsmateriaal strak rond de baal wordt aangebracht. 

Volgens een voorkeurdragende uitvoering van de verpakkingsinrichting 

overeenkomstig de uitvinding valt, in gebruik, de rotatie-as van de roteerbare 

verpakkingseenheid samen met de middellijn van de te verpakken baal. 

15 

Overeenkomstig een meer voorkeurdragende uitvoeringsvorm van de 

verpakkingsinrichting volgens de uitvinding is de roteerbare verpakkingseenheid in 

tegenwijzerzin minstens roteerbaar tussen een startpositie en een afgeefpositie, en in 

wijzerzin roteerbaar is tussen de afgeefpositie en een eindpositie. Tijdens de rotatie 

20 van de verpakkingseenheid tussen de afgeefpositie en de eindpositie, zal deze 

passeren langs de startpositie. Na het beëindigen van de verpakkingscyclus zal de 

verpakkingseenheid terugkeren naar zijn startpositie door rotatie in tegenwijzerzin. 

Vanzelfsprekend kan in een alternatieve uitvoeringsvorm de bovenbeschreven rotatie 

richting van de verpakkingseenheid omwille van bijv. de opstelling van de 

25 verpakkingseenheid, omgekeerd worden en is de roteerbare verpakkingseenheid dan 

in wijzerzin minstens roteerbaar tussen een startpositie en een afgeefpositie, en in 

tegenwijzerzin roteerbaar is tussen de afgeefpositie en een eindpositie. Tijdens de 

rotatie van de verpakkingseenheid tussen de afgeefpositie en de eindpositie, zal deze 

passeren langs de startpositie. Na het beëindigen van de verpakkingscyclus zal de 

30 verpakkingseenheid terugkeren naar zijn startpositie door rotatie in wijzerzin 
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In een meer bijzondere uitvoeringsvorm van de verpakkingsinrichting volgens de 

uitvinding omvat de roteerbare verpakkingseenheid één of meerdere klemelementen 

om het verpakkingsmateriaal mee te nemen gedurende rotatie van de 

verpakkingseenheid tussen de start- en afgeefpositie. 

5 

Tijdens de rotatie van de verpakkingseenheid tussen de start- en afgeefpositie zullen 

de twee opstaande vlakken, met name het achterste vlak en het ene (linker) zijvlak, 

van de gevormde baal voorzien worden van een verpakkingsmateriaal. Om nu het 

voorste vlak te kunnen voorzien van verpakkingsmateriaal, omvat de 

10 verpakkingsinrichting in een meest bijzondere uitvoeringsvorm verder een lineair 

beweegbare wagen voorzien om het verpakkingsmateriaal ter hoogte van de 

afgeefpositie vast te grijpen en mee te nemen in de richting van de eindpositie van de 

roteerbare verpakkingseenheid om een deel van de baal te verpakken. Bij voorkeur is 

de beweegbare wagen verder voorzien om het meegenomen verpakkingsmateriaal ter 

15 hoogte van de eindpositie los te laten. Nadat het verpakkingsmateriaal is los gelaten 

wordt enerzijds het verpakkingsmateriaal, bij voorkeur via drukmiddelen, die in 

principe deel uitmaken van de balenpersinrichting, tegen de baal gedrukt. Anderzijds 

zal de genoemde wagen terug bewegen naar de afgeefpositie om klaar te staan voor 

het vastgrijpen van een nieuwe strook verpakkingsmateriaal tijdens het verpakken 

20 van een volgende baal. In een bijzondere uitvoeringsvorm kan de beweegbare wagen 

deel uitmaken van een afbindinrichting die voorzien is om de verpakte baal af te 

binden. 

Het andere nog niet bedekte (rechter) zijvlak wordt voorzien van 

25 verpakkingsmateriaal tijdens de rotatie van de verpakkingseenheid in wijzerzin 

tussen de afgeefpositie en een eindpositie. Het verpakkingsmateriaal blijft gedurende 

de rotatiebeweging van de verpakkingseenheid doorheen deze verpakkingseenheid 

bewegen. Tijdens deze rotatiebeweging passeert de verpakkingseenheid langs de 

startpositie. Ter hoogte van de startpositie zal de verpakkingseenheid het 

30 verpakkingsmateriaal opspannen waardoor het zal meegenomen worden in de 

richting van de eindpositie en op die manier het rechter zijvlak zal bedekken. 
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Bij een voordelige uitvoeringsvorm van de verpakkingsinrichting volgens de 

uitvinding omvat de verpakkingsinrichting een roteerbare rolhouder voorzien voor 

het opnemen van een rol verpakkingsmateriaal, waarbij de genoemde rolhouder 

5 aandrijfbaar is en voorzien is om het verpakkingsmateriaal op spanning te houden 

tijdens het verpakken van de baal. Doordat het materiaal continue op spanning wordt 

gehouden tijdens de rotatie, en dus tijdens het verpakken van de baal, van de 

verpakkingseenheid, blijft het verpakkingsmateriaal, eens aangebracht, strak rond de 

baal zitten. De aandrijving van de rolhouder werkt op het principe van een constante 

10 koppelsturing. De rolhouder staat op een vaste positie opgesteld, m.a.w. hij blijft op 

dezelfde plaats tijdens het verpakken van de baal. 

In een voorkeurdragende uitvoeringsvorm van de verpakkingsinrichting volgens de 

uitvinding omvatten de geleidingsmiddelen één of meerdere geleidingsrollen voor 

15 het geleiden van het verpakkingsmateriaal. 

Volgens een bijzondere uitvoeringsvorm omvat de roteerbare verpakkingseenheid 

een snij-inrichting voor het snijden van het verpakkingsmateriaal. Het 

verpakkingsmateriaal zal worden doorgesneden na het omwikkelen van de baal. 

20 Meer in het bijzonder is de roteerbare verpakkingseenheid ter hoogte van zijn 

eindpositie beweegbaar tussen de eindpositie en een snijpositie. Bij voorkeur zal de 

verpakkingseenheid bewegen tussen de eind- en snijpositie via een kantelbeweging 

rond een vertikale as of via het uitvoeren van een lineaire beweging. 

25 Doordat de verpakkingseenheid een kantel- of lineaire beweging uitvoert, wordt het 

verpakkingsmateriaal strak tegen de gevormd baal gedrukt. Van belang hierbij is dat, 

in het geval de baal reeds voorzien werd van een boven- en ondervel, dit boven- en 

ondervel mooi op hun plaats gehouden worden door het door de 

verpakkingsinrichting aangebracht verpakkingsmateriaal. 

30 
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Deze uitvinding heeft eveneens betrekking op een balenpers inrichting voorzien voor 

het opeenvolgend na elkaar vormen van balen, omvattende een persstation voor het 

persen van een baal en een verpakkingsinrichting voor het verpakken van de 

gevormde baal, waarbij de verpakkingsinrichting uitgevoerd is zoals hierboven 

5 omschreven. 

Om te vermijden dat het aangebracht verpakkingsmateriaal loskomt van de baal 

omvat de balenpers inrichting volgens de uitvinding in een voorkeurdragende 

uitvoeringsvorm een afbindinrichting voorzien voor het afbinden van de verpakte 

10 baal met een afbindmateriaal. De afbindinrichting is in het bijzonder voorzien om de 

verpakte balen automatisch af te binden. Het genoemde afbindmateriaal is bij 

voorkeur draadvormig of riemvormig uitgevoerd en is in het bijzonder vervaardigd 

uit ijzer, staal of kunststof. 

15 Volgens een bijzondere uitvoeringsvorm van de balenpers inrichting overeenkomstig 

de uitvinding omvat het persstation drukmiddelen voorzien om het 

verpakkingsmateriaal ter hoogte van de eindpositie van de verpakkingseenheid 

tijdelijk tegen de baal gedrukt te houden. De genoemde drukmiddelen zijn uitgevoerd 

als roteerbare haken die voorzien worden in de boven- en onderstempel van de 

20 hoofdpers. 

Een ander onderwerp van deze uitvinding betreft een werkwijze voor het vormen en 

verpakken van een baal in een balenpersinrichting zoals hierboven omschreven 

waarbij deze werkwijze de volgende stappen omvat: 

25 - het voorzien van een ondervel verpakkingsmateriaal in het persstation voor het 

afdekken van het ondervlak van een te vormen baal; 

het voorzien van een bovenvel verpakkingsmateriaal in het persstation voor het 

afdekken van het bovenvlak van de gevormde baal; 

het vormen van de baal in het persstation; 

30 - het afdekken van minstens drie van de opstaande vlakken van de baal door een 

deel van deze vlakken te verpakken door rotatie van de verpakkingseenheid rond 
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de baal in tegenwijzerzin, en een ander deel van deze vlakken te verpakken door 

rotatie van de verpakkingseenheid rond de baal in wijzerzin. 

Overeenkomstig een bijzondere werkwijze volgens de uitvinding wordt het vierde 

(voorste) opstaande vlak, verpakt doordat een lineair beweegbare wagen wordt 

voorzien om het verpakkingsmateriaal ter hoogte van de afgeefpositie vast te grijpen 

en mee te nemen in de richting van de eindpositie van de roteerbare 

verpakkingseenheid. Bij voorkeur is de beweegbare wagen verder voorzien om het 

meegenomen verpakkingsmateriaal ter hoogte van de eindpositie aan te bieden. 

Om de eigenschappen van deze uitvinding verder te verduidelijken en om 

bijkomende voordelen en bijzonderheden ervan aan te duiden volgt nu een meer 

gedetailleerde beschrijving van de verpakkingsinrichting overeenkomstig deze 

uitvinding en van de manier waarop een baal verpakt wordt m.b.v. dergelijke 

verpakkingsinrichting. Het weze duidelijk dat niets in de hierna volgende 

beschrijving kan geïnterpreteerd worden als een beperking van de in de conclusies 

opgeëiste bescherming voor deze uitvinding. 

In deze beschrijving wordt door middel van referentiecijfers verwezen naar de hierbij 

gevoegde tekeningen waarbij: 

figuur 1: een perspectief voorstelling is van een persstation van een balenpers 

inrichting voorzien van een verpakkingsinrichting overeenkomstig de uitvinding; 

figuur 2: een zijaanzicht is van de in figuur 1 voorgestelde persstation met 

verpakkingsinrichting; 

figuur 3: een detailvoorstelling is van de roteerbare verpakkingseenheid en de 

aandrijfbare rolhouder; 

figuren 4 t/m 11: de verschillende werkwijze stappen toont om de opstaande 

zijvlakken van een baal te verpakken m.b.v. de verpakkingsinrichting volgens de 

uitvinding. 
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De in figuur 1 en 2 afgebeelde balenpers inrichting (8) omvat een persstation (9) dat 

geschikt is om een samendrukbaar materiaal, zoals bijv. natuurlijke en synthetische 

vezels, papier, karton, schuim, plastiek, e.d., tot een baal (12) te persen. Om de baal 

(12) te beschermen en/of materiaal verlies te vermijden, zullen de verschillende 

5 vlakken van de baal (12) voorzien worden van een verpakkingsmateriaal (2). Het 

onder- en bovenvlak van de baal worden elk afgedekt m.b.v. een vel 

verpakkingsmateriaal, respectievelijk een onder- en bovenvel. Hiertoe omvat de 

balenpers inrichting (8) een verpakkingsapplicator die ervoor zorgt dat een stuk 

verpakkingsmateriaal (onder- en bovenvel) op een bepaalde lengte wordt afgesneden 

10 en op positie wordt gebracht vooraleer een baal in het persstation wordt gevormd. 

Om nu de vier opstaande vlakken (A, B, C en D) te gaan voorzien van een 

verpakkingsmateriaal (2) heeft de octrooihouder de in figuren 4 t/m 11 afgebeelde 

verpakkingsinrichting (1) ontwikkeld. Kenmerkend aan deze inrichting (1) is het 

15 gegeven dat deze een in wijzer- en tegenwijzerzin roteerbare verpakkingseenheid (3) 

(zie figuur 3) omvat, die voorzien is om een deel van een baal (12) te verpakken door 

rotatie van de verpakkingseenheid (3) rond de baal in tegenwijzerzin, en een ander 

deel van een baal te verpakken door rotatie van de verpakkingseenheid (3) rond de 

baal in wijzerzin. De verpakkingseenheid (3) zal in principe drie van de vier 

20 opstaande vlakken (in de afgebeelde uitvoering zijn dit vlakken A, B en C) en een 

klein deel van het vierde opstaande vlak (D) (en dit voor ongeveer 40% van de lengte 

van dit vlak voorzien van verpakkingsmateriaal (2). Om het vierde opstaande vlak 

(D) volledig te voorzien van een verpakkingsmateriaal (2) omvat de 

verpakkingsinrichting (1) verder een lineair beweegbare wagen (4). Deze wagen (4) 

25 kan één of meerdere grijperelementen geschikt om een verpakkingsmateriaal (2) vast 

te grijpen omvatten. De verpakkingseenheid (3) is tevens uitgerust met een snij-

inrichting (7) voor het snijden van het verpakkingsmateriaal (2). Het 

verpakkingsmateriaal (2) zal worden doorgesneden na het omwikkelen van de baal. 

30 Zoals zal blijken uit de verdere beschrijving, kunnen met de verpakkingsinrichting 

(1) overeenkomstig de uitvinding, de opstaande vlakken (A, B, C, D) van een baal 
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(12), verpakt worden m.b.v. één strook verpakkingsmateriaal. Hierdoor is er in 

tegenstelling tot de stand van de techniek en zoals eerder verduidelijkt, geen 

afzonderlijke lasbewerking meer nodig. Hierdoor wordt het mogelijk om balen ook 

met niet- of moeilijk lasbare materialen, zoals bijvoorbeeld een geweven 

5 polypropyleen of bandjesweefsel vervaardigd uit polypropyleen, te gaan verpakken. 

Het is vanzelfsprekend ook nog steeds mogelijk een baal met een lasbaar 

verpakkingsmateriaal te gaan verpakken, zoals bijvoorbeeld polyethyleen. 

De manier waarop de vier opstaande vlakken (A, B, C en D) van een gevormde baal 

10 verpakt wordt met de verpakkingsinrichting (1) overeenkomstig de uitvinding zal 

hierna verduidelijkt worden a.d.h.v. de figuren 4 t/m 11. Het is echter evident dat 

alternatieve manieren van verpakken ten gevolge van bijvoorbeeld een andere 

opstelling van de verschillende onderdelen van de verpakkingsinrichting en/of een 

gewijzigde draairichting van de roteerbare verpakkingseenheid (3), eveneens binnen 

15 de beschermingsomvang van deze uitvinding vallen. 

Op het ogenblik dat het onder- en bovenvel zijn aangebracht, bevindt de roteerbare 

verpakkingseenheid (3) zich in zijn startpositie (SP) (zie figuur 4). Het 

verpakkingsmateriaal (2) waarmee de opstaande vlakken (A, B, C en D) van de baal 

20 (12) verpakt zal worden zit op een rol, dewelke voorzien wordt op een vast 

opgestelde rolhouder (5). De rolhouder (5) staat, zoals blijkt uit de figuren, opgesteld 

in een vaste positie, naast de te verpakken baal (12) en dit ter hoogte van de 

achterzijde van de baal. 

25 In een eerste stap zal de verpakkingseenheid (3) in tegenwijzerzin roteren van zijn 

startpositie (SP) naar een afgeefpositie (AP) (zie positie verpakkingseenheid op 

figuur 5). Tijdens deze rotatiebeweging wordt het verpakkingsmateriaal (2) 

afkomstig van de rol verpakkingsmateriaal voorzien op de vast opgestelde rolhouder 

(5), vastgeklemd door klemelementen, voorzien op de verpakkingseenheid (3), en 

30 worden het achterste vlak (aangegeven met referentiecijfer B op figuur 3) en het 

(linker) zijvlak (C), van de baal (12) voorzien van verpakkingsmateriaal (2). Tijdens 
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rotatie van de verpakkingseenheid (3) wordt het verpakkingsmateriaal geleid 

doorheen de verpakkingseenheid (3). Hiertoe omvat de verpakkingseenheid (3) 

geleidingsmiddelen, in de vorm van geleidingsrollen (6). 

5 Wanneer de verpakkingseenheid (3) de afgeefpositie (AP) bereikt, wordt het 

verpakkingsmateriaal (2) vastgegrepen door de grijperelementen die voorzien zitten 

op de lineair beweegbare wagen (4) en zullen de klemelementen het 

verpakkingsmateriaal (2) lossen (zie figuur 5). Op dit moment bevindt de lineair 

beweegbare wagen (4) zich aan de ene zijde van de baal (12) 

10 

In een tweede stap beweegt de wagen (4) lineair, in de richting van de andere zijde 

van de baal om op die manier het voorste vlak (D) van de baal nagenoeg volledig te 

gaan voorzien van een verpakkingsmateriaal (2) (zie figuur 6). Op het zelfde 

ogenblik zal de verpakkingseenheid (3) in wijzerzin roteren naar een eindpositie 

15 (EP). Tijdens deze rotatiebeweging van de verpakkingseenheid (3) staan de 

klemelementen open en beweegt het verpakkingsmateriaal doorheen de 

verpakkingseenheid (3). De lineaire wagen (4) zal het meegenomen 

verpakkingsmateriaal (2) ter hoogte van de eindpositie van de roteerbare 

verpakkingseenheid (3) loslaten. Voordat het verpakkingsmateriaal (2) is los gelaten 

20 wordt enerzijds het verpakkingsmateriaal, bij voorkeur via drukmiddelen (11), die in 

principe deel uitmaken van de balenpersinrichting, tegen de baal gedrukt. Vervolgens 

zal de genoemde wagen (4) terug bewegen naar zijn oorspronkelijke positie om klaar 

te staan voor het vastgrijpen van een nieuwe strook verpakkingsmateriaal tijdens het 

verpakken van een volgende baal. 

25 

Tijdens de rotatie van de verpakkingseenheid (3) tussen de afgeefpositie (AP) en de 

eindpositie (EP), zal deze passeren langs de startpositie (SP) (zie figuur 7). Ter 

hoogte van de startpositie (SP) zal de verpakkingseenheid (3) het 

verpakkingsmateriaal meenemen in de richting van de eindpositie (EP) en op die 

30 manier, tijdens een derde stap, het rechter zijvlak (A) van de baal (12) zal bedekken 

met verpakkingsmateriaal (2). 

2014/0044



12 

Op het moment dat de verpakkingseenheid (3) zijn eindpositie (EP) bereikt (zie 

figuur 8) is met uitzondering van een klein deel van het voorste vlak (A) de volledige 

baal bedekt. Dit laatste deel zal tijdens een vierde stap voorzien worden van 

5 verpakkingsmateriaal (3), doordat de verpakkingseenheid (3) vanuit de eindpositie 

(EP) zal bewegen naar een snij-positie (CP) (zie figuur 9). Bij voorkeur zal de 

verpakkingseenheid (3) bewegen tussen de eind- en snij-positie via een 

kantelbeweging rond een vertikale as of via het uitvoeren van een lineaire beweging. 

Doordat de verpakkingseenheid (3) een kantel- of lineaire beweging uitvoert, wordt 

10 het verpakkingsmateriaal strak tegen de gevormd baal gedrukt. Belangrijk voordeel 

hierbij is dat, in het geval de baal reeds voorzien werd van een boven- en een 

ondervel, dit boven- en ondervel mooi op hun plaats worden gehouden door het door 

de verpakkingsinrichting (1) aangebracht verpakkingsmateriaal. 

15 Vervolgens zal het verpakkingsmateriaal (3) in de snij-positie (CP) worden 

doorgesneden d.m.v. de snij-inrichting (7). Nadat het verpakkingsmateriaal is 

doorgesneden kan de baal nog worden afgebonden. Hiertoe kan de balenpers 

inrichting (1) uitgerust worden met een afbindinrichting (10) voorzien voor het 

afbinden van de gevormde baal met een afbindmateriaal. De afbindinrichting zal de 

20 gevormde baal bij voorkeur afbinden met een draadvormig afbindmateriaal, zoals 

bijvoorbeeld ijzer -, staal- of kunststofdraad, band. Hierbij dient opgemerkt te 

worden dat ook de beweegbare wagen (4) deel kan uitmaken van een 

afbindinrichting die voorzien is om de verpakte baal af te binden. 

25 Na het beëindigen van de verpakkingscyclus zal de verpakkingseenheid (3) 

terugkeren naar zijn startpositie door rotatie in tegenwijzerzin (figuur 11). 

Met de verpakkingsinrichting (1) overeenkomstig de uitvinding is het mogelijk om 

verpakkingsmateriaal strak rond een baal (12) aan te brengen. Dit komt enerzijds 

30 doordat het verpakkingsmateriaal gedurende de rotatiebeweging van de 

verpakkingseenheid doorheen deze verpakkingseenheid blijft bewegen. En 

2014/0044



13 

anderzijds doordat de rolhouder (5) aandrijfbaar is en voorzien is om het 

verpakkingsmateriaal op spanning te houden tijdens het verpakken van de baal. 

Doordat het materiaal continue op spanning wordt gehouden tijdens de rotatie, en dus 

tijdens het verpakken van de baal, van de verpakkingseenheid, blijft het 

5 verpakkingsmateriaal, eens aangebracht, strak rond de baal zitten. 

Met de verpakkingsinrichting (1) overeenkomstig de uitvinding kunnen zowel balen 

afkomstig van persen waarbij het toegevoerde materiaal vertikaal in een koffer wordt 

geperst waarna de baal wordt vrijgemaakt door de koffer te verwijderen of door de 

10 baal uit de koffer te schuiven, verpakt worden op een efficiënte en eenvoudige 

manier. 
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C O N C L U S I E S  

Verpakkingsinrichting (1) voorzien voor het verpakken van een baal met een 

verpakkingsmateriaal (2), omvattende een in wijzer- en tegenwijzerzin 

roteerbare verpakkingseenheid (3), met het kenmerk dat de 

verpakkingseenheid (3) voorzien is om een deel van de baal te verpakken door 

rotatie van de verpakkingseenheid (3) rond de baal in tegenwijzerzin, en een 

ander deel van de baal te verpakken door rotatie van de verpakkingseenheid (3) 

rond de baal in wijzerzin. 

Verpakkingsinrichting (1) volgens conclusie 1, met het kenmerk dat de 

verpakkingseenheid (3) geleidingsmiddelen omvat die voorzien zijn om het 

verpakkingsmateriaal (2) doorheen de verpakkingseenheid (3) te geleiden tijdens 

rotatie van de verpakkingseenheid (3) rond de baal. 

Verpakkingsinrichting (1) volgens conclusie 2, met het kenmerk dat de 

geleidingsmiddelen één of meerdere geleidingsrollen (6) omvatten voor het 

geleiden van het verpakkingsmateriaal (2). 

Verpakkingsinrichting (1) volgens één van de voorgaande conclusies, met het 

kenmerk dat in gebruik, de rotatie-as van de roteerbare verpakkingseenheid (3) 

samen valt met de middellijn van de te verpakken baal. 

Verpakkingsinrichting (1) volgens één van de voorgaande conclusies, met het 

kenmerk dat de roteerbare verpakkingseenheid (3) in tegenwijzerzin minstens 

roteerbaar is tussen een startpositie (SP) en een afgeefpositie (AP), en in 

wijzerzin roteerbaar is tussen de afgeefpositie (AP) en een eindpositie (EP). 

Verpakkingsinrichting (1) volgens conclusie 5, met het kenmerk dat de 

roteerbare verpakkingseenheid (3) ter hoogte van zijn eindpositie (EP) 

beweegbaar is tussen de eindpositie (EP) en een snijdpositie (CP). 
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7. Verpakkingsinrichting (1) volgens conclusie 5 of 6, met het kenmerk dat de 

roteerbare verpakkingseenheid (3) één of meerdere klemelementen omvat om 

het verpakkingsmateriaal (2) mee te nemen gedurende rotatie van de 

verpakkingseenheid (3) tussen de start- en afgeefpositie. 

5 
8. Verpakkingsinrichting (1) volgens één van de conclusies 5 t/m 7, met het 

kenmerk dat de verpakkingsinrichting (1) verder een lineair beweegbare wagen 

(4) omvat voorzien om het verpakkingmateriaal (2) ter hoogte van de 

afgeefpositie (AP) vast te grijpen en mee te nemen in de richting van de 

10 eindpositie (EP) van de roteerbare verpakkingseenheid (3) om een deel van de 

baal te verpakken. 

9. Verpakkingsinrichting (1) volgens één van de voorgaande conclusies, met het 

kenmerk dat de verpakkingsinrichting (1) een roteerbare rolhouder (5) omvat 

15 voorzien voor het opnemen van een rol verpakkingsmateriaal, waarbij de 

genoemde rolhouder (5) aandrijfbaar is en voorzien is om het 

verpakkingsmateriaal (2) op spanning te houden tijdens het verpakken van de 

baal. 

20 10. Verpakkingsinrichting (1) volgens één van de voorgaande conclusies, met het 

kenmerk dat de roteerbare verpakkingseenheid (3) een snijdinrichting (7) 

omvat voor het snijden van het verpakkingsmateriaal (2). 

11. Verpakkingsinrichting (1) volgens één van de voorgaande conclusies, met het 

25 kenmerk dat het verpakkingsmateriaal (2) polyethyleen of bandjesweefsel 

vervaardigd uit polypropyleen of polyethyleen is. 

12. Balenpers inrichting (8) voorzien voor het opeenvolgend na elkaar vormen van 

balen, omvattende een persstation (9) voor het persen van een baal en een 

30 verpakkingsinrichting (1) voor het verpakken van de gevormde baal, met het 

kenmerk dat de verpakkingsinrichting (1) uitgevoerd volgens één van de 

conclusies 1 t/m 11. 
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13. Balenpers inrichting (8) volgens conclusie 12, met het kenmerk dat de 

genoemde inrichting (8) een afbindinrichting (10) omvat voorzien voor het 

afbinden van de verpakte baal met een afbindmateriaal. 

5 
14. Balenpers inrichting (8) volgens conclusie 12 of 13, met het kenmerk dat het 

persstation (9) drukmiddelen (11) omvat voorzien om het verpakkingsmateriaal 

(2) ter hoogte van de eindpositie (EP) van de verpakkingseenheid (3) tijdelijk 

tegen de baal gedrukt te houden. 

10 

15. Werkwijze voor het vormen en verpakken van een baal in een 

balenpersinrichting (8) volgens één van de conclusies 12 t/m 14, met het 

kenmerk dat de werkwijze de volgende stappen omvat: 

het voorzien van een ondervel verpakkingsmateriaal in het persstation (9) 

15 voor het afdekken van het ondervlak van een te vormen baal (12); 

het voorzien van een bovenvel verpakkingsmateriaal in het persstation voor 

het afdekken van het bovenvlak van de gevormde baal (12); 

het vormen van de baal (12) in het persstation (9); 

het afdekken van minstens drie de opstaande vlakken (A, B, C, D) van de 

20 baal (12) door een deel van deze vlakken te verpakken door rotatie van de 

verpakkingseenheid rond de baal in tegen wij zerzin, en een ander deel van 

deze vlakken te verpakken door rotatie van de verpakkingseenheid rond de 

baal in wijzerzin. 

25 16. Werkwijze volgens conclusie 15, met het kenmerk dat minstens een deel van 

het vierde opstaande vlak (D) verpakt wordt door de beweging van de lineair 

wagen (4) van de afgeefpositie (AP) in de richting van de eindpositie (EP) van 

de roteerbare verpakkingseenheid (3). 

30 

2014/0044



BE 2014/0044 
2014/0044



BE 2014/0044 
2014/0044



BE 2014/0044 

19 

2014/0044



J&oJL$\ -MP 

SCHRIFTELIJKE OPINIE Aanvraagnummer 
(APARTE BLADZIJDE) BE201400044 

Item V 

Er wordt verwezen naar de volgende documenten: 

D1 WO 2005/012098 A1 (GUALCHIERANI TEXTILE AUTOMATIO [IT]; 
GUALCHIERANI SERGIO [IT]) 10 februari 2005 (2005-02-10) 

D2 US 2004/250696 A1 (GUALCHIERANI SERGIO [IT]) 16 december 2004 
(2004-12-16) 

D3 DE 33 11 279 A1 (MOOSBRUCKER KARL) 11 oktober 1984 (1984-10-11) 

D4 EP 1 386 532 A1 (LELY ENTPR AG [CH] WELGER MASCHINENFABRIK 
GMBH [DE]) 4 februari 2004 (2004-02-04) 

1 In document D1 wordt een verpakkingsinrichting (105) geopenbaard voor het 
verpakken van een baal met een verpakkingsmateriaal, waarin de inrichting een 
verpakkingseenheid (310) omvat, die met de klok mee (f3) en tegen de klok in 
(f1) kan draaien voor het verpakken van een deel van de baal (T5, T6, T7) door 
de verpakkingseenheid (310) tegen de richting van de klok (f1) in rond de baal te 
wikkelen. 

Het verschil tussen conclusie 1 en D1 is dat de verpakkingsinrichting een ander 
deel van de baal verpakt door de verpakkingseenheid met de richting van de klok 
mee rond de baal te wikkelen. 

Het technisch gevolg van deze onderscheidende maatregel is dat de 
verpakkingseenheid vanaf het beginpunt rond een kleinere hoek in één richting 
draait om een bepaald gebied van de baal te verpakken na de bewerking in de 
twee richtingen. 

Het objectieve technische probleem kan derhalve worden geformuleerd als het 
vereenvoudigen van de constructie van de verpakkingseenheid. 

Een deskundige in het vakgebied zou geen aanwijzing hebben om de inrichting 
volgens D1 te wijzigen om verpakking op de baal toe te passen wanneer de 
verpakkingseenheid (310) in de richting van de klok draait, vanwege de 
constructie van D1 zou de verpakkingseenheid veeleer verpakkingsmateriaal op 

\ 
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hetzelfde deel van de baal (T5, T6, T7) toepassen, dat reeds tijdens het draaien 
tegen de richting van de klok in was verpakt. 

Voorts wordt in geen van de documenten van de stand van de techniek een 
verpakkingseenheid geopenbaard die verpakken kan toepassen wanneer deze in 
een tweede richting draait (met betrekking tot een eerste verpakkingsrichting die 
in elk van D2, D3 of D4 wordt geopenbaard). 

Derhalve wordt de materie volgens conclusie 1 geacht nieuw te zijn en 
inventiviteit te omvatten. 

2 Aangezien alle conclusies 2-16 de verpakkingsinrichting volgens conclusie 1 
bevatten, worden al deze conclusies geacht aan de criteria van nieuwheid en 
inventiviteit te voldoen op dezelfde gronden als voor conclusie 1. 

Item VII 

1 Onafhankelijke conclusie 1 zou met betrekking tot D1 op het tweedelige formulier 
moet zijn opgesteld (zie bovenstaand punt 1). 

2 Document D1 dient in de beschrijving bij naam genoemd te worden en de 
bekende stand van de techniek moet daarin beknopt aan de orde komen. 

Item VIII 

Van sommige maatregelen in bepaalde afhankelijke conclusies wordt genoemd 
dat deze geciteerd zijn in de conclusies waarvan deze afhankelijk zijn. 

Voor de volgende termen is dit echter niet het geval: "de geleidingsmiddelen" in 
conclusie 8 (waarbij de genoemde maatregel alleen in conclusie 2 voorkomt, 
waar conclusie 8 niet noodzakelijkerwijs van afhankelijk is) en "zijn eindpositie 
(EP)" in conclusie 10 (waarbij de genoemde maatregel alleen in conclusie 4 
voorkomt, waar conclusie 10 niet noodzakelijkerwijs van afhankelijk is). 

Dit niet eerder noemen van deze maatregelen doet de lezer twijfelen omtrent de 
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betekenis van de technische maatregelen waarnaar deze verwijzen, hetgeen de 
definitie van de materie volgens de genoemde conclusies onduidelijk maakt. 
















	Front Page
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings
	Search Report

