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(57) Формула изобретения
1. Прозрачный слоистый термопластичный материал, предназначенный для

применения в прозрачных огнестойких компонентах, при этом указанный слоистый
материал содержит:

относительно толстый внутренний полимерный слой, обладающий превосходной
прозрачностью, но относительно плохими характеристиками тепловыделения; и

тонкий прозрачный наружный полимерный материал, соединенный с первой
стороной указанного прозрачного внутреннего полимерного слоя, указанный
наружный полимерный материал обладает относительно превосходными
характеристиками тепловыделения и огнестойкости и обладает хорошей
прозрачностью при использовании в виде пленки, но относительно плохой
прозрачностью при использовании в более толстых секциях.

2. Слоистый материал по п.1, в котором указанный прозрачный внутренний
полимерный материал выбран из группы, включающей поликарбонат, простой
полиэфирсульфон и акриловый полимер.

3. Слоистый материал по п.2, в котором указанный прозрачный внутренний
полимерный материал включает поликарбонат.
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4. Слоистый материал по п.3, в котором указанный прозрачный поликарбонатный
материал обладает температурой плавления, равной около от 270 до 330°С.

5. Слоистый материал по п.1, в котором указанный наружный полимерный
материал выбран из группы, включающей пленку из простого полиэфиркетонкетона и
пленку из простого полиэфирполиэфиркетона.

6. Слоистый материал по п.1, в котором толщина наружного полимерного
материала не превышает около 5 мм и в котором толщина слоистого материала равна
около от 0,03 дюймов до около 0,200 дюймов.

7. Слоистый материал по п.1, дополнительно содержащий соединение второго слоя
указанного наружного полимерного материала со второй стороной указанного
внутреннего полимерного материала, так что указанный внутренний полимерный
материал находится между указанной первой стороной и указанной второй стороной.

8. Способ изготовления в основном прозрачного огнестойкого слоистого
материала, предусматривающий:

формирование относительно толстого и в основном прозрачного внутреннего
полимерного материала, имеющего первую сторону и вторую сторону, при этом
указанный внутренний полимерный материал обладает превосходной прозрачностью,
но относительно плохими характеристиками тепловыделения;

формирование тонкой пленки наружного полимерного материала, указанный
наружный полимерный материал обладает относительно превосходными
характеристиками тепловыделения и огнестойкости и обладает хорошей
прозрачностью при использовании в виде пленки, но относительно плохой
прозрачностью при использовании в более толстых секциях; и

соединение слоя указанной тонкой пленки с указанной первой стороной указанного
внутреннего полимерного материала.

9. Способ по п.8, дополнительно содержащий соединение слоя указанной тонкой
пленки с указанной второй стороной указанного внутреннего полимерного
материала, так что указанный внутренний полимерный материал находится между
указанной первой стороной и указанной второй стороной.

10. Способ по п.8, согласно которому формирование толстого внутреннего
полимерного материала предусматривает экструзию слоя толстого внутреннего
полимерного материала.

11. Способ по п.9, согласно которому формирование толстого внутреннего
полимерного материала предусматривает экструзию слоя толстого внутреннего
полимерного материала.

12. Способ по одному из пп. 8-11, согласно которому связывание слоя или слоев
пленки с внутренним полимерным материалом предусматривает:

наложение слоя или слоев указанной тонкой пленки на первую и/или вторую
сторону указанного внутреннего полимерного материала;

спрессовывание указанного слоя или слоев указанной тонкой пленки с внутренним
полимерным материалом с использованием двух нагретых полированных роликов с
образованием нагретого ламинированного материала; и

быстрое охлаждение указанного нагретого ламинированного материала с
образованием слоистого материала, так чтобы степень рекристаллизации указанного
слоя тонкой пленки была бы минимальна.
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