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(549) (3istiaca zmes pre spracovatelsk$ stroje

Cistiaca zmes pre stroje na spraco-
vanie plastov, hlavne vytldlacie. U%elom
vynélezu je zabezpedit udinnd dissenie
spracovateTskych strojov. Tento udel moZ-
no dosiahnit pomocou &istiamcei zmesi
na bdze zmesi vinylovych polymérov, s vys-
5i{m podielom stabilizdtorov, mastiv a pl-

niv, ako mé spracovdvand zmes.
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Predmet vyndlezu sa tyka zmesi na bdze vinylovych polymirov vhodnej pre distenie

snracovatelskych strojov, hlavne vytléddacich, pri snracovani %eplom lahko degradovatelnych

polymirov,

V suifasnei dobe pnri nrerusSeni vyroby na spracovatelskych stroioch pri spracoveni te-
plom lahko degradovatelnych polymérov, napr. PVC zmes?, je notrebn3 spracovatelsk3 zaria=-
denie dokonale vy8istit, a tak zabrinit degraddcii polymiru, ako aj korozii spracovatels-
kiho zariadenia, hlavne valcov a zdvitoviek spracovateiskych strojov, vytlddacich nldv a
hubiec. Pri &disteni tychto zariadeni je dasto potrebn? niektnr$ Sasti rozobrat a po vydis-

teni znova zlo%it, o je znadne pracni a zaiZuje sa vyuiitelny Sasovy fond zariadenia.

Zndmy e aj snﬂsbb ¢istenia spracovatelskych zariadeni hez rozobrania strojov vytld-
danim teplom lahko degradovateln3ho polym3ru polyolefinmi. Dochidza tu vS3ak k ich nalepe-
niu na spracovatelsks Sasti zariadenia. V dalfom nriebehu viroby sa polyolefiny po Zas-
tiach odiupuji, a tak sa dostdvajd do polymsirnej taveniny teplom, Tahko degradovatelnsho

olymiru, nridom zhorsSuji vlastnosti vyrobkov.
y & v

Predmetom tohto vyndlezu je 2istiaca zmes nre snracovatelsk3 stroie, s vyhodou vytld-
facie, na bdze zmesi vinylovgch polymirov, kiord ohsahuje na 100 hmotovych dielov vinylo-
vych polymirov o K-hodnote 58 a% 72, mastivd na bdze organickych zlidenin v mnoZstve 0,5
a% 10 hmotovych dielov, 2 a% 2) hmotovych dielov plniv, s vyhodou povrchovo upravenych
uhliditanov a stabilizédtorov na bdze zludenin kovov II, a IV, skupiny periodickej sistavy

nrvkov v mnoZstve aspoii o 50 7 vyS3om, ako je obsah stabilizdtorov v spracovévanej zmesi.

Cistiaca zmes, ktoré je predmetom tohto vyndlezu sa vyznaduje jednak vyS88im obsahom
stabilizdtorov, zabrafiujicich tenelnej degraddcii vinylovych polymirov pri dlhodobom te-

pelnom namdhani, a -jednak vy33im ohsahom plniv a mastiv ako sa& heZne pouZivail v spracové-

venych zmesiach vinylovych polymirov.

Vyhodou pouZitia uvedenej Zistviacej zmesi pre spracovatelsks stroje pri spracovani
teplom Tahko degradovatelnych polymdrov ie zabrdnenie degraddcie polymirov v spracovatels-
kych zariadeniach, a tym af kérézii technologickych dasti, zvySi sa nroduktivny Zasovy
fond zariadeni bez rozoberania jednotlivych technologickjch Sasti a zabezpedi sa Yahky nd-

beh pri zahdjeni vyroby.

Priklad 1

Na dvojzdvitovkovom stroji sa spracovédva suché zmes PVC o zloieni‘100 hmot. dielov
suspenznsho PVC o K-hodnote 68, 2,8 hmot., dielov stabilizdtora obsahujiceho bdzicks sirany
olova, 0,3 hmot, dielov mastiva na bdze para’inickych voskov, 1 hmot. diel uhlifitanu vé-
penatsho eko plniva na riry, pri teplotdch 185 %, 180 %, 170 °c, 165 °C, 160°C nastave-

nych v jednotlivych zonach, podnic od ndsypky a na hubici 180 °¢. Pri odstavovani stroja
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se uvedend zmes vytlad{i Sistiacou zmesou o zloZeni 100 hmot. dielov suspenznsho PVC

o K-hodnote 68,6 hmot. dielov stabilizdtora obsahujiceho bdzickd sirany olova, 3 hmot.

diely mastiv na bdze stearanu vépenatsho a parafinickych voskov & 10 hmot, dielov plniva
ne. béze uhliditanu vépenatsho pri uvedenych spracovatelskych teplotdch alebo pri niZdich
teplotfch 150 °¢, 145 °¢, 140 %z, 140 °c, 140 ®C nastavenych v jednotlivych zénachvpoénﬁc

[

nd ndsypky & na hubici 150 %¢ pri ni#fich oté&kach zdvitovky po dokonalom vydisteni, &o
1e mo¥nd zistit odlifnou farbou zmesi, sa stroj vypne. Pri ndbehu zariadenia sa stroj vy-
nreje na po’adovans spracovatelsk$ teploty, Eistiaca zmes sa vytlaédi spracovatelskou zme-

sou & nastavia sa ostatn? poZadovans technologick# parametre,
Priklad 2

la. fedaozdvitovkovom stroji sa spracovéva suchd zmes na bdze kopolymiru vinylchloridu
s etylénvihylacetézom o zloseni 190 hmot. dielov kopolyméru hPVC o K-hodnote 68,5 hmot.
dielov stahilizatora obsahujiceho fosfit olova, 4 hmot. diely plniva na bédze uhliéitanu
vépenatsho na profily, pri veplotdeh 160 °C, 165 °C, 170 © 170 °C riastavenych v jednotli-
vych zonach podnic od nésypky a na hubici 175 9¢. Pri odstaveni stroja sa uvedend zmes
vytladi Zistiacou zmesou o zloZeni 100 hmot. dielov suspénzného PVC o K-hodnote 71, 10-hmot.
dielov stabilizétora obsahuiiceho bézick3 sirany, 5 hmot., dielov mastiv na bédze stearanu
vépenat3ho a para’inovych voskov & 15 hmot. dielov plniva na béze uhliditanu vépenatdho
pri uvedenych spracovatelskych teplotédch alebo niZfich teplotdeh 130 °¢C, 135 %, 140 °c,
145 °C nastavenych v jednotlivych zonach podniic od ndsypky & na hubici 140 O¢ pri niZfich
otédkach zévitovky & po vydisteni sa stroj vypne. Pri ndbehu zariadenia sa stroj vyhreje
na poiadovansd soracovatelsk$ teploty, fistiaca zmes sa vytladi spracovatelskou zmesou a

nastavia se ostatns pozadovand technologick? parametre.

PRED/P? VYNALEZU

Jistiaca zmes pre spracovatelsk$ strnje, s vyhodou vytlddacie, na bdze zmesi vinylo=-
vjch polymdrov, vyznadujica sa tym, %e obsahuje na 100 hmotnostnych dielov vinylovych po-
lymirov o K-hodnote 58 &% 72, mastivd na hdze organickych zlidenin v mnoZstve 0,5 a? 10
hmotnostnych dielov, 2 a% 20 hmotnostnych dielov plnii, s vyhodou povrchovo upravenych
uhlifitanov a stabilizdtorov na bdze zldSenin kovov II. a IV. skupiny periodickej sistavy

prvkov, v mno%stve aspodl o 50 /5 vyiSom, ako je obsah stabilizdtorov v spracovdvanej zmesi.
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