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Masa zasadowa do torkretowania obmurzy
piecow stalowniczych

1

Przedmiotem wynalazku jest zasadowa masa do
torkretowania obmurzy piec6w martenowskich
i elektrycznych.

Podstawowymi surowcami do produkcji zasado-
wych mas do torkretowania obmurzy piec6w mar-
tenowskich i elektrycznych sa klinkiery magnezjo-
we, ruda chromowa, dolomit, ziom méagnezytowo-
-chromitowy i chromitowo-magnezytowy. Jako do-
datki stosuje sie fosforany, kwas borowy, sode,
boraks. Udziat dodatkéw w masie zapewnia zwigk-
szenie jej wytrzymalosSci mechanicznej i przyczep-
nosci masy do obmurzy piecow.

Zasadowa masa ogniofrwala do torkretowania
obmurzy piecow martenowskich i elektrycznych,
zlozona z klinkieru magnezytowego lub kompozy-
cji klinkieru magnezytowego i rudy chromowej oraz
dodatk6w wigzacych, mineralizujgcych i uplastyecz-
niajagcych, wedlug wynalazku, zawiera klinkier
magnezytowy w ilo$ci 60—80 czeSci wag., we frak-
cji 0—1,5 mm i 40—20 czeSci wag. we frakcji po-
nizej 0,1 mm oraz 2—3 cze$ci wag. polifosforanéw
sodu, 2—3 czeSci wag. produktu odpadowego po-
wstajacego przy produkeji celulozy, Zawierajgcego
ligninosulfoniany ‘wapnia i 3—4 czes$ci wag. ben-
tonitu. Zasadowa masa ogniotrwala wedilug wy-
nalazku moze zawieraé réwniez dodatek zendry w

iloSci 2—5 czesSci wag.,, przy czym dodatek ten -

stosuje sie gdy klinkier magnezytowy wykazuje
niedobér zwigzk6w zelaza. Wedlug wynalazku za-
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miast klinkieru magnezytowego mozna stosowaé
kompozycje klinkieru magnezytowego w iloSci 10—
100 czesSci wag. i rudy chromowej w ilosci 0—90
czesci wag., bogatej w zwiazki zelaza.

Uzyte dodatki spelniajg role substancji wigzgcej
w trzech réiznych zakresach temperatur. Produkt
odpadowy zawierajacy ligniniosulfoniany wapnia
wiqze w temperaturach od 20—400°C, polifosforany
sodu od 200—1300°C, a bentonit od 900—1500°C.
Dzigki zastosowaniu tych trzech substancji wiazg-
cych istnieje mozliwo$é stosowania masy w bardzo
szerokim < zakresie temperatur, od S$cian zimnych
do Scian o bardzo wysokich temperaturach. Przez
nakladanie sie zakres6w temperatur wigzania po-
szczegblnych substancji wiazacych uzyskuje sie do-
datkowe efekty techniczne takie jak zwiekszenie
plastyczno$ci masy, wzrost wytrzymaloSci i przy-
czepno$ci masy do qQbmurza. Stopiefi przyczepnos$ci
masy na $cianach pionowych oraz sklepieniach wy-
nosi 70—980%,.

Ponizej podano przyklady masy wedlug wynalazku:
Przykltad I
klinkier magnezytowy we

frakeji 0—1,5 mm — 67 czeSci wag.
klinkier magnezytowy we

frakeji pon. 0,1 mm — 25 czesSci wag.
polifosforany sodu we

frakeji pon. 0,1 mm — 2 cze$ci wag.
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produkt odpadowy zawierajacy
ligninosulfoniany wapnia we
frakcji ponizej 0,1 mm
bentonit we frakcj
ponizej 0,1 mm

Przyktad II

klinkier magnezytowy we
frakecji 0—1,5 mm

klinkier magnezytowy we
frakeji pon. 0,1 mm
polifosforany sodu we
-frakeji pon. 0,1 mm
produkt odpadowy zawierajacy
“ligninosulfeniany wapnia we
frakcji ponizej 0,1 mm
bentonit we frakcji

ponizej 0,1 mm

Przyktad III

mieszanka 2:1 klinkieru mag.

i rudy chrom. we frakeji

do 1,5 mm

mieszanka o stosunku wagowym
2:1 klinkieru magnezytowego

i rudy chromowej, we

frakcji ponizej 0,1 mm
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—  Bczesci wag.

— 3 czesci wag.

— 58 czesci wag.
— 36 czesci wag.

— 2czeSciwag.

— 2czegéci wag.

— 3 czesci wag.

— 62 czesci wag.

— 30 czgsci wag.
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polifosforany sodu we

frakeji ponizej 0,1 mm —
produkt odpadowy zawierajgcy
ligninosulfoniany wapnia we

frakcji ponizej 0,1 mm —
bentonit we frakcji

ponizej 0,1 mm —_—

3 czesci wag.

3 czesci wag.

2 czesci wag.

Mase poddaje si¢ nawilzeniu i stosuje w znanych
urzadzeniach do torkretowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Masa zasadowa ogniotrwala do.torkretowania
obmurzy piecéw stalowniczych takich jak marte-
nowskich i elektrycznych, zlozona z klinkieru mag-
nezytowego oraz dodatkéw wiazgcych, mineralizu-
jacych i uplastyczniajgcych, znamiemna tym, ze
zawiera klinkier magnezytowy w iloSci 60—80
czeSci wag. we frakcji 0—1,50 mm i 40—20 czesci
wag. we frakcji ponizej 0,1 mm oraz 2—3 czeSci
wag. polifosforanéw sodu, 2—3 czeSei wag. pro-
duktu odpadowego powstajgcego przy produkcji
celulozy, zawierajgcego ligninosulfoniany wapnia
i 3—4 czesci wag. bentonitu.

2. Masa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze
zamiast klinkieru magnezytowego zawiera miesza-
nine ' 10—100 czesci wag. klinkieru magnezytowego
i 0—90 czesci wag. rudy chromowej bogatej w
zwiazki Zelaza.
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