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Masa zasadowa do torkretowania obmurzy
pieców stalowniczych

Przedmiotem wynalazku jest zasadowa masa do
torkretowania obmurzy pieców martenowskich
i elektrycznych.

Podstawowymi surowcami do produkcji zasado¬
wych mas do torkretowania obmurzy pieców mar¬
tenowskich i elektrycznych są klinkiery magnezjo-
we, ruda chromowa, dolomit, złom magnezytowo-
-chromitowy i chromitowo-magnezytowy. Jako do¬
datki stosuje się fosforany, kwas borowy, sodę,
boraks. Udział dodatków w masie zapewnia zwięk¬
szenie jej wytrzymałości mechanicznej i przyczep¬
ności masy do obmurzy pieców.
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Zasadowa masa ogniotrwała do torkretowania
obmurzy pieców martenowskich i elektrycznych,
złożona z klinkieru magnezytowego lub kompozy¬
cji klinkieru magnezytowego i rudy chromowej oraz
dodatków wiążących, mineralizu jacyeh i uplastycz¬
niających, według wynalazku, zawiera klinkier
magnezytowy w ilości 60—80 części wag., we frak¬
cji 0—'1,5 mm i 40^20 części wag. we frakcji po¬
niżej 0,1 mm oraz 2—3 części wag. polifosforanów
sodu, 2—3 części wag. produktu odpadowego po¬
wstającego przy produkcji celulozy, zawierającego
ligninosulfoniany wapnia i 3—4 części wag. ben¬
tonitu. Zasadowa masa ogniotrwała według wy¬
nalazku może zawierać również dodatek zendry w
ilości 2—6 części wag., przy czym aodatek ten
stosuje się gdy klinkier magnezytowy wykazuje
niedobór związków żelaza. Według wynalazku za-
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miast klinkieru magnezytowego można stosować
kompozycję klinkieru magnezytowego w ilości 10—
100 części wag. i rudy chromowej w ilości 0—90
części wag., bogatej w związki żelaza.

Użyte dodatki spełniają rolę substancji wiążącej
w trzech różnych zakresach temperatur. Produkt
odpadowy zawierający ligninosulfoniany wapnia
wiąże w temperaturach od 20—400°C, polifosforany
sodu od 200^1300°C, a bentonit od 900-^1500°C.
Dzięki zastosowaniu tych trzech substancji wiążą¬
cych istnieje możliwość stosowania masy w bardzo
szerokim* zakresie temperatur, od ścian zimnych
do ścian o bardzo wysokich temperaturach. Przez
nakładanie się zakresów temperatur wiązania po¬
szczególnych substancji wiążących uzyskuje się do¬
datkowe efekty techniczne takie jak zwiększenie
plastyczności masy, wzrost wytrzymałości i przy¬
czepności masy do obmurza. Stopień przyczepności
masy na ścianach pionowych oraz sklepieniach wy¬
nosi 70—90%.
Poniżej podano przykłady masy według wynalazku:

Przykład I

klinkier magnezytowy we
frakcji 0—1,5 mm

klinkier magnezytowy we
frakcji pon. 0,1 mm
polifosforany sodu we
frakcji pon. 0,1 mm

— 67 części wag.

— 25 części wag.

— 2 części wag.
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produkt odpadowy zawierający
ligninosulfoniany wapnia we
frakcji poniżej 0;1 mm
bentonit we frakcji
poniżej 0,1 mm

Przykład II

klinkier magnezytowy we
frakcji 0—1,5 mm
klinkier magnezytowy we
frakcji pon. 0,1 mm
polifosforany sodu we
frakcji pon. 0,1 mm
produkt odpadowy zawierający

* ligninosulfoniany wapnia we
frakcji poniżej 0,1 mm

bentonit we frakcji
poniżej 0,1 mm

Przykład III

mieszanka 2:1 klinkieru mag.
i rudy chrom, we frakcji
do 1,5 mm

mieszanka o stosunku wagowym
2:1 klinkieru magnezytowego
i rudy chromowej, we
frakcji poniżej 04 mm

— 3 części wag.

— 3 części wag. 5

— 58 części wag. 10

— 35 części wag.

— 2 części wag.

polifosforany sodu we
frakcji poniżej 04 mm
produkt odpadowy zawierający
ligninosulfoniany wapnia we
frakcji poniżej 0,1 mm
bentonit we irakcji
poniżej 0,1 mm

— 3 części wag.

— 3 części wag.

— 2 części wag.

Masę poddaje się nawilżeniu i stosuje w znanych
urządzeniach do torkretowania.

Zastrzeżenia patentowe

2 części wag.

3 części wag.

1. Masa zasadowa ogniotrwała do torkretowania
15 obmurzy pieców stalowniczych takich jak marte-

nowakich i elektrycznych, złożona z klinkieru mag¬
nezytowego oraz dodatków wiążących, mineralizu-
jących i uplastyczniających, znamienna tym, że
zawiera klinkier magnezytowy w ilości 60—80
części wag. we frakcji 0—1,5 mm i 40—20 części
wag. we frakcji poniżej 04 mm oraz 2—3 części
wag. polifosforanów sodu, 2—3 części wag. pro¬
duktu odpadowego powstającego przy produkcji
celulozy, zawierającego ligninosulfoniany wapnia
i 3—4 części w«jg. bentonitu.

2. Masa według zastrz. 1, znamienna tym, że
zamiast klinkieru magnezytowego zawiera miesza¬
ninę 10—100 części wag. klinkieru magnezytowego
i 0—90 części wąg. rudy chromowej bogatej w

— 30 części wag. 30 związki żelaza.

— 62 części wag.
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