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Przedmiotem wynalazku jest wysterowany wstepnie
zawor stalego ciénienia z przylaczem wlotowym i z przyla-
czem ruchu zwrotnego, oddzielonymi od siebie za pomoca
tloka, obcigzonego przez sprczyng oraz z zaworem stero-
wania wstgpnego.

Zawory stalego ciénienia ze sterowaniem wstgpnym
zapewniaja skuteczne tlumienie drgan i mala zalezno$¢
strumieniows.

Znane na przyklad z opisu Nr DT-OS 1553 290 wys-
terowane zawory stalego ci$nienia posiadaja na ogél tlok
zaworowy, obcigzony przez sprezyn¢ i zawér sterowania
wst¢pnego, obcigzony przez druga sprezyne. Tego ro-
dzaju zawory stalego ci$nienia sa umieszczone na przyklad
w pompie i sluza do sterowania czynnika. W zaworach
tych potrzebne s3 réwniez dwie sprezyny dla tloka zawo-
rowego i niezbedny jest zawér do sterowania wstgpnego.
Czynaiik ciénieniowy przeplywa tu kanalem sterujacym,
umieszéZonym w obudowie, od przylacza wlotowego
zaworu do przestrzeni, w ktérej jest osadzona sprezyna,
od strony tylnej tloka zaworowego.

Wadg tych znanych zawor6w jest to, ze majg one duzy
gabaryt, przez co potrzebna jest duza przestrzen na przy-
klad w pompie do ich wbudowania. Jednak dla wbudowania
takiego zaworu w pompy i w inne agregaty hydrauliczne
jest jednak na ogél do dyspozycji tylko bardzo ograniczona
przestrzen. ’ ’

Zadaniem wynalazku jest przeto skonstruowanie takiego,
sterowanego wstepnie zaworu stalego ci$nienia i jego od-
mian, ktéry bez duzego nakladu $rodkéw i kosztéw nadaje
si¢ do jego wbudowania w pompy hydrauliczne o malej
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przestrzeni, przeznaczonej do wbudowania w nig tego
zaworu,

Zadanie to rozwiazuje konstrukcja zaworu wedlug wynalaz-
ku, ktérego istota polega na tym, Ze zawér sterowania
wstepnego, ma posta¢ zaworu stopniowego, ktérego duze
i male powierzchnie przekroju poprzecznego, polozone
na jego stronach czolowych, sa polaczone ze soba i z przy-
laczem wlotowym bezposérednio lub poprzez otwér dlawiacy
i ktérego powierzchnia réznicowa znajdujaca si¢ pomiedzy
powierzchniami czolowymi jest polagczona z przylaczem
ruchu zwrotnego.

Zgodnie z wynalazkiem, wi¢ksza powierzchnia prze-
kroju poprzecznego zaworu stopniowego jest polaczona
z przylaczem wlotowym, a mniejsza powierzchnia przekroju
poprzecznego zaworu stopniowego jest polaczona z prze-
strzenig, w*ktérej znajduje sie sprezyna naciskowa haka
stopniowego zaworu, przy czym sprezyna naciskowa
siegga do mniejszej powierzchni przekroju poprzecznego
zaworu stopniowego. ‘Wigksza powierzchnia przekro;u ’
poprzecznego zaworu stopniowego jest polaczona i poprzez =
otwér dlawiacy z przylaczem wlotowym, a mmiejsza po<
wierzchnia przekroju poprzecznego zaworu stopniowego A'
jest polaczona bezposrednio z przestrzenia, w ktérej znaj-
duje si¢ sprezyna naciskowa tloka stopniowego zaworu:
Wigksza i mniejsza powierzchnia przekroju poprzecznego
Zaworu stopniowego sa utworzone przez tlok. :

W innym wykonaniu -wynalazku wieksza powierzchnia
przekroju poprzecznego zaworu stopniowego jest utwo-
rzona przez tlok, a mniéjsza powierzchnia przekroju po-
Pprzecznego jest utworzona przez Zawor.
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W jeszcze innym wykonaniu wynalazku, wicksza po-

w:erzchma przekroju poprzecznego zaworu stopniowego
wor, a mniejsza powierzchnia
t utworzona przez tlok. Mniejsza

promieniowym przez pier$-
iekszy otwér zaworu stopniowego
jest zamkni¢ty za pomocy tarczy z tworzywa sztucznego.
Pomigdzy przylaczem wlotowym, a dlawigcym jest umiesz-
czony filtr.

-Zgodnie z wynalazkiem zawor stalego cisnienia jest
umieszczony w wkrecanej oslonie, natomiast zawér stero-
wania wstepnego jest umieszczony w tloku.

W innym wykonaniu zawé6r sterowania wstgpnego
jest umieszczony w oslonie wkrecanej. Przestrzen przezna-
czona do sprezyny naciskowej jest polaczona z otworem
polaczeniowym, dla zdalnego uruchamiania zaworu.

W innej odmianie wykonania wynalazku, zawér stopnio-
wy sklada si¢ ze sprezyny talerzowej i z gniazda zaworowe-
g0, przy czym mniejsza powierzchnia przekroju-poprzecz-
nego zaworu stopniowego jest utworzona przez réznice,
wynikajaca z powierzchni czolowej ograniczonej przez
zewnetrzng linie. obwodowa sprezyny talerzowej i z po-
wierzchni Kolistej, ograniczonej przez gniazdo zaworowe,
a wicksza powierzchnia przekroju poprzecznego zaworu
stopniowego‘ jest utworzona przez réznicg¢, wynikajaca ze
wspomnianej powierzchni czolowej i z powierzchni ko-
listej, ograniczonej przez zewnetrzng linic obwodows
wystepu cylindrycznego, wchodzacego do wnetrza sprezyny
talerzowej.

W kolejnej odmianie wykonania wynalazku tlok zaworowy
posiada pomiedzy przylaczem wlotowym a przylaczem
ruchu powrotnego stozkowe gniazdo zaworowe, a pomig¢dzy
przestrzenig dla sprezyny znajdujaca si¢ w tloku zaworo-
wym i przylaczem ruchu powrotnego jest umieszczone
cylindryczne miejsce uszczelniajace, wyposazone w elas-
tyczny pierSciei uszczelniajacy, przy czym stozkowe
gniazdo zaworowe ma mniejsza §rednice niz cylindryczne
miejsce uszczelniajace.

Przedmiot ‘wynalazku jest przedstawiony przykladowo
na. rysunku schematycznym, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia zawér stalego cinienia wedtug wynalazku, w przekroju
wzdhlznyni, fig. 2 do 10— odmiany wykonania tego
zaworu, w przckroju wzdhuiznym, a fig. 11 — fragment
zaworu wedlug dalszej odmiany wykonania, w przekroju
wzdhuznym. A

Na rysunku i w opisie odpowiednie czg$ci poszczegdlnych
przykladéw wykonania s zaopatrzone w liczby poczatkowe,
odpowiadajace numeracji figur. Dla nie . oznaczonych
liczbami i opisanych czefci, zawartych w poszczegélnych
przykladach wykonania obowiazuje opis, dotyazacy innych
przykladoéw. o ;

Tlok zaworowy 1, dzialajgcy jako manometr obcigZenio-
Wy, jest umieszczony. osiowo przesuwnie w obudowie 2,
ktéra. posiada przylacze wlotowe 4, prowadzace do strony
czolowej. 3 oraz przylacze ruchu zwrotnego 5. W przestrzeni
7 odxtécone) od strony czolowej. 3, jest umieszczona
spwtyna naciskowa 6, a w tloku zaworowym 1 jest osadzony
zawér wstepnie: sterujacy 8, wykonany w postaci obcigzo-
nego przez sprezyn¢ naciskowa 6 zaworu stopniowego,
wyposazonego w tlok. stopniowy 9.

W tloku stopniowym 9 jest wykonany otwér dlawiacy 10,
ktory lqczy przylacze 4 z przestrzenia 7 do sprezyny nacis-
kowej 6, wskutek czego na obu jednakowo wielkich powierz-
chniach czolowych tloka zaworowego 1 i na obu o réznej
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wielkoéci powierzchniach czolowych tloka stopniowego 9
panuje takie samo ciénienie.

Powierzchnia réznicowa 11, znajdu)qca si¢ pomiedzy
dwiema powierzchniami czolowymi tloka stopniowego 9
jest polqczona poprzez otwér poprzeczny 12, wykonany
w tloku zaworowym 1, z przylaczem ruchu zwrotnego 5.
Tlok stopniowy 9 i tlok zaworowy 1 s3 przytrzymywane
przez sprezyne naciskowa 6 w swych- polozeniach kranico-
wych, w polozeniu neutralnym, uwidocznionym: na fig. 1.

Jezeli ci$nienie w przylgczu wlotowym 4 przektracza
warto$¢, wynikajaca z wielkosci sily sprezyny naciskowej 6
i z witlkoSci powierzchni réznicowej 11, to wéwczas tlok
stopniowy 9 przesuwa si¢ w prawo z pokazanego na rysunku
polozenia tak dtugo, az przestrzen 7 dla sprezyny 6 nie
polaczy si¢ poprzez krawedz sterujgca 13, umieszczong
na tloku stopniowym 9, jak réwniez poprzez otwdr poprzecz-
ny 12 z przylaczem ruchu zwrotnego.

Ciénienie, panujace w przestrzeni 7, ulega zmniejszeniu,
wskutek czego przewaza ciénienie, dzialajace na powierz-
chni¢ czolowsa 3 tloka zaworowego 1, a tlok zaworowy 1
przesuwa si¢ rowniez w prawo, wbrew dzialaniu sily spre-
Zyny naciskowej ' 6. Dzigki temu pomiedzy przylaczem
wlotowym 4 a przylaczem ruchu zwrotnego powsta)e
bezpoérednie polaczenie.

Przyklad wykonania takiego zasadniczego ukladu
jest przedstawiony na fig. 2. Tlok stopniowy 9, uwidocznio-
ny na fig. 1, jest tu zastapiony przez bardziej uproszczony
tiok 14 z kolkowym wystepem 15 oraz przez kulke 16
z gniazdem zaworowym 17, umieszczonym w tloku za-
worowym 201. Te czeéci sa latwiejsze do wykonania i u-
motzliwiaja lepsze dzialanie uszczelniajace.

Dzialanie zaworu sterowania wstepnego 208, stanowiace
zawor stopniowy, osiaga si¢ dzigki temu, Zze powierzchnia
przekroju poprzecznego tloka 14 jest wigksza niz powierz-~
chnia przekroju poprzecznego gniazda zaworowego 17.
Powierzchnia przekroju poprzecznego tloka 14 odpowiada
wigc wigkszej -powierzchni przekroju poprzecznego za-
woru stopniowego, a powierzchnia przekroju poprzecznego
gniazda zaworowego 17 odpowiada mniejszej powierzchni
przekroju poprzecznego zaworu stopniowego. Kulka 16
jest dociskana do gniazda zaworowego 17 na tioku 201
poprzez sprezyng talerzows 18 za.pomocs. sprezyny nacis-
kowej 208. Otwoér dlawiacy 210 laczy przylacze wlotowe 4
z przestrzenig 207, przeznaczong do sprezyny 208.

Wskutek duzego ci$nienia réznicowego i malej przepusto-
wosci czynnika naporu na gniezdzie zaworowym 17 potrzeb-
na jest tylko bardzo mala: droga kulki 16, a tym samym
réwniez i tloka 14 do uruchomienia zaworu sterowania
wstepnego 208.

Z tego powadu jest mozhwe uzyskanie  uszczelnienia
tloka 14 w otworze 19 tloka zaworowego 201 za pomoca
tarczy 20, wykonanej z tworzywa sztucznego ¢ .duzej
lepkosci. Tarcza 20 jest zabezpieczona przed jej osiowym
przesuwem w otworze 19 przez promieniowe jej napreienie
wstepne tak, ze docisk w przylaczu wlotowym 4. jest prae-
noszony, bez strat tarcia, tylko przez .clastytznosé. tagezy
20, na tiok 14 zaworu sterowania wstepnége 208, Tiri4a:80
wystarcza-na ogét do 2abezpieczenia ﬂoh ﬂ pned jego
wypadanwm z otworu 18 tioka zaworowege ml ,

W -przypadkach, kiedy wzrost cifnienia w ' pesylaczu
ruchu zwrotnego 5 jest wigkszy niz ciénienie w praylgcau
wlotowym 4, to wéwczas tarcza 20 jest zabeapieczond dodat-
kowo, -na. przyklad . przéz nie. uwidoczniony, na. :ywnku
odpowxedmo zawinigtq tarczg oporowsg.

Uszczelnienie otworu. 19 za pomoc tarczy. 20 umﬂhvm
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wickszg ' tolerancje pasowania pomiedzy otworem 19
a tlokiem 14 tak, Ze wskutek tego powstaje uproszczenie
przy wykonaniu zaworu.

Z uwagi na to, ze umieszczenie tarczy 20 z tworzywa
sztucznego w otworze 19 uniemozliwia przeplyw przecie-
kéw w tioku 14, przeto eliminuje si¢ dzigki temu hydraulicz-
ne zakleszczenie zaworu i wskutek tego zwicksza si¢ doklad-
noé¢- dzialania zaworu sterowania wst¢pnego 208. Jedno-
czes$nie eliminuje si¢ wykonanie dodatkowych kanatkéw
odcigzajacych w tloku 14. Caly zawér stalego ciénienia
jest umieszczony celowo we wkrecanej oslonie 21, ktéra
moze byé wkrecana w réine agregaty, bez koniecznosci
dokladnej obrébki otworéw pasowania w obudowie. Dzigki
temu powstaje oprécz tego mozliwo§é¢ latwej wymiany
zaworu.

Inng korzystng posta¢’ wykonania zaworu stalego cinie-

nia przedstawia fig. 3.
- Jak juz wspomniano, przez zawér sterowania wstepnego
208 przeplywa tylko bardzo maly stumieri czynnika cisnie-
niowego, ktéry warunkuje tylko nieznaczne podniesienie
kulki 18, a tym samym powstanie bardzo malej szczeliny
pomiedzy kulkg 16 a gniazdem zaworowym 17. Tak mata
szczelina dziala jako bardzo dokladny filtr szczelinowy,
ktéry odfiltrowuje male czastki zanieczyszczen, zawarte
w czynniku -ciénieniowym. Te czastki zanieczyszczer
mogg osiada¢ na krawgdzi uszczelniajacej gniazda zaworo-
wego 17 i mogg prowadzi¢ do wynikajacego stad nie wystar-
czajacego ciénienia tloka zaworowego 201. Pomigdzy
przylaczem wlotowym 4 a otworem dlawiacym 310 jest
umieszczony z tego wzgledu filtr 22, ktéry jest otoczony
przez ksztaltke rurowg 23. Dla uzyskania dobrego dziata-
nia filtrujacego stosuje si¢ material filtrujacy o gestych
oczkach. Powstaly dzigki temu znaczny spadek ci$nienia
jest bez znaczenia, poniewaz przez otwoér dlawiacy 310
przeplywa tylko maly strumieri’ czynnika ci$nieniowego.
Tego rodzaju:filtr daje si¢ stosowaé réwniez w innych
przykladach wykonania.

W odréznieniu od wykonania, uwidocznionego na fig. 2,
w zaworze sterowania wstgpnego 308 kulka 16 jest zastg-
piona przez zawér stozkowy 24.. Stozek jest bowiem
mniej podatny na drgania niz kulka 16. Z kulkg 24 jest
polaczony wystep kolkowy 315, wskutek czego jest mozliwe
stosowanie dla tloka 314 seryjnej igielki lozyskowej.

Fig. 4 przedstawia dalszy przyklad wykonania zaworu.
Gniazdo zaworowe 417 zaworu stozkowego 424 jest utwo-
rzone tu przez pierécieri 25, osadzony w tloku zaworowym
401. Pierscieri ten ogranicza mniejszg powierzchni¢ prze-
kroju poprzecznego zaworu stopniowego w kierunku pro-
mieniowym. Przez zastosowanie konstrukcji dwuczescio-
wej gniazda zaworowego 417 w tloku zaworowym 401
jest mozhwe bardzo dokladne wykonanie gmazda Zaworo-
wego 417.

W przykladzie wykonania, uwidocznionym na fig. 5,
wigksza powierzchnia przekroju poprzecznego zaworu
stopniowego jest utworzona przez zawér 524, a mniejsza
powierzchnia przekroju poprzecznego przez tlok- 514,
ktéry jest prowadzony w pierScieniu ' 525, umieszczonym
w tloku zaworowym B01. Otwér dlawigcy 510 jest tu
umieszczony ' w kierunku przeplywu czynnika  ciénienio-
wego przed zaworem sterowania wstepnego 508. Obie
strony czolowe zaworu sterowania wstepnego 508 laczy
ze soba otwér 26 tak, ze przed i za zaworem sterowania
wstepnego - 508 panuje takie same dlawione - ci$nienie.
Zawoér 524 jest w tym przykladzie wykonania zasilany
przez strumiefi czynnika ciSnieniowego ~od wewngtrz.
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Dzieki temu przy zuzyciu gniazda zaworowego 517 i przy
wynikajacym stad powiekszeniu powierzchni przekroju
poprzecznego za pomoca zmniejszajacego sie ci$nienia
otwierania zaworu sterowania wstepnego 508 zagwaranto-
wana jest wicksza niezawodno$¢ dzialania zaworu.

Na fig. 6 jest przedstawiona posta¢ wykonania zaworu
bardziej uproszczona w poréwnaniu z rozwigzaniem,
uwidocznionym na fig. 5. Jednoczeéciowy tlok zaworowy
z gniazdem zaworowym 524 i z tlokiem 514 jest tu zastg-
piony przez zawér 624 w postaci kulki oraz przez tiok 614
w postaci watka lub igielki lozyskowej. Tlok 614 jest tu
prowadzony 'w pierscieniu 625, a otwér dlawigcy 610 jest
wykonany w oslonie dlawigcej 27, przed zaworem sterowania
wstepnego 608. Otwér 628 stuzy tu jednoczeénie jako
otwér wyréwnawczy dla oleju przeciekowego w tioku 614
i w tloku zaworowym 601 oraz iako otwér thumiacy drgania
tloka zaworowego 601.

W przestrzeni 607, przeznaczonej dla sprciyny, jest
wykonany otwdr polaczeniowy 28, stuzacy do nie uwidocz-
nionego na rysunku urzadzenia do sterowania zdalnego.

Zdalne sterowanie zaworem stalego ciénienia, ktére jest
stosowane we wszystkich, uwidocznionych na rysunku
przykladach wykonania ‘zaworu, uzyskuje si¢ dzieki
temu, ze przestrzeri 607 jest polaczona poprzez urzadzenie
sterowania zdalnego, na przyklad poprzez zwykly zawér
wlaczajacy, z nie uwidocznionym na rysunku zbiornikiem
ci$nieniowym. ‘

Zawor sterowania wstepnego 708, uwidoczniony na fig. 7,
posiada zaréwno na swej wigkszej, iali i mniejszej powierz-
chni przekroju poprzecznego tlok 714a i 714b, a w oslonie
dlawiacej 727, przed zaworem sterowania wstepnego 708,
jest wykonanay otwér dlawiacy 710.

Jak wynika z fig. 8, zawér sterowania wstepnego 808
jest umieszczony w oslonie wkrecanej 821. Tego rodzaju
uklad jest w zasadzie réwniez mozliwy w innym, uwndo-
cznionych na rysunku przykladach wykonania. -

W przeciwieristwie do znanych, wstepnie sterowanych
zaworéw stalego ciénienia, w zaworze wedlug wynalazku
wraz z przesuwem jego tloka wzrasta napre¢Zenie wstepne
zaworu sterowania wstepnego. Dzigki temu otrzymuje si¢
w zale2nosci od wielkoéci wartosci stalej sprezyny docis-
kowej, odpowiednia charakterystyke, wzrastajaca wraz
z wzrostem strumienia regulujacego, przy czym wzrost
ten jest dobierany dowolnie w szerokich granicach przez
odpowiednie zwymiarowanie sprezyny naciskowej i prze-
kroju poprzecznego otworu manometru obcigzeniowego,
utworzonego przez tlok zaworu. Ta wiasno$é jest bardzo
korzystria - dla dynamicznego zachowania- si¢ zaworu,
poniewaz umozliwia ona podigczonemu do mego obwodqw1
regulacyjnemu’ dzialanie zwrotne. Dzi¢ki temu daja si¢
eliminowaé bez specjalnych $rodkéw ‘thimienia, w sposéb
bardzo skuteczny drgania. Dalsza zaleta zaworu stalego
ci$nienia ‘wedtug wynalazku polega na uproszczonej jego
konstrukcji i na zmniejszeniu jego wymiaréw przez wyelimi-
nowanie drugiej sprezyny i specjalnego kanahu lgczacego.

W odmianie wykonania zaworu przedstawionego na fig. 9
tlok zaworowy ‘801, dziala jako manometr obcigzeniowy.
Tlok ten prowadzony :jest osiowo przesuwnie w oprawce
zaciskowej wkrecanej 921 ‘oraz jest wbudowany razem z tq
oprawka w obudowie $02.

Obudowa 802 posiada przylacze wlotowe 904 prowadzqce
do strony czolowej 903 tloka zaworowego 901 -oraz.ma
przylacze do ruchu zwrotnego 905. B

W przestrzeni 907 odwréconéj od strony czolowei 903,
jest umieszczona spr¢zyna naciskowa 906. W przestrzeni 907
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znajduje si¢ wstepny zawér sterujacy 908, wykonany
w postaci zaworu stopniowego ze spre¢zyna talerzowa 928,
obcigzonego przez spreZyne naciskowa 906. Sprezyna
talerzowa 928 jest dociskana przez sprezyne naciskows 906
z gniazdem zaworowym 917 w kierunku kulki 929. Kulka
929 opiera si¢ o wystep cylindryczny 930 oprawki zacisko-
wej wkrecanej 921, nie zamykajac jednak otworu 931
wykonanego wewngtrz wystepu 930. Pomiedzy sprezyna
talerzowa 928 a kulkg 929 i wystepem 930 jest utworzona
przestrzeri 932, ktéra jest zamykana przez tarcz¢ pierscie-
niows 933 i pierscieri uszczelniajgcy 934 w kierunku przes-
trzeni 907 oraz jest polgczona stale za pomoca otworu 931
z przylaczem ruchu zwrotnego 905. Przylacze wlotowe 904
laczy z przestrzenig 907 otwér dlawigcy 910, wskutek czego
na obu -powierzchniach czolowych 935, ograniczonych
przez zewnetrzng lini¢ obwodows sprezyny talerzowej 928
panuje jednakowe ciénienie.

- Powierzchnie przekroju poprzecznego 936 i 937 zaworu
wstepnego 908 sa utworzone z jednej strony wskutek
réznicy, wynikajgcej z powierzchni czolowej 935, a z dru-
giej strony z réZnicy, wynikajacej z powiérzchni kolistej 939,
ograniczonej przez zewngtrzna linie obwodowa wystepu
cylindrycznego 930. Zawor wstepny 908 jest tak dlugo
zamkniety, to znaczy spr¢Zyna talerzowa 928 przylega tak
diugo do kulki 829, a2 sila wywierana przez ciénienie wlo-
towe na powierzchnie przekroju poprzecznego 936 i 937
o réinej wielkosci nie przekroczy sily sprezyny naciskowej

Jezeli ciénienie wlotowe przekroczy te warto$¢ graniczng,
to wéwczas sprezyna talerzowa 928 podnosi si¢ wraz ze
swym gniazdem zaworowym 917 od kulki 929 i zwalnia
polaczenie od przestrzeni 907 do przylacza ruchu zwrotnego
9805. Dzigki temu w przestrzeni 807 spada nagle ci$nienie

i tlok zaworowy 901 jest przesuwany przez ci$nienie panu-:

jace w przylaczu wlotowym 904, wbrew dzialaniu sprezyny
naciskowej 908, az do uzyskania polsczenia pomiedzy
przylaczem wlotowym 804, a przylgczem ruchu zwrotnego
905. .

Korzys¢ osiagana za pomoca zaworu wedlug tej odmiany
wykonania polega na tym, ze zaw6r wstgpny 908 sklada si¢
z prosto wykonanych czgéci, a przez odpowiednie uksztalto-
wanie sprezyny talerzowej 928, sprezyna ta jest napinana
przez sprezyne naciskowg 908, wskutek czego powstaje
réwnowaga stabilna i bardzo dobre dzialanie uszczelniajace.

W odmianie wykonania przedstawionej na fig. 10,
tlok.- zaworowy 1001, dzialajacy jako manometr obcigze-
niowy, jest prowadzony osiowo przesuwnie w oprawce
zaciskowej .wkrecanej 1021 oraz jest wbudowany razem
z tg oprawka w obudowie 1002.

Obudowa 1002 posiada przylacze wlotowe 1004, prowa-
dzace do strony czolowej 1003 tloka zaworowego 1001 oraz
ma przylacze ruchu zwrotnego 1005. SpreZyna naciskowa
1008 jest umieszczona w przestrzeni 1007 odwré6conej od
strony czolowej 1003 tloka zaworowego 1001.

W przestrzeni 1007 znajduje si¢ zawér sterowania wste-
pnego 1008, wykonany w postaci zaworu stopniowego,
obcigZonego przez sprezyne naciskowg 1008, Zawér stop-
niowy moze by¢ stosowany w réinych postaciach wyko-
nania, na przyklad w rozwxqzamach uw:doczmonych
nafig. 1do 8.

Miejsce uszczelnienia, polozone pomig¢dzy przquczem
wlotowym 1004, a przylaczem ruchu zwrotnego 1005
jest wykonane jako stozkowe lozysko zaworowe 1040,
przy czym na czefci 1041 polaczonej trwale z oprawka

zaciskowq . wkrecang 1021, jest umieszczona powierzchnia.
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stozkowa 1042, z ktéra wspéldziata krawedZ uszczelniajaca
1043, znajdujgca si¢ na tloku.zaworowym 1001.

Miejsce uszczelnienia, usytuowane pomi¢dzy przestrze-
nia 1007, a przylaczem ruchu zwrotnego 1005, jest zaopa-
trzone w elastyczny pier§cied uszczelniajgcy 1044, ktoéry .
jest przytrzymywany w rowku pier§cieniowym tloka ‘za-
worowego 1001 i przylega pod wstepnym napr¢Zeniem do
cylindrycznej powierzchni wewnetrznej 1045 czesci 1041.

W wielu przypadkach zastosowania wystarcza sila
sprezyny naciskowej 1008, aby wycisnaé tlok zaworowy
1001 w kierunku powierzchni stozkowej 1042. W przypad-
kach wbudowania tloka zaworowego 1001 w malg przestrzes
ograniczona wielko§¢ sprezyny naciskowej 1008 nie mioze
jednak uzyska¢ wymaganej sily uszczelnienia. o

W przykladzie wykonania uwidocznionym na fig. 11,
tlok zaworowy 1101 uksztattowany jest jako tlok stopnio-
wego, a Srednica stozkowego gniazda zaworowego 1140
ma maiejsze wymiary niz $rednica cylindrycznej powierz-
chni wewnetrznej 1145. Dzigki temu powstaja powierz-
chnie tlokowe o réznej skutecznosci ich dzialania, przez
ktére to powierzchnie jest. wywierana przez ciénienie
doplywowe na tlok zaworowy 1101 sila, dzialajaca dodatko-
wo w kierunku zamykania. ‘

Korzy$c, osiagnigta przez zastosowanie zaworu wedlug
tej odmiany wykonania, polega na dzialaniu uszczelniaja-
cym zaworu stalego ci$nienia, polepszonym przez uszczel-
nienie gniazda stozkowego i przez rézne powierzchnie
tloka zaworowego 1101.

Zastrzeienia patentowe

1. Zawér stalego ciénienia wysterowany wstepnie z przy-
laczem wlotowym i z przylaczem ruchu zw:omggo, oddzielo-
nymi od siebie za pomoca tloka, obciazonego przez sprezyne
oraz z zaworem sterowania wstepnego, znamienny tym,
Ze zawér sterowania wstgpnego (8, 208, 308, 508, 708,
808, 908, 1008) ma posta¢ zaworu stopniowego, ktdrego
duze i male powierzchnie przekroju poprzecznego, polo-
zone na jego stronach czolowych, sa polaczone ze soba
i z przylaczem wlotowym (4) bezposrednio lub poprzez
otwér dlawiacy (10, 210, 310, 510, 610 i 710) i ktérego
powierzchnia réznicowa (11), znajdujaca si¢ pomiedzy
powierzchniami czolowymi, jest polaczona z przylaczem
ruchu zwrotnego (5).

2. Zawor stalego ci$nienia wedlug: zastrz. 1, znamienny
tym, e wicksza powierzchnia przekroju poprzecznego
zaworu sterowania wstgpnego (8, 208, 308, 608, 908, 1008),
majacego postaé zaworu stopniowego, iest polaczona
z przylaczem wlotowym (4), a mniejsza powierzchnia
przekroju poprzecznego zaworu stopniowego jest polaczona
z przestrzenia (7, 207, 307, 607, 907, 1007), przy czym
sprezyna naciskowa (6, 208, 306, 908, 1006), sicga do
mnieiszei powierzchni przekroju poprzecznego zaworu
stopniowego. L

3, Zawo6r stalego ciénienia wedlug zastrz. 1 albo 2,
znamienny tym, Ze wigksza powierzchnia przekroju
poprzecznego zaworu sterowania wstegpnego (8, 208, 308,
508, 608, 708, 908), majgcego posta¢ zaworu stopniowego,
jest polaczona poprzez otwér dlawiscy (510, 610, 710, 910).
z przylczem wlotowym (4), a mniejsza powierzchaia
przekroju poprzecznego zaworu stopniowego jest polqczona.
bezposrednio z przestrzenia (7, 207, 307, 607, 907, 1007).

4. Zawor stalego ciénienia wedlug zastrz. 3; znamienny
tym, Ze wieksza i mniejsza powierzchnia. przekroju- po-
przecznego zaworu Sterowania wst¢pnego (708), majacego.
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posta¢ zaworu stopniowego, s3 utworzone przez tlok
(714a, 714b).
5. Zawor stalego ciénienia wedlug zestrz. 3, znamienny
tym, Ze wigksza powierzchnia przekroju poprzecznego
zaworu sterowania (208, 308), majgcego posta¢ zaworu

stopniowego, jest utworzona przez tlok (14, 314), a mniej- .

sza powierzchnia przekroju poprzecznego jest utworzona
przez zawér (16, 17, 24, 417, i 424).

6. Zawor stalego ci$nienia wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze wigksza powierzchnia przekroju poprzecznego
zaworu sterowania wstgpnego (508, 608), majacego “postaé
zaworu stopniowego, jest utworzona przez zawor (517

i 524, 624), a mniejsza powierzchnia przekroju poprzecznego

jest utworzona przez tlok (514, 614).

7. Zawor stalego ci$nienia wedlug zastrz. 1 albo 4 albo 5
albo 6, znamienny tym, Ze mniejsza powierzchnia prze-
kroju poprzecznego zaworu sterowania wstepnego (208,
308, 508, 608, 908, 1008), majacego postaé¢ zaworu stopnio-
wego, jest ograniczona w kierunku promieniowym przez
pier§cied (25, 525, 625), osadzony w tioku (401, 501, 601
901, 1001).

8. Zawor stalego ciénienia wedlug. zastrz. 7, znamienny
tym, Ze wigkszy otwér (19) zaworu sterowania wst¢pnego
(208), majacego posta¢ zaworu stopniowego, jest zamknigty
z3 pomocy tarczy (20) z tworzywa sztucznego.

9. Zawor statego ci$nienia wedlug zastrz. 1 albo 2, albo 4
albo 5 albo 6 albo 8, znamienny tym, Ze pomiedzy
przylagczem wlotowym (4) a otworem dlawigcym (310)
jest umieszczony filtr (22).

10. Zawor stalego ci$nienia wedlug zastrz. 9, znamienny
tym, Ze zawér stalego ci$nienia jest umieszczony w ostonie
wkrecanej (21).

11. Zawor stalego cisnienia wedlug zastrz. 10, znamienny
tym, Ze zawér sterowania wstepnego (8, 208, 308, 508,
608, 908, 1008), majacy posta¢ zaworu stopniowego,
jest umieszczony w tloku (1, 201, 301, 401, 501, 601, 901,
1001).
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12. Zawor stalego ci$nienia wedlug zastrz. 10, znamienny
tym, Ze zawér sterowania wstepnego (808), majacy postaé
Zaworu stopniowego, jest umieszczony w oslonie wkrecanej
(821).

13. Zawér stalego ciénienia wedlug zastrz. 1 albo 8 albo
12, znamienny tym, Ze przestrzeii (607), przeznaczona
do sprezyny naciskowej, jest polaczona z otworem pola-
czeniowym (28), dla zdalnego uruchamiania zaworu.

14. Zawoér stalego ciénienia wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze zawér sterowania wstepnego (908), majacy postaé
zaworu stopniowego, sklada si¢ ze sprezyny talerzowej
(928) i z gniazda zaworowego (917), przy czym mniejsza
powierzchnia przekroiu‘poprzeczneg_o (936) zaworu stop-
niowego jest utworzona przez réinic¢, wynikajaca z po-
wierzchni czolowej (935), ograniczonej przez zewnetrzng
lini¢ obwodowa sprezyny talerzowej (828) i z powierzchni
kolistéj (938); ogriniczonej ' przez gniazdo zaworowe
(917), a ‘wigksza powierzchnia przekroju poprzecznego
(837) zaworu stopniowego jest utworzona przez réznice,
wynikajaca ze wspommnianej powierzchni czolowej (835)
i z powierzchni kolistej (939), ograniczonéj przez zewnetrz-
n3 lini¢ obwodows wystepu cylindrycznego (930), wchodzq
cego do wnetrza sprezyny talerzowej (928).

15. Zawér stalego ci$nienia wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze tlok zaworowy (1001, 1101) zaworu sterowania
wstepnego (1008), majacy postaé zaworu stopniowego,
posiada pomi¢dzy przylaczem wlotowym (1004) i przyla-
czem ruchu zwrotnego (1005) stozkowe gniazdo zaworowe
(1040, 1140), a pomigdzy przestrzenia (1007) dla sprezyny
(1008), znajdujacy si¢ w tloku zaworowym (1001, 1101)
i przylaczem ruchu zwrotnego (1005) jest umieszczone
cylindryczne miejsce uszczelniajace (1045, 1145), wyposa-
zone w elastyczny piercieni uszczelniajacy (1044).

16. Zaw6r stalego ci$nienia wedlug zastrz. 15, znamienny

tym, Ze stozkowe gniazdo zaworowe (1140) ma mniejsza
$rednicg¢ niz cylindryczne miejsce uszczelniajace (1145).

~2
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