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Kapsla do zamykania gwintowanych, cylindrycznych koncéw
pojemnikow, szczegolnie butelek i sloikow
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Przedmiotem wynalazku jest kapsla do zamykania
gwintowanych koficow pojemnikéw, szczegdlnie butelek
i stoikow, skladajacych si¢ z denka i pierScienia wylo-
zonego uszczelka.

Znana jest kapsla nakladana na zewngtrznie gwinto-
wana szyjke butelki lub stoika przez walcowanie, jest
uksztattowana jako kubek z ciagliwego metalu takiego
jak cienka blacha aluminiowa, przy czym w kubku tym
jest umieszczona uszczelka, ktora uszczelnia kapsle do
gornego brzegu butelki wokdt otworu. Kapsla taka ma
denko i plaszcz tworzacy jej gorna czes$é, ktora, chociaz
moze by¢ roéwniez gwintowana wstepnie, zwykle jest
gwintowana przez walcowanie w zazgbieniu z gwintem
na szyjce butelki.

Czeé¢ dolna kapsli po naloZeniu na butelke jest wal-
cowana pod kolnierz na szyjce butelki, aby dziata¢ jako
pasek zabezpieczajacy. Granicg pomigdzy cze$cia gorna
i czgécia dolna plaszcza tworzy linia przerywana prze-
cigciami, na skutek czego czeéci te sa polaczone ze so-
ba jedynie szeregiem umieszczonych od siebie w odste-
pach katowych mostkéw pomiedzy przecigciami. Gdy
do gornej czesci kapsli przylozy si¢ wystarczajaco duzy
moment w kierunku odkrgcania, mostki zostaja przer-
wane pozostawiajac pasek zabezpieczajacy pod kolnie-
rzem na szyjce butelki.

Wada tej znanej kapsli jest to, Ze uszczelnienie po-
miedzy kapsla a butelka lub stoikiem zostaje w wielu
przypadkach przerwane przed rozerwaniem mostkow,
na przyklad na skutek wstrzas6w lub temperatury, co
jest bardzo niebezpieczne w przypadku wyrobow spo-
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zywczych pakowanych pod ci$nieniem, gdyz nie naru-
szona przykrywka zamykajaca maskuje fakt, ze zawar-
tos¢ butelki lub stoika uleglta dziataniu atmosfery.

Celem wynalazku jest stworzenie takiej kapsli do za-
mykania i uszczelnienia wngtrza butelek lub stoikéw,
ktéora nie wykazywalaby wyzej opisanych wad znanych
kapsli.

Cel ten zostal osiagniety dzieki kapsli wedlug wyna-
lazku, ktéra ma ksztalt miseczkowaty i sklada sie z
denka i pierscienia wyloZzonego uszczelka. Istota roz-
wigzania polega na tym, Ze uszczelka na wewnetrznym
swym obwodzie ma rozmieszczone zeberka, podtrzymu-
jace kapsle na szyjce butelki, ulatwiajac nakladanie jej
na szyjke przez nacisk, przy czym Zzeberka te zajmuja
30—70° catej powierzchni uszczelki, a uszczelka jest wy-
konana z tworzywa sztucznego, korzystnie z piankowe-
go tworzywa sztucznego — plastizolu (masy polichloro-
winylowej).

Wewngetrzna obwodowa powierzchnia uszczelki jest
nachylona pod katem do piericienia, a Zeberka sa wy-
konane pod katem wigkszym niz czg$¢ tej uszczelki, aby
zwigkszy¢ glebokos¢ wejscia gwintu w zeberka, gdy
kapsla jest wcisnigta na gwintowana szyjke pojemnika.
Zeberka po wcisnigciu kapsli na szyjke¢ pojemnika sa
odksztalcone przez gwint pojemnika, w celu uzyskania
zwigkszonej powierzchni ulatwiajacej zejscie kapsli po
obroéceniu jej wzgledem szyjki pojemnika.

Inna wazna cecha kapsli wedlug wynalazku polega na
tym, ze skierowana promieniowo powierzchnia brzego-
wa uszczelki jest usytuowana pod katem do pierscienia,
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aby uzyska¢ zwigkszone przenikanie z koficem pojemni-
ka podczas koficowych etapéw wciskowego nakladania
kapsli, przy czym wymieniona powierzchnia jest po-
dzielona na dwie oddzielne powierzchnie, z ktorych jed-
na jest powierzchnia tworzaca gwint, a druga jest po-
wierzchnia uszczelniajaca. Powierzchnia tworzaca gwint
i powierzchnia uszczelniajaca sa usytuowane pod r16zZ-
nymi katami w stosunku do pierécienia, a zeberka s3
wykonane pod katem wigkszym niz jedna z tych po-
wierzchni, lecz pod katem mniejszym niz druga z tych
powierzchni.

Zeberka przy denku maja grubo$¢ wigksza niz przy
dolnej. cz¢éei pierScignia, a gwint utworzony w uszczel-
ce jest elastyczny i stanowi uzupelnienie gwintu wyko-
nanego na szyjce pojemnika, aby umozliwi¢ zdejmowa-
nie kapsli przez-: odkrgcame jej lub przez podwazanie.

Kagpela ‘wedhig Wynalazku jest przykladowo uwidocz-
* niona na rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia kapsle
w widoku perspektywicznym, fig. 2 — kapsle w po-
wigkszeniu w przekroju poprzecznym, fig. 3 — kapsle
w przekroju pionowym w poczatkowej fazie jej nakla-
dania na szyjke butelki, fig. 4 — przekroj kapsli w po-
§redniej fazie nakladania na butelke, fig. 5 — przekroj
kapsli w koficowej fazie nakladania, fig. 6 — przekrdj
kapsli w przekroju poprzecznym przedstawionej na
fig.-3—5 po zdjeciu jej z szyjki butelki, fig. 7 — lewa
czesé fig. 6 w powigkszeniu z uwidocznieniem odksztat-
cenia szczeliwa w kapsli, fig. 8 — prawa czgé¢ fig. 6 w
powigkszeniu z uwidocznieniem odksztalcenia szczeliwa
w czgéei §rodkowej jednego z jego zeberek, fig. 9 —
przekr6j wedtug linii 9—9 na rys. 2, fig. 10 — przekrdj
wzdtuz linii 10—10 na fig. 8 uwidaczniajacy ksztalt ze-
berek po utworzeniu si¢ w uszczelce gwintu.

Kapsla 10 pokazana na fig. 1 i 2 ma ksztalt misecz-
ki 11 wylozonej szczeliwem 12, skladajacej si¢ z denka
13 i piericienia 14. Dolne obrzeze 15 pierscienia jest
wygiete na zewnatrz i zwinigte w usztywmnienie tworzace
krawedz 16. Powierzchnia wewnetrzna miseczki 11
kapsli jest pokryta szczeliwem 12, przy czym pierscie-
niowe wglcbienie 18 utworzone w denku 13 kapsli jest
réwniez wypelnione szczeliwem (fig. 2 i 3). W razie po-
trzqky wnetrze miseczki 12 mozna pokryé powloka chro-
niaca ja od rdzewienia.

Powierzchnia szczeliwa 12 na pierscieniu 14 miseczki
kapsli tworzy z nia przy krawedzi tego pierScienia kat
okolo 6°, a przy denku 13 okolo 20°. Szczeliwo to two-
rzy na pierécieniu 14 kapsli wieniec zeberek 25, ktérych
powierzchnia jest skierowana pod katem okolo 10° do
piericienia. Zeberka te maja w widoku z przodu ksztalt
rombowy, lecz po malozeniu kapsli na butelke staja si¢
w przekroju 26 lukowate (fig. 9). Zeberka uszczelniaja-
ce 25 rozmieszczone wewnatrz kapsli, odksaztalcaja si¢
latwiej przy jej nakladaniu na gwincie butelki niz
uszczelka jednolita, co ulatwia nakladanie kapsli.

Typowa butelka 30 (fig. 3) ma gwintowana szyjke¢ 31
zaopatrzona w kohierz 32 i gwint 34. Gdy naklada si¢
na te szyjke kapsle ze zwykla uszczelka, to zdarza sig,
ze odskakuje ona samoczynnie, lecz kapsla wedlug wy-
nalazku z uszczelka z Zeberkami 25 nie odkskakuje i
moze byé nalozona przy uZyciu mniejszego nacisku,
przy czym zuzycie szczeliwa w kapsli jest znacznie
mniejsze. Jak wida¢ na fig. 3, dzigki Zeberkom uszczel-
niajacym 25 iloé¢ szczeliwa odksztaiconego przez gwint
szyjki butelki jest bardzo niewielka.

10

15

20

25

30

35

45

50

55

65

68667

4
Na fig. 4 uwidoczniona jest podrednia faza naklada-
nia kapsli, w ktérej gwint 34 butelki powoduje od-
ksztatcenie uszczelki 12, lecz gdy jest ona zaopatrzona
w zeberka 25, to odksztalcenie jej nastgpuje szybciej i
kapsla usadawia si¢ dokladniej na szyjoe butelki.

Fig. 5 uwidacznia kapsle naloZzong juz calkowicie na
butelke i jej hermetyczne zamknigcie, gdyz krawedz jej
szyjki 35 jest wcisnigta w uszczelke 12, a stozkowate
powierzchnie jej zeberek 25 wypelniaja odstgpy w gwin-
cie szyjki. W tej fazie nakladania kapsli, gwint 34 jest
juz wcisnigty w uszczelke 22 i jej zeberka 25, przy czym
dzigki tym zeberkom gwint ten wyciska glgbszy rowek
w szczeliwie, co ulatwia zdejmowanie kapsli przez obra-
canie jej na szyjce butelki. ‘

Dodatkowa zaleta kapsli wedtug wynalazku jest to, iz
jest ona hermetyczna, co w razie powstania podcisnie-
nia w butelce, w przypadku ochtodzenia jej zawartosci,
cisnienie atmosferyczne przyciska kapsle do szyjki bu-
telki. W celu uodpornienia kapsli na wstrzasy, nalezy
jej uszczelke zaopatrzyé w tyle zeberek 25, aby zajmo-
waly one od 30 do 70% jej powierzchni. Gdy na przy-
kiad kapsla ma $rednice 40 mm, to ilo§¢ zeberek 25
uszczelki winna wynosi¢ od 20 do 25.

Uszczelka kapsli moze byé wykonana z plastizolu
piankowego (masa polichlorowinylowa), a kapsl¢ mozna
naklada¢ na butelki w temperaturze pokojowej, ale ko-
rzystniej jest naklada¢ ja po ogrzaniu, gdyz wowczas, w
miarg stygnigcia kapsli, rowki gwintowe wyttoczone w
uszczelce i jej zeberkach twardnieja i latwo jest usunaé
kapsle z butelki przez odkrecanie. Material uszczelki
jest jeszcze dos¢ elastyczny i mozna kapsle rowniez usu-
naé¢ przez podwazenie znanym narzedziem. Przy nakla-
daniu kapsli bez ogrzania material uszczelki jest dos¢
elastyczny i wtedy moze by¢ wcisnigty w jej gwint od-
powiadajacy gwintowi na szyjce butelki. Uszczelka mo-
ze by¢ tez wykonana z innego tworzywa o wlasciwos-
ciach zblizonych do plastizolu piankowego.

Formowanie uszczelki nalezy przeprowadzaé w tem-
peraturze od 161 do 216°C, a nastgpnie poddaé ja ob-
rébece cieplnej w temperaturze od 174 ‘do 213°C przez
okres od 30 do 200 sekund, a to w celu catkowitego
rozpuszczenia czgstek zywicznych tworzywa uszczelki w
jego sktadniku uplastyczniajacym.

Jak wida¢ na fig. 6, wycisnigty gwint 40 w uszczel-
ce 12 kapsli przy jej nakiadaniu na szyjke¢ butelki, po-
zostaje nawet po zdjeciu kapsli, przy czym goérna kra-
wedz 41 tego gwintu znajduje si¢ ponad gwintem 34
butelki, a zwlaszcza w miejscach, gdzie uszczelka ma ze-
berka 25, dzigki czemu kapsl¢ mozna zdjaé przez pod-
wazenie bez uszkodzenia uszczelki. Wobec za$ stozko-
wato$ci powierzchni uszczelki 12 i jej Zeberek 25 w
kapsli, ma ona najwigksza grubo$¢ ponad wytloczonym
w niej gwintem 40, lecz i pod nim (prawa strona fig. 6)
grubo$é uszczelki jest dostateczna, aby umozliwi¢ zdej-
mowanie kapsli przez podwazenie.

Jak widaé na fig. 7 gwint na szyjce butelki wytlacza
odpowiedni rowek w uszczelce w poblizu dolnej krawe-
dzi piericienia 14 kapsli i w miar¢ zblizania si¢ tego
rowka 40 do denka 13 kapsli jego gleboko§¢ wzrasta,
przy czym w miejscach przecinania si¢ jej rowka z Ze-
berkami 25 jest najwieksza, co zwigksza z kolei sprze-
zenie kapsli z szyjka butelki i jednoczesnie ulatwia jej
zdejmowanie przez podwazenie. Dzigki Zeberkom 2§
nakladanie kapsli wymaga mniejszego wysitku, gdyz
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mniejsza ilo§¢ tworzywa uszczelki stawia mniejszy opér,
przy czym w czasie wtlaczania kapsli do potozenia po-
kazanego na fig. 5 w uszczelce wyttoczony zostaje przez
gwint butelki rowek 40. Gdy s$rednica typowej kapsli
wynosi 40 mm jego uszczelka ma 12 do 20 zeberek 25,
a wowczas szyjka butelki styka si¢ w 2/3 swej po-
wierzchni z Zzeberkami, a w 1/3 — z reszta uszczelki.

Zeberka 25 uszczelki utrzymuja pewien odstep po-
miedzy ta uszczelka i szyjka butelki w poczatkowej fa-
zie nakladania kapsli, a to dlatego, aby nie powstawato
w butelce ssanie, dzigki czemu kapsla w my$l wynalaz-
ku zamyka hermmetycznie butelke dopiero po calkowi-
tym wcisnigciu jej na szyjke butelki.

W opisanej powyzej realizacji kapsli mozna wprowa-
dza¢ rézne zmiany bez odbiegania od istoty wynalazku.

Zaleta kapsli wedlug wynalazku jest to, ze nie musi
by¢ ona nakladana na butelke lub stoik w czasie pako-
wania w rozlewni i moze by¢ latwo odkrgcona przez
konsumenta. Nie ma ona zadnych uchwytéw ani gwintu
lecz stanowi gladka, gleboka, metalowa miske, ktéra za-
wiera prosta, ale dokladnie uszczelniajaca butelke wy-
kladzing, ktéra przybiera ksztalt tej cze$ci butelki lub
sloika, na ktora nakladana jest kapsla.

Taka budowa kapsli pozwala na bardzo latwe zakla-
danie jej przy pakowaniu, umozliwiajac osiagniecie wy-
sokiej wydajnoéci pakowania. Ponadto kapsla wedtug
wynalazku ma t¢ zalete, Ze moze by¢ stosowana do za-
mykania butelek lub stoik6w majacych nawet niewiel-
kie defekty w szkle szyjki, dajac catkowicie. szczelno$c
zamknigcia. Kapsla wedtug wynalazku jest szczegélnie
przydatna do pakowania $§rodkéw spozywczych. Stanowi
ona doskonale zabezpieczenie podczas transportu.

Zastrzezenia patentowe

1. Kapsla do zamykania gwintowanych, cylindrycz-
nych koficow pojemnikéw, szczegélnie butelek i sloi-
kéw, majacych ksztalt miseczkowaty, skladajaca si¢ z
z denka i piercienia wyloZonego uszczelka, znamienna
tym, ze uszczelka (12) na wewngtrznym swym obwodzie
ma rozmieszczone zeberka (25) zajmujace 30—70% ca-
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Yej powierzchni uszczelki, zwigkszajace wytrzymatosé
hermetycznego uszczelnienia.

2. Kapsla wedlug zastrz. 1 znamienna tym, Ze uszczel-
ka (12) jest wykonana z tworzywa sztucznego i stanowi
wyloZenie wnetrza pierécienia (14) i czgéci denka (13)
kapsli.

3. Kapsla wedlug zastrz. 1 lub 2 znamienna tym, ze
wewnetrzna obwodowa powierzchnia uszczelki (12) jest
nachylona pod katem do pierscienia (14) a zeberka (25)
sa3 wykonane pod katem wickszym niz czgéé tej uszczel-
ki (12) zwigkszajacym glebokosc wejécia gwintu w ze-
berka (25) gdy kapsla (10) jest wcisnigta na gwintowa-
ny koniec (31) pojemnika.

4. Kapsla wedlug zastrz. 1 lub 3 znamienna tym, ze
zeberka (25) po weisnigciu kapsli (10) na szyjke (31)
pojemnika sa odksztalcone przez gwint (34) pojemnika
w celu uzyskania zwigkszonej powierzchni ulatwiajacej
zejécie kapsli (10) po obréceniu jej wzgledem konica (31)
pojemnika.

5. Kapsla wedlug zastrz. 1 i 2 znamienna tym, ze
uszczelka (12) jest wykonana korzystnie z piankowego
tworzywa sztucznego — plastizolu (masy polichlorowi-
nylowej).

6. Kapsla wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze skiero-
wana promieniowo powierzchnia brzegowa uszczelki
(12) jest usytuowana pod katem do piericienia (14) w
celu uzyskania zwigkszonego przenikania z korficem 31)
pojemnika podczas koficowych etapow wciskowego na-
ktadania kapsli, przy czym wymieniona powierzchnia
jest podzielona na dwie oddzielne powierzchnie, z kt6-
rych jedna jest powierzchnia (22) tworzaca gwint, a dru-
ga jest powierzchnia uszczelniajaca (23).

7. Kapsla wedtug zastrz. 1 lub 6 znamienna tym, ze
powierzchnia (22) tworzaca gwint i powierzchnia
uszczelniajaca (23) sa usytuowane pod réznymi katami
W stosunku do pierécienia (14), a Zeberka (25) sa wyko-
nane pod katem wigkszym niz jedna z tych powierzch-
ni, lecz pod katem mniejszym niz druga z tych po-
wierzchni.

8. Kapsla wedlug zastrz. 1, 3, 4 i 7 znamienna tym,
ze zeberka (25) maja grubos¢ wieksza przy denku (13)
niz przy dolnej czgsci piericienia (14).
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