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Wynalazek dotyczy maszyny do pakowania, od-
powietrzania i spawania lub pieczetowania opako-
wan towaréw o ksztalcie prostopadio$cianu przy
uzyciu materialu pakowego nadajgcego sie do spa-
wania lub pieczetowania, ktora to maszyna przy-
stosowana jest do pracy w takich warunkach,
w ktorych jest ona narazZona na cigglg zmiane
kierunku ruchu i nachylanie jej podstawy, jak row-
niez na ciggle zmiany wynikajgcych z tego sit
przyspieszajgcych, a w szczegdlno$ci wynalazek
dotyczy maszyny stuzgcej do pakowania blokow
zamrozonych ryb i pracujgcej na statkach daleko-
morskich.

Zgodnie z wymaganiami nowoczesnego przetwor-
stwa ryb z polowu na dalekomorskich statkach
rybackich, instaluje sie na tych statkach maszyny
do pakowania blokéw ryb mrozonych w materiat
nadajgcy sie do spawania lub pieczetowania, na
przykiad w termoplastyczng folie, przy réwnoczes-
nym odpowietrzaniu opakowania, tak aby po wy-
ladowaniu mozna bylo ryby mrozone zaoferowaé
w higienicznym i nienagannym opakowaniu eks-
portowym.

Istnieje duzo znanych maszyn do pakowania,
spawania i pieczetowania stuzgcych do opakowy-
wania przedmiotéw w folie; zaden ze znanych
typow konstrukcji nie spelnia jednak warunkéow
pracy na statkach dalekomorskich.

Znany typ maszyn do pakowania posluguje sie
gotowym wezem z folii, do ktérego wprowadza sie
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przedmioty. Ten typ nie nadaje sie do pakowania
blokéw ryb mrozonych, poniewaz podczas ruchu
wzglednego miedzy towarem pakowanym i mate-
rialem pakowym istnieje niebezpieczenstwo roz-
ciecia weza folii przez ostre krawedzie blokéw ryb
mrozonych.

Znane maszyny do wykonywania opakowan zwi-
janych nie sg odpowiednie, poniewaz pieczetowa-
nie lub spawanie opakowania na bloku rybnym nie
jest mozliwe ze wzgledu na konsystencje powierz-
chni tego bloku i ze wzgledu na odprowadzanie
ciepta.

Znane sg réwniez maszyny, ktore wewnatrz ka-
natu ksztaltowego tworzg przewodd elastyczny do
pakowania ze wstegi materiatlu, a towar przezna-
czony do opakowania wprowadza sie przez kanat
ksztaltowy. Ten typ maszyn nie jest odpowiedni,
poniewaz trudno jest ustalié potozenie bloku ryb-
nego podczas wprowadzania go do kanalu ksztal-
towego i podczas jego przelotu, ktore to ustalenie
jest niezbedne dla pracy na statku. Ponadto ma-
szyny te sg zbyt dlugie ze wzgledu na zastosowa-
nie kanalu ksztaltowego i podajnika materiatu pa-
kowego.

Jeszeze inny znany typ maszyn opakowuje w ten
sposob, ze towar pakowany wprowadza sie do
urzadzenia zawijajgcego poprzez zastone z mate-
rialu pakowego, przy czym material pakowy naj-
pierw uklada sie dokola towaru pakowanego two-
rzac litere U, a nastepnie zostaje zawiniety i ewen-
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tualnie zapieczetowany lub spawany podiuznie i po-
przecznie. Ten typ maszyn pracuje sposobem, kto-
ry nadaje sie najlepiej do opakowywania blokéow
ryb; zadna ze znanych maszyn tego typu nie na-
daje sie jednak do utrzymywania i przenoszenia
duzych blokéw ryb w warunkach roboczych istnie-
jacych na pelnym morzu.

Niektore ze znanych maszyn, a szczegdlnie ma-
szyny wykonujgce opakowania zawijane, postuguja
sig przenoSnikiem okreznym typu przenosnika
gwiazdowego, obracajacego sie dokola osi pozio-
mej. Przeno$nik gwiazdowy zawiera urzgdzenia
chwytakowe w postaci kieszeni, ktére chwytajg
towar owiniety materialem pakowym tworzacym
litere U. Podczas obrotu przenosnika gwiazdowego
ruchem przerywanym, towar pakowany zostaje do-
prowadzony do urzadzen zawijajgcych w celu wy-
konania zawiniecia. W maszynach tych przenosnik
gwiazdowy znajduje sie miedzy transportowym
urzadzeniem doprowadzajacym i transportowym
urzadzeniem odprowadzajgcym, ktére umieszczone
sg jedno za drugim; o$§ obrotu przenos$nika gwiaz-
dowego lezy prostopadle do kierunku przenosze-
nia transportowego urzadzenia doprowadzajgcego
i transportowego urzadzenia odprowadzajgcego.
Konstrukcja przenosnika gwiazdowego, stosowa-
nego w wymienionych maszynach, przystosowana
jest do chwytania matych i Srednich przedmiotéw
do pakowania, nie jest jednak przystosowana do
chwytania duzych przedmiotéw o ksztalcie prosto-
padlo$cianu, takich jak bloki ryb mrozonych. Po-
nadto transportowe urzadzenie doprowadzajace,
przeno$nik gwiazdowy i transportowe urzgdzenie
odprowadzajgce ustawione sg jedno za drugim, co
powoduje duzg dlugo$¢ maszyny niepozadang na
statkach.

Celem wynalazku jest usuniecie wad tradycyj-
nych maszyn do pakowania w celu przystosowania
ich do specjalnych warunkoéw pracy.

Zadaniem wynalazku jest stworzyé takg ma-
szyne do pakowania, w ktorej towar pakowany
o ksztalcie prostopadlo$cianu, a szczegdlnie bloki
ryb mrozonych, mogltyby byé dobrze przenoszone
i mocno podtrzymywane wewnatrz maszyny pod-
czas ich przelotu i opakowywania, aby przy sta-
tej zmianie kierunku ruchu, wystepujgeych sit
.przyspieszajgcych i nachylenia podstawy maszyny,
a w szczegoblnosSci podczas pracy na statkach dale-
komorskich, zapewni¢ wlasciwe dzialanie maszyny
przy matych wymiarach maszyny niezbednych przy
tego rodzaju zastosowaniu.

Wynalazek rozwigzuje to zagadnienie w ten spo-
s6b, ze laczy znane i stosowane juz w réinych
maszynach elementy z elementami nieznanymi do-
tychczas.

Umieszczono poziomo transportowe urzgdzenie
doprowadzajgce, ktére pracuje na zasadzie tarcia
i zawiera jedng beczng, zamocowang na stale,
prowadnice towaru pakowanego i druga boczng
prowadnice towaru pakowanego usuwalng z jej
potozenia ' roboczego. Ponadto zawiera zderzak
ograniczajgcy ruch towaru w kierunku przenosze-
nia, przy czym kierunek przenoszenia towaru usta-
wionego wzdluznie na prowadnicach jest prosto-
padly do gléwnych kierunkéw ruchu podstawy ma-
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szyny i do maksymalnych sil przyspieszajgcych
na nig dzialtajgcych.

Poziomo, réwnolegle do urzadzenia transporto-
wego doprowadzajgcego, w pewnej odleglosci od
niego i mniej wiecej na tej samej wysoko$ci
umieszczono transportowe urzgdzenie odprowa-
dzajgce, pracujgce na zasadzie tarcia, ktdére za-
opatrzone jest w boczne, zamocowane na stale,
prowadnice towaru pakowanego.

Wieloramienny przeno$nik gwiazdowy, zaopa-
trzony w urzadzenia chwytakowe (zabieraki) pra-
cujgce hydraulicznie, umieszczony jest, jako prze-
nos$nik poprzeczny, miedzy urzgdzeniami transpor-
towymi ponad ich ptaszczyzng przenoszenia w od-
leglosci mniej wiecej réwnej polowie wysokoSci
towaru pakowanego, przy czym jego o§ obrotu
jest réwnolegta do kierunku ruchu urzadzen trans-
portowych.

Miedzy strong urzadzenia transportowego dopro-
wadzajgcego, zwrécong do przenosnika gwiazdo-
wego, i miedzy przeno$nikiem gwiazdowym umiesz-
czono pionowy podajnik materialu pakowego, kto-
remu podporzgdkowano urzgdzenie spawalnicze
lub pieczetujgce.

Réwnolegle do osi obrotu przeno$nika gwiazdo-
wego, miedzy podajnikiem materialu pakowego
i przeno$nikiem gwiazdowym umieszczono jeden
lub kilka waléw podpierajgcych, ktérych goérne
tworzace lezig mniej wiecej na wysokos$ci plasz-
czyzny przenoszenia transportowego urzadzenia
doprowadzajgcego; walce te badz wychylajg sie
tam i z powrotem prostopadle do swojej osi po-
dluznej i mniej wiecej w kierunku poziomym,
badZz zamocowane sg na stale.

Prostopadle do kierunku przenoszenia urzgdzenia
doprowadzajgcego umieszczono urzadzenie prze-
suwne, ktére porusza sie ruchem sterowanym
w kierunku urzadzenia chwytakowego przeno$nika
gwiazdowego.

Na powierzchniach czolowych przeno$nika gwiaz-
dowego, lezagcych ponad osig obrotu i miedzy urza-
dzeniami transportowymi umieszczono, jako sta-
nowisko robocze, urzgdzenie spawalnicze lub pie-
czetujgce i w razie potrzeby, skombinowane z nimi
odpowietrzniki.

Dzieki ustawieniu w pewnej odleglo$ci od siebie
i réwnolegle do siebie urzgdzen transportowych —
doprowadzajgcego i odprowadzajgcego — miedzy
ktérymi umieszczono, jako przeno$nik poprzeczny,
przenosnik gwiazdowy, zmniejsza sie korzystnie
dlugo$é maszyny i odpowiada przestrzennym wa-
runkom istniejgcym na statku.

Wychylna boczna prowadnica towaru pakowane-
go, umieszczona na transportowym urzadzeniu do-
prowadzajgcym, zapewnia wlaSciwe polozenie to-
waru pakowanego az do chwili rozpoczecia wsu-
wania towaru do urzgdzenia chwytakowego prze-
nosnika gwiazdowego. Podczas wsuwania towaru
pakowanego poprzez zaslone z materiatu pakowe-
go, prowadnica towaru pakowanego zostaje odsu-
nieta ku dotowi, zwalniajgc droge dla towaru pa-
kowanego, ktéry podczas przekazywania z urzg-
dzenia transportowego doprowadzajacego do urza-
dzenia chwytakowego przenosnika gwiazdowego,
podpierany jest przez ruchome lub nieruchome
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walce podpierajace w celu zapobiezenia wychy-
leniu sie towaru podczas jego stanu chwiejnego
spowodowanego ruchem statku.

Przenos$nik gwiazdowy wraz ze swoimi hydrau-
licznymi urzgdzeniami chwytakowymi utrzymuje
towar pakowany podczas spawania lub pieczeto-
wania i podczas ewentualnego odpowietrzania, jak
réwniez podczas dalszego transportu we wlasci-
wym potozeniu dla danych warunkéw pracy.

Dzieki tej kombinacji maszyna wedlug wynalaz-
ku spelnia specjalne warunki pracy na statku da-
lekomorskim.

Zgodnie z dalszymi cechami wynalazku urzg-
dzenie transportowe doprowadzajgce sklada sie
z dwoéch podajnikéw tasmowych, ustawionych
w kierunku przenoszenia i w pewnym odstepie je-
den za drugim i z jednego walca przyspieszenio-
wego, umieszczonego miedzy nimi, przy czym o$§
obrotu walca przyspieszeniowego jest prostopadia
do kierunku przenoszenia. Urzadzenie transporto-
we .doprowadzajgce zaopatrzone jest w regulowang
zapadke, ktérej cze$é zamykajgca lezy mniej wie-
cej ponad tworzgcq walca przyspieszeniowego zwro-
cong ku wstepnemu podajnikowi ta§mowemu; przy
tym gérna tworzaca walca przyspieszeniowego wy-
staje nieco ponad ptaszczyzne przenoszenia podaj-
nika taSmowego. Walec przyspieszeniowy napedza-
ny jest z taka predko$cia obwodows, ktéra jest
mniej wiecej réowna predko$ci podajnika tasmowe-
go, ale jest wieksza niz predko$é wstepnego podaj-
nika' taSmowego. Uklad ten zapewnia, ze towar
pakowany nadchodzacy na pierwszym podajniku
taSmowym otrzymuje podczas zetkniecia sie z wal-
cem przyspieszeniowym wiekszg predko$é, wskutek
czego miedzy tym towarem i nastepujgcym za nim
towarem powstaje odstep, do ktérego mozna wpro-
wadzié zapadke i dzieki temu umozliwi¢ niezaki6-
cone przekazywanie nastepnych, kolejnych przed-
miotéw, przeznaczonych do opakowania, do prze-
no$nika gwiazdowego.

Urzadzenie transportowe odprowadzajace skta-
da sie z jednego elementu transportowego, przeno-
szacego poziomo i zaopatrzonego w zabieraki,
ktory to element ciggnie sie na zewnatrz toru ko-
lowego przenosnika gwiazdowego, i sklada sie
z drugiego elementu tranSportowego, réwnoleglego
do pierwszego elementu transportowego i umiesz-
czonego po jego stronie zwrdconej do przenoénika
gwiazdowego. Drugi element transportowy pracuje
na zasadzie tarcia lub przenosi poziomo i ciggnie
sie az do strony czolowej przenosSnika gwiazdowe-
go, przy tym plaszczyzna przenoszenia elementéw
transportowych lezy mniej wiecej na wysokoSci
‘gérnych tworzgcych walcéw dolnych otwartego
urzadzenia chwytakowego przenoSnika gwiazdo-
wego, zwréconego do urzadzenia transportowego
odprowadzajgcego; drugi element transportowy,
przy polozeniu zdawczym urzadzenia chwytakowe-
go, lezy na przedluzeniu drogi tocznej utworzonej
przez dolne walce urzadzenia chwytakowego.

Przenoénik gwiazdowy zaopatrzony jest w urza-
dzenia chwytakowe, pracujgce hydraulicznie, kto-
rych liczba odpowiada liczbie wycieé przenos$nika
gwiazdowego; urzgdzenia chwytakowe chwytaja
towar pakowany nieco poza Srodkiem jego diugo-
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§ci. Urzadzenia chwytakowe skladajg sie z jedne-
go ruchomego ramienia z obrotowymi walcami,
ustawionymi réwnolegle do osi obrotu i z drugie-
go ruchomego ramienia z obrotowymi walcami,
ustawionymi prastopadle do osi obrotu; walce usta-
wione réwnolegle do osi obrotu lezg po stronie
przeno$nika gwiazdowego zwréconej do transpor-
towego urzadzenia doprowadzajacego, a ich goérne
tworzace leza ponizej plaszczyzny przenoszenia
podajnika tasmowego urzadzenia transportowego
doprowadzajacego, a w potozeniu otwarcia urzg-
dzenia chwytakowego lezg tak, ze ich gérne two-
rzace znajduja sie mniej wiecej na wysokosci
plaszczyzny przenoszenia podajnika tasmowego
urzadzenia transportowego doprowadzajacego.

Ruchome ramiona urzadzeii chwytakowych sg
wzajemnie sprzezone za pomocg mechanizmu sy-
metrycznego i poruszaja sie symetrycznie wzgle-
dem osi obrotu przeno$nika gwiazdowego, przy
tym zamykanie urzadzen chwytakowych sterowa-
ne jest hydraulicznie. Specjalne ustawienie obro-
towych walcow w ruchomych ramionach urzgdzeh
chwytakowych przyczynia sie do tego, ze przejmo-
wanie wzglednie wydawanie towaru, owinigtego
materialem pakowym, odbywa sie przy stosunko-
wo malym tarciu, dzieki czemu mozna uchronié
powloke opakowania przed zniszczeniem. Takie
ustawienie ma duze znaczenie, poniewaz - inaczej
powloka opakowania, przy tarciu poflizgowym,
moze sie uszkodzié lub zerwaé :w zaleznosci od
rozmiaréw i rodzaju towaru.

Nalezy specjalnie podkre$lié, ze urzgdzenia chwy-
takowe przenoSnika gwiazdowego- wspéipracuig .
z transportowym urzadzeniem odprowadzajgcym.
Oddzielnie ustawione dwa elementy transportowe,
wraz z walcami ustawionymi prostopadle do osi
obrotu przenosSnika gwiazdowego, tworzg plasz-
czyzne przenoszenia przy -potozeniu, w ktérym
urzadzenie chwytakowe jest otwarte i oddaje to-
war. Ustawienie to umozliwia wydawanie towaru
pakowanego w kierunku réwnolegtym do osi ob-
rotu przeno$nika gwiazdowego i wplywa korzyst-
nie na szeroko§é maszyny.

Dalsze cechy wynalazku polegajg na tym, :ze
wewnetrzne prowadzace walce podajnika materialu
pakowego ustawione sa réwnolegle do osi obrotu
przeno$nika gwiazdowego, a odleglo§é (odstep)
miedzy nimi odpowiada mniej wiecej wysokoSci
towaru pakowanego; tworzgce tych waleéw pro-
wadzacych zwrécone s3 ku towarowi pakowanemu
i znajduja sie mniej wiecej na wysoko$ci gérnej
i dolnej strony wewnetrznej otwartego urzgdze-
nia chwytakowego znajdujacego sie w polozeniu
chwytania. Ponadto walce prowadzgce ustawione
sg blizej urzadzenia transportowego doprowadza-
jacego niz przeno$nika gwiazdowego.

Walce podpierajace mogg byé podczas polozenia
otwarcia szczek spawalniczych lub pieczetuigcych
wprowadzane miedzy te szczeki, a podczas ich po-
tozenia zamkniecia mogg byé kierowane do urzg-
dzenia chwytakowego przenofnika gwiazdowego,
badZ tez moga by¢é zamocowane -nieruchomo mie-
dzy dolnymi szczekami spawalniczymi lub piecze-
tujagcymi i urzgdzeniem chwytakowym przenoéni-
ka gwiazdowego. ’
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Urzadzenie przesuwajgce, swoim koncem zwroé-
conym do przenoSnika gwiazdowego, ustawione
jest wychylnie miedzy swoim polozeniem wyjScio-
wym, znajdujgcym sie mniej wiecej ponad boczng
nieruchomg prowadnicg towaru pakowanego urzag-
dzenia transportowego doprowadzajgcego i miedzy
swoim polozeniem koncowym, znajdujgcym sie
mniej wiecej w plaszczyznie zwréconych do prze-
no$nika gwiazdowego bokow szczek urzgdzenia
spawalniczego lub pieczetujgcego, przy tym urza-
dzenie przesuwajgce wychyla sie mniej wiecej
w plaszczyZnie spawania lub uszczelniania, dokota
osi obrotu lezgcej rownolegle do osi przenos$nika
gwiazdowego i prostopadle do kierunku przeno-
_szenia urzadzenia transportowego doprowadzajg-
cego.

Pozioma plaszczyzna spawania lub uszczelniania
znanego urzgdzenia spawalniczego lub uszczelnia-
jacego lezy mniej wiecej w obszarze zawartym
miedzy plaszczyzng przenoszenia urzgdzenia trans-
portowego doprowadzajgcego i miedzy ptaszczyzng
réwnolegla do tej plaszezyzny przenoszenia i prze-
chodzaca przez $rodek diugo$ci osi obrotu gwiazdy.
" Przy tym dolnym potozeniu wyjSciowym otwartej
dolnej szczeki, gorna krawedZz szczeki znajduje sie
w pewnej okreSlonej odleglo$ci pod plaszczyzna
przesuniecia podajnika taSmowego w celu zapew-
nienia wprowadzenia walcéw podpierajgcych, na-
tomiast gorna szczeka, znajdujgc sie w otwartym
gérnym potozeniu wyjSciowym, wystaje swoja
dolng krawedzig ponad plaszczyzne przesuniecia
podajnika tasmowego tylko nieznacznie ponad wy-
soko$§é towaru pakowanego.

Wedlug najkorzystniejszej konstrukcji maszyny,
mozna na jednej wspdlnej osi obrotowej ustawié
dwa lub wiecej rownoleglych do siebie i w okre-
§lonych odstepach od siebie, synchronicznie pra-
cujgcych przenos$nikéw gwiazdowych; miedzy réw-
noleglymi przeno$nikami gwiazdowymi mozna usta-
wié dodatkowo urzadzenie spawajgce lub uszczel-
niajgce i ewentualnie skombinowane z nimi urzg-
dzenia do odpowietrzania. Takie wykonanie prze-
nos$nika gwiazdowego umozliwia pakowanie za po-
mocg maszyny towaréw krotkich, dwa razy wiek-
szych lub wielokrotnie wiekszych.

Jezeli na wspoélnej osi obrotu znajduje sie kilka
réwnoleglych przeno$nikéw gwiazdowych, woéwezas
w odstepach miedzy ich czolowymi powierzchnia-
mi ustawia sie elementy transportowe przenoszace
poziomo. Elementy te wraz z dolnymi walcami
urzadzen chwytakowych, otwartych w potozeniu
wyrzucania towaru, i wraz z elementem transpor-
towym, ustawionym poza torem kolowym prze-
no$nika gwiazdowego, rowniez tworzg plaszczyz-
ne przenoszenia, zapewniajgc bezpieczne usuwanie
towarow opakowanych, w kierunku réwnoleglym
do osi obrotu przeno$nika gwiazdowego.

Wynalazek bedzie teraz wyjaSniony bardziej
szczegblowo w zwigzku z rysunkiem, na ktérym
fig. 1 przedstawia przeno$nik gwiazdowy maszyny
w przekroju prostopadiym do kierunku przenosze-
nia urzadzenia transportowego doprowadzajgcego
i odprowadzajacego, fig. 2 — urzadzenie zasilajgce
w przekroju wzdiuz linii A—B na fig. 1, fig. 3 —
urzadzenie transportowe odprowadzajgce w prze-
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kroju wzdtuz linii C—D na fig. 1, fig 4 — w po-
dobnym przekroju dwa przenoéniki gwiazdowe
o wspllnej osi obrotu, ustawione réwnolegle do
siebie i pracujagce w spos6éb zsynchronizowany,
fig. 5 — w przekroju podluznym wzdtuz linii E—F
na fig. 1 urzadzenie transportowe odprowadzajace,
fig. 6 — urzadzenie transportowe odprowadzajgce
w poprzecznym przekroju wzdiuz linii G—H na
fig. 5, fig. 7 — w przekroju wzdluz linii J—K
na fig. 1 urzadzenie chwytakowe w gérnym polo-
zeniu roboczym, a fig. 8 — w przekroju podobnym
jak na fig. 7 dwa przeno$niki gwiazdowe
o wspoélnej osi obrotu, ustawione réwnolegle do
siebie i wspolpracujgce synchronicznie,

Na fig. 1 przedstawiono maszyne do pakowania
wedlug wynalazku i jej giéwne czeSci wspodipra-
cujgce ze sobg.

Jak widaé na fig. 2, urzgdzenie transportowe
doprowadzajgce 1 sklada sie z dwoch przeno$ni-
kéw tasmowych 2 i 3 ustawionych poziomo, w pew-
nym odstepie jeden za drugim, w kierunku prze-
noszenia i z walca 4 przyspieszeniowego, ustawio-
nego miedzy przenoS$nikami 2 i 3, przy ezym o$
walca 4 jest prostopadia do kierunku przenosze-
nia; gérna tworzaca walca 4 znajduje sie nieco po-
nad ptaszczyzng przenoszenia przeno$nikow tas-
mowych 2 i 3. Mniej wiecej ponad tworzgcg walca
4 przyspieszeniowego, zwrocong najpierw ku wig-
czonemu przenoSnikowi taSmowemu 2, umieszczo-
no miedzy walcem 4 i przenos$nikiem 2 sterowang
zapadke 5 dla towaru opakowywanego. Po stronie
urzadzenia transportowego doprowadzajgcego 1,
odwroconej od przeno$nika gwiazdowego 10, umie-
szczono nieruchomg prowadnice 6 towaru opako-
wywanego, a po przeciwnej stronie umieszezono
przesuwang w dot prowadnice 7 towaru pakowa-
nego. Prowadnica 7 wychyla sie dokota osi obrotu
8 ustawionej mniej wiecej pod nieruchomg pro-
wadnicg 6 towaru pakowanego, na wysokoSci ptasz-
czyzny przenoszenia poézniej wlgczanego przeno$-
nika tasSmowego 3 i réwnolegle do kierunku prze-
noszenia przenos$nika 3. W koncu przeno$nika tas-
mowego 3 znajduje sie nieruchomy zderzak dla
towaru pakowanego.

Prostopadle do kierunku przenoszenia urzgdze-
nia transportowego doprowadzajgcego 1 umiesz-
czono wieloramienny przenosnik gwiazdowy 10,
ktoérego o§ obrotu 11 jest rownolegla do kierunku
przenoszenia urzgdzenia transportowego doprowa-
dzajacego, a $rodek osi lezy ponad plaszezyzng
tego urzadzenia transportowego w odleglo$ci réw-
nej mniej wiecej potowie wysokosci towaru pako-
wanego. Przenosnik gwiazdowy 10 zaopatrzony jest
w urzadzenia chwytakowe 12 pracujgce hydrau-
licznie, ktérych liczba odpowiada liczbie wycieé
gwiazdy 10. Urzadzenia chwytakowe 12 skladajg
sie z ruchomego ramienia 13 z obrotowymi wal-
cami 14, ustawionymi réwnolegle do osi obrotu 11
i ciggnacymi sie poza diugoscig przenosnika gwiaz-
dowego 10 i z ruchomego ramienia 15 z krétszymi
walcami 16, ustawionymi prostopadle do osi ob-
rotu 11

W potozeniu, w ktérym urzgdzenia chwytakowe
12 skierowane s3 do urzadzenia transportowego
doprowadzajgcego 1, czyli w polozeniu przejmowa-
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nia towaru pakowanego, walce 14 réwnolegle do
osi obrotu 11, lezg tak, Ze ich gérne tworzace znaj-
duja sie ponizej ptaszczyzny przenoszenia urzgdze-
nia transportowego doprowadzajgcego 1. W poto-
Zeniu, w ktérym urzadzenia chwytakowe 12 s3
otwarte, gérne tworzqce walcéw 14 znajdujg “sie
mniej wiecej na wysokoS§ci plaszczyzny przenosze-
nia urzadzenia transportowego doprowadzajgcego
1. Ruchome ramiona 18 i 15 sg sprzezone ze soba
za pomocq mechanizmu symetrycznego 17 tak, Ze
niezaleznie od stopnia otwarcia urzgdzenia chwy-
takowego 12, przestrzei miedzy walcami 14 i 16
przedzielona jest ptaszczyzng symetrii, ktéra prze-
chodzi przez Srodek diugo$ci osi obrotu 11. Zamy-
kanie urzgdzehi chwytakowych 12 odbywa sie hy-
draulicznie przeZ sprezyny 18, a otwieranie odby-
wa sie za pomocg nie przedstawionego na rysunku
mechanizmu sterujgcego.

Opisany przeno$nik gwiazdowy 10 moze, jak
przedstawiono na fig. 4 i 8, skladaé sie z dwéch
lub wiecej waskich przeno$nikéw gwiazdowych
o wspélnej osi obrotu 11, ustawionych réwnolegle
do siebie i wspéipracujgcych synchronicznie, aby
umozliwié pakowanie towaréw o réznej dlugosci —
36’ lub 36" w jednej maszynie.

W poblizu urzgdzenia transportowego doprowa-
dzajacego 1, miedzy tym urzadzeniem i przeno$-
nikiem gwiazdowym 10 znajduje sie podajnik ma-
terialu pakowego z walcami prowadzacymi, usta-
wionymi rownolegle do osi obrotu 11, i z we-
wnetrznymi walcami prowadzgcymi 19, ustawiony-
mi w odstepach réwnych mniej wiecej wysokosci
towaru pakowanego; gdy urzadzenie chwytakowe
12 jest otwarte, wéwczas tworzace walcow 19, skie-
rowane ku towarowi pakowanemu, lezg mniej wie-
cej w wewnetrznej gornej lub dolnej plaszczyZnie
chwytania. Migdzy wewnetrznymi walcami pro-
wadzacymi 19 i przeno$nikiem gwiazdowym 10
umieszczono urzadzenie 20 spawalnicze lub -pie-
czetujace, ktérego plaszczyzna spawania lub pie-
czetowania przechodzi przez $§rodek diugo$ci osi
obrotu 11 przenoénika gwiazdowego 10. Przy tym,
dolna szczeka 21, w swoim polozeniu wyjSciowym,
znajduje sig¢ w wiekszej odlegloSci od plaszczyzny
spawania lub pieczetowania niz gérna szczeka 22,
aby umozliwié ustawienie jednego lub wiecej wal-
cow podpierajgcych 23.

Walce podpierajgce 23 ustawione sg miedzy dol-
nym wewnetrznym walcem prowadzgcym 19 i mie-
dzy dolnymi walcami 14 urzgdzenia chwytakowego
12, znajdujgcego sie w polozeniu chwytania, przy
tym walce 23 sg ustawione réwnolegle do osi ob-
rotu 11 i s3 w przyblizeniu prostoliniowo przesu-
walne tam i z powrotem, gérne tworzgce walcéow
23 znajdujg sie mniej wiecej w plaszczyZnie prze-
noszenia urzadzenia transportowego doprowadzaja-
cego 1. Sterowanie ruchu odbywa sie za pomocg
przedstawionego na rysunku mechanizmu steruja-
cego 24. ) ]

Ponad urzadzeniem transportowym doprowadza-
jacym 1 umieszczono urzgdzenie przesuwne 25,
ktére odchyla sie tam i z powrotem, prostopadle
do kierunku przenoszenia urzgdzenia transporto-
wego doprowadzajgcego 1, dokola osi obrotu 26
réwnolegtej do osi obrotu 11 i w kierunku urzg-
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dzenia chwytakowego 12 znajdujacego sie w po-
lozeniu chwytania. Koniec urzgdzenia przesuwne-
go 25, zwrécony do przenoénika gwiazdowego 10,
znajduje si¢ w polozeniu wyjéciowym, ponad nie-
ruchomy prowadnicg 6 towaru pakowanego i nie-
daleko swojego punktu zaczepienia w gérnej po-
lowie towaru pakowanego 36; w polozeniu kofico-
wym urzgdzenia 25, koniec ten znajduje sie mniej
wigcej w plaszezyznie bokéw szczek 21 i 22, zwré-
conych do przenosnika gwiazdowego 10.

Po stronie przenofnika gwiazdowego 10, odwré-
conej od urzadzenia transportowego doprowadza-
jacego 1, umxeszczono urzgdzenie transportowe od-
prowadzajgce 27 na wysokoSci plaszczyzny prze-
noszenia urzgdzenia 1 i réwnolegle do jego kie-
runku przenoszenia. :

Urzadzenie transportowe odprowadzajgce 27 skta-
da sie, jak przedstawiono na fig. 3—=6, z elementu
transportowego 28, pracujgcego z zabierakami 29
i z elementu transportowego 30 jedno- lub wielo-
czeSciowego, réwnoleglego do elementu 28. Ele-
menty transportowe 28 i 30 moga byé wykonane
jako tasma lub laficuch. Element transportowy 28
ciagnie sie poza torem kolowym urzadzenia chwy-
takowego 12, wirujacego wraz z przenosnikiem
gwiazdowym 10, przy tym rozciaga sie¢ na catej

dlugosci przenoénika gwiazdowego. i poza nig. Ele- '

ment transportowy 30 jest tak ustawiony, ze jeden
jego koniec znajduje sie tuz przy tej stronie czo-
lowej przenofnika gwiazdowego 10, ktéra zwréco-
na jest w kierunku oddawania towaru pakowanego.
Przy ustawianiu réwnoleglym wiekszej liczby prze-
no$nikéw gwiazdowych 10 na wspélnej osi obrotu
11, ustawia si¢ podobne elementy transportowe 30
miedzy przeciwleglymi powierzchniami czolowymi
przeno$niké6w gwiazdowych 10 ustawionych réw-
nolegle do siebie. Plaszczyzny przenoszenia ecle-
mentéw transportowych 28 i 30 znajduja sie mniej
wiecej na wysokofci gérnych tworzacych walcow
18 otwartego urzadzenia chwytakowego 12, ktére
w polozeniu wydawania towaru, zwr6cone jest do
urzadzenia transportowego odprowadzajacego 27.
Po obu stronach urzgdzenia transportowego od-
prowadzajacego 27 umieszczono nieruchome pro-
wadnice 31 i 32 towaru pakowanego.

Jezeli, jak przedstawiono na fig. 8, na wspélnej
osi umieszczone sg dwa lub wiecej, réwnolegle
do siebie i pracujace synchronicznie przenoéniki
gwiazdowe 10, wéwczas podczas pakowania to-
waréw o réznych diugosciach 36 ‘i 36", obok urzg-
dzenia 35 spawalniczego lub pieczetujgcego, znaj-
dujacego si¢ w polozeniu roboczym, umieszcza sie
wedlug wyboru, urzgdzenie 35 ‘i 35"’ spawalniczne
Iub pieczetujace. Przy tym dla matego towaru pa-
kowanego 36 stosuje sie ewentualnie tylko jedno
urzadzenie odpowietrzajgce 34.

Sposéb pracy maszyny jest nastepujacy. Duze to-
wary o ksztalcie prostopadioicianu, na przyklad
bloki ryb mrozonych, ustawia si¢ wzdluinie i po-
daje sie-do urzadzenia transportowego doprowa-
dzajacego 1 mechanicznie lub recznie w sposéb
ciagly, jeden za drugim, ewentualnie nieregularnle
w mniejszych lub wiekszych odstepach czasu. Zgod-

.

nie z warunkami pracy maszyna jest tak ustawio-
na na statku, ze kierunek ruchu urzadzeh trans--
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portowych 1 i 27 jest zgodny z kierunkiem wzdiuz-
nym statku. Towary 36 przeznaczone do opakowa-
nia przenosi sie do dalszej obrdobki w maszynie
prostopadle do kierunkéw ruchu podstawy maszy-
ny i do dziatajacych na nig sil przyspieszajacych
37, ktore podlegajg cigglym znacznym zmianom,
przy czym nieruchome i usuwalne boczne prowad-
nice 6 i 7 towaru pakowanego przeciwdziatajg si-
tom 37 przyspieszajacym dzialajgcym na towar pa-
kowany.

Walec 4 przyspieszeniowy, ktérego predkos§é ob-
wodowa jest wieksza niz predko$¢ przeno$nika
taSmowego 2, Scigga towar 36 z przenosnika 2 tas-
mowego i przekazuje go na przeno$nik tasmowy
3, ktorego predko$é jest mniej wiecej rowna pred-
kos$ci obwodowej walca przyspieszeniowego 4. To-
war 36 doprowadza sie do zderzaka 9, nastepnie
wsuwa sie zapadke 5 do luki pozostatej wskutek
§ciggniecia towaru 36 z przenosnika tasmowego 2;
zapadka 5 zapewnia utrzymanie towaru w odo-
sobnieniu. Po odsunieciu bocznej prowadnicy 7
towaru, towar 36 wsuwa sie do otwartego urza-
dzenia chwytakowego 12 przeno$nika gwiazdowe-
go 10 za pomocg urzadzenia przesuwnego 25 po-
przez zaslone z materialu pakowego 38, szczeki
21 i 22 otwartego urzgdzenia 20 spawalniczego lub
pieczetujacego i po sterowanych i poruszajgcych
sie razem z towarem 36 walcach podpierajacych
23 i walcach 14. Prowadzenie (przenoszenie) to-
waru 36 przeciw silom 37 odbywa sie przy tym
za pomocy elementu przesuwnego 25 i za pomoca
zaslony 38 z materialu pakowego, ktéra podczas
wsuwania towaru 36 uklada sie dokola niego bez
ruchu wzglednego miedzy towarem i materialem
pakowym. Przy tym na walcach 19 prowadzacych
odwijaja sie pod naprezeniem pasma 39 i 40 ma-
terialu pakowego z gérnej i dolnej szpuli mate-
rialu pakowego (nie przedstawionych na rysunku).

Element przesuwny 25 pozostaje w swoim polo-
.lozeniu koncowym, znajdujgcym sie blisko prze-
no$nika gwiazdowego 10, tak diugo dopoki szcze-
ka 21 znajdujaca sie koto podpierajacych walcow
23 przysunietych do przenos$nika gwiazdowego 10,
i szczeka 22 nie zbliza sie do siebie tak, aby pozo-
stajacy miedzy nimi odstep byt mniejszy niz gru-
bo§¢é towaru pakowanego 36. Element przesuwny
25, ktory dotychczas, lgcznie z zastong 38 z mate-
rialu pakowego ewentualnie z wewnetrzng po-
wierzchniag otwartego urzgdzenia chwytakowego
12, zabezpieqzal boczne prowadzenie (przenoszenie)
przeciw silom 37, moze byé teraz przesuniety do
swojego polozenia koncowego odleglego od prze-
no$nika gwiazdowego 10, po czym zapadka 5 dla
towaru pakowanego zostaje ponownie odsunieta,
aby umozliwi¢é wprowadzenie nastepnego towaru 36
opakowywanego.

Obecnie towar 36 pakowany zostaje uchwycony
przez zamykajgce sie urzadzenie chwytakowe 12
i niezaleznie od grubosci, zostaje zcentrowany
wzgledem S$rodka osi obrotu 11, zanim urzgdzenie
20 spawalnicze lub pieczetujgce zamknie sie réw-
niez na $§rodku osi obrotu 11. W urzgadzeniu 20
spawalniczym wzglednie pieczetujagcym tworza sie,
w znany i blizej nie oméwiony sposéb, dwa le-
zace obok siebie szwy spawane lub pieczetowane.
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Nastepnie polaczone wstegi materialu pakowego
oddziela sie. W ten sposéb tworzy sie ponownie
zaslona 38 z materialu pakowego, ponadto formuje
sie brakujacy szew spawany lub pieczetowany
wzdluz towaru pakowanego 36. Po otwarciu urza-
dzenia 20 spawalniczego lub pieczetujgcego prze-
no$nik gwiazdowy 10 przesuwa sie dalej, dopdki
towar 36 pakowany, hydraulicznie mocno podpar-
ty i zcentrowany w urzadzeniu 12 chWytakowym,
nie osiggnie stanowiska 33 roboczego, w ktérym
opakowanie, w znany i blizej nie oméwiony spo-
séb, zostaje odpowietrzone za pomocg odpowietrz-
nika 34, przed ostatecznym spawaniem lub piecze-
towaniem za pomocy urzgdzenia 35 spawalniczego
lub pieczetujacego.

Po wykonaniu opakowania w sfanowisku 33 ro-
boczym, towar pakowany 36, w dalszym ciggu moc-
no podparty w urzadzeniu 12 chwytakowym, zo-
staje podczas dalszego przerywanego ruchu prze-
no$nika gwiazdowego 10, doprowadzony do urzg-
dzenia transportowego odprowadzajgcego 27, gdzie
urzgdzenie chwytakowe 12 zostaje otwarte. Obec-
nie pakowany towar 36, lezgcy na obrotowych wal-
cach 16 i na elemencie transportowym 28, zostaje
zamkniety i za pomoca zabieraka 29 réwniez usu-
niety z obszaru przenos$nika gwiazdowego 10. Na-
stepnie za pomocg urzgdzenia transportowego od-
prowadzajacego 27, skladajgcego sie z elementu
transportowego 28 z zabierakiem 29 i z elementu
30 transportowego, towar 36 opakowany =zostaje
usuniety z maszyny w kierunku podluznym stat-
ku. Odbywa sie to bez ruchu wzglednego miedzy
zapakowanym towarem 36 i urzgdzeniem trans-
portowym odprowadzajgcym 27, przy czym boczne
przenoszenie przeciw silom 37 odbywa sie za po-
moca nieruchomej prowadnicy 31 towaru i po-
wierzchni wewnetrznej otwartego urzadzenia chwy-
takowego 12 ewentualnie za pomocg nieruchomej
prowadnicy 32 towaru.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do pakowania, zwlaszcza do pakowa-
nia blokéw ryb mrozonych na statkach dale-
komorskich oraz do odpowietrzania i spawa-
nia lub pieczetowania opakowan o ksztalcie
prostopadio$cianu, przy uzyciu materialu pa-
kowego nadajacego sie do spawania lub pie-
czetowania, stosowana w warunkach, w kto-
rych stale zmienia sie kierunek ruchu i na-
chylenie podstawy maszyny, jak i wystepujace
wskutek tego sily przyspieszajgce, na przyklad
przy pracy na statkach dalekomorskich, zna-
mienna tym, Ze zawiera ustawione poziomo,
doprowadzajace urzadzenie transportowe (1)
zaopatrzone w jedng nieruchomg boczng pro-
wadnice (6) do materialu pakowanego i w dru-
ga boczng prowadnice (7) odchylajgcg sie ze
swojego polozenia przenoszenia, oraz w zde-
rzak (9) ograniczajacy ruch pakowanego ma-
terialu w kierunku przenoszenia, przy czym
kierunek przenoszenia prowadnic z ustawionym
wzdluznie materialem (36) jest prostopadty do
gtéwnych kierunkéw ruchu podstawy maszyny
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i do dzialajacych nain maksymalnych sit przy-
spieszajacych, zawiera odprowadzajace urzg-
dzenie transportowe (27) ustawione poziomo
i réwnolegle do doprowadzajgcego urzgdzenia
transportowego (1), znajdujace sie w duzym
odstepie od urzgdzenia (1) na tej samej wy-
sokos$ci, ktore jest zaopatrzone w nieruchome
boczne prowadnice (31, 32) do materialu pa-
kowanego, zawiera wieloramienny obrotowy
przeno$nik gwiazdowy (10), zaopatrzony w urzg-
dzenia chwytakowe (12), ustawiony poprzecz-
nie miedzy urzgdzeniami transportowymi (1
i 27) tak, iz jego o$§ obrotu (11) jest réwno-
legla do kierunku ruchu urzgdzen transporto-
wych i lezy ponad ptaszczyzng przenoszenia
tych urzadzen w odlegloSci rownej mniej wie-
cej polowie wysokoSci materialu pakowanego,
zawiera pionowy podajnik materialu pakowe-
go umieszczony po stronie urzgdzenia trans-
portowego doprowadzajgcego (1), zwrdconej do
przenosSnika gwiazdowego (10), ktéremu pod-
porzadkowane jest urzgdzenie (20) spawalnicze
lub pieczetujgce oraz zawiera jeden lub kilka
podpierajacych walcéw (23), ustawionych row-
nolegle do osi obrotu (11) przeno$nika gwiaz-
dowego (10) miedzy podajnikiem materiatu pa-
kowego i przenos$nikiem gwiazdowym (10),
przy czym ich goérne tworzace znajdujg sie
mniej wiecej na wysokosci ptaszczyzny prze-
suwania urzgdzenia transportowego doprowa-
dzajgcego (1) przesuwane ruchem postepowym
zwrotnym w poziomym kierunku i prostopadle
do swojej osi podiuznej lub sg nieruchome.

. Maszyna wedlug zastrz. 1 znamienna tym, Ze
~ zawiera urzadzenie przesuwne (25), ustawione
prostopadle do kierunku przenoszenia urzgdze-
nia transportowego doprowadzajgcego (1), kto6-
re porusza sie ruchem sterowanym w Kierun-
ku urzadzenia chwytakowego (12) przeno$nika
gwiazdowego (10) oraz zawiera urzgdzenie (35)
spawalnicze lub pieczetujgce ustawione miedzy
urzgdzeniami transportowymi (1, 27), jako sta-
nowisko robocze (33) na powierzchniach czo-
towych przenosnika gwiazdowego (10) lezgcych
ponad osig obrotu (11) i, w razie potrzeby, po-
laczone z urzadzeniem (35) urzgdzenia (34) od-
powietrzajgcego.

. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze urzadzenie transportowe doprowadzajgce
(1) sklada sie z dwdéch przeno$nikéw tasmo-
wych (2, 3), ustawionych w kierunku przeno-
szenia, w pewnym odstepie jeden za drugim
i z jednego walca (4) przyspieszeniowego, usta-
wionego miedzy przenosnikami (2, 3) tak, ze
jego 0§ obrotu jest prostopadia do kierunku
przenoszenia, i zaopatrzone jest w zapadke (5)
towaru pakowanego, ktorej cze$é zamykajgca
lezy mniej wiecej ponad tworzaca walca (4)
przyspieszeniowego, zwrécong ku najpierw
wlaczonemu przenoénikowi tasmowemu (2),
przy czym goérna tworzgca walca (4) przyspie-
szeniowego wystaje nieco ponad plaszczyzne
przenoszenia przeno$nikéw tasmowych (2, 3),
a walec (4) napedzany jest z takg predkoScig
obwodowa, ktéra jest mniej wiecej réwna
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predko$ci péZniej wlgczonego przenofnika tas-
mowego (3), ale jest wieksza niz predkosé prze-
no$nika taSmowego (2) wilgczonego najpierw.

. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,

ze urzadzenie transportowe odprowadzajgce
(27) sklada sie z jednego elementu transpor-
towego (28), przenoszgcego poziomo i zaopa-
trzonego w zabieraki (29), ktory to element (28)
ciagnie sie poza torem kolowym -przenosnika
gwiazdowego (10), oraz z drugiego elementu
transportowego (30), przenoszgcego poziomo
i umieszczonego réwnoglegle do elementu (28)
po jego stronie zwrdconej do przenofnika
gwiazdowego (10) i ciggngcego sie az do stro-
ny czolowej przenoSnika gwiazdowego (10),
przy czym plaszczyzna przenoszenia elemen-
tow transportowych (28, 30) lezy mniej wiecej
na wysokoSci gornych tworzacych dolnych
walcow (16) otwartego urzadzenia chwytako-
wego (12) przeno$nika gwiazdowego (10), zwré-
conego do urzadzenia transportowego odpro-
wadzajacego (27), a element transportowy (30),
w potozeniu przekazywania urzgdzenia chwy-
takowego (12), lezy na przedluzeniu toru tocz-
nego, utworzonego przez dolne walce (16) urzg-
dzenia chwytakowego (12).

. Maszyna wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,

ze przenosnik gwiazdowy (10) zaopatrzony jest
w pracujgce hydraulicznie urzgdzenia chwyta-
kowe (12), ktérych liczba odpowiada liczbie
wycieé przeno$nika gwiazdowego i ktore to
urzgdzenia chwytakowe chwytajg towar pa-
kowany (36) w miejscu znajdujagcym sie w nie-
wielkiej odleglo$§ci poza Srodkiem jego dilu-
gosSci i ktére zawsze skladajg sie z jednego
ruchomego ramienia (13) z obrotowymi walca=
mi (14) ustawionymi réwnolegle do osi obrotu
(11) i z jednego ruchomego ramienia (15) z ob-
rotowymi walcami (16) ustawionymi prosto-
padle do osi obrotu (11), przy czym walce (14),
ustawione réwnolegle do osi obrotu (11), leza
w dole po stronie przeno$nika gwiazdowego
(10) zwroéconej do urzadzenia transportowego
doprowadzajgcego (1), a w polozeniu otwarcia
urzadzen chwytakowych (12) gdérne tworzace
walcow (14) znajdujq sie mniej wiecej na wy-
sokoSci plaszczyzny przenoszenia wilgczonego
poézniej przeno$nika tasmowego (3) urzadzenia
transportowego doprowadzajgcego (1).

. Maszyna wedlug zastrz. 1—5, znamienna tym,

ze ruchome ramiona (13, 15) urzadzeh chwy-
f:akowych (12) sprzezone sg ze sobag mechaniz-
mem (17) i poruszajg sie symetrycznie wzgle-
dem osi obrotu (11) przeno$nika gwiazdowego
(10), przy czym zamykanie urzgdzenn chwyta-
kowych (12) sterowane jest hydraulicznie.

. Maszyna wedlug zastrz. 1—6 znamienna tym,

2e wewnetrzne walce (19) prowadzace podaj-
nika materialu pakowego sg réwnolegle do osi -
obrotu (11) przeno$nika gwiazdowego (10), a od-
step miedzy tymi walcami jest mniej wiecej
réwny wysokoSci towaru pakowanego, przy
czym walce (19) ustawione sg blizej urzadze-
nia transportowego doprowadzajgcego (1) niz
przenosnika gwiazdowego (10), a ich tworzg-
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ce zwrécone ku towarowi pakowanemu (36),
lezg mniej wiecej na wysoko$ci gérnych ewen-
tualnie dolnych powierzchni wewnetrznych
otwartego urzgdzenia chwytakowego (12) znaj-
dujacego sie w potozeniu chwytania.

. Maszyna wedlug zastrz. 1—7, znamienna tym,
ze walce podpierajace (23) podczas polozenia
otwarcia szczek spawalniczych lub pieczetuja-
cych (21, 22), s3 umieszczone pomiedzy nimi,
a podczas poltozenia zamkniecia tych szczek
sa przesuniete do urzadzenia chwytakowego
(12) przenoénika gwiazdowego (10) lub sg usta-
wione nieruchomo miedzy dolng szczeka (21)
spawania lub pieczetowania i urzgdzeniem
chwytakowym (12) przenosnika gwiazdowego
(10).

. Maszyna wedlug zastrz. 1—8, znamienna tym,
ze urzadzenie przesuwne (25), z koficem zwr6-
conym do przeno$nika gwiazdowego (10), jest
‘wychylne prostopadle do kierunku przenosze-
nia urzadzenia transportowego doprowadzaja-
cego, dokola osi obrotu (26) lezacej réwno-
legle do osi obrotu (11) przeno$nika gwiazdo-
wego (10) miedzy swoim polozeniem wyjscio-
wym, znajdujgcym sie mniej wiecej ponad nie-
ruchoma boczng prowadnicg (6) towaru pako-
wanego urzadzenia transportowego doprowa-
dzajgcego (1) i miedzy swoim polozeniem korn-
cowym, znajdujgcym sie mniej wiecej w plasz-
czyZnie bokéw szczek (21, 22) urzadzenia (20)
spawalniczego lub pieczetujacego, zwréconych
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do przenoSnika gwiazdowego (10).

Maszyna wedlug zastrz. 1—9, znamienna tym,
Ze pozioma plaszczyzna spawania lub pieczeto-
wania urzadzenia (20) spawalniczego lub pie-
czetujacego lezy mniej wiecej w obszarze za-
wartym miedzy plaszczyzng przenoszenia urzg-
dzenia transportowego doprowadzajgcego (1)
i miedzy ptaszczyzng réwnolegly do niej, prze-
chodzacg przez Srodek dlugos$ci osi obrotu (11)
przeno$nika gwiazdowego (10), przy czym, gdy
dolna szczeka (21) jest otwarta w swoim dol-
nym polozeniu wyjSciowym, wéwczas jej gérna
krawedZ znajduje si¢ w pewnej okreSlonej od-
legloSci pod plaszczyzng przenoszenia wlaczo-
nego péiniej przenos$nika tasmowego (3), a gdy
goérna szczeka (22) jest otwarta w swoim gor-
nym polozeniu wyjSciowym, wéwczas jej kra-
wedz dolna znajduje sie ponad plaszczyzng
przenoszenia wilgczonego poéiniej przenoénika
tasmowego (3).

Maszyna' wedlug zastrz. 1—6, znamienna tym,
Ze na wspélnej osi obrotu (11) zawiera w okre-
Slonych odstepach dwa lub wiecej przeno$ni-
kow gwiazdowych (10), réwnolegltych do sie-
bie i synchronicznie pracujacych.

Maszyna wedlug zastrz. 1, 4 i 11 znamienna
tym, ze miedzy przeno$nikami gwiazdowymi
(10) ustawionymi na wspdlnej osi obrotu (11)
réwnolegle do siebie i w pewnym odstepie od
siebie, zawiera jeden lub wieksza liczbe ele-
mentéw transportowych (30).
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