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Obcinarka hydrauliczna
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Przedmiotem wynalazku jest obcinarka hydrau-
liczna, przeznaczona do obcinania zbednego nad-
datku sworzniowych elementéw zlgcznych, zwlasz-
cza nitéw.

Nitowanie lgcznikéw zawiasowych do taém prze-
noénikowych, zwlaszecza tekstylno-gumowych wy-
maga przystosowania do tego celu zabiegu nito-
wania jak i ksztaltu nitéw, umozliwiajacych uzy-
skanie optymalnych parametréw wytrzymatoscio-
wych polaczenia. Ksztalt nitéw powszechnie sto-
sowanych do ljczenia sztywnych elementéw, naj-
czeSciej metalowych jest zwigzany z operacja
wiercenia w tych elementach otwor6éw, do ktérych
wklada sie nastepnie walcowy trzon nita i rozni-
towuje wystajacy naddatek. Natomiast przy ni-
towaniu tasm przeno$nikowych wiercenie w nich
otworéw na nity doprowadza do uszkodzenia wl6-
kien osnowowych przekladek tekstylnych, a tym
samym ostabia wytrzymalo§é tego polgczenia. Stad
zaistniata potrzeba zastosowania nitéw o zaostrzo-
nych konicach, ktére wbija si¢ do tasmy podobnie
jak gwoZdzie. Przebicie tasmy takimi nitami w
nieznacznym tylko stopniu uszkadza wlékna osno-
wowej jej przekladki, gdyz w takim przypadku
ostry koniec nita raczej rozsuwa te wiékna. Prze-
znaczone do tego celu nity sg ze wzgledu na za-
ostrzony koniec z koniecznoSci wydtuzone, przy
czym ten zbedny naddatek diugosci wymaga ob-
ciecia bezposrednio przed roznitowaniem. Obcina-
nie to stanowi frudny problem ze wzgledu na du-
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ze zageszczenie nitdw rozmieszczonych najeze$cie]
w kilku rzedach. To wymaga skonstruowania ta-
kiego przyrzadu, ktéry umozliwi obcinanie zbed-
nego naddatku nitéw pomimo trudnego dostepu
i powaznie ograniczonego miejsca przypadajgcego
na obciecie kazdego pojedynczego nita.

Celem wynalazku jest uwzglednienie powyz-
szych wymagan przez opracowanie obcinarki, kté-
ra pozwoli na szybkie i sprawne wykonywanie za-
biegdéw obcinania zbednego naddatku nitéw,
zwlaszcza w trudno dostepnych miejscach.

Cel ten, zgodnie z wynalazkiem zostal osiggnie-
ty za pomocag obcinarki, ktéra ma prowadniczy
czlon w ksztalcie zbieznej tulei, zakonczony czo-
lowei plyta tngcg zaopatrzong w mimoSrodowy ot-
wor dla wprowadzenia obcinanego nita. Wewnatrz
tego czlonu jest obrotowo osadzony trzpien z mi-
mosrodowo wykonanym otworem ustalonym wspéi-
osiowo z otworem w plycie tngcej. Na gérnej czeSci
tego trzpienia jest przesuwnie osadzony na wielokli-
nie tlok, umieszczony w cylindrze stanowigcym goér-
ng cze$¢ kadluba tej obcinarki. Tiok ten na zew-
netrznej walcowej powierzchni ma wykonane §rubo-
we rowki, w ktérych sg umieszczone czopy zamoco-
wane promieniowo w §cianie cylindra tak, aby
przesuwany do goéry za pomocg czynnika hydra-
ulicznego tlok zostal réwnocze$nie wprowadzony w
ruch obrotowy i poprzez polgczenie wieloklinowe
obrécit réwniez trzpien, ktéry dolna powierzchnig
tngecg skrecang wzgledem plyty tnacej dokonuje
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cigcia nita wsunietego w otwér ptyty i trzpienia.
Zastosowanie obcinarki wedlug wynalazku umozliwi
wygodne i szybkie wykonanie zabiegu obciecia
zbednego naddatku sworzniowych elementéw zig-
cznych nawet w miejscach szczegélnie trudno do-
stepnych, zwlaszcza nitéw stosowanych do moco-
wania zawiaséw do tasm przeno$nikowych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, ktéry przed-
stawia obcinarke w przekroju podiuznym.

Jak uwidoczniono na rysunku, obcinarke stano-
wi uksztaltowany w postaci zbieznej tulei prowad-
niczy czion 1 od dolu zaopatrzony w tngcg plyte
2, ktéra ma mimosrodowo wykonany otwér 3. We-
wnatrz czlonu 1 jest obrotowo osadzony trzpien 4
zaopatrzony w podluzny otwér 5 wykonany row-
niez mimosrodowo wzgledem osi obrotu tego
trzpienia, a pokrywajacy sie z otworem 3 w ply-
cie 2. Czlon 1 jest ustawnie zamocowany do kad-
luba 6 obcinarki' za pomocy nakretki 7. Kadtub
ten w gérnej czeSci tworzy cylinder 8, w ktérym
jest obrotowo i osiowo przesuwnie osadzony ttok
9, zaopatrzony na zewnetrznej powierzchni wal-
cowej w Srubowo przebiegajgce rowki 10 oraz od
dotu w przedluzajgcg tuleje 11. Tuleja ta jest osio-
WO0 przesuwnie osadzona na goérnej czeSci trzpie-
nia 4 za pomocg wieloklina 12, W $cianie cylind-
ra 8 s3 promieniowo zamocowane czopy 13 wy-
posazone w obrotows tuleje 14 wchodzgce w row-
ki 10 w tloku 9. Szczelno§é roboczej ciSnieniowej
przestrzeni 15 cylindra 8, zapewniajg profilowe
uszezelki 16 utrzymywane we wilaSciwym poloze-
niu w stanie nieobcigZonym rozprezng sprezyna
17. Cylinder 8 jest od géry zamkniety gwintowang
pokrywg 18, zaopatrzong w wewnetrzne walcowe
odsadzenie 19 do wytwarzania nacisku trzpienia 4
na tnaca plyte 2, wymaganego dla prawidlowe-
go wykonywania zabiegu obciecia nita. Ponadto w
pokrywie 18 i w ftrZpieniu 4 jest umieszczone
urzgdzenie wyrzutnikowe, ktére ma podiuiny
sworzei 20 osadzony przesuwnie w otworze 5
trzpienia 4, umozliwiajgcy usuniecie ucigtego kon-
ca nita zatrzymanego w dolnej czeSci otworu 5.
W cylindrycznym gnieZdzie 21 tloka 9 jest umiej-
scowiona rozprezna sprezyna 22 oparta goérnym
kohicem o pokrywe 18 cylindra 9, przeznaczona do
powrotu i wstepnego ustalania polozenia tloka 9,
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poprzedzajacego zabieg obcinania nita. W $cianie
cylindra 8, na wysokoSci roboczej przestrzeni 15,
jest wykonany wlotowy kanal 23 dla czynnika hy-
draulicznego, tloczonego przez pompe wysokocis-
nieniowym wezem 24. .

Zabieg obcinania zbednego naddatku nita prze-
prowadza si¢ nastepujgco. Obcinarke w pozycji
pionowej ustawia si¢ nad obcinanym nitem i
opuszcza tak, aby nit ten znalazt sie w otworze 3
tngcej plyty 2. Nastepnie nogg uruchamia sie pom-
pe, typu hamulcowego, ktéra tloczy czynnik hy-
drauliczny wezem 24 poprzez wlotowy kanal 23
do roboczej przestrzeni 15 cylindra 8, powodujgc
réwnocze$nie przesuniecie do goéry tloka 9. Tlok
ten oparty poprzez Srubowe rowki 10 o wystajg-
ce ze $ciany cylindra 8 czopy 13 uzyskuje réwno-
cze$nie wymuszony ruch obrotowy, analogiczny do
ruchu $ruby o duzym skoku, wkrecanej w nakret-
ke. Ten ruch obrotowy, tlok 9 przenosi za pomocag
wieloklinowego polgczenia 12 na trzpien 4, przy
czym nastepuje obrét plaszezyzny styku dolnego
czola tego trzpienia wzgledem tngcej piyty 2. Wte-
dy znajdujacy sie .w otworze piyty 2 i trzpienia
4 nit zostaje S$ciety skrecang plaszczyzng czoiowsg
tego trzpienia. Po unieruchomieniu pompy, naci-
skajgca na tlok 9 sprezyna 22 wprowadza go do
polozenia wyjSciowego, przy ktérym otwory w
plycie 2 i trzpieniu 4 zajmujg wspo6losiowe poto-
zenie, a czynnik hydrauliczny splywa z powrotem
do pompy.

Zastrzezenie patentowe

Obcinarka hydrauliczna, znamienna tym, Ze ma
prowadniczy czlon (1) od dolu wyposazony z czo-
lowa tngcg plyte (2) z mimosrodowym otworem
(3), oraz ma obrotowy trzpien (4) osadzony we-
wnatrz tego czlonu, zaopatrzony roéwniez w mi-
mosrodowy otwér (5) usytuowany wspoétosiowo z
otworem (3) w ptycie (2), a do obro6cenia trzpienia
(4) ma poruszany czynnikiem hydraulicznym tlok
(9), ktéry do zamiany ruchu posuwistego na obro-
towy ma wykonane po linii Srubowej rowki 10),
wsp6lpracujgce z promieniowo wystajgeymi  ze
§ciany cylindra (8) czopami (13), przy czym w ce-
lu przeniesienia obrotowego ruchu ttok (9) jest
osiowo przesuwnie osadzony na trzpieniu (4) za
pomocag wieloklina (12).
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