RZEGTPOSPOLITA | oy ppNTU TYMCZASOWEGO

POLSKA OPIS PATENTOWY/| 83680
LUDOWA

Patent tymczasowy dodatkowy MKP G05d 9/12
S ‘ﬂ(g!, do patentu
AT TR -
"},,,4;??‘ %&‘ Zgtoszono:  24.06.1972 (P. 156240)
wf;:ij:gc-ﬁ |
Pierwszenstwo: , Int.CL2"  GOS5D 9/12
URZAD CZVIELNIA
PA T E N I n w Y Zgtoszenie ogloszono: 30.05.1973
PRL ' %, Rotrtewego
Mo ey ey

Opis patentowy opublikowano: 15.06.1976

Twérca wynalézku: Dionizy Ttuczek

Uprawniony z patentu tymczasowego: Zaktady Widkien Sztucinych ,Anilana”’,
! +.6dz (Polska)

Uktad do regulacjki poziomu masy szklanej
stosowanej do produkcji wkékna szklanego

Przedmiotem wynalazku jest uktad do regulacji poziomu masy szklanej stosowanej do produkcji wtdkna
szklanego, w ktérym wykorzystuje sie zjawisko zmiany wartosci pradu elektrycznego przeptywajacego przez
roztopiong mase szklang w zaleznosci od jej poziomu. Zmiany te mierzone s za pomocg czujnika platynowego
zanurzonego w masie szklanej.

Znane uktady przeznaczone do regulacji poziomu masy szklanej zbudowane na tej samej zasadzie posiadajg
szereg wad. Na ogét sq wyposazone w trzy czujniki platynowe, z ktérych jeden pracuje jako podstawowy czton

" pomiarowy uktadu regulacji natomiast dwa pozostate wykorzystywane sg do pracy w uktadach sygnalizujacych

obnizenie si¢ poziomu masy szklanej ‘ponizej dopuszczalnego poziomu minimalnego oraz podwyiszenie sig
poziomu masy szklanej powyzej dopuszczalnego poziomu maksymalnego. Do wzmocnienia sygnatéw przekazy-
wanych przez czujniki stosuje si¢ wzmacniacze magnetyczne o znacznych gabarytach oraz rozbudowane uktady
regulacyjne. W uktadach tych nie ma mozliwosci stosowania regulacji recznej.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyszych niedogodnosci poprzez znaczne uproszczenie uktadu
przy réwnoczesnym zapewnieniu w petni skoordynowanego wypfywu roztopionej masy szklanej w postaci nitek

_wibkna szklanego z predkoscia dozowania kuleczek szklanych do +édki.

Cel ten zostat osiggniety dzigki temu, 2e cewka przekaznika sterujgcego uktadem dozowania kulek
szklanych wtaczona jest w obwéd anodowy lampy zawierajacej w obwodzie swej siatki sterujacej kondensator,
ktéry w swym obwodzie roztadowania, przy sterowaniu automatycznym, zawiera diode o zmiennej opornosci
dynémicznej witaczong w obwéd anodowy drugiej lampy spetniajacej funkcje wzmacniacza i potaczonej
z wyjéciem mostka pomiarowego, ktérego jedno ramie stanowi roztopiona masa szklana. Wymieniona dioda tak
jest W{aczona w obwéd anodowy lampy wzmacniajacej, ze prad roztadowania kondensatora obwodu statej
czasowej ma zwrot przeciwny niz zwrot pradu anodowego lampy wzmacniajacej.

Kondensator obwodu statej czasowej posiada oprécz tego drugi obwdd roztadowania, wybierany za
pomocy przetacznika rodzaju pracy, zamykajacy sie poprzez opornik wtgczony pomiegdzy siatke i katodg lampy
zawierajqcej w swym obwodzie anodowym przekaznik sterujgcy dozowaniem oraz styki wymienionego przekaz-
nika. Od statej czasowej tego obwodu uzalezniony jest czas dozowania przy sterowaniu recznym.




2 83 680

Ponadto w obwdd siatki lampy wzmacniajacej wigczony jest wielopotozeniowy potencjometr umozliwiaja-
cy doktadne wyregulowanie uktadu w zaleznosci od srednicy wytwarzanego wtdékna, natomiast w obwodzie
anodowym wymienionej lampy wzmacniajgcej umieszczony jest miernik wskazujacy w sposéb ciagty aktualny
poziom masy szklanej w tédce.

Dzigki takiemu rozwigzaniu, w uktadzie wedtug wynalazku wyeliminowane zostaty wzmacniacze magne-
tyczne i zastapione jedng lampa wzmacniajacq wspdtpracujaca z mostkiem pomiarowym wyposazonym tylko
w jeden czujnik platynowy. Zastosowany w uktadzie anodowym lampy wzmacniajgcej miernik pozwala na ciagte
obserwowanie aktualnego poziomu masy szklanej.

Uktad wyposazony jest w czton regulacji recznej, ktérq stosuje si¢ na poczatku procesu, dopdki masa
szklana nie -oslagnie znamionowego poziomu i ustalonej temperatury pracy. Dzigki wykorzystaniu zZmiennej
opornosci dynamicznej diody umieszczonej w.obwodzie anodowym lampy wzmacniajacej zakres zmian statej
czasowej uktadu, od ktérej zalezy przebieg dozowania kulek szklanych jest bardzo szeroki i zmiany te stanowia
dok tadne:odwzorowanie zmian poziomu masy szklanej. Regulacja czasu dozowania jest bardzo ptynna.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schemat mostka pomiarowego, a fig. 2 schemat elektryczny uktadu regulacyjnego. Mostek pomiarowy
utworzony jest przez roztopiona mase szklana o opornosciach zastepczych Rm1 i Rm2 z zanurzonym w niej
czujnikiem pomiarowym Cz oraz przez podtaczony do obudowy tédki platynowej £ potencjometr Ro, za
pomocy ktérego eliminuje si¢ sktadowa zmienna napiecia wprowadzong przez uzwojenie transformatora
grzejnego Trz,

Wyjscie A — B mostka pomiarowego potaczone jest z lampa wzmacniajagca L1, w obwodzie anodowym
ktérej umieszczony jest wskaznik poziomu W oraz dioda D1. Z obwodem anodowym lampy L1 potaczona jest
lampa L2, ktéra w obwodzie siatki sterujacej zawiera kondensator C statej czasowej uktadu sterujacego.
Kondensator C posiada jeden obwdd tadowania zawierajacy diode D2, opornik R1 istyki 1 — 2 przekaznika P
oraz dwa obwody roztadowania -uzaleznione od potozenia przetacznika Pt. Przy przetaczniku Pt ustawionym
w potozeniu r odpowiadajagcym sterowaniu recznemu w obwdd roztadowania kondensatora C wtaczony jest
opornik R2 natpomiast przy przetaczniku Pt ustawionym w potozeniu a odpowiadajagcym sterowaniu automatycz-
nemu, w obwéd roztadowania kondensatora C wtaczony jest opornik R3 oraz dioda D1.

Uktad zasilany jest z transformatora Tr1, przy czym w celu doktadnego wyregulowania uktadu w zaleznos-
" ci od $rednicy produkowanego wtokna uktad wyposazony jest dodatkowo w wielopotozeniowy potencjometr
R4.

Po zataczeniu napiecia zasilajacego uktad regulacyjny iustawieniu przetacznika Pt w potozenie r
(sterowanie reczne) przez lampe L2 poptynie prad, przekaznik P zawiera styki 1—2 i przez regulowany opornik
R1 nastepuje tadowanie kondensatora C przy statej czasowej obwodu tadowania R1 C. Gdy kondensator C
nataduje sie, lampa L2 przestanie przewodzi¢ przekaznik P otworzy styki 1 — 2, a zamknie styki 3-4, na skutek
czego kondensator C roztaduje si¢ poprzez opornik regulowany R2. Stata czasowa obwodu roztadowania wynosi
wowczas R2 C. Proces ten bedzie trwat tak dfugo dopoki roztopiona masa szklana nie osiggnie znamionowego
poziomu pracy. :

Nastepnie uktad zostanie przetgczony na sterowanie automatyczne to znaczy, ze przetacznik Pt zostanie
przestawiony w potozenie a. W tym przypadku tadowanie kondensatora C jest identyczne jak przy regulacji
recznej natomiast roztadowanie nastepuje przez opornik R3 idiode D1 znajdujaca sie w obwodzie anodowym
lampy L1, wzmacniajacej sygnat pochodzacy z mostka pomiarowego, ktéry zalezny jest od rezystancji
rozstopionej masy szklanej, przy czym wartosé¢ tej rezystancji jest odwrotnie proporcjonalna do wysokosci
poziomu roztopionej masy szklanej znajdujacej sie w tédce £. Zmienna opornos¢ dynamiczna diody D1 zalezna
od sygnatu sterujacego lampe L1 wptywa w szerokich granicach na czas roztadowania kondensatora C, od
ktérego bezposrednio zalezy czas dozowania kulek szklanych. Zmiany poziomu masy szklanej w tddce maja
nastepujacy wptyw na czas dozowania kulek.

Jezeli poziom masy szklanej podniesie sie. do znamionowego poziomu pracy lub powyiej, woéwczas
opornoéé masy szklanej maleje, napiecie sterujagce podawane na lampe wzmacniajaca L1 réwniez maleje, prad
anodowy lampy L1 rosnie, prad roztadowania kondensatora C maleje (prad roztadowania kondensatora C ma
przeciwny zwrot niz zwrot pradu anodowego lampy L1) stata czasowa Rj C rosnie, dozowanie kulek bedzie
powolniejsze. . -

Przy obnizeniu si¢ poziomu masy szklanej dziatanie uktadu bedzie miato odwrotny przebieg w wyniku
czego stata czasowa R; C obwodu maleje i predkosé dozowania kulek wzrosnie.

Zastrzezenia patentowe

1. Uktad do regulacji poziomu masy szklanej stosowanej do produkcji wtékna szklanego, wyposazony
w czujnik platynowy zanurzony w masie szklanej, znamienny ty m, ze cewka przekaznika (P) sterujacego
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uktadem dozowania kulek szklanych umieszczona jest w obwodzie anodowym lampy (L2) uwierajicel
w obwodzie siatki sterujagcej kondensator (C) statej czasowej uktadu, ktéry w swym obwodzie roztadowania,
przy sterowaniu automatycznym, zawiera diode (D1) o zmiennej opornosci dynamicznej znajdujacej sig
w obwodzie anodowym drugiej lampy (L2), spetniajgcej funkcje cztonu wzmacniajacego i potaczonej z wyjsciem
(A, B) mostka pomiarowego, ktdrego jedno ramig stanowi roztopiona masa szklana, przy czym dioda (D1) tak
jest wiaczona w obwdéd anodowy lampy wzmacniajgcej (L1), 2ze prad roztadowania-kondensatora (C) ma zwrot
przeciwny niz zwrot pradu anodowego lampy wzmacniajacej (L1).

2. Uktad wedtug zastrz. 1, znamienny ,tym, e przy przetaczniku rodzaju pracy (P+) znajdujacym
sie w potozeniu (r) odpowiadajacym sterowaniu recznemu obwdd roztadowania kondensatora (C) zawiera
opornik (R2) witaczony pomiedzy siatkg i katoda lampy (L2) zawierajgcej w swym obwodzie anodowym
przekaznik (P) sterujacy dozowaniem oraz styki (3 — 4) wymienionego przekaznika (P).

3. Uktad wedtug zastrz. 1,2, znamienny tym, 2¢ w obwodzie siatki lampy wzmacniajgcej zawiera
wielopotozeniowy potencjometr (R4). '

4, Uktad wedtug zastrz.1,2,3,znamienny tym, ze w obwodzie anodowym lampy wzmacniajgcej
(L1), zawiera miernik (W) wskazujacy aktualny poziom masy szklanej w tédce (L.).

5. Uktad wedtug zastrz. 1, 2, 3,4, znamienny. tym, ze do obudowy t6dki (£) podtgczony jest
potencjometr (Ro) eliminujacy skfadowa zmienna napiecia transformatora grzejnego (Tr2).
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