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Schuh mit Fussformbett.

@ Es wird ein Schuh vorgeschlagen mit einem Fussform-

bett, einem mit dem Fussformbett durch Zwicken ver-
bundenen Schaft (46) und einer an dem Zwickrand des
Schafts (46) und der Unterseite des Fussformbetts anlie-
genden Laufsohle (48). Dabei ist das Fussformbett aus
einer fussseitigen Brandsohle (12) und einem laufsohlen-
seitigen, orthopédisch geformten Formkorper (14) herge-
stellt. In der der Brandsohle (12) zugekehrten Oberseite des
Formkorpers (14) sind Ausnehmungen (24) vorgesehen,
welche mindestens zum Teil mit Durchgangstochern (42)
der Brandsohle (12) kommunizieren.
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PATENTANSPRUCHE

1. Schuh mit einem Fussformbett, einem mit dem Fuss-
formbett durch Zwicken verbundenen Schaft und einer am
Zwickrand des Schaftes und der Unterseite des Fussformbet-
tes anliegenden Laufsohle, wobei das Fussformbett aus einer
fussseitigen Brandsohle und einem laufsohlenseitigen, ortho-
pidisch geformten Formkdrper besteht, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der der Brandsohle (12) zugekehrten Ober-
seite des Formkdrpers (14) Ausnehmungen (20, 26, 30, 24,
28, 34, 38) vorgesehen sind, welche mindestens zum Teil mit
Durchgangsléchern (44) der Brandsohle (12) kommunizie-
ren.
2. Schuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
Ausnehmungen (20) bzw. (26) im Fussgelenkinnenbereich
und im Fersenbereich angeordnet sind.

3. Schuh nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ausnehmungen (20) im Gelenkinnenbereich im wesentli-
chen quer zur Fusslingsrichtung verlaufende Nuten sind,
welche von anndhernd der Langsmitte der Fusssohle ausge-
hend mit zunehmender Tiefe zur Fusssohleninnenkante (22)
hin verlaufen und vor dieser enden.

4. Schuh nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ausnehmungen (26) im Fersenbereich Nuten
sind, welche im wesentlichen radial mit zunehmender Tiefe
vom Fersenauflagenmittelbereich zum Fersenrandbereich
verlaufen und vor diesem enden.

5. Schuh nach einem der Anspriiche 3 und 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Nuten (20, 26) an ihren der Fusssoh-
leninnenkante (22) bzw. dem Fersenrand zugekehrten Enden
durch einen sich iiber wenigstens einen Teil der Nuten (20,
26) erstreckenden, randnahen Verbindungskanal (24, 28)
verbunden sind. .

6. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Ausnehmungen (30, 38) im Ballenaussen-
bereich und/oder im Fussgelenkaussenbereich angeordnet
sind.

7. Schuh nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ausnehmungen (30, 38) im Ballenaussenbereich und/
oder im Gelenkaussenbereich von mit zunehmender Tiefe
zur Fusssohlenaussenkante hin verlaufenden Nuten gebildet
sind.

8. Schuh nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Nuten (30, 38) im Ballenaussenbereich und/oder im Ge-
lenkaussenbereich vor der Fusssohlenaussenkante enden
und ggf. wenigstens zum Teil durch einen randnahen Verbin-
dungskanal (32) miteinander verbunden sind.

9. Schuh nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verbindungskanile (24, 28, 32) durch
Querkanile (34, 36) mit dem Aussenrand des Formkorpers
(14) verbunden sind.

10. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stirke des Formkérpers (14) im Bal-
leninnenbereich (18) und/oder im Fersenbereich (16) bis auf
0 reduziert ist.

11. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass in dem innerhalb des Zwickeinschlags
liegenden Bereich des Formkdrpers (14) der Formkérper
(14) und die Brandsohle (12) mit fluchtenden Durchbrechun-
gen (42) versehen sind, welche mit Luftkammern (50) an der
Oberseite der Laufsohle (48) kommunizieren.

12. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Brandsohle mit solcher Stirke von
beispielsweise 2,5 mm bis 3,0 mm ausgefiihrt ist, dass sie die
Ausnehmungen (20, 26, 30, 34, 36, 38, 24, 28, 32) ohne
wesentliche Eindriickung tiberbriickt.

13. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Breite der Ausnehmungen (20, 26,
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30, 38, 24, 28, 32) kleiner als 10 mm vorzugsweise kleiner als
8 mm ist. .

14. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass der Formkorper (14) aus Kunststoff,
vorzugsweise Schaumkunststoff, beispielsweise Polyurethan-
Schaumstoff besteht.

15. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Brandsohle (12) eine, vorzugsweise
auf ihrer Oberseite velourisierte Lederbrandsohle ist.

16. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass der Formkorper (14) an der Unterseite
mit einer Randausnehmung (40) fiir die wenigstens teilweise
Aufnahme des Zwickeinschlags versehen ist.

Die Erfindung betrifft einen Schuh mit einem Fussform-
bett, einem mit dem Fussformbett durch Zwicken verbunde-
nen Schaft und einer am Zwickrand des Schaftes und der
Unterseite des Fussformbettes anliegenden Laufsohle, wobei
das Fussformbett aus einer fussseitigen Brandsohle und ei-
nem laufsohlenseitigen, orthopidisch geformten Formkor-
per besteht.

‘Wenn hier von einem orthopidisch gestalteten Formkor-
per die Rede ist, so soll damit gesagt werden, dass der Form-
korper, welcher nach der Vereinigung mit der Brandsohle
auch dieser seine Gestalt verleiht, an eine durchschnittliche
Fussform angepasst ist, so dass nicht fiir jeden einzelnen
Triger eine besondere orthopédische Form notwendig ist.

Die orthopédische Form wird so gewéhlt, dass die ge-
wiinschte Abrollbewegung in Richtung auf die Grosszehe
gewihrleistet ist.

Schuhe mit Fussformbetten sind an sich bekannt,
beispielsweise aus der deutschen Gebrauchsmusterschrift
7 806 170. Bei dieser bekannten Ausfiihrungsform ist der
Formkérper des Fussformbetts an seiner Unterseite mit
Ausnehmungen versehen und seine Oberseite ggf. mit einer
Lederschicht abgedeckt. Perforationen der Lederschicht und
des Fussformkorpers verbinden den Raum oberhalb der Le-
derschicht mit den Ausnehmungen an der Unterseite des
Formkdrpers.

Die in der deutschen Gebrauchsmusterschrift beschriebe-
ne Ausfithrungsform hat sich im grossen und ganzen be-
wihrt und hat insbesondere zu einer Reduzierung der Fuss-
schweissbildung gefiihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Schuh
gemiss Oberbegriff so auszugestalten, dass in noch héherem
Masse ein fussgesundes Innenklima entsteht, das durch die
Fussbewegung gefordert wird.

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgeméss vor-
geschlagen, dass in der der Brandsohle zugekehrten Obersei-
te des orthopédisch geformten Formkdrpers Ausnehmungen
vorgesehen sind, welche mindestens zum Teil mit Durch-
gangsléchern der Brandsohle kommunizieren.

Es hat sich gezeigt, dass bei der erfindungsgeméssen Aus-
fithrungsform, bei welcher der Fuss nicht mehr vollflichig in
Kontakt mit dem aus Kunststoff geformten Formkorper be-
steht, sondern iiber die Brandsohle nur noch auf einem rost-
artigen Gebilde steht, das Innenklima des Schuhs erheblich
verbessert werden konnte.

Besonders giinstige Ergebnisse wurden erzielt, wenn die
Ausnehmungen im Fussgelenkinnenbereich und im Fersen-
bereich angeordnet wurden. Dort findet erfahrungsgeméss
eine relativ starke Relativbewegung des Fusses gegeniiber
dem Schuh statt, so dass dort eine erhebliche Luftzirkulation
angeregt wird. Die Ausbildung der Ausnehmungen im Ge-



lenkinnenbereich gemiss Anspruch 3 trigt einmal der beab-
sichtigten Anregung der Luftzirkulation Rechnung und an-
dererseits den statischen Erfordernissen der Konstruktion.
Dies gilt auch fiir die konstruktive Ausbildung geméss An-
spruch 4.

Eine weitere wesentliche Verbesserung der Klimatisie-
rung wird durch die Massnahme des Anspruchs 5 erhalten,
weil durch diese Massnahme der Stromungswiderstand fiir
die Luftzirkulation herabgesetzt wird und dafiir gesorgt
wird, dass die Luftzirkulation sich iiber einen grosstmaogli-
chen Flachenbereich erstreckt.

Geméss Anspruch 6 konnen Ausnehmungen auch im
Ballenaussenbereich und/oder im Fussgelenkaussenbereich
angeordnet sein. Dadurch wird die von der Luftzirkulation
erfasste Flache vergrossert.

Die Ausnehmungen im Ballenaussenbereich und/oder im
Fussgelenkaussenbereich kénnen gemédss Anspruch 7 ausge-
staltet werden, wobei der Anspruch 7 wieder gleichzeitig auf
optimale Zirkulation und auf optimale Statik abstellt.

Gemiss Anspruch 8 konnen auch die im Gelenkaussen-
bereich und im Ballenaussenbereich angeordneten Ausneh-
mungen durch einen Verbindungskanal verbunden sein mit
den gleichen vorteilhaften Ergebnissen wie sie oben im Zu-
sammenhang mit dem zuerst genannten Verbindungskanal
aufgefiithrt wurden.

Eine weitere Forderung der Klimatisierung wird geméss
Anspruch 9 erreicht. Bei Verwirklichung der dort aufgezeig-
ten Massnahme ist eine Luftzirkulation tiber den Rand der
Brandsohle hinweg in den Schuhinnenraum innerhalb des
Schafts gewihrleistet.

Um die Schuhhdhe zu begrenzen und gleichwohl eine op-
timale orthopédische Form anwenden zu konnen, wird die
Massnahme des Anspruchs 10 vorgeschlagen. Mit anderen
Worten: es wird das Material des Formkorpers auf diejeni-
gen Bereiche beschrinkt, die am Fuss betrachtet gegeniiber
dem tiefstliegenden Sohlenfléchenbereichen nach oben zu-
riickgesetzt sind. Durch diese Massnahme wird zugleich der
Vorteil eines geringeren Materialverbrauchs fiir die Herstel-
lung der orthopédischen Formkdrper erzielt.

Eine weitere Verbesserung der Klimatisierung ergibt sich
durch die Massnahme des Anspruchs 11, die dazu fihrt,
dass auch die Luft zwischen dem Formkérper und der
Laufsohle, also insbesondere die Luft in Kammern der
Laufsohlenoberseite in die Zirkulation mit eingeschlossen
wird.

Die Stirke der Brandsohle muss natiirlich auf die Ab-
messungen der Ausnehmungen abgestimmt werden, so dass
die Ausnehmungen durch die Brandsohle stabil iberbriickt
sind und die Brandsohle sich nicht in die Ausnehmungen
hineindriicken ldsst. Im Hinblick darauf wird die Massnah-
me des Anspruchs 12 vorgeschlagen.

Es hat sich gezeigt, dass bis zu Breiten von 10 mm der
Ausnehmungen diese in hinreichend stabiler Weise durch
Brandsohlen iiberbriickt werden kénnen, die eine Stirke von
2,5 mm bis 3,0 mm haben, was noch kostenméssig tragbar
ist.

Der Formkorper kann insbesondere ein Schaumkunst-
stoffkdrper, beispielsweise ein Polyurethan-Schaumstoffkor-
per sein. Dieser Schaumstoff 1sst sich im Spritzgussverfah-
ren in Schdumformen kostengiinstig und leicht verarbeiten
und bringt iiberdies erhebliche Vorteile fiir das Wohlbeha-
gen des Fusses. Die Schaumstoffkorper kénnen ndmlich ei-
nerseits so drucksteif ausgebildet werden, dass sie dem Fuss
einen stabilen Stand verleihen, andererseits konnen sie insbe-
sondere in Verbindung mit der Anordnung der Ausnehmun-
gen an der Oberseite so flexibel gestaltet werden, dass die
notwendigen Abrollbewegungen des Fusses gewéhrleistet
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sind. Die Gefahr von Fusskrankheiten wie Hallux-Valgus
und Digitus-Quintus ist damit stark reduziert.

Die Brandsohle kann auf ihrer Oberseite velourisiert
sein. Dies ergibt einen weiteren Vorteil fiir die Klimatisie-
rung dank der durch die Velourisierung ermoglichten
Schweissabsorption.

Die Bildung von Hithneraugen an den kleinen Zehen und
bei verhirteter Haut ist bei der erfindungsgemaéssen Gestal-
tung des Schuhs weitgehend ausgeschlossen.

Gemadss Anspruch 16 wird nicht nur das Zwicken erleich-
tert sondern iiberdies die Hohe des Schuhs ohne Inkaufnah-
me von Nachteilen reduziert. Gleichzeitig wird durch die
Randausnehmung der Materialbedarf fiir das Fussformbett
weiter reduziert, was ohne weiteres moglich ist, da der Form-
korper an seinem Rand ohnehin schalenférmig gestaltet ist,
so dass durch die Randausnehmung nicht zuviel «Fleisch»
vom Formkoérper weggenommen wird.

Die beiliegenden Figuren erldutern die Erfindung an-
hand eines Ausfiihrungsbeispiels. Es stellen dar:

Figur 1 eine Draufsicht auf ein Fussformbett fiir einen
erfindungsgemaéssen Schuh;

Figur 2 eine Draufsicht auf die Brandsohle des Fuss-
formbetts vor der Vereinigung mit dem Formkdorper;

Figur 3 eine Draufsicht auf den Formkorper des Fuss-
formbetts vor der Vereinigung mit der Brandsohle;

Figur 4 eine Untersicht auf das Fussformbett in Pfeil-
richtung IV der Figur 3 vor der Vereinigung mit der Brand-
sohle;

Figur 5 eine perspektivische Ansicht teilweise aufge-

30 brochen des fertigen Fussformbettes;

Figur 6 einen Schnitt nach Linie VI— VI der Figur 5 und

Figur 7 einen Schnitt nach Linie VII— VII der Figur §
durch den komplettierten Schuh.

In Figur 1 ist das Fussformbett ganz allgemein mit 10 be-

35 zeichnet. Es besteht aus einer Brandsohle 12 und einem or-

thopédisch geformten Formkorper 14 aus Schaumkunststoft.
Gemadss Figur 3 ist der Formkdrper 14 mit einer orthopé-
disch gestalteten Schalenform ausgebildet, mit entsprechend
variierender Schichtstirke. Die Schichtstdrke des Formkor-

49 pers 14 geht im Fersenbeinbereich 16 gegen O, so dass der
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Formkorper dort eine Durchbrechung aufweist. Auch im
Ballenbereich 18 geht die Schichtstirke gegen O.

Im Gelenkinnenbereich sind eine Vielzahl von Nuten 26
angeordnet, die von anndhernd der Langsmittellinie bis kurz
vor der Innenkante 22 verlaufen. Die randnahen Enden der
Nuten 20 sind durch einen Verbindungskanal 24 miteinan-
der verbunden. Die Tiefe der Nuten 20 nimmt zur Kante 24
hin zu.

Im Fersenbereich sind weitere Ausnehmungen in Form
von im wesentlichen radial verlaufenden Nuten 26 angeord-
net, die mit zunehmender Tiefe nach radial aussen verlaufen
und an ihren radial &usseren Enden durch einen den Verbin-
dungskanal 24 fortsetzenden Verbindungskanal 28 miteinan-
der verbunden sind.

Weitere Nuten 30 sind im Ballenaussenbereich angeord-
net, die durch einen Verbindungskanal 32 miteinander ver-
bunden sind. An die Verbindungskanéle 24 und 28 schliessen
Querkanéle 34 an, die bis zur Randkante hin verlaufen und
zum Schaft hin offen sind. Entsprechende Querkandle 36
sind auch dem Verbindungskanal 32 zugeordnet. Im Aussen-
gelenkbereich sind ferner noch kleinere Nuten 38 angeord-
net, die in die Umfassungskante ausmiinden.

Aus Figur 4 erkennt man, dass an der Unterseite des
Formkorpers 14 eine Randausnehmung 40 angebracht ist,
die den Zwickeinschlag des Schafts aufnehmen kann.

In Figuren 3 und 4 sind gestrichelt Durchgangslocher 42
eingezeichnet, die sich alle innerhalb der Randausnehmung
40 und damit am fertigen Schuh innerhalb des Zwickein-
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schlags befinden. Diese Licher sind deshalb gestrichelt ein-
gezeichnet, weil sie zweckmassigerweise erst nach dem Verei-
nigen des Formkorpers 14 mit der Brandsohle 12 gemeinsam
durchgestanzt werden.

Dariiber hinaus erkennt man in Figur 2 an der Brand-
sohle 12 vorher eingestanzte Durchgangslicher 44, die in die
Nuten 20 und 26 sowie die Verbindungskanile 24 und 28
miinden und durch den Formkorper 14 hindurch nicht fort-
gesetzt sind. Diese Durchgangslocher 44 werden in die
Brandsohle 12 vorher eingestanzt bevor sie mit dem Form-
korper 14 vereinigt wird.

In Figur 7 erkennt man den durch einen Schaft 46 ggf.
mit einer Schutzkappe und einer Laufsohle 48 komplettier-
ten Schuh im Schnitt. Zwischen dem Formkdérper 14 und der
Laufsohle 48 ist eine Luftkammer 50 gebildet, welche durch
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die Locher 42 der Brandsohle und des Formkérpers hin-
durch mit dem Schuhinnenraum in Verbindung steht.

Die Linge des Formkorpers erstreckt sich von der Ferse
bis zum Mittelfussballen und verlduft spétestens im Zehen-
ansatz.

Die Wandstirke der Brandsohle betrigt 2,5 mm bis 3,0
mm. Im Fersen- und Gelenkteil kann die Brandsohle bis ca.
3,0 mm iiber das Formteil hinausstehen, so dass eine tadello-
se Formrundung gegeben ist. Der Fuss steht mit nur ca 50%
seiner Fussfliche auf dem Formkdorper.

Die Brandsohle 12 ist lohgar gegerbt und auf ihrer Ober-
seite mit einer Velourierung versehen.

Die erfindungsgemassen Schuhe sind insbesondere aber
nicht ausschliesslich als Arbeitsschuhe geeignet.

3 Blatt Zeichnungen
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