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(54) ilélce kvartostolice

Vyndlez se tyk& geometrického tvaru val-
clt kvartostolice a to jak pracovnich .tak
opérnych.

Dosud pouZivané pracovni vélce kvarto-
stolice maji soudkovity tvar, u nichZ poms&r
jejich maximalnich primé&rt k jejich mini-
mélnim primérim nepPesahne hodnotu
1,0004. PouZivané opérné vélce kvartostolic
jsou valcové. Rozhodujicimi ¢initeli pro vol-
bu velikosti poméru maximédiniho priméru
a minimélniho, priméru pracovniho vélce
jsou Zivotnost t&chto valcld a ziskani poZa-
dovaného pri¢ného profilu provalku po jeho
Sifce, vélcovaného na valcovaci stolici po-
dle schematu zat8Zovani pro ni urfeného.

Nevyhodou té&chto vélcl je, Ze svym tva-
rem nevyhovuji -dnednim poZadavkiim, pro-
toZe jejich tvar sniZuje rozsah jejich p¥i-

pustného silového vytiZeni a to v p¥ipads,’

chceme-1i dosdhnout poZadovaného pFi&né-
ho profilu provalku b&hem' véalcovani, zejmé-
na v dokoncovacich priichodech, tak %e i po
apravé jejich Sifek dochdzi v t8chto fazich
valcovani k nédrustim mezi vdlcového tlaku
na okrajich pracovniho a op&rného vélce,
coZ se negativnd projevi v jejich znatném
opotiebeni, nebo v pFedfasném poskozeni
nejméné jednoho z nich. -
Uvedené nevyhody istdvajiciho stavu -tech-
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niky, to \je ge-onietri‘ck')’rch tvart valelt kvar-
tostolice, jak pracovnich fak op&rnych s val-

s

-covou nebo soudkovitou vné&jsi plochou se

odstrani valci kvartostolice podle vynélezu,
jehoZ podstata spotivd v tom, ¥e pom&r ma-
ximalniho priméru a midimédlniho praméru
kaZdého zhotoveného vélce je v rozmezi od
1,0001 do 1,001, -kde u pracovnich' vélcit je
tento pomér od 1,0004 do 1,001 a u opér-
nych wélc od 1,0001 do 1,0008.

Vyhodou valedl kvartostolice podle vyna-
lezu je t0, Ze umdZiiuji zvySeni rozsahu p¥i- .
pustnéhio silového vytiZeni valctt dané val-
covaci stolice a ziskdni poZadovaného pris-
ného profilu provalku bshem valcovani a
ddle to, Ze se zvySi jejich Zivotnost pro da-
nou valcovacl Kampan,

Jako priklad se uvddi maximélni proméry
soudkovitych pracovnich a op&rnych vilct
kvartostolice, které maji minim&in{ pramér
roven 1000 mm. Je-li minim4lni prim&r pra-
covniho vélce 1000 mm, pak jeho maximé&l-
ni primér €ini 1001 mm, ktery mitZe kles-
nout aZ na 1000,4 mm, z 8ehoZ plyne, Ze po-
mer jeho primérdl je v rozmezi od 1,0004 do
1,001. U opérného véalce je jeho maximaini -
priimér roven 1000,6 mm a mtZe klesnout
aZ na hodnotu~1000,1 mm, takZe pom&r jeho
priméri je v rozmezi od 1,0001 do 1,0006.
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- “PREDMET VYNALEZU

- Valce kvartostolice, jak pracovni tak opsr- . nfho ‘praméru zhotoveného pracovniho val-
né se soudkovitou vn&jsi plochou, vyznade- ce je od 1,0004 do 1,001 a u zhotoveného-
né tim, e pomsr maximélniho a miniméal- op&rného vélce od 1,0001 do 1,0008.
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