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Znany jest sposéb powickszania odpor-
nos$ci na nagryzanie powierzchni przedmio-
tow ze stopow glinu o duzej wytrzymalo-
$ci zwlaszcza stopow,
miedz, przez pokrywanie ich powloka z
czystego glinu lub stopu, odpornego na na-
gryzanie, i laczenie tej powloki z po-
wierzchnia przedmiotu przez spawanie.
Azeby uzyskaé dostateczng ochrong, sto-
suje si¢ przytem zwykle powloke o grubo-
§ci, wynoszacej mniej wiecej 5 — 7% %
grubosci pokrywanego przedmiotu. Ponie-
waz jednak czysty glin, jak réwniez od-
porne na nagryzanie stopy glinu, naogét
nie zawieraja miedzi lub tez zawieraja jej
mato, powloki te posiadaja nieco mniejsza
wytrzymato§é i twardosé od wytrzymato-

zawierajacych

$ci materjalu pokrywanego przedmiotu.
Szczegblnie  niedogodne jest przytem
zmniejszanie si¢ twardosci powierzchni
wskutek pokrycia jej mniej twarda powlo-
ka, poniewaz pokryty przedmiot predzej
si¢ zuzywa. Starano si¢ otrzymaé twarda
powierzchni¢ przez stosowanie powloki z
takich stopow, ktére précz odpornosci na
nagryzanie posiadajg takze te sama wy-
trzymalos¢ i twardosé, co i stopy podloza.
Dotychczas nie udalo si¢ jednak tego prak-
tycznie urzeczywistnié, gdyz mnajlepsze
wlasciwoéci mechaniczne stopéw podkia-
dowych osiaga sie zwykle przy takiej za-
warto$ci miedzi, jaka pociaga za soba
znaczne zmniejszenie wytrzymalosci na
nagryzanie. '



Przedmiotem wyhalazku 'niniejszego
jest sposéb zwiekszania~odpornosci stopéw

glini na nagryzanie przy rownoczesnem,

zapobieganiu, powstEMam,a oplsanych po-
wyzej wad. Okazalo sig | bowietn, ze mozna
osiagnaé znaczne Zwiekszenie odpornosci
na nagryzanie wymienionych stopéw, jeze-
li na materijat- podkladowy nalozy¢ niezbyt
gruba powloke z czystego glinu lub wol-

nych od miedzi stopéw, ktéra przy nastep-

nej obrébce cieplnej laczy sie zupelnie
wskutek dyfuzji z podktadem. Powtoka
przestaje wtedy istnieé¢ jako warstwa sa-
moistna, otrzymuje si¢ jednak powierzch:
ni¢ o dobrej wytrzymalosci
posiadajaca jednoczesnie dobre mechanicz-
ne wlasciwosci pod wzgledem wytrzymato-
$ci i twandosci.

"Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
przeprowadza: si¢ np. tak, ze warstwe czy-
stego glinu laczy si¢ przez walcowanie w
spos6b znany ze stopem podkladowym.
Grubos¢ warstwy nakladanej dobiera sie

przytem tak, ze wynosi ona mniej wiccej
1% grubosci przedmiota pokrywanego.:

Przy nastepnem wyzarzaniu w kapieli sol-
nej przez 10 — 30 minut (zaleznie od gru-
bosci danego przedmiotu) w temperaturze
510° nalozona cienka warstwa wnika przez

chemicztie],

dyfuzje calkowicie w materjal podktado-
wy. Po obrébce podktadu w ten sposéb nie

~ zachodzi dajace si¢ zauwazyé obnizenie sig

wartosci whasciwosci mechanicznych po-
wierzchni, podczas gdy w razie wytworze-
nia normalnej.5 % -owej powtoki ze stopéw

glinu o zawartosci mniej wiecej 4% Cu,

05% Mg i 05% Mn nastepuje obmizenie
si¢ wartosci pod wzgledem wytrzymatosci .
do 8% w odniesieniu do calosci przekroju.

Jakkolwiek z drugiej strony glin wnika

~ catkowicie w stop podkladowy, zwigksza
si¢ znacznie odpornosé chemiczna tego ma-
terjalu w porownamu z odpornoscia tego

materjalu, mepocfdanego temu zabiegowi.
Nizej podana tabela wykazuje wyraznie
osiggni¢ty postep. W przypadku tym dwa
stopy glinu o zawartosci 42% Cu, 0,5%
Mg i06% Mn, z ktérych stop I jest nie-

"powleczony, stop II natomiast zostat po-
“wleczony 1% -owa powtoka, z czystego gli-

nu, w postaci blach o gruboéci 1, m/m byty
przez 30 dni poddawane prébie odporno-
éci na nagryzanie ‘sposobem Mylius'a. Na
skutek wyzatzania natozona powtoka: sto-
pu II znikta przytem catkowicie. Poréwna-
nie warto$ci wyraznie uwidocznia osiagnie-
te wyniki,

Stop I Stop 11
| R N e W
Stan wyjsciowy . 38,5 kg/mm 18,0% 39,0 kg/mm 18,0%
po 10 dniach préby 288 2,5% 390 15,0%
L, 20 . 270 271% 392 . 17,09
. 30 » 250 2,6% 39,0 15,5%

Zastrzezemnie patentowe.

Sposéb powlekania przedmiotow ze
-stopéw glinu powloka, z'czystego glinu lub
wolnych od miedzi stopéw glinu, potaczo-
n3 z podkiadem tylko przez spawanie,
znamienny tem, Zze powloke naklada sie w
postaci stosunkowo cienkiej warstwy, po-
czem pokryty przedmiot poddaje sig¢ ob-
rébce cieplnej, ktéra doprowadza do cat-

kowitego wnikniecia nalozonej warstwy

wskutek dyfuzji do materjatu przedmiotu
powlekanego, tak iz natozona powloka nie

.tworzy warstwy samoistnej.
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