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Pripravek pro sniZeni kovnatosti stéri vanikajicich
pii taveni hliniku a jeho slitin
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Vyndlez se tykd p¥ipravku pro sniZeni kovnatosti

gtdrl vznikajicich p?i taveni hliniku a jeho siitin.

Pri taveni hliniku a jeho slitin a p¥i jejich
zpracovdni (rafinaci) se vytvd¥i na povrchu taveniny
tzv, stéry, které jsou tvoreny prevdiné oxidem hlinitym,
vznikajicim oxidaci na povrchu hliniku p¥i taveni
a kromé toho je oxid hlinity pritomen jako nelistota
v surovém hliniku a rafinaci se dostdvd na povrch tave-
niny do stérd. Dalsi soulddsti stérd jesou oxidy dalSich
neéistot, oxidy pfisad, p¥ipadné legujicich prvkd, ddle
hlinik a legujici prvky v kovovém stavu, Pred odlitim
se stéry stahuji z povrchu roztaveného kovu, pricemZ’
dochdzi v disledku vifeni taveniny k dal8imu obohaceni
stérd kovem, Stdry jsou odpadem a proto kov v nich ebsa-
Yeny predstavuje ztrdty, které nep¥iznivé ovliviauji
hospoddrnost taveni, T&mto ztrdtdm nelze sice zcela za-
. brdnit, ale lze je vhodnym zplisobem do znaéné miry omezit,
coZ plati zvldsté o prvcich obsaZenych ve stdrech v kovo-
vém stavu,

Dosud béZné pouZivané pripravky urdené pro sniZeni
obsahu kovu ve stérech jsou tvoreny amési anorganickych
soli, obvykle chloridd a fluoridd alkalickych kovi a kovd
alkalickych zemin a fluorohlinitand alkalickych kovd.,

Tato smés soli po nahozeni na povrch roztaveného kovu
upravuje mezipovrchové napéti mezi slozZkami stérd a kovem
tak, Ze dochdzi k lepS8imu odd&leni stdrd od taveniny kovu,
Nevyhodou té&chto pripravkid je skutelnost, Ze i po jejich
pouziti obsahuji stéry stdle jestd 30 aZ 40 % kovového
hliniku.



227 418

Nyni bylo zji3téno, Z%e podstatnd lepS8ich vysledki
lze dosdhnout podle vynilezu p¥ipravkem pro sniZeni
kovnatosti stéri vznikajicich p¥i taveni hliniku a jeho
slitin. Podstata p¥ipravku podle vyndlezu spolivd v tom,
%e je tvoren homogenni sm8si anerganickych sloudenin
gestdvajici hmetnostnd z 0,5 a% 10 % uhlilitanu alkalic-
kého kovu a/nebo amonného, 5 a% 40 % fluorokiemilitanu
a/nebo fluorohlinitanu alkalického kovu, 1 aZ 10 % oxidu
kiemiditého, 10 a¥ 40 % siranu alkalického kovu a/nebo
amonnsho, 20 a¥ 83,5 % chloridu alkalického kovu a/nebo
amonného.

Kromé vyde uvedenfch sloulenin p¥ipravek podle
vynidlezu s vyhodou obsahuje hmotnoatnd 0,05 a%Z 5 % chlo-
rednanu alkalick&ho kovu,

Dald{ souldsti p¥ipravku pro snizeni kovnatosti
gtérd mife s vyhodou byt hmotnostnd 0,05 aZ 20 % du-
gidnanu alkalického kovu a/nebo kovu alkalické zeminy
a/nebo amonného.

P¥ipravkem podle vyndlezu se Ve srovadni s dosud
zndmymi pFipravky dosahuje vétdiho sni%¥eni mezipovrcho-
vého napéti mezi oxidy a kovem, Krom& toho p?i aplikaci
p¥ipravku podle vyndlezu dochdzi ve styku se stéry
k exotermni chemické reakci a uvolndnym teplem se st&ry
oh?ivaji na vys$i teplotu., Timto zpisobem dojde k vyta-
veni kovu obsaieného ve stdrech (tzv. vycezeni kova)

a to z vétd3{ 8dsti ji¥ v tavici peci a Edstednd i mimo
pecni prostor po stdhnuti gtdri. Obsah kovu ve stérech
se tim sni¥{ a¥ na 10 a% 25 %, co% predstavuje proti
pivodnimu stavu podstatné snizeni ztrdt kovu.

Daldi vfhodou piipravku podle vyndlezu je, Ze jej
1ze aplikovat p¥i teplotdch ni%sich, nef dosud zndmé
p¥ipravky, vidy viak p¥i teploté vySS8i neZ je bod tdni
hlinfku nebo jeho p¥islu3né slitiny.
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P¥ipravek podle vyndlezu se piipravi mechanickym
snisenim jednotlivych anorganickych sloulenin v suchém
gtavu ve vhodném mislcim zaiizeni.

P¥{pravek podle vyndlezu se aplikuje nahozenim
na stéry plovouci na povrchu taveniny kovu v taviei
peci tésnd pFed prelévanim taveniny.

P¥iklad 1

Do misfciho za¥izeni bylo predlozeno 600 kg suchdho
chloridu draselného a postupné p¥iddno 100 kg kalcinova-
ného giranu draselného, 30 kg oxidu kremiditého, 50 kg
kalcinovaného uhliditanu sodného a 220 kg fluorokiemidi-
tanu sodného, Smés byla dokonale zhomogenizovéna.

V plamenné peci vytdp&né svitiplynem bylo roztaveno
15 t surového hliniku, P¥ed prelitim taveniny bylo na po-
vrch stérd nahozenc 30 kg pripravku o vySe uvedensm slo-
%eni, nadeZ byly po n&kolika minutdch staZeny stéry.
Jejich hmotnost 3inila 212 kg a hustota 1,27 kg .dm.
Bez pou’iti pFipravku podle vyndlezu, za jinak stejnych
podminek, bylo sta¥eno 380 kg stérd o hustoté 2,0 kg .di°.

Priklad 2

Do misfciho za¥izeni bylo pTYedloZeno 539 kg suchého
chloridu draselného a priddno 0,8 kg chlorednanu drasel-
ného. Po rozmichini bylo p¥iddno 55 kg suchého oxidu kie-
misitého, 110 kg suchého fluorok¥emiditanu sodného, |
275 kg kalcinovaného siranu sodného, 20 kg kalcinovaného
uhliditanu sodného a sm3s byla dokonale zhomogenizovidna.
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V plamenné peci vytdpéné mazutem bylo vytaveno
6 t slitiny hliniku obsahujici 2 % hmdt. ho¥éikuj
Pred prelitim bylo na povrch taveniny nahozeno 5 kg
pripravku o vySe uvedeném sloZeni, nade byly stdhnuty
stéry. Jejich hmotnost &inila 100 kg. Bez pou¥iti pri-
pravku podle vyndlezu &inilo mnoZstvi stdra 170 kg
za jinak naprosto stejnych podminek. Men37 vihové mnos-
gtvi stérd bylo zplisobeno sni¥enou kovnatosti, coZ
potvrdilo i stanoveni hustoiy stérl, kterd v pripads
pouziti pripravku podle vyndlezu &inila 1,2 kg.dﬁB,
zatimco bez pouZiti pPipravku byla zji3téna hustota
1,98 kg .dm°.

Priklad 3

Do misiefho za¥izeni bylo piedloZeno 247 kg chloridu
sodného, pFriddno 100 kg oxidu kremiéitého, 250 kg fluoro-
k¥emi¢itanu sodného, 150 kg fluorohlinitanu sodného. Smés
byla rozmichdna a bylo ddle p¥iddno 150 kg kalcinovaného
siranu sodného a 10 kg kalcinovaného uhliitanu drasel-
ného. Potom byly do misiciho za¥izeni p¥iddny jestd 3 kg
dusiénanu draselného a sm&s byla dokonale zhomogenizovédna,
VSechny jeji sloZky byly pouZity v suchém stavu.

Za obdobnych podminek jako v p¥{kladd 2 bylo vytaveno
15 t slitiny obsahujici hmotnostnd 95 % hlinfku, 4 % m&di
a 1 % ho¥&iku, Na stéry vzniklé p¥i taveni tdto slitiny
bylo nahozeno 10 kg p¥ipravku, ktery byl vyroben vyse
uvedenym zpdsobem. Po ndkolika minutdch bylo staZeno
180 kg stdrd o hustots 1,2 kg.dm>. Bez pousit{ pi{pravia
dle vyndlezu bylo mnoZstvi stdrd dvojnasobne a jejich
hustota $inila 2,0 kg.dm>.
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1. P¥ipravek pro sniZeni kovnatosti stérd vznikajicich

p¥i taveni hliniku a jeho slitin, vyznadeny tim,

%e je tvoren homogenni sm&si anorganickych sloulenin

seatdvajici hmotnostn& z 0,5 a% 10 % uhlicditanu alka-

lického kovu a/nebo amonného, 5 a¥ 40 % fluorok¥emi-

gitanu a/nebo fluorohlinitanu alkalického kovu,

1 a% 10 % oxidu k¥emiditého, 10 aZ 40 % siranu alka-

1ického kovu a/nebo amonného, 20 aZ 83,5 % chloridu

alkalického kovu a/nebo amonného.

2. P#{pravek podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze obsahuje
hmotnostnd 0,05 a% 5 % chlore&nanu alkalického kovu.

3. Pripravek podle bodk 1 a/nebo 2, vyznadeny tim,
e obsahuje hmotnostné 0,05 aZ 20 % dusidnanu alka-
lického kovu a/nebo kovu alkalické zeminy a/nebo
amonného. |



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

