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Description

Domaine technique de I'invention.

[0001] L’invention a pour objet un radiateur électrique
dont la face interne de la fagade avant présente des zo-
nes ayant des émissivités différentes. Elle a également
pour objet une fagade avant de radiateur électrique. Elle
a encore pour objet un procédé de fabrication d’'un ra-
diateur électrique ainsi qu’un procédé de réglage de la
température de la face externe d’une fagade avant de
radiateur électrique.

[0002] L’invention concerne le domaine technique des
radiateurs électriques danslesquels la chaleur estrayon-
née directement par un corps de chauffe électrique. Elle
concerne plus particulierement les techniques permet-
tant d’homogénéiser la température de fagade d’un ra-
diateur.

Etat de la technique.

[0003] La face externe de la fagade avant des radia-
teurs électriques présente trés souvent une mauvaise
homogénéité thermique avec des zones trop chaudes
ou trop froides qui provoquent un inconfort thermique.
Trois phénoménes participent a cette mauvaise réparti-
tion de I'énergie thermique absorbée par la fagade :

- Le principal est I'émissivité de la face interne de la
facade avant. L’émissivité (¢) détermine la capacité
de la face interne a absorber I'énergie rayonnante
émise par le corps de chauffe situé a l'intérieur du
radiateur et a la transférer vers la face externe. Ainsi
avecune face interne ayantune faible émissivité (par
exemple en tole ou en verre a faible émissivité ou
€<0,4), I'énergie transférée vers la face externe est
faible et la fagade avant n’est pas suffisamment
chaude. Inversement si la face interne a une forte
émissivité (par exemple en tble peinte ou en verre
ou £>0,8), I'énergie transférée est forte et la fagcade
avant devient trop chaude.

- L’énergie rayonnée par le corps de chauffe est gé-
néralement concentrée sur la zone centrale dudit
corps dont la surface est plus petite que celle de la
fagade avant. L’absorption de I'énergie par la face
interne de la fagade avant va donc étre concentrée
dans la région située en vis-a-vis de la zone centrale
du corps de chauffe. Cette configuration est suscep-
tible de créer localement des zones de surchauffe
sur les faces interne et externe de la fagade avant.

- Enfin, laconvection naturelle de I'air chauffé entraine
un échauffement beaucoup plus important dans la
partie haute de la fagade avant.

[0004] Pour maitriser 'lhomogénéité thermique de la
fagade avantduradiateur, une solution consiste a ajouter
un second corps de chauffe de faible puissance (cordon
ou film chauffant) réparti sur toute la surface de sa face
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interne et de l'isoler thermiquement du corps de chauffe
principal. Ainsi la température de la fagade avant dépend
principalement de I’énergie émise par le second corps
de chauffe. Cette solution est performante mais onéreu-
se.

[0005] Ledocumentbrevet EP 1.327.826 (THERMOR
INDUSTRIE) divulgue une technique permettant d’obte-
nir une température de surface homogéne sur la fagade
avant du radiateur, sans utiliser de second corps de
chauffe. Cette technique consiste a appliquer un revéte-
ment a forte émissivité directement sur le corps de chauf-
fe, ledit revétement étant appliqué partiellement sur cha-
que face verticale dudit corps de chauffe.

[0006] Le document brevet FR 2.560.972 (MM INT
FRANCE) divulgue un dispositif de chauffage électrique
comportant un corps de chauffe insérée dans un boitier,
lequel boitier présente une fagade arriére et une fagade
avant. La face interne de la fagade arriére comporte un
revétement favorisant la réflexion du rayonnement du
corps de chauffe vers la fagade avant. Et la face interne
de la fagade avant présente un revétement favorisant
I'absorption du rayonnement par ladite facade avant de
maniere a accélérer son échauffement, lequel revéte-
ment présente une émissivité uniforme.

[0007] LedocumentbrevetEP 1.814.361 (THERMOR
INDUSTRIE) divulgue un dispositif de chauffage électri-
que dans lequel la face avant présente au moins une
partie pleine et étanche par rapport a son support en
matériau métallique transmettant un rayonnement infra-
rouge vers un emplacement a chauffer. Selon un mode
de réalisation, la face avant comporte une plaque pleine
en matériau présentant une bonne transmission du
rayonnement infrarouge, tandis que la majeure partie de
ladite face avant est opaque au rayonnement infrarouge.
La face avant présente donc deux zones ayant des émis-
sivités différentes.

[0008] Un dispositif de chauffage similaire a celui du
préambule de la revendication n°1 annexée est décrit
dans le document brevet GB 876.541 (DREW). Une pla-
que d’amiante est disposée sur la face interne de la fa-
c¢ade avant sans homogénéisation de la température de
la face externe de la fagade avant.

[0009] Face a cet état des choses, un objectif de I'in-
vention est de proposer une solution alternative permet-
tant d’améliorer 'homogénéisation de la température de
la face externe de la fagade avant d’un radiateur.
[0010] Un autre objectif de l'invention est de proposer
une technique peu onéreuse et simple a mettre en
oeuvre, permettant d’abaisser la température des zones
initialement trop chaudes de la face externe de la fagade
avant et d’augmenter celle des zones initialement trop
froides.

Divulgation de I'invention.

[0011] La solution proposée par l'invention est un ra-
diateur électrique comportant un bati support a I'intérieur
duquel est inséré un corps de chauffe électrique, la face
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avant dudit bati étant pourvue d’'une fagade avant dont
la face interne absorbe I'énergie rayonnante générée par
ledit corps de chauffe et dont la face externe restitue tout
ou partie de ladite énergie absorbée, ladite face interne
présentant des zones de transfert d’énergie rayonnante
ayant des émissivités différentes quiinfluent surl’énergie
rayonnante restituée par ladite face externe et surla tem-
pérature de ladite fagade avant.

[0012] Ce radiateur estremarquable en ce que la face
interne présente des zones couvertes d’'un revétement
et des zones non couvertes par ledit revétement, ledit
revétement ayant une émissivité différente de celle de
ladite face interne. Les zones non couvertes sont des
zones découpées ou trouées dans le revétement, les-
quelles zones ont une émissivité correspondant a I'’émis-
sivité initiale de la face interne.

[0013] La formation de zones de différentes émissivi-
tés directement sur la face interne de la facade avant du
radiateur, permet d’ajuster avec précision le transfert de
I'énergie rayonnante générée par le corps de chauffe
vers la face externe de ladite fagade. Notamment, aprés
avoir préalablement évalué la répartition thermique sur
la surface externe de la fagade avant, il suffit a 'opérateur
de positionner des zones de faible émissivité en vis-a-
vis des zones de ladite face externe initialement trop
chaudes et/ou des zones de forte émissivité en vis-a-vis
des zones de ladite face externe initialement trop froides.
L’ajustement de la température atteinte localement sur
la surface externe de la fagade avant est nettement plus
précis qu'avec la solution préconisée par le document
brevet EP 1.327.826 précité.

[0014] D’autres caractéristiques remarquables du ra-
diateur objet de I'invention sont listées ci-dessous, cha-
cune de ces caractéristiques pouvant étre considérée
seule ou en combinaison, indépendamment des carac-
téristiques remarquables définies ci-dessus :

- Lerevétement a une émissivité plus faible que celle
de laface interne, de sorte que le transfert de I'éner-
gie rayonnante vers la face externe au niveau des
zones couvertes par ledit revétement soit réduit par
rapport au transfert de I'énergie rayonnante vers la-
dite face externe au niveau des zones non couvertes
par ledit revétement.

- Cerevétement peut se présenter sous la forme d’'un
film d’aluminium appliqué contre la face interne de
la fagade avant, les zones ayant une émissivité plus
forte que celle dudit revétement consistant en des
perforations et/ou des enlévements de matiéres réa-
lisés sur ledit film.

- l'espacement des zones non couvertes par le revé-
tement est préférentiellement limité a quelques cen-
timetres.

- Larépartition, la taille et/ou la concentration des zo-
nes ayant une émissivité plus faible que celle de la
face interne, ne sont pas homogeénes.

[0015] Un autre aspect de I'invention concerne un pro-
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cédé de fabrication d’un radiateur électrique consistant
ainsérer un corps de chauffe électrique a l'intérieur d’un
bati support et a équiper la face avant dudit bati d’'une
facade avant dont la face interne absorbe I'énergie
rayonnante émise par ledit corps de chauffe et dont la
face externe restitue tout ou partie de ladite énergie ab-
sorbée ladite face interne présentant des zones de trans-
fert d’énergie rayonnante ayant des émissivités différen-
tes qui influent sur I'’énergie rayonnante restituée par la-
dite face externe et sur la température de ladite fagade
avant, ledit procédé comprenant une étape consistant a
agencer sur ladite face interne des zones couvertes d’'un
revétement et des zones non couvertes par ledit revéte-
ment, ledit revétement ayant une émissivité différente de
celle de ladite face interne, les zones non couvertes étant
des zones découpées ou trouées dans le revétement,
lesquelles zones ont une émissivité correspondant a
I'émissivité initiale de la face interne.

[0016] Il est avantageux d’adapter la répartition, la
taille et/ou la concentration des zones ayant une émis-
sivité plus faible que celle de la face interne, pour ajuster
la température atteinte localement sur la face externe de
la fagade avant.

Description des figures.

[0017] D’autres avantages et caractéristiques de l'in-
vention apparaitront mieux a la lecture de la description
d’'un mode de réalisation préféré qui va suivre, en réfé-
rence aux dessins annexés, réalisés a titre d’'exemples
indicatifs et non limitatifs et sur lesquels :

- lafigure 1 estune vue éclatée d’'un radiateur confor-
me a l'invention, dans une premiéere variante de réa-
lisation,

- la figure 2 est une vue schématique en coupe du
radiateur assemblé de la figure 1,

- lafigure 3 est une vue éclatée d’un radiateur, dans
une seconde variante de réalisation non couverte
par l'invention revendiquée,

- la figure 4 est une vue schématique en coupe du
radiateur assemblé de la figure 3.

Modes de réalisation de I'invention.

[0018] En se rapportant aux figures annexées, le ra-
diateur électrique 1 objet de l'invention comprend un bati
support 10. Ce dernier est typiguement de forme paral-
lélépipédique, bien que d’autres formes dépendant de
I'esthétique voulue puissent étre envisagées. La face ex-
terne 110 de la fagade arriere 11 du bati 10 comprend
des moyens de fixation 1100 a un mur ou tout autre type
de paroi ou support.

[0019] Un corps de chauffe électrique 20 est inséré a
l'intérieur du bati 10. Le corps de chauffe 20 est du type
connu de 'lhomme du métier. |l se présente par exemple
sous la forme de plaques d’acier, d’aluminium, de céra-
mique ou de fonte dans lesquelles sont insérées une ou



5 EP 2 841 851 B1 6

plusieurs résistances électriques 21. Il est également
possible d’utiliser un corps de chauffe d’'un seul tenant
obtenu par extrusion dans un alliage métallique. Il est a
noter que d’autres moyens de production d’énergie ther-
mique peuvent étre envisagés tels que des conduites
traversées par un fluide caloporteur.

[0020] La face interne de la fagade arriére 111 du béati
10 est recouverte d’un revétement thermiquement iso-
lant 1110 et/ou d’'une couche de réflexion (peinture mé-
tallique, film d’aluminium) permettant de réfléchir le
rayonnement thermique provenant du corps de chauffe
20. De cette maniére, la diffusion de la chaleur est es-
sentiellement orientée vers I'avant du radiateur 1.
[0021] La face avant du bati 10 est pourvue d’'une fa-
cade avant 30 comprenant une face externe 31 orientée
vers la piéce ou est positionné le radiateur 1 et une face
interne 32 orientée vers le corps de chauffe 20. La face
interne 32 absorbe I’énergie rayonnante générée par le
corps de chauffe 30 et la transfére vers la face externe
31 qui en restitue tout ou partie dans la piéce a chauffer.
[0022] En pratique, lafagade avant 30 consiste en une
téle d’aluminium ou une plaque de verre réalisée d’un
seul tenant ou en plusieurs parties. Selon le type de ma-
tériau choisi, I'émissivité ¢ influe sur I'énergie rayonnante
restituée parla face externe 31 etdonc sur la température
de la fagade avant 30.

[0023] Dans le cas ou la face interne 32 présente une
émissivité trop faible, par exemple dans le cas ou la fa-
cade avant 30 est en tole d’aluminium sablé ou poli
(£<0.3), il est difficile d’obtenir une température homogeée-
ne de la face externe 31. La zone de la face externe 31
située en vis-a-vis du corps de chauffe 20 est générale-
ment plus chaude que les bords de ladite face. De méme,
dans le cas ou la face interne 32 présente une émissivité
trop forte, par exemple dans le cas ou la fagade avant
30 est intégralement peinte ou en verre (¢>0.9), la face
externe 31 est généralement trop chaude, pouvant dans
certain cas provoquer des brilures au niveau de la zone
située en vis-a-vis du corps de chauffe 20.

[0024] La détermination de I'émissivité ¢ est bien con-
nue de 'homme du métier. Elle peut par exemple étre
effectuée de la maniére suivante : - on mesure et on en-
registrer la température de la fagade en utilisant une son-
de de température avec contact etthermomeétre étalonné
(thermocouple K, J, T par exemple) ; - on pointe ensuite
un thermomeétre infrarouge vers la surface de la fagcade,
en respectant le rapport distance/diamétre correspon-
dant au thermomeétre utilisé ; - on ajuste, sur le thermo-
meétre infrarouge, le parameétre d’émissivité jusqu’'a ce
que la température mesurée par ledit thermometre soit
égale a la température mesurée par la sonde de tempé-
rature. On obtient ainsi la valeur de I'émissivité ¢.
[0025] Conformément a linvention, pour améliorer
’lhomogénéisation de la température de la face externe
31,lafaceinterne 32 présente des zones dontI’émissivité
réduit le transfert de I'énergie rayonnante générée par le
corps de chauffe 20 vers ladite face externe et des zones
dont I'émissivité favorise le transfert de ladite énergie
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vers ladite face externe. Cette solution technique peut
bien évidement s’appliquer a toutes les autres fagcades
du radiateur 1.

[0026] Les figures 1 et 2 illustrent un radiateur 1 dont
la fagade avant 30 présente une forte émissivité (¢ com-
pris entre 0,5 et 1, notamment ¢ supérieur a 0,8). Dans
ce cas, la fagade interne 32 est recouverte d’un revéte-
ment 40 ayant une émissivité plus faible que celle de
ladite face interne. On choisit par exemple, un matériau
ayant une émissivité ¢ comprise entre 0 et 0,2. Le revé-
tement 40 est avantageusement un film d’aluminium
(¢>0,1) appliqué par exemple par collage sur toute la face
interne 32 ou sur certaines zones judicieusement choi-
sies. On peut également envisager de revétir tout ou par-
tie de la face interne 32 par une peinture aluminisée ou
une autre peinture de faible émissivité.

[0027] Pour ajuster I'émissivité globale de la face in-
terne 32, le revétement 40 comprenant des zones 400
(figure 1) ayant une émissivité plus forte que celle dudit
revétement. La face interne 32 présente donc des zones
de transfert d’énergie rayonnante ayant des émissivités
différentes.

[0028] Dans le cas ou un film d’aluminium est utilisé,
des perforations et/ou des enlévements de matiéres sont
réalisés sur ledit film. Des trous de quelques millimétres
de diametre peuvent par exemple étre envisagés. Les
zones 400 découpées ou trouées ont une émissivité cor-
respondant a I'émissivité initiale de la face interne 32 et
donc une émissivité plus forte que celle du revétement
40.

[0029] Dans le cas ou une peinture de faible émissivité
est utilisée, un pochoir permet de délimiter les zones
peintes des zones 400 non peintes ayant une émissivité
correspondant a I’émissivité initiale de la face interne 32
et donc une émissivité plus forte que celle du revétement
40. Les zones peintes peuvent consister en des points
de quelques millimétres de diamétres.

[0030] Au niveau des zones couvertes par le revéte-
ment 40, le transfert de I’énergie rayonnante vers la face
externe 31 est réduit. A l'inverse, le transfert de I'énergie
rayonnante vers la face externe 31 est favorisé au niveau
des zones 400. Ce transfert peut encore étre amélioré
en revétant les zones 400 d’une peinture époxy de forte
émissivité (¢>0,9). La demanderesse a pu constater
qu’en limitant I'espacement des zones 400 a quelques
centimétres, on évitait une sensation de points
chauds/froids au toucher de la face externe 31.

[0031] Les figures 3 et 4 illustrent un radiateur 1 dont
la fagade avant 30 présente une faible émissivité (¢ com-
pris entre 0 et 0,5 et notamment ¢ inférieur a 0,4). Dans
ce cas, la fagade interne 32 est partiellement recouverte
d’'un revétement 40’ ayant une émissivité plus forte que
celle de ladite face interne. On choisit par exemple, un
matériau ayant une émissivité ¢ supérieure a 0,8 et pré-
férentiellement supérieure a 0,9. Le revétement 40 est
avantageusement une peinture époxy de forte émissivité
(¢>0,9) appliquée sur la face interne 32, par exemple par
pulvérisation sous forme de bandes de quelques centi-
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meétres de largeur (figure 3) ou de points de quelques
millimétres de diamétre obtenus a l'aide d’'un pochoir.
Toute autre sérigraphie estenvisageable. Les zones 400’
non revétues présentent une émissivité correspondant
a I'émissivité initiale de la face interne 32, c’est-a-dire
une émissivité plus faible que celle du revétement 40'.
La face interne 32 présente donc des zones de transfert
d’énergie rayonnante 40’, 400’ ayant des émissivités dif-
férentes. Au niveau des zones couvertes par le revéte-
ment40’, le transfert de I'énergie rayonnante vers la face
externe 31 est favorisé. A l'inverse, le transfert de I'éner-
gie rayonnante vers la face externe 31 est réduit au ni-
veau des zones 400’ non revétues.

[0032] En pratique et de maniére générale, avant de
positionner le revétement 40, 40’, le comportement ther-
mique de lafagade 30 est préalablement évalué de fagon
arepérer les zones chaudes et froides de la face externe
31. La répartition, la taille et/ou la concentration des zo-
nes de forte émissivité 400, 40’ et/ou des zones de faible
émissivité 40, 400’, seront alors adaptées pour ajuster
avec précision la température atteinte localement sur la
face externe 31.

Revendications

1. Radiateur électrique comportant un bati support (10)
a l'intérieur duquel est inséré un corps de chauffe
(20) électrique, la face avant dudit bati étant pourvue
d’une fagade avant (30) dont la face interne (32) ab-
sorbe I'énergie rayonnante générée par ledit corps
de chauffe et dont la face externe (31) restitue tout
ou partie de ladite énergie absorbée, ladite face in-
terne présentant des zones de transfert d’énergie
rayonnante ayant des émissivités différentes qui in-
fluent sur I'énergie rayonnante restituée par ladite
face externe et sur la température de ladite fagade
avant, laface interne (32) présentant des zones cou-
vertes d'un revétement (40) et des zones (400) non
couvertes par ledit revétement, ledit revétement
ayant une émissivité différente de celle de ladite face
interne, se caractérisant par le fait que les zones
(400) non couvertes sont des zones découpées ou
trouées dans le revétement (40), lesquelles zones
ont une émissivité correspondant a I'émissivité ini-
tiale de la face interne (32).

2. Radiateur selon la revendication 1, dans lequel le
revétement (40) a une émissivité plus faible que celle
de la face interne (32), de sorte que le transfert de
I'énergie rayonnante vers la face externe (31) au ni-
veau des zones couvertes par ledit revétement soit
réduit par rapport au transfert de I'énergie rayonnan-
te vers ladite face externe au niveau des zones (400)
non couvertes par ledit revétement.

3. Radiateur selon la revendication 2, dans lequel le
revétement (40) se présente sous la forme d’un film
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d’aluminium appliqué contre la face interne (32) de
lafagade avant (30), les zones (400) ayant une émis-
sivité plus forte que celle dudit revétement consistant
en des perforations et/ou des enlévements de ma-
tieres réalisés sur ledit film.

4. Radiateur selon'une desrevendications 1 a 3, dans

lequel les zones (400) non couvertes par le revéte-
ment (40) sont espacées les unes des autres.

5. Radiateur selon la revendication 4, dans lequel I'es-
pacement des zones (400) non couvertes par le re-
vétement (40) est limité a quelques centimeétres.

6. Radiateur selon I'une des revendications précéden-
tes, dans lequel la répartition, la taille et/ou la con-
centration des zones (40, ayant une émissivité plus
faible que celle de la face interne (32), ne sont pas
homogénes.

7. Procédeé de fabrication d’'un radiateur électrique (1)
conforme a la revendication 1, consistant a insérer
un corps de chauffe électrique (20) a l'intérieur d’'un
bati support (10) et a équiper la face avant dudit bati
d’une fagade avant (30) dont la face interne (32) ab-
sorbe I'énergie rayonnante émise par ledit corps de
chauffe et dont la face externe (31) restitue tout ou
partie de ladite énergie absorbée, ladite face interne
présentant des zones de transfert d’énergie rayon-
nante ayant des émissivités différentes qui influent
sur I'énergie rayonnante restituée par ladite face ex-
terne et sur la température de ladite fagade avant,
ledit procédé comprend une étape consistant a
agencer sur ladite face interne (32) des zones cou-
vertes d’'un revétement (40) et des zones (400) non
couvertes par ledit revétement, ledit revétement
ayantune émissivité différente de celle de ladite face
interne, les zones (400) non couvertes étant des zo-
nes découpées ou trouées dans le revétement (40),
lesquelles zones ont une émissivité correspondant
a I'émissivité initiale de la face interne (32).

8. Procédé selon larevendication 7, consistant a adap-
ter la répartition, la taille et/ou la concentration des
zones (40) ayant une émissivité plus faible que celle
de la face interne (32), pour ajuster la température
atteinte localement sur la face externe (31) de la fa-
cade avant (30), lorsque le radiateur électrique (1)
est en usage.

Patentanspriiche

1. Elektrischer Heizkdérper, umfassend einen Tragrah-
men (10), in dessen Innerem ein elektrisches Heiz-
element (20) eingefligt ist, wobei die Vorderseite des
Rahmens mit einer Vorderfront (30) verseheniist, de-
ren Innenflache (32) die Strahlungsenergie absor-
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biert, die durch das Heizelement erzeugt wird, und
deren AulRenflache (31) die gesamte oder einen Teil
der absorbierten Energie zuriickgibt, wobei die In-
nenflache Bereiche der Ubertragung von Strah-
lungsenergie von unterschiedlichen Emissionsgra-
den aufweist, die die Strahlungsenergie, die von der
AuBenflache zuriickgegeben wird, und die Tempe-
ratur der Vorderfront beeinflussen, wobei die Innen-
flache (32) Bereiche, die mit einer Beschichtung (40)
bedeckt sind, und Bereiche (400) aufweist, die nicht
mit der Beschichtung bedeckt sind, wobei die Be-
schichtung einen unterschiedlichen Emissionsgrad
als jenen der Innenflache aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die nicht bedeckten Bereiche
(400) ausgeschnittene oder gelochte Bereiche in der
Beschichtung (40) sind, wobei die Bereiche einen
Emissionsgrad aufweisen, der dem anfanglichen
Emissionsgrad der Innenflache (32) entspricht.

Heizkorper nach Anspruch 1, wobei die Beschich-
tung (40) einen niedrigeren Emissionsgrad als jenen
der Innenflache (32) aufweist, so dass die Ubertra-
gung von Strahlungsenergie zu der Auflenflache
(31) an den Bereichen, die von der Beschichtung
bedeckt sind, gegeniiber der Ubertragung von
Strahlungsenergie zu der Aul3enflache an den Be-
reichen (400), die nicht von der Beschichtung be-
deckt sind, reduziert ist.

Heizkorper nach Anspruch 2, wobei die Beschich-
tung (40) in Form eines Aluminiumfilms vorliegt, der
gegen die Innenflache (32) der Vorderfront (30) an-
gebracht ist, wobei die Bereiche (400) einen starke-
ren Emissionsgrad als jenen der Beschichtung auf-
weisen, die aus Perforationen und/oder Entfernun-
gen von Material bestehen, die auf dem Film ausge-
fhrt sind.

Heizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei
die Bereiche (400), die nicht von der Beschichtung
(40) bedeckt sind, voneinander beabstandet sind.

Heizkorper nach Anspruch 4, wobei der Abstand der
Bereiche (400), die nicht von der Beschichtung (40)
bedeckt sind, auf einige Zentimeter begrenzt ist.

Heizkorper nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Verteilung, die Grée und/oder
die Konzentration der Bereiche (40), die einen ge-
ringeren Emissionsgrad als jenen der Innenflache
(32) aufweisen, nicht homogen sind.

Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Heiz-
koérpers (1) nach Anspruch 1, das darin besteht, ein
elektrisches Heizelement (20) in das Innere eines
Tragrahmens (10) einzufiigen und die Vorderseite
des Rahmens mit einer Vorderfront (30) zu verse-
hen, deren Innenflache (32) die Strahlungsenergie
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absorbiert, die durch das Heizelement erzeugt wird,
und deren AuBRenflache (31) die gesamte oder einen
Teil der absorbierten Energie zurlickgibt, wobei die
Innenflache Bereiche der Ubertragung von Strah-
lungsenergie von unterschiedlichem Emissionsgrad
aufweist, die die Strahlungsenergie, die von der Au-
Renflache zuriickgegeben wird, und die Temperatur
der Vorderfront beeinflussen, wobei das Verfahren
einen Schritt aufweist, der darin besteht, auf der In-
nenflache (32) Bereiche, die mit einer Beschichtung
(40) bedeckt sind, und Bereiche (400), die nicht mit
der Beschichtung bedeckt sind, anzuordnen, wobei
die Beschichtung einen unterschiedlichen Emissi-
onsgrad als jenen der Innenflache aufweist, wobei
die nicht bedeckten Bereiche (400) ausgeschnittene
oder gelochte Bereiche in der Beschichtung (40)
sind, wobei die Bereiche einen Emissionsgrad auf-
weisen, der dem anfanglichen Emissionsgrad der In-
nenflache (32) entspricht.

Verfahren nach Anspruch 7, das darin besteht, die
Verteilung, die GrolRe und/oder die Konzentration
der Bereiche (40), die einen geringeren Emissions-
grad als jenen der Innenflache (32) aufweisen, an-
zupassen, um die Temperatur anzupassen, die lokal
auf der AuRenflache (31) der Vorderfront (30) er-
reicht wird, wenn der elektrische Heizkdrper (1) in
Betrieb ist.

Claims

Electrical radiator comprising a support frame (10)
into which an electrical heating body (20) is inserted,
the front face of the said frame being provided with
a front wall (30), the inner face (32) of which absorbs
the radiant energy generated by the said heating
body and the outer face (31) of which releases all or
part of the said absorbed energy, the said inner face
having radiant energy transfer regions with different
emissivities, which affect the radiant energy re-
leased by the said outer face and the temperature
of the said front wall, the inner face (32) having re-
gions covered with a coating (40) and regions (400)
not covered by the said coating, the said coating hav-
ing an emissivity different from that of the said inner
face, characterized in that the uncovered regions
(400) are regions cut out from or bored into the coat-
ing (40), which regions have an emissivity corre-
sponding to theinitial emissivity of the inner face (32).

Radiator according to Claim 1, wherein the coating
(40) has an emissivity lower than that of the inner
face (32), so that the transfer of radiant energy to
the outer face (31) in the regions covered by the said
coating is reduced in comparison with the transfer
of radiant energy to the said outer face in the regions
(400) not covered by the said coating.
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Radiator according to Claim 2, wherein the coating
(40) is in the form of an aluminium film applied
against the inner face (32) of the front wall (30), the
regions (400) having an emissivity higher than that
of the said coating consisting of perforations and/or
material removals carried out on the said film.

Radiator according to one of Claims 1 to 3, wherein
the regions (400) not covered by the coating (40) are
spaced apart from one another.

Radiator according to Claim 4, wherein the spacing
of the regions (400) not covered by the coating (40)
is limited to a few centimetres.

Radiator according to one of the preceding claims,
wherein the distribution, the size and/or the concen-
tration of the regions (40) having an emissivity lower
thanthatof theinnerface (32) are nothomogeneous.

Method for manufacturing an electrical radiator (1)
according to Claim 1, consisting in inserting an elec-
trical heating body (20) into a support frame (10) and
equipping the front face of the said frame with a front
wall (30), the inner face (32) of which absorbs the
radiant energy generated by the said heating body
and the outer face (31) of which releases all or part
of the said absorbed energy, the said inner face hav-
ing radiant energy transfer regions with different
emissivities, which affect the radiant energy re-
leased by the said outer face and the temperature
of the said front wall, the said method comprising a
step consisting in arranging on the said inner face
(32) regions covered with a coating (40) and regions
(400) not covered by the said coating, the said coat-
ing having an emissivity different from that of the said
inner face, the uncovered regions (400) being re-
gions cut out from or bored into the coating (40),
which regions have an emissivity corresponding to
the initial emissivity of the inner face (32).

Method according to Claim 7, consisting in adapting
the distribution, the size and/or the concentration of
the regions (40) having an emissivity lower than that
of the inner face (32) in order to adjust the temper-
ature reached locally on the outer face (31) of the
front wall (30) when the electrical radiator (1) is in
use.
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