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(54)实用新型名称

一种新型高压熔断器

(57)摘要

本实用新型涉及电力设备技术领域。目的在 

于提供一种具有高安全性的新型高压熔断器。本 

实用新型所采用的技术方案是:一种新型高压熔 

断器，包括外壳，所述外壳内的中部横向设置有 

由导电材料制成的Z字形的拐臂，所述拐臂的中 

部与轴杆构成铰接;所述轴杆沿外壳的前后方向 

延伸且两端分别外壳固接;所述拐臂的左端固定 

设置配重块，右端与固定设置在外壳右侧壁上的 

导电片相接触，所述导电片与第一接线端子连 

接;还包括熔丝，所述熔丝的下端与拐臂连接，上 

端与固定设置在外壳顶部的第二接线端子连接; 

熔丝与拐臂的连接处位于配重块与轴杆之间。本 

ο实用新型在熔丝熔断时，拐臂的两端均实现脱

g离，安全性高且结构简单。
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1. 一种新型高压熔断器，其特征在于:包括外壳（1），所述外壳（1）内的中部横向设置有 

由导电材料制成的Z字形的拐臂（2），所述拐臂（2）的中部与轴杆⑶构成铰接;所述轴杆（3） 
沿外壳（1）的前后方向延伸且两端分别外壳（1）固接;所述拐臂（2）的左端固定设置配重块 

⑷，右端与固定设置在外壳⑴右侧壁上的导电片⑸相接触，所述导电片⑸与第一接线 

端子⑹连接;还包括熔丝（7），所述熔丝⑺的下端与拐臂（2）连接，上端与固定设置在外壳 

⑴顶部的第二接线端子⑻连接;熔丝⑺与拐臂⑵的连接处位于配重块（4）与轴杆⑶之 

间。

2. 根据权利要求1所述的新型高压熔断器，其特征在于:所述外壳（1）包括绝缘框架（9） 
和蒙设在绝缘框架⑼外的橡胶绝缘层（W）。

3. 根据权利要求2所述的新型高压熔断器，其特征在于:所述外壳（1）的顶部还设置有 

由内至外单向连通的排气口（11）。

4. 根据权利要求3所述的新型高压熔断器，其特征在于:还包括连接脚，所述连接脚由 

柱状的插接头（12）及与插接头（12）相配合的橡胶套（13）构成;所述橡胶套（13）位于外壳 

（1）的左侧面，且与橡胶绝缘层（10） —体注塑成型；所述插接头（12）的一端设置固定片 

（14），插接头（12）的周面上设置多圈锯齿状的凸棱（15），所述橡胶套（13）的内壁上设置多 

圈与凸棱（15）相配合的凹槽（16）。
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一种新型高压熔断器

技术领域

[0001]本实用新型涉及电力设备技术领域，具体涉及一种新型高压熔断器。

背景技术

[0002]熔断器是最简单的保护电器，它用来保护电气设备免受过载和短路电流的损害; 

按安装条件及用途选择不同类型高压熔断器如屋外跌落式、屋内式，对于一些专用设备的 

高压熔断器应选专用系列;我们常说的保险丝就是熔断器类，主要用于高压输电线路、电压 

变压器、电压互感器等电器设备的过载和短路保护，其结构一般包括熔丝管、接触导电部 

分、支持绝缘子和底座等部分，熔丝管中填充用于灭弧的石英砂细粒，熔件是利用熔点较低 

的金属材料制成的金属丝或金属片，串联在被保护电路中，当电路或电路中的设备过载或 

发生故障时，熔件发热而熔化，从而切断电路，达到保护电路或设备的目的。

[0003]现有的高压熔断器在熔丝熔断后，常常出现脱扣不彻底的情况，也就是熔丝的断 

裂点距离过近，导致电弧产生，安全隐患较大。同时，熔丝在熔断的过程中，瞬时高温会造成 

灭弧气体体积瞬间膨胀，进而出现爆炸隐患。

发明内容

[0004]本实用新型的目的在于提供一种具有高安全性的新型高压熔断器。

[0005]为实现上述发明目的，本实用新型所采用的技术方案是:一种新型高压熔断器，包 

括外壳，所述外壳内的中部横向设置有由导电材料制成的Z字形的拐臂，所述拐臂的中部与 

轴杆构成铰接;所述轴杆沿外壳的前后方向延伸且两端分别外壳固接;所述拐臂的左端固 

定设置配重块，右端与固定设置在外壳右侧壁上的导电片相接触，所述导电片与第一接线 

端子连接;还包括熔丝，所述熔丝的下端与拐臂连接，上端与固定设置在外壳顶部的第二接 

线端子连接;熔丝与拐臂的连接处位于配重块与轴杆之间。

[0006] 优选的，所述外壳包括绝缘框架和蒙设在绝缘框架外的橡胶绝缘层。

[0007] 优选的，所述外壳的顶部还设置有由内至外单向连通的排气口。

[0008]优选的，还包括连接脚，所述连接脚由柱状的插接头及与插接头相配合的橡胶套 

构成;所述橡胶套位于外壳的左侧面，且与橡胶绝缘层一体注塑成型;所述插接头的一端设 

置固定片，插接头的周面上设置多圈锯齿状的凸棱，所述橡胶套的内壁上设置多圈与凸棱 

相配合的凹槽。

[0009] 本实用新型的有益效果集中体现在，在熔丝熔断时，拐臂的两端均实现脱离，安全 

性高且结构简单。具体来说，本实用新型在使用过程中，当熔丝熔断时，拐臂在配重块的驱 

动下转动，在拐臂转动的过程中，其右端与导电片脱离，进而与第一接线端子的断开，其左 

端带动熔断点两侧的熔丝错开，保持一定的距离，进而实现与第二接线端子的断开；因此， 

本实用新型通过双断开的方式实现脱扣，安全性更高。同时，本实用新型的外壳优选由绝缘 

框架和橡胶绝缘层构成，这样一来，当熔丝熔断的高温造成外壳内的灭弧气体膨胀时，具有 

弹性的橡胶绝缘层具有一定的缓冲效果，能够极大的减小爆炸发生的概率、降低破坏力，进
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一步提局了安全性。

附图说明

[00W]图1为本实用新型的结构;意图；

[0011]图2为图1中所示结构一种使用状态的结构示意图。

具体实施方式

[0012]如图1和2所示的一种新型高压熔断器，包括外壳1，所述外壳1内的中部横向设置 

有由导电材料制成的Ζ字形的拐臂2,通常所述拐臂2由铜制成。所述拐臂2的中部与轴杆3构 

成铰接，拐臂2可绕着轴杆3进行转动;所述轴杆3沿外壳1的前后方向延伸且两端分别外壳1 
固接。所述拐臂2的左端固定设置配重块4,右端与固定设置在外壳1右侧壁上的导电片5相 

接触，所述导电片5与第一接线端子6连接。还包括熔丝7,所述熔丝7的下端与拐臂2连接，上 

端与固定设置在外壳1顶部的第二接线端子8连接;熔丝7与拐臂2的连接处位于配重块4与 

轴杆3之间。接入电路时，本实用新型通过第一接线端子6和第二接线端子8串接在电路中。 

[0013]当熔丝熔断时，拐臂2在配重块4的驱动下转动，在拐臂2转动的过程中，其右端与 

导电片5脱离，进而与第一接线端子6的断开，其左端带动熔断点两侧的熔丝7错开，保持一 

定的距离，进而实现与第二接线端子8的断开；因此，本实用新型通过双断开的方式实现脱 

扣，安全性更高。

[0014]为了进一步提高本实用新型的安全性，所述外壳1包括绝缘框架9和蒙设在绝缘框 

架9外的橡胶绝缘层10,绝缘框架9一般由高强度的塑料加工制成。这样一来，当熔丝7熔断 

的高温造成外壳1内的灭弧气体膨胀时，具有弹性的橡胶绝缘层10具有一定的缓冲效果，能 

够极大的减小爆炸发生的概率、降低破坏力，进一步提高了安全性。除此之外，更好的做法 

还可以是，所述外壳1的顶部还设置有由内至外单向连通的排气口 U。在灭弧器体膨胀时， 

可通过排气口 11排出，避免外壳1内压力过大。而排气口 11单向连通的特性又能够避免外界 

的湿气、灰尘等进入外壳1内对本实用新型造成影像。

[0015]为了便于对本实用新型的安装和检修，更好的做法还可以是，本实用新型还包括 

连接脚，所述连接脚由柱状的插接头12及与插接头12相配合的橡胶套13构成;所述橡胶套 

13位于外壳1的左侧面，且与橡胶绝缘层10—体注塑成型;所述插接头12的一端设置固定片 

14,插接头12的周面上设置多圈锯齿状的凸棱15,所述橡胶套13的内壁上设置多圈与凸棱 

15相配合的凹槽16。初次安装时，将插接头12定好位后，利用固定片14将其固定在开关柜、 

配电柜设备内，然后直接将外壳1上的橡胶套13对准插接头12插入即可，凸棱15和凹槽16的 

设置使得连接更加的牢靠。取下时略微用力，又可快速将本实用新型取下，十分便于维护和 

检修。
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图1

图2
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