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Verpackung fiir flachscheibenformige Datentrager, ins-
besondere Compact Disks, mit einer flachparallelepipedi-
schen Hiille (1), die an einer Schmalseitenwand (6) einen
mit einer VerschluBeinrichtung (10) versehenen Schlitz (8)
zum Ein- und Ausbringen des Datentrégers (9) parallel zu
seiner flachigen Erstreckung aufweist, wobei an den Innen-
seiten der dem Schiitz benachbarten Schmalseitenwénde
Fohrungen (11) fur den Umfangsrand des Datentrégers
angeordnet sind, die den eingebrachten Datentréger in

einem Abstand von den groRen Seitenwénden (2, 3) der
Hulle halten.
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Die Erfindung betrifft eine Verpackung fur flachscheibenformige Datentrager, insbesondere
Compact Disks, mit einer flachparallelepipedischen Hillle, die an einer Schmalseitenwand einen
mit einer VerschluReinrichtung versehenen Schlitz zum Ein- und Ausbringen des Datentragers
parallel zu seiner flachen Erstreckung aufweist, wobei an den Innenseiten der dem Schlitz benach-
barten Schmalseitenwande Fuhrungen fur den Umfangsrand des Datentragers angeordnet sind,
die den eingebrachten Datentrager in einem Abstand von den groRen Seitenwénden der Hulle
halten.

Die heute auf dem Markt (blichen Verpackungen fur Compact Disks bestehen aus einer
Kunststoffkassette mit aufklappbarem Deckel, wobei in der Mitte der Kassette ein Federkranz
ausgeformt ist, auf den die Compact Disk uber ihr zentrales Loch aufgesteckt wird. Der Deckel
Ubergreift die Schmalseitenwande der Kassette und rastet in der SchlieBstellung an zwei gegen-
Uberliegenden Schmalseitenwénden (ber entsprechende Rastnasen ein. Die Herstellung dieser
Verpackungen ist material- und kostenaufwendig.

Sowoh! zum Offnen als auch zum Entnehmen der Compact Disk aus dieser bekannten Art von
Verpackung sind zwei Hande oder entsprechend gelenkige Finger erforderlich: Beim Offnen muB
mit einer Hand die Kassette und mit der anderen Hand der Deckel an zwei beabstandeten
Raststellen ergriffen werden. Zum Entnehmen der Compact Disk muf3 der Federkranz mit einem
Finger niedergedriickt werden, wahrend die Compact Disk mit zwei anderen Fingern an ihrem
Umfangsrand ergriffen wird. Die Handhabung dieser bekannten Art von Verpackung ist daher
ausgesprochen muhsam.

Anderseits sollten Compact Disks nicht in einem Umschlag oder einem Kuvert transportiert
werden, weil die empfindlichen Oberflachen der Compact Disk nicht mit dem Verpackungsmaterial
in Berilhrung kommen sollten, um Oberflachenbeschéadigungen zu vermeiden.

In der WO 90/04549 wurde daher eine Verpackung der einleitend genannten Art vorgeschia-
gen, bei welcher die Compact Disk parallel zu ihrer fiachigen Erstreckung in eine Art starre Hulle
eingeschoben wird und in dieser durch Zentrierfuhrungen an den Schmalseiteninnenwénden in
einem Abstand von den groflen Seitenwinden gehalten wird. Zum VerschlieRen der Verpackung
wird ein gesonderter Deckelteil verwendet, welcher teilweise in den Schliitz eingesteckt wird.

Das Offnen und SchiieBen der Verpackung erfordert damit wieder eine Zweihandbetatigung,
u.zw. eine Hand zum Ergreifen der Hulle und eine weitere Hand zum Ergreifen des Einsteckver-
schiusses. Daruiber hinaus besteht die Gefahr eines Verlierens des Deckels.

Die Erfindung setzt sich zum Ziel, eine Verpackung der einleitend genannten Art so weiterzu-
bilden, daR sie leichter gehandhabt werden kann.

Dieses Ziel wird erfindungsgema dadurch erreicht, daR die VerschiuReinrichtung durch ein-
ander Uberlappende Dichtiippen oder zwei in Richtung aufeinander federnd vorgespannte Klemm-
leisten gebildet ist.

Die erfindungsgemaRe Verpackung ist Uberaus einfach handzuhaben, weil die Compact Disk
nach einem Offnen der VerschluReinrichtung einfach aus der Hulle herausgleiten kann, woflir nur
eine Hand benotigt wird. Die am Umfangsrand des Datentragers angreifenden Fithrungen, welche
den Datentrager in einem Abstand von den groRen Seitenwanden der Hulle halten, gewahrleisten
einen optimalen Schutz der empfindlichen Scheibenoberflachen des Datentragers, zumal sich am
Umfangsrand des Datentragers ein datenloser Ringstreifen befindet. Die VerschluReinrichtung ist
permanent mit der Hillle verbunden, so daR ein Verlieren unmdéglich ist. Im Falle von Dichtlippen
als VerschluReinrichtung kénnen diese durch Aufbringen einer Druckkraft auf die gegenuberlie-
genden Enden der Dichtlippen gedffnet werden, in der Art bekannter Geldbdrsenverschlusse.
Klemmlieisten sind demgegeniiber etwas aufwendiger in der Fertigung, zeichnet sich jedoch durch
besondere Robustheit aus.

GemaR der Erfindung ist die Hulle bevorzugt aus Karton gefaltet, weil dies ein besonders
kostengunstiges Material ist. In diesem Fall sind die Fuhrungen vorteilhaft aus von den groften
Seitenwanden seitlich abstehenden Streifen gefaltet. Ferner kénnen dann bevorzugt die Dichtlip-
pen aus von den groRen Seitenwanden der Hille im Bereich des Schlitzes abstehenden Streifen
gefaltet werden. Durch diese MaRnahmen kann die Anzahl von erforderlichen Einzelteilen der
Verpackung minimiert werden, und bei Anwendung beider MaRnahmen ist nur ein einziger Zu-
schnitt fur die gesamte Verpackung erforderlich, aus dem sie durch Faiten und Verkieben herge-
stellt werden kann.
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Wenn die Dichtlippen durch den beschriebenen Faltvorgang gefertigt werden, besteht eine be-
sonders bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung darin, daR jede Dichtlippe zu einem Profil mit
dreieckigem Querschnitt gefaltet ist, wobei die Schenkel der Dichtlippen einander im geschlosse-
nen Zustand im Scheitelbereich bertihren. Diese Art von Profil hat ausreichende Steifigkeit im
geraden Zustand, d.h. in geschlossenem Zustand der VerschluReinrichtung, und ist durch die
schenkelseitige Uberlappung entsprechend dicht. Anderseits kann durch Aufbringen einer ausrei-
chenden Druckkraft auf die gegenuberliegenden Enden jedes Dreieckprofiles dieses "eingeknickt"
werden, in dem Sinne, daR das dreieckige Profil auf Grund der Biegeeigenschaften des Kartons
beim Biegen in sich zusammenfalit und nach Aufheben der Druckkraft wieder aufsteht.

Bei dieser Ausfithrungsform wird bevorzugt auch vorgesehen, dall an jedes Profil eine zum
Hulleninneren gerichtete Lasche anschlieRt. Beim Biegen des Profiles legt sich diese Lasche auf
Grund der Biegeeigenschaften des Kartons an die benachbarte groRe Seitenwand der Hille an
und behindert nicht den Durchtritt des Datentragers durch den Schlitz nicht. Beim Loslassen der
Druckkraft richtet sich diese Lasche wieder zum Hulleninneren hin auf und halt den Datentrager
zuséatzlich zuriick.

Eine weitere erfindungsgemaRe Ausgestaltung der geschilderten Profilanordnung besteht dar-
in, daf in jedem Profil und/oder in jedem Zwischenraum zwischen Lasche und benachbarter gro-
Rer Seitenwand ein elastisches Schaumstoffprofil angeordnet ist. Dieses Schaumstoffprofil wirkt
als Feder und tragt dazu bei, nach dem Loslassen der Druckkraft die in sich zusammengefallenen
Profile wieder aufzurichten und die Lasche wieder in ihre zum Hulleninneren gerichtete Stellung zu
bringen.

Eine alternative, nicht ausschiieRlich aus Karton gefertigte Ausfihrungsform der Erfindung be-
steht darin, daR die Klemmileisten aus Kunststoff gebildet sind, was die Robustheit noch erhoht.
Bevorzugt ist die eine Klemmieiste fest, vorzugsweise einstiickig, mit den Fuhrungen verbunden
und die andere Klemmileiste daran angelenkt. Die Klemmieisten und Fuhrungen bilden dadurch
einen Kunststoffteil, auf den die beispielsweise aus Karton gefertigte Hulle aufgeschoben werden
kann. Bei entsprechender Ausbildung der Fihrungen kann auch eine zusatzliche Produktdokumen-
tation, wie ein Informationsbtchlein, in die Fuhrungen eingeschoben werden.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die angelenkte Klemmleiste uber zumindest einen Hebel be-
tatigbar ist, der mit einem Driicker versehen ist, welcher in der Ebene einer grofRen Seitenwand in
einer Aussparung einer Fihrungsschiene liegt. Auf diese Weise 1Bt sich eine einfache Einhandbe-
tatigung realisieren.

Bevorzugt liegt dabei der Driicker in einem Ausschnitt einer groBen Seitenwand oder ist von
einem durch Einschnitte angelenkten Teil einer groRen Seitenwand verdeckt.

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsform besteht darin, daR die Fuhrungen auf der dem
Schlitz abgewandten Seite untereinander querverbunden sind, was die Steifigkeit der Verpackung
erhoht.

Die Erfindung wird nachstehend an Hand von in den Zeichnungen dargesteliten Ausfuhrungs-
formen naher eriutert. In den Zeichnungen zeigen: Fig. 1 einen Querschnitt durch eine aus Karton
gefertigte erste Ausfithrungsform der Erfindung in einer Schnittebene parallel zu der Erstreckung
des Schiitzes, Fig. 2 einen Querschnitt der Ausfuhrungsform von Fig. 1 in einer Schnittebene
senkrecht zu der Erstreckung des Schiitzes, Fig. 3 eine alternative VerschluReinrichtung nach den
Fig. 1 und 2 in einer teilweisen Schnittansicht ahnlich der von Fig. 2, die Fig. 4 und 5 alternative
Ausfuhrungsformen der Fuhrungen der Ausfuhrungsform der Fig. 1 und 2 in einer teilweisen
Schnittansicht ahnlich jener von Fig. 1, Fig. 6 eine teilweise aus Kunststoff gefertigte weitere Aus-
fuhrungsform der Erfindung in der Schragansicht, Fig. 7 die Ausfihrungsform von Fig. 6 im Quer-
schnitt in einer Schnittebene senkrecht zu der Erstreckung des Schiitzes, Fig. 8 die Ausfiihrungs-
form von Fig. 6 im Querschnitt in einer Schnittebene parallel zu der Erstreckung des Schlitzes auf
Héhe der Gelenkverbindung der beiden Klemmleisten, Fig. 9 die Ausfithrungsform von Fig. 6 im
Schnitt in einer Schnittebene parallel zu der Erstreckung des Schlitzes auf Hohe des Druckers,
Fig. 10 eine weitere, teilweise aus Kunststoff gefertigte Ausfihrungsform der Erfindung in der
Schragansicht, Fig. 11 die Ausfuhrungsform von Fig. 10 im Schnitt in einer Schnittebene senkrecht
zu der Erstreckung des Schlitzes, Fig. 12 die Ausfuhrungsform von Fig. 10 im Schnitt in einer
Schnittebene parallel zu der Erstreckung des Schlitzes, Fig. 13 die Ausfuhrungsform von Fig. 10 in
der Draufsicht und Fig. 14 eine Ausfithrungsform ahnlich jener von Fig. 6 in der Draufsicht, wobei
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die beiden Fuhrungen untereinander querverbunden sind.

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Verpackung fur flachscheibenférmige Datentrager, insbesondere
Compact Disks, mit einer flachparalielepipedischen Hulle 1. Die Hillle 1 umfalRt zwei gro3e Seiten-
wande 2, 3 und vier Schmalseitenwande 4, 5, 6 und 7. Die Schmalseitenwand 6 wird bei dieser
Ausfiihrungsform vollsténdig von einem Schliitz 8 eingenommen, Uber den der Datentréger 9 paral-
lel zu seiner flachigen Erstreckung in die Hille ein- und aus dieser ausgebracht werden kann. Der
Schlitz 8 wird durch eine VerschiuBeinrichtung 10 verschiossen, die anschiieend beschrieben
wird. An den Innenseiten der Schmalseitenwénde 4 und 5 sind schienenférmige Fihrungsschienen
11 in Form von V-férmigen Rinnen angeordnet, weiche den Datentrager 9 zentrieren und in einem
Abstand von den groRRen Seitenwanden 2, 3 der Hiille 1 halten.

Die Hulle 1, die VerschiuReinrichtung 10 und die Fuhrungsschienen 11 sind aus einem einzi-
gen Kartonzuschnitt gefaltet. Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB die groRen Seitenwande 2, 3 Uber die
Schmalseitenwand 7 verbunden sind, und aus Fig. 1 ist ersichtlich, daf® die Fuhrungsschienen 11
durch W-férmiges Falten von seitlich von der groen Seitenwand 2 abstehenden Streifen entstan-
den sind. Die untere groe Seitenwand 3 weist seitliche Laschen auf, die auf die Fuhrungsschie-
nen 11 umgeschlagen sind und gemeinsam mit diesen die Schmalseitenwéande 4, 5 bilden.

Die VerschluBeinrichtung 10 besteht bei der gezeigten Ausfilhrungsform aus zwei Dichtlippen
12, 13 mit dreieckférmigem Querschnittsprofil, welche durch Falten von schlitzseitig von den gro-
Ren Seitenwénden 2, 3 abstehenden Streifen entstanden sind. Die Dichtlippen 12, 13 berGhren
einander mit inren Schenkeln im geschlossenen Zustand in ihrem Scheitelbereich, so da sich eine
geringfiigige Uberlappung ergibt. An jede Dichtlippe 12, 13 schliet eine zum Hulleninneren gerich-
tete Lasche 14, 15 an, welche aus einer Verlangerung desselben Kartonstreifens gebildet ist, der
die Dichtlippen 12, 13 aufbaut.

Im Inneren der Profile der Dichtlippen 12, 13 und/oder in den Zwischenraum zwischen den
Laschen 14, 15 und der benachbarten groRen Seitenwand 2 bzw. 3 sind elastische Schaumstoff-
profile angeordnet, doch ist dies nicht unbedingt erforderlich.

Die dargestellte VerschluBeinrichtung wird wie folgt verwendet. Bei Aufbringen einer Druckkraft
auf die gegeniiberliegenden Enden der Dichtlippen 12, 13, d.h. auf die Schmalseitenwande 4, 5 im
Bereich der VerschluBeinrichtung 10, biegen sich die Dichtlippen 12, 13 nach auf3en durch, wobei
ihr dreieckiges Profil auf Grund der Biegeeigenschaften des Kartons in sich zusammenfalit und
sich flach an die groRen Seitenwénde 2, 3 anlegt. In gleicher Weise legen sich die Laschen 14, 15
an die groRen Seitenwande 2, 3 an. Im Falle des Vorhandenseins von Schaumstoffprofilen 16
werden diese dabei komprimiert. Beim Loslassen der Druckkraft richten sich die Dichtlippen 12, 13
und Laschen 14, 15 wieder auf und verschlieRen den Schiitz 8. Das Aufrichten wird durch die fakul-
tativen Schaumstoffprofile 16 unterstitzt.

Die dargesteliten Laschen 14, 15 sind nicht zwingend, doch unterstutzen sie das Zuruckhalten
des Datentragers 9.

Fig. 3 zeigt eine alternative Ausfihrungsform der VerschluReinrichtung, bei der auch zwischen
der Lasche 14 und der grolRen Seitenwand 2 ein Schaumstoffprofil 16 angeordnet ist.

Die Fig. 4 und 5 zeigen alternative Ausfiihrungsformen der Fuhrungsschienen 11 in Form von
Vollprofilen, beispielsweise aus Kunststoff.

Die in den Fig. 6 bis 9 gezeigte Ausfuhrungsform der Verpackung ist nicht ausschliellich aus
Karton gefertigt, sondern weist eine VerschluRReinrichtung 10' auf, die durch zwei in Richtung
aufeinander federnd vorgespannte Klemmleisten 20, 21 gebildet ist, welche zwischeneinander den
Schlitz 8 definieren. Die untere Klemmileiste 20 ist fest, bevorzugt einsttickig, mit den Fihrungs-
schienen 11' verbunden. Die obere Klemmleiste 21 ist in Lagern 22 an der unteren Klemmleiste 20
angelenkt.

Die obere Klemmileiste 21 ist Uber einen Hebel betatigbar, der mit einem Driicker 23 versehen
ist, welcher in der Ebene der groRen Seitenwand 2 in einer Aussparung 24 der Fuhrungsschiene
11' sowie in einem Ausschnitt der groRen Seitenwand 2 liegt. Unterhalb des Driickers 23 ist an der
Klemmleiste 21 eine Federzunge 24 befestigt, welche auf der mit der unteren Klemmieiste 20
verbundenen Fihrungsschiene 11' aufruht und die Federwirkung zwischen den Klemmleisten 20,
21 errichtet.

Die Fuhrungsschienen 11' weisen zusatzliche Nuten 25 auf, in welche die Gber die Schmalsei-
tenwand 7 untereinander verbundenen groen Seitenwande 2, 3 von der dem Schlitz 8 abgewand-
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ten Seite der Fuhrungsschienen 11' in diese eingeschoben werden kénnen. Die groRe Seitenwand
2 kann in diesem Fall auch als gebundene Produktdokumentation, z.B. Textbiichlein fur Compact
Disks, ausgebildet sein, wie aus der groReren Dicke der Seitenwand 2 in Fig. 9 erkennbar ist.

Die Fig. 10 bis 13 zeigen eine Ausfihrungsform ahnlich jener der Fig. 6 bis 9, mit dem Unter-
schied, daR auf beiden Seiten der Verpackung je ein Dricker 23 angeordnet ist, welcher unter
einem durch Einschnitte 26 angelenkten Teil 27 der groRen Seitenwand 2 verdeckt ist. Die Teile 27
kénnen mit graphischen Angaben versehen sein, welche auf die darunterliegenden Driicker 23
aufmerksam machen. Diese Ausfuhrungsform bietet besseren Schutz gegeniber dem Eindringen
von Schmutz als die Ausfuhrungsform von Fig. 6 mit freiliegendem Dricker 23. Selbstverstéandlich
kann auch in diesem Fall nur ein Driicker 23 an einer Seite der Verpackung vorgesehen werden.

Ferner werden hier die Driicker 23 von einem Teil 28 der Filhrungsschienen 11' teilweise Uber-
griffen. SchlieBlich ist bei dieser Ausfuhrungsform der Schiitz 8 zwischen den Klemmleisten 20, 21
auRermittig angeordnet, wie insbesondere aus Fig. 11 erkennbar ist, um einen Rickhalt des Da-
tentragers 9 auch bei unbeabsichtigter geringfugiger Betatigung der Driicker 23 zu gewahrleisten.

Fig. 14 zeigt schlieBlich eine Ausfuhrungsform &hnlich jener von Fig. 6, wobei allerdings die
FlUhrungsschienen 11' an ihren dem Schlitz 8 abgewandten Enden Uber einen Teil 29 untereinan-
der querverbunden sind. Der Teil 29 ist an die Umfangsform des Datentragers 9 in diesem Bereich
angepafdt, beispielsweise halbkreisformig.

Bei den Ausfihrungsformen der Fig. 7, 8 und 10 bis 12 umfaft die Hulle 1 die groten Seiten-
wande 2, 3 und die Schmalseitenwande 4, 5 und 7 und ist auf die Fihrungsschienen 11" aufge-
klebt, aufgeprefit oder aufgeschoben. Bei den Ausfiihrungsformen der Fig. 6 und 9 umfaft die
Halle 1 die groRen Seitenwande 2, 3 und die Schmalseitenwand 7 und ist in die Nuten 25 der Fuh-
rungsschienen 11' eingeschoben, so daB diese selbst die Schmalseitenwande 4 und 5 bilden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verpackung fur flachscheibenformige Datentrager, insbesondere Compact Disks, mit einer
flachparallelepipedischen Hulle, die an einer Schmalseitenwand einen mit einer Verschiul-
einrichtung versehenen Schlitz zum Ein- und Ausbringen des Datentrégers parallel zu sei-
ner flachigen Erstreckung aufweist, wobei an den Innenseiten der dem Schlitz benachbar-
ten Schmalseitenwande Fuhrungen fir den Umfangsrand des Datentragers angeordnet
sind, die den eingebrachten Datentr&ger in einem Abstand von den groflen Seitenwanden
der Hulle halten, dadurch gekennzeichnet, daR die VerschluBeinrichtung (10) durch einan-
der Uberlappende Dichtlippen (12, 13) oder zwei in Richtung aufeinander federnd vorge-
spannte Klemmileisten (20, 21) gebildet ist.

2. Verpackung nach Anspruch 1, mit Dichtiippen als VerschluReinrichtung, dadurch gekenn-
zeichnet, dalt die Hulle (1) aus Karton gefaltet ist.

3. Verpackung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Fuhrungen (11) aus von
den groRen Seitenwanden (2, 3) der Hiille (1) seitlich abstehenden Streifen gefaltet sind.

4. Verpackung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daf¥ die Dichtlippen (12,
13) aus von den groRen Seitenwanden (2, 3) der Huile (1) im Bereich des Schiitzes (8) ab-
stehenden Streifen gefaltet sind.

5. Verpackung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal jede Dichtlippe (12, 13) zu
einem Profil mit dreieckigem Querschnitt gefaltet ist, wobei die Schenke! der Dichtlippen
(12, 13) einander im geschlossenen Zustand im Scheitelbereich berthren.

6. Verpackung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR an jedes Profil eine zum Hul-
leninneren gerichtete Lasche (14, 15) anschlieft.

7. Verpackung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf in jedem Profil und/oder in
jedem Zwischenraum zwischen Lasche (14, 15) und benachbarter groler Seitenwand (2,
3) ein elastisches Schaumstoffprofil (16) angeordnet ist.

8. Verpackung nach Anspruch 1, mit Klemmleisten als VerschluBeinrichtung, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Klemmleisten (20, 21) aus Kunststoff gebildet sind.

9. Verpackung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dal} die eine Klemmieiste (20)
fest, vorzugsweise einstuckig, mit den Fuhrungen (11') verbunden und die andere Klemm-
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leiste (21) daran angelenkt ist.

Verpackung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dal die angelenkte Klemmleiste
(21) uber zumindest einen Hebel betatigbar ist, der mit einem Driicker (23) versehen ist,
welcher in der Ebene einer groRen Seitenwand (2) in einer Aussparung (24) einer Fuh-
rungsschiene (11') liegt.

Verpackung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafd der Dricker (23) in einem
Ausschnitt einer groRlen Seitenwand (2) liegt.

Verpackung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da der Drlcker (23) von einem
durch Einschnitte (26) angelenkten Teil (27) einer groten Seitenwand (2) verdeckt ist.
Verpackung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dai® die Fuh-
rungen (11°) auf der dem Schiitz (8) abgewandten Seite untereinander querverbunden (29)
sind.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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