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(54) Zaftizeni pro vyrobu tepelné zpracovavanych plechovych dila,
plochych produkti, stiiznic a ¢epelek, zejména pilnikd na ampulky,

odfezavanych z pasového materialu

Za¥{zen{ sestdvé z jednotky pro
odvijeni pésu & pro Jjeho posuv, pepii-
ped¥ z tvarovaci jednotky, zvldst¥ z Je-
dnotky pro Tezdni gubd e ostieni, 2z oh¥i-
vaci & chledici jednotky a z od¥ezdvaciho
mechenismu. Ze¥{izen! sestévéd ddle z odie-
zdveciho a chledicfiho dstroji uloZeného
na p¥i{¥&nych sdnich, vratn¥ pohyblivého
v pri¥ném sm¥ru k doprevni dréze péso-
vého materidlu, Odiezdéveci e chledici
dstroji obsahuji n¥kolik dvojic noZld
uspofédenych ve dvou vzdjemn¥ stlefitel-
nfch rovnob&inych tla¥nych deskéch, opatie-
nych ze Ulelem chlazen! systémem kendld a
pritokd., Meteridl se oh¥ivé na teplotu
keleni odporovou oh¥evnou jednotkou. Boky
posouveného materidlu jsou s jedné nebo
2z obou bo¥nich stran v pFf{tledném dotyku
s ozubenymi védleXky a shors e zdols
v roving rovnob¥%né s rotadni rovinou pé-
sového meteridlu s brusnymi ostiicimi
kotouli.
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Vynélez se tykd ze¥{zenf pro vyrobu tepeln¥ zprescovdvenych d{1y, plochjcﬁ produktd,
stiiZnic, Zepelek, zejméns pilnikd ne smpulky, odfezdvenych z pésového meteridlu, sesté-
vejici z jednotky pro odvijeni pdsu & pro jeho posuv, popiipsd¥ z mechanické~tvsroveef
jednotky, zvld3t¥ z jednotky pro Fezdéni zubd a (nebo ostienf, z oh¥{vénf s chladicf jed-
notky @ z odrezdvacfho, popi{ped®& oddéloveciho mechanismu.

Rozmenitd primyslové odvétvi vyZfsdujf &ssto vysoce produktivni hromsdnou vyrobu te-
peln¥ zprecovévanych plochych prvkd, zviddt& kelenych, nepPiklad st¥iznic, Zepelek e ji-
nych df{1d, JjejichZ vyrobs zslind odvijenim pésového meteridlu navinutého na civce a pro-
véd{ se opracovédnim pdsového meteridlu, spolivejicim v tvd¥eni a od¥iznutf{, Typickym p¥{-
klsdem takovychto vyrobkd jsou pilniky ne smpulky, jichZ jediny zévod pot¥ebuje, pop¥ips-
d& poulivé ro¥né zna¥né mnoistvi doseshujici popFiped® i n&kolik desitek milidnd = na n¥%
spotfebitelé kledou zna¥n¥ vysoké technické poZsdavky z hledisks jejich upot¥ebent pro ba-
lic{ stroje fermaceutického primyslu pokud jde c rovinstost, rozm&rnou tolersnci, odolnost
proti korozi s podobn¥. Znémé zefizeni pro vyrobu pilnikd ns smpulky pouffvaji obvykle oce-
lovych pdsl, jejichi nejménd jedne hrone se opatfuje zubstym biitem, nelei se produkt roz-
Yezdvéd ne kusy %4dené délky = tepeln¥ se zpracovava, NejdlleZit&j3{ r¢ zdkledni technickou
pé¥l vyisdujfici poZadsvek ne hotovy tepeln# zpracovévany produkt spodivé v tom, aby pil-
niky m¥ly vidy tver rovné desky bez jskéhokoliv zskiiveni, Deformovené nebo zborcené kusy
zplsobujfl zvl43t¥ pri belenf t&iké provozni poruchy. Zakiiveni pilnfk§ na empulky je zpd-
sobovdno v podstat® vnit¥nim mechenickym nspétim uvolnujfcim se p¥i tepelném zprscovéni,

Je zndmé zeFPizeni ne vyrobu =zmpulek, u n¥hoZ se mé vzniku deformaci zsbrénit tim,
%e proces tepelného zprecovédn{ se provédi v dob¥&, kdy vyrobn{ meteridl je je¥t¥ svinut
do souvislého pésu, ktery je ve stdlém nep¥ti, Timto postupem je moZno vskutku snfZit sklon
hotového produktu k zk¥iveni, Soulesn& v3sk hlevnf nedoststek tohoto Fedenf spodivd v tom,
%e odFezdni délky je nutno provéd¥t aZ po zeksleni meteridlu, coZ klade ns od¥ezévaci me-
chenismus t&Zko splnitelné poZsdavky, pPedev3im pokud jde o bezpednost provozu, stebilitu,
prostojovy &as s podobn&. Opatieni podle znémého refenf, podle ndhoZ se mé provdd&t pouze
jedno tepelné zpracovdnf, tykajlfci se zddsti oblesti bFfitu pilnfku, je v rozporu se zd-
kladnf my¥lenkou, jejimf cflem je snfZit skion k borceni, JeZto prévé timto postupem se
zvyBuje vnitini nep¥tf.

C{lem vyndlezu je vyvoj technologie » zs¥{zen{ vhodného k provedeni této technologie,
umoznujfc{ vysoce produktivni hromednou vyrobu vEech virobkl spadsjfcich do tohoto oboru,
2v143t& pilnfkd ne empulky, aplbujfcich soulssn¥ v¥echny pofadevky ne jskost, e poskytu~
Jicich dokenalou jismtotu, Ze hotové vyrobky zschovejil stdlost tvaru, zvid¥t& Ze budou
prosty zk¥ivenf a jakékoli jiné deformece,

Vynélez vychézi z poznstku, %e stenovend c{le je woZno doséhnout pouZitim technologi-
ckého pracevaihe pestupu, podle n&hof odtezévénf, popripad® d&leni pdasového meteridlu se
po jeho ehFevu provddi je3t§ v teplém stevu pYed ochlszenim, nleZ rozfezéveny materidl se
pFL echlezovéni v odfezdvacim néstroji udriuje v nep¥t{ mezi tlalinymi deskami s% tém¥¥
do dplného ochlezenf, ¥im% se znewmoZnuje uvoln¥ni sventuslnich vnit¥nich nep¥ti zpisobu-
"Jilcich deformaci.

Podle toho, co byle shors uvedene, tykd se vyndlez ze¥fzeni, sestdvejicfho z Jednotky
pro edvijen{ pésu ze svitku e pro jeho posuv, popf{ped¥ z mechenické tveroveci jednotky,
zv148t¥ ozubené e/nebe ost¥icl jednotky, z oh¥{vac{ s chledic{ jednotky s z od¥ezdvectho,
popFipud¥ odd¥loveciho mechanismu, piridemZ podstete zaibfzeni spolivéd v tom, e ddle sestd-
vé z odfezéveciho » chladfcfho ustroj:i, uspoféadaného ne p¥{&nych asénfch, pohyblivého vre~
tné v pifZném sm¥ru k doprsvni drdsze pdsového mesteridlu s obsshujfcfho dvejice noZd, u-
spofddené ve dvou vadjemnd stlelitelmych rovnob¥fnych, pop¥ipad¥ p¥ibliZin& rovnobéinych,
chlezenych, spravidls rovnych tls¥nych deskdch.

Od¥ezdvaci a culndicl udstreli obsshuje tlaliné desky opzifenéd systémem ksndld nebo
pritokd pro chlezen! vodou. PPed u 28 odrezdvscim s chisdicim dstrojifm je uspofdddéns ohie-
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vnd jednotke s p¥imym odporovym ohievem, opetiend prvky pro piived elektrického proudu

8 napindni pdsového meteridlu e pneumeticky mechenismus pro posuv a udrZovéni pdsového
materidlu, S hransmi pdsového materidlu je v tretim dotyku nejmén¥ jeden ozubeny vdlelek
ozubené jednotky s zdols i shorc jsou s pésovym materidlem v rotalni rovin& rovnob&Zné

s rovinou pdsového meteridlu v tiecim Jotyku brusné kotoule ost¥ict jednotky. V jiném
provedeni sestdvéd zaffzen{ podle vyndlezu z n¥kolika, s vyhodou t¥{ pdsd pésového materid-
1u o ze stejného podtu funk¥nich jednotek pro seufesné zprscovédni tI{ pésd pésového mete-
ridlu.

Vychozim materidlem podle vynélezu je védlcovany ocelovy pés vhodny pro tepelné zpra-
covénl » odpovidejfci tlou¥ikou i #f{¥kou dflu, ktery mé z n&ho byt vyroben, nepifksld roz-
w¥rde pilniku ns smpulky. Ne jedné hrané pésu se vytvdfejl ozubenym védlelkem, ktery neni
pohén&n, nybrZ je meteridlem pouze v tiecim dotyku, bEhem posuvu zuby, které se broust
na ostro. Kus tekto p¥ipreveného pdsového materidlu se nepiiklad v p¥{pad&, Ze zaiFfzenf
obsahuje t¥i rovnob&iné soudesn& zpracovévané pésy, ohiivé ve tfech fédzich soulasnd zs-
t82ujicim p¥{mym odporovym onhievem 8% no teplotu kelenf, naled se kusy odpovidsjfc{ roz-
m&rim pilnfku vzdjemn& odd¥lujf, pop¥{psnd¥ se od¥ezdvajl. Odd¥leni a ochlezeni, jehoZ je
t¥eba k zokelen{, se provéddl mezi stlslenymi tlsinymi deskami ne od¥ezdvecfm e chladicfm
istroji. Tekto Opraéované vyrobky se zekaluj{ po celém svém priY¥ezu, p¥i&emZ udrZujf v ds-~
sledku stlelenych tladnych desek, urdity, nap¥iklad rovny; to jest nezekriveny nebo rovno-
mérn¥ obloukovity tvar. Zz lelem dokonalého vyuZiti materidlu a dosuZeni odpovidasjicfho
vikonu se vidy jeden cyklus, obsshujfc{ nap¥fkled kus pdsu s 15 podélnymi dfly, které se
rovnaj{ délce pilnikd, posouvéd s zehi¥ivd, &imi se ziskéd v pifpsd& ti{ rovnobdZn& usporé-
denych dreh b#hem jednoho cyklu 45 vfrobki. Tim se umoZnuje za hodinu vyrobit 8 000 pil-
nikll, Tekto dosaZené vyrobky nemdni jiZ svij pivodni tvar ani b&hem dalsfch pracovnich po-
chodd, nap¥fkled p¥i hromedné gelvsnizaci,

Vynélez je ddle pedrobn¥ji popsén na pifkladu 2zvl1d%t& vyhodného provedeni s odkezem,
kde znézornuje obr. ! proveden{ za¥fzen{ podle vynélezu v pohledu ze strany zldsti v Fezu,
obr. 2 pohled shors ne provedenfi zs¥{zeni podle vyndlezu podle obr, 1.

U p¥fkledu vyhodného provedenf{ zaFfzeni podle vyndlezu pro vyrobu pilnikd ne smpullky
se pésovy materidl 1, uloZeny ne civce 11 odvij{ posuvovym pneumstickym mechanismem 4, kte-
ry je pohdn¥n posuvovym vélcem 41 & jehoZ sdn¥mi 42 vykondvejicimi vratny pehyb je pésovy
materidl | uveden pevnym vedenim 43. Bezprost¥edn& ze civkou 1} je uspo¥dddna ozubend je-
dnotka 2 ebsehujici ozubené vélefky 21, 22, z nich% slespon jeden je v tiecim dotyku s hrs-
nemi pésového meteridlu 1, = vytvdfejfc{ p¥i posuvu pdsového meteridlu 1 v jeho bodnfch
hrendch ozubeni, pop¥{ped¥ pot¥ebné pro pilniky smpulky. Zv1dXZt¥ v p¥f{pad¥ vyroby omeze-
né na pilniky pro empulky pested{ zprevidls ozubenf pouze z jedné bo¥nfi hresny pdsového me-
teridlu 1, a je tedy ozubenim opatien jen vdlelek 21, kde¥to druhy véledek 22 mé funkci o~
p&rnéhe véledku, ktery v Jjistych p¥ipedech vykondvd i funkel vodict, ’

Ve sm¥ru posuvu je za ozubenou jednotkou 2 umistdna ost¥ici jednotka 3 opatfend v ro-
ta¥nfch rovindch rovnob&inych slespoh p¥ibliZnd pasového meteridlu | brusné ketoude 31, 32.
Jeden brusny kotoud }l.je v t¥ecim dotyku s pésovym materidlem } zdole, druhy brusny ko-
tou& 32 shore, &fm je pésovy materidl )} z obou stren oprscovévdn, Tim je zhotoven v pre-
covaim oboru pilnikd jeden b¥it v nestovitelné miYe.

Ve sm&ru posuvu pisového materidlu } ndsleduje oblast vliestniho oh¥evného, otezdvs-
ciho e chledictho dstroj{ §, podle vyndlezu, v niZ jsou pod rovinou pdsového materidlu 1
uspofédény p¥{8né sén¥ 61 nesoucf s vedoucf dolmni a horni tlelné desky 62, 63 od¥ezdvaciho

e chladicfho uUstroji & obsshujfcfho dvojice no%d 54, 63.

V provoznim stevu, znézorn&ném v pohledu shors ne obr. 2 je odtezdvac{ a chladic{
dstroji 6 ve své bodni koncové poloze mimo drdhu pédsového materidlu 1. Ns tomto obr. je
té% zndzorn¥n precovni pneumsticky vélec 56 ovlddajici od¥ezdveci s chladici dstroji 8.
Pied spud¥tinim odiezdvaciho s chladicfho dstrojf § dochdz{ k ohfevu pdsového moteridlu 1
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8Z ns teplotu keleni, coZ se provédf oh¥evnou jednetkou 5 s pifmym odporovym ohFevem,
obsshujici prvky 32, 3! pro p¥fvod elektrického proudu od nepdjectho dstrojf{ o nizkém ne-
p&t1l,

Zet{zeni je uspo¥ddéno pro soulasné oprascovévédni t¥{ rovnob&Zinfch pésid pésového ma-
teridlu 1, ¥imZz se dosshuje zvysSeného vykonu za¥izenf, pop¥iped¥ produktivity a jednotli-
vé pésy pésevého meteridlu 1 jsou oh¥ivény vidy jednou z fézi pii rovnomérném zeti%eni sf-
t&.

Zatizent podle vyndlezu se ovlddé tak, Ze se phsovy meteridl 1 udriuje b¥hem ohievu
napnutim pdsu pésového materidlu ) posuvnym pneumatickjm mechanismem & slespon éstelnym
posuvovym tlekem, pop¥f{pad¥ volné délky zdvihu v urditém piedp¥tf, &{mi se vyrovmé predlou-
%eni, které vzniklo disledku tepelného rozteZfeni, popripsd¥ se zebrenuje prihybu, k n¥muZ
by jinak de3lo. Po doseZenf teploty ksleni se ohiev odpoji e oteviend o od sebe vzdélené
tladné desky 62, 63 od¥ezévacthe » chledicfho dstrojf § peji2d¥ji podél pF{Znych sénf 61
pod rozihavenymi pdsy pdsového msteridlu I s ned t¥mite pésy., Poté se hydreulickym pneu-
metickym vdlcem, ktery neni na vykresu zndzorn¥n, tledné desky 62, 63 sviraj{ s pdsovy
materidl 1 se v ohidtém stavu d¥l{ na miru, Tle¥né desky 62, 63 se udrfujf a% do udplnéhe
ochlaezen{ od¥{znutych pilnf{kd ns ampulky v seviendm stevu, &im% se zabraiuje e neprostou
jistotou zm&n& tvaru pilnfku, pepPfpedé se vyluduje moZnest jejich deformece., Intenzitu
ochlazeni je meZno zvy3it ne peZisdovanou miru—vyvrtd a kendld vytveienfm v tleZmfch deskéch
02, 63 s reguleci mnoistv{ vody proudfci uvedenym systémem. V rdmci vyndlezu lze semoziej-
mé vyrdb&t jekékoli jiné plechové vyrobky z pésového materidlu, u nichZ tvé¥ec{ plochs de-
sky mi%e byt zek¥ivena, nepif{klad miZe byt vyklenuid nebe miZe mit jiny slofity tver.

Z toho, co bylo uvedenoc vyplyvd, Ze zékonnd ochrens neni omezens pouze ne pepaany pi{i-
kled provedeni za¥izeni podle vynélezu, znézorn¥né ne p¥ipojeném vykresu. Ze¥f{zeni podle
vyndlezu je moinc provést, pokud jde o usporéddni konstrukinich jednetek, konkrétn{ konstru-
k&n{ provedeni, druh pehonu e ovlddaci systém, v Zetnfch rozmanitfch vsrientéch e prevede-
nich v zdvislosti ne poZsdasvcich vyrdb&nfch produktd nepodléhsjicich defermsci,

PREDMET VYNALEZU

1. Zetizenl pro vyrobu tepelnsd zprecovdvélych plechoevych 4118, plechych produktd, stii-
%Znic a &epelek, zejméns pilnfkd ne empulky, ediezdvemych z pésovéhe meteridlu, sestdvejict
z jednotky pro ocdvijeni pésu ze svitku s pro jehe posuv, pop¥ipad¥ z mechanické tvaravact
jednotky, zvl14st¥ z jednotky pro Tezén{ zubl ao/nebo est¥emf{, z oh¥{vec{ e chladic{ jedno~
tky a2 z odY¥ezdvaciho, pep¥ipad& odd¥levecihe mechenismu, vyznsdujici se tim, Ze sestévd
2z odiezdveciho e chladicfho uWstroji (6), usporddeného na p¥{¥nfch sénich (61), pehyblivého
vratn& v pF{iném sm¥ru k doprsvni dréze pésového meteridlu (1) s obsshujfciho dvojice ne-
20 (64, 65) uspoiddené ve dvou vzéjemns$ stisZitelnych, rovnobdiaych, pop¥fpsd¥ pFibliin¥k
rovnob¥inych chlazenych, zpravidle rovaych, tleinych deskéch (63, 62).

2. Zai{zeni podle bodu 1, vyzne¥unjici se tim, %Ze odfezdvec{ ® chledic{ dstrojf (6) ob-
sehuje tledné desky (62, 63) epetiené systémem kendld mebo pritokd pre chlezeni vodeu,

3. Ze¥fzeni podle bodu 1, 2, vyznadujici se tim, %Ze obsshuje pied & za od¥ezdvacim
o chledicim dstrejim (6) uspoiédeneu ohievnou jednotku (5) s piimym edporevym oh¥evem, ops-
t¥enou prvky (51, 52) pre p¥fvod elektrického proudu e nepinéni pdsového msteridlu (1) =
pneumsticky mechenismus (4) pro posuv & udrfovéni pdsového meteridlu (1) i b&hem ohievu
v ptedpjetém stavu.

4. Za¥izenf pedle bodu 1 e% 3, vyznedujicl se tim, %e s hrenemi pésového materidlu (1)
je v tiecfm dotyku nejwéné jeden ozubeny vélelek (21, 22) ozubené jednetky (2).
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5. Zarfzeni podle bodu 1, a% 4, vyznslujici se tim, %e s pdsovym meteridlem (1) jsou
zdola i shors v rot=&n{ rovin rovnob&iné s rovinou pésového msteridlu (1) v t¥ecim dotyku
brusné kotoule (31, 32) ost¥ici jednotky (3).

6., Zo¥izeni podle bodu 1 &% 5, vyznedujfci se tim, %e sestdvé z n¥kolike, s vyhodou
t?{ pésd pdsového materidlu (1) s ze stejného podtu funkinich jednetek pro soudssné zpra-
covévant t¥{ pdsd pdsového materidlu (1),

2 vykresy
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