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(54)发明名称

水力旋转滤网筒

(57)摘要

本发明公开一种水力旋转滤网筒，涉及污泥

处理领域，包括中心主轴、中心主轴外围的滤筒、

将滤筒与中心主轴固接的若干根连接杆，滤筒包

括滚筒支架、包覆于滚筒支架上的筒面，所述滤

筒依次分为絮凝段、重力脱水段以及重力浓缩

段，絮凝段、重力脱水段为滤筒的水平段，重力浓

缩段为滤筒的锥形段，所述絮凝段的筒面为密封

面板，重力浓缩段和絮凝段的筒面为网孔面板，

絮凝段的内表面设置有若干个絮凝水槽，絮凝水

槽围绕圆心阵列而成，进水管从絮凝段伸入，出

水与滤筒切向设置，重力浓缩段末端为出渣口。

其占地面积小，可实现重力脱水，混合絮凝、螺旋

输送和压榨一体化。
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1.水力旋转滤网筒，包括中心主轴、中心主轴外围的滤筒、将滤筒与中心主轴固接的若

干根连接杆，其特征在于滤筒包括滚筒支架、包覆于滚筒支架上的筒面，所述滤筒依次分为

絮凝段、重力脱水段以及重力浓缩段，絮凝段、重力脱水段为滤筒的水平段，重力浓缩段为

滤筒的锥形段，所述絮凝段的筒面为密封面板，重力浓缩段和重力脱水段的筒面为网孔面

板，絮凝段的内表面设置有若干个絮凝水槽，絮凝水槽围绕圆心阵列而成，进水管从絮凝段

伸入，出水与滤筒切向设置，利用絮凝水槽装满水的重力作为来驱动浓缩滚筒的一部分外

力，重力浓缩段末端为出渣口，絮凝水槽为长条形槽体，槽体截面为圆弧形，圆弧形一侧设

置有向上延伸的挡水延边，挡水延边的最高点与圆弧形另一侧的最高点水平面之间的夹角

为45度，重力脱水段以及重力浓缩段内表面设置有变径的输送螺旋叶片，螺旋叶片与滚筒

支架固接。

2.根据权利要求1所述的水力旋转滤网筒，其特征在于连接杆与中心主轴垂直固接。
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水力旋转滤网筒

技术领域

[0001] 本发明涉及污泥处理领域，尤其涉及滚筒式污泥脱水机。

背景技术

[0002] 中国专利CN207270843U公开一种污泥脱水用带式压滤机，属于污泥处理技术领

域，包括主机架和副机架，其特征是：所述主机架的外部设有第一滤带，所述副机架的外部

设有第二滤带，所述主机架和副机架上均设有若干导辊，所述第一滤带和第二滤带之间设

有压榨装置和若干个高压脱水辊，所述压榨装置包括安装板、活动压辊、承压滚筒和液压缸

一，所述液压缸一固定连接在副机架的下部，所述液压缸一的输出端与安装板固定连接，所

述活动压辊安装在安装板的下部，所述承压滚筒安装在主机架上。本实用新型能充分利用

设备的占用空间，成倍地扩大了重力脱水区，使更多的水在重力脱水区中去除，有利于提高

压榨辊组的除水效果，提高污泥的除水效果。

[0003] 其技术方案中也公开了承压滚筒进行重力脱水，但其絮凝效果差并且能耗较高，

有待改进。

[0004] 又如：中国专利CN201358206Y公开了一种污泥浓缩脱水一体化设备，包括污泥混

合及给料装置、旋转推进重力脱水装置、过滤压榨装置和泥饼出口；所述污泥混合及给料装

置，包括设置在机架上污泥搅拌池和污泥输送管，污泥搅拌池上设有进泥口、进药口，污泥

搅拌池内设有由电机带动的搅拌叶片；所述污泥输送管和污泥搅拌池的上方相连接；所述

旋转推进重力脱水装置，包括筛网转筒、排水管道和低部集水槽，筛网转筒与电机相连接；

所述过滤压榨装置，包括上滤带、下滤带和若干脱水滚筒，上、下滤带由电机控制，之间形成

一楔形区域；脱水滚筒呈S形分布在上滤带和下滤带之间。本实用新型易于操作，性能稳定，

自动化程度高，是污泥脱水处理的理想设备。

[0005] 其也是筛网转筒只是起到了重力脱水的作用，其絮凝需要另外设置污泥搅拌泥，

并且纯为电机带动，能耗较高，依旧有待改进。

发明内容

[0006] 本发明针对现有技术的不足，提供了一种占地面积小，可实现重力脱水，混合絮

凝、螺旋输送和压榨一体化的水力旋转滤网筒。

[0007] 为实现本发明目的，提供了以下技术方案：水力旋转滤网筒，包括中心主轴、中心

主轴外围的滤筒、将滤筒与中心主轴固接的若干根连接杆，其特征在于滤筒包括滚筒支架、

包覆于滚筒支架上的筒面，所述滤筒依次分为絮凝段、重力脱水段以及重力浓缩段，絮凝

段、重力脱水段为滤筒的水平段，重力浓缩段为滤筒的锥形段，所述絮凝段的筒面为密封面

板，重力浓缩段和絮凝段的筒面为网孔面板，絮凝段的内表面设置有若干个絮凝水槽，絮凝

水槽围绕圆心阵列而成，进水管从絮凝段伸入，出水与滤筒切向设置，重力浓缩段末端为出

渣口。

[0008] 作为优选，絮凝水槽为长条形槽体，槽体截面为圆弧形，圆弧形一侧设置有向上延
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伸的挡水延边。通过此种设置可有效延长水槽内的絮凝混合时间。

[0009] 作为优选，挡水延边的最高点与圆弧形另一侧的最高点水平面之间的夹角为45

度。

[0010] 作为优选，重力脱水段以及重力浓缩段内表面设置有变径的输送螺旋叶片，螺旋

叶片与滚筒支架固接。通过变径的输送螺旋叶片进行输送和压榨，大大提高了重力脱水效

率和压榨效率。

[0011] 作为优选，连接杆与中心主轴垂直固接。

[0012] 本发明有益效果：本发明利用絮凝水槽装满水的重力作为来驱动浓缩滚筒的一部

分外力，这部分的力是持续的，也是相对滚筒产生转动额外的扭矩，使的滚筒辅助驱动电机

降低功率。这种功率的降低随滚筒的直径越大、水槽容积越大产生的转矩就越大，而中心

（或周边）驱动电机可以作为辅助动力。当水力产生的转矩足够大时亦可省去驱动电机,仅

依靠水力使滚筒产生旋转。本设备可作为污水处理的前级预处理使用，拦截、截留、脱水、输

送污水中的渣物。

附图说明

[0013] 图1为本发明的实施例1的主视图。

[0014] 图2为图1的左视图。

[0015] 图3为图1中筒面的结构示意图。

[0016] 图4为水槽的主视图。

[0017] 图5为图4的左视图。

具体实施方式

[0018] 实施例1：水力旋转滤网筒，包括中心主轴1、中心主轴1外围的滤筒2、将滤筒2与中

心主轴1固接的若干根连接杆3，连接杆3一端与中心主轴1垂直固接，另一端与滤筒2的滚筒

支架2.1连接，滚筒支架2.1表面包覆有筒面2.2，滤筒2依次分为絮凝段2A、重力脱水段2B以

及重力浓缩段2C，絮凝段2A、重力脱水段2B为滤筒2的水平段，重力浓缩段2C为滤筒2的锥形

段，所述絮凝段2A的筒面2.2为密封面板2.2.1，重力浓缩段2B和絮凝段2A的筒面2.2为网孔

面板2.2.2，絮凝段2A的内表面设置有16个絮凝水槽4，絮凝水槽4围绕圆心阵列而成，絮凝

水槽4为长条形槽体，槽体截面为圆弧形，圆弧形一侧设置有向上延伸的挡水延边4.1。挡水

延边4.1的最高点与圆弧形另一侧4.2的最高点水平面之间的夹角为45度。向上延伸的挡水

延边4.1设置于外侧，靠近滤筒2筒壁一侧。

[0019] 进水管5从絮凝段2A伸入，出水与滤筒2切向设置，重力浓缩段2C末端为出渣口6。

重力脱水段2B以及重力浓缩段2C内表面设置有变径的输送螺旋叶片7，螺旋叶片7与滚筒支

架2.1固接。

[0020] 上述实施例中中心主轴1两端设置于轴承座9上，一端连接驱动电机13，进水管5上

设置有进水阀10，滤筒2上方沿筒壁长度方向设置有冲洗管道11，在重力浓缩段2B的端口下

方可设置渣物车12。

[0021] 具体进行实施时包括下面步骤：

[0022] 第一步污泥絮凝：
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[0023] 1）  一般参数的设置。

[0024] 设定滚筒以3r/min的速度旋转，直径Φ1.2m外圆筒线速Π *d*n，计算得0.19m/s，

即污泥在滤筒内的移动速度。

[0025] 设定絮凝水槽有效长度L=1000mm，絮凝水槽直径150mm，如图截面，加水到最高液

位半个容积V=Π*r2*L/2，计算得0.0081m³/个。

[0026] 设定絮凝水槽数量为16个均布于圆筒内壁，计算进水量3×16×0.0081=0.39m³/

min。即滚筒的实际处理量23m³/h。

[0027] 2）絮凝时间的计算。

[0028] 絮凝水槽絮凝时间：设定絮凝水槽相对水平中心轴成5°夹角，絮凝水槽从A位置转

动到B位置，为絮凝混合时间，以3r/min的速度转动，即20s/r。A点到B点的转动时间¼*¾*20=

3.75s，即污泥有效絮凝时间3.75s。从B点到C点为出液时间¼*¼*20=1.25s。从A点到C点的絮

凝出液时间为滚筒的¼*20=5s。

[0029] 第二步重力脱水：

[0030] 在封闭筒体内的螺旋絮凝出液，通过连续的变螺距螺旋叶片被推送至滤网筒，滤

网筒机架和中心轴为钢管固定连接，机架内部焊接有螺旋叶片（左旋），螺旋数2.5圈，螺距P

=300。叶片外部包裹有20目的不锈钢丝网，钢丝网四周通过压板固定在机架上，钢丝直径Φ
0.4mm，网孔径达到0.87×0.87mm。絮凝后的泥、水明显分离，随螺旋叶片的旋转，沉积在滤

网筒底部的泥水以0.19m/s线速度被不断的翻动往后级推动，其中的水由于重力被不断的

大量的脱出，完成重力脱水，含水率被降至90%左右。

[0031] 第三步重力浓缩：

[0032] 污泥被连续的螺旋叶片推送至锥形滤网筒，由于锥形滤网筒对污泥的提升作用，

使污泥进一部被浓缩脱水含水率被降至86%左右。
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图1
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图2

图3
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图4

图5

说　明　书　附　图 3/3 页

8

CN 108609834 B

8


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008


