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Vorrichtung zum kontinuieﬂichen Auf'tragen von flieRfahigen S_toffen

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuierlicﬁen A‘uftrag"e‘n von ﬂiéﬁféhigen Stoffen, z. B. Schlicker,
Klebstoffe, Bindemittel Suspensionen oder dgl. auf rotationssymmetrische Kérper, deren Oberflache wellig oder in

-+ anderer Weise uneben sein kann. Um rotationssymmetrische Kérper mit verbesserten Gebrauchseigenschaften, wie

z. B. Formstabilitat, Rekrrstalhsatlonstraghelt oder Alkalidiffusionshemmung, die in der Glas- und Keramikindustrie
verwendet werden, herzustellen, ist eine spezielle Oberflachenbehandlung noch wahrend der endgiiltigen .
Formgebung notwendlg Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch geldst, daR eine Walze bzw. Rolle in einen
Behalter mit Suspension eingetaucht wird und diese auf den Umfang des zu beschichtenden Korpers abgewalzt wird.

- Die radiale Verstellbarkeit des Abstreifers, die Variation des Anstellwinkels des Abstreifers und der elastlsche Belag
der Beschichtungsrolle ermdglichen eine Vergleichmé&Rigung der Schichtdicke und eine ausreichende -

"~ Anpassungsfahigkeit der erﬂndungsgemaf&en Vornchtung an die Oberﬂachenunebenhelten derzu beschichtenden
Kérper.

ISSN 0433-6461 A . eseitn,



- '256 358 1

Erfmdungsanspruche . o

1. Vornchtung zum kontinuierlichen Auftragen von flieRfahigen Stoffen, z.B. Schiicker, Klebstoffe, Bindemittel, Suspensionen

oder dgl. auf rotationssymmetrische Korper aus Glas oder Keramik, deren Oberfliche uneben und deren Durchmesser sich -

in axialer Richtung stetig &ndern kann, Uiber eine sich am Umfang des rotationssymmetrischen Kérpers abwélzende, zuvor

in eine Suspension eingetauchte Beschichtungsrolle (2), dadurch gekennzeichnet, da® die Beschlchtungsrolle (2) und der

rotatiorissymmetrische Korper (1) gieichformig relativ zueinander achsenparailel bewegt werden, so daR die

Beschichtungsrollé (2} in einer durch die Relativgeschwindigkeit bestimmten Zeit die gesamte Oberfliche des

rotationssymmetrischen Kérpers (1} Gberstreicht, der aufgetragene Stoff mittels einer auf der Vorrichtung verstelibar

aufmontierten Einrichtung vergleuchmal?ngt wird und zum Ausglelch der axialen Durchmesseranderungen die Rolle vemkal

variierbar ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dai8 die Unebenheiten der Oberflache des rotatlonssymmetnschen

Kdrpers {1} durch den elastischen Belag der Beschichtungsrolle (2) und/oder die federnde und/oder pendelnde Aufhangung

derselben ausgeglichen werden.

3. Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Abstreifer (6) und der Anstellwmkel der Einrichtung zur
VergleichmaRigung der aufgetragenen.Schicht verstellbar sind. '

4. Vorrichtung nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Einrichtung zur Verglelchmangung der auf dem
rotatlonssymmetnschen Kérper (1) aufgetragenen Schicht mit Haaren, Borsten oder textllen Faserbiindein elastisch besetzt ‘

. ist. '

5. Vorrichtung nach Punkt 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, daR die Anprekraft der Emnchtung 2ur Verglelchma&gung auch
bei verénderiichen Radius des rotationssymmetrischen Korpers (1) durch eine verstelibare Feder (7) konstant dehalten wird.

8. Vorrichtung nach Punkt 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Einrichtung zur Nachfithrung der Beschichtungsrolle (2)
zum Ausgleich von Durchmesseranderungen des rotatlonssymmetrlschen Kérpers (1) uber einen elektromotorlschen
pneumatischen oder hydraullschen Antrieb betétigt wird.

Lad
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Anwendungsgeblet der Erfindung’

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontmu:erhchen Auftragen von flieRBfahigen Stoffen z.B. Schhcker Kiebstoffe,
Bindemittel, Suspensionen oder dgl. auf rotationssymmetrische Korper, deren Oberfliche uneben se:n kann und deren
Du rchmesser sich in axialer Ruchtung stetig andern kann.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Fiir das Auftragen von Schichten zur Oberflachenveredlung auf rotatlonssymmetnsche Korper wie Roh re, Behalter GefdRe
u.aJsind zahireiche Vorrichtungen bekannt. Dazu gehéren Vorrichtungen zum Spritzen, Sprithen, Tauchen, Streichen,

‘ elektrostatlsches Auftragen, Auftragsverfahren fiir pulverférmige Stoffe, Auﬁragsvorrlchtungen ber Wa!zen AufflleBen
u.a.m,

Die meisten dér genannten Vornchtungen versagen jedoch, falls die Viskositat des aufzutragenden Stoffes durch thixotropes
Verhalten variabel ist und dieser Stoff zur Entrnischung und Sedimentation neigt.

In der DE-OS 2920213 ist ein Auftragsverfahren beschrieben, das elnen Applikator zum Auftragen von Flussngkenen ‘
vorschligt. '

Viele Auttragsverfahren fur die Beschlchtung von Papterbahnen Metallbandern Fohen flachlgen Textilien oder auch Fasern -
basieren auf der Ubertragung des aufzutragenden Stoffes iber Walzen oder Rollen, wobei zur VergleichmaBigung der
aufgetragenen Schicht elne Rakel verwendet wird. Beispiele hierfir sind die Patentschnften DE-0S 2750 312 2851426 und
29822978.

Bei allen'genannten Erfindungen ist eine ebene, glatte- Oberﬂache Voraussetzung fur das Auftragen von fIlerahlgen Stoffen
und somit flir das vorgesehene Einsatzgebiet ungeelgnet :

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eé, eine Vornchtung zu entwickeln, die das kontinuierliche Auftragen sines fhefoahigen Stoffes auf einen
Korper mit rotatlonssymmetnscher ‘Grundform, dessen Oberﬂache rauh, wellig oder in anderer Weise uneben sein kann,
~ermdaglicht. : :

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in der Glas- und Keram:kmdustrle eine Auftragsvomchtung far
rotationssymmetrische Kdrper, deren Oberfliche uneben und deren Querschmtt in Richtung der Langsachse vanabel ist, zu
schaffen, die eine'gleichméRige Beschichtung garantiert.

Erfindungsgemé&R wird die Aufgabe dadurch geldst, daf eine Walze bzw. Rolle, deren axiale Abmessung klein gegeniiber der
axialen Lange des zu beschichtenden Kérpers ist, auf dessen Umfang abwilzt und dabei den aufzutragenden Stoff aus einem
Behadlter, in dem ein Teil der Walzenoberflache eingetaucht wird, (bertragt. :

Auf der Mantelflache des rotationssymmetrischen Kérpers wird mittels Abstreifer eine gleichmaRige Schicht erzeugt.

‘Ein AbeuBsystem am Abstreifer erméglicht den ungehinderten RickfluR des (berschiissigen Stoffes in den Behalter.

Durch die bezliglich der Walze bzw. Rolle radiale Verstellbarkelt des Abstreifers ist die ubertragene Stoffmenge varuerbar 2u
gestalle_n______ —

Auf Grund von Oberﬂachenspannu ngen und wechselnder Adhéasion auf Kérpern mit sehr glatten Oberflachen oder I(orpern
mit wechselnder Oberflachengiite erfolgt die Beschichtung nicht véllig gleichmaRig. Der zusatzliche Anbau eines Abstreifers
mit feinen elastischen Fasern soll die Schichtdicke des aufzutragenden Stoffes vergieichméRigen und geringe Unebenheiten
der Oberfléche ausgleichen. Der Anstellwinke! dieses Abstreifers gegenfiber der Tangente am Berlihrungspunkt ist verstellbar,
so daR die AnpreRkraft der Fasern entsprechend der Viskositét des Beschichtungsstoffes eingestellt werden kann. )

Um auch bei groReren Oberflachenunebenheiten bzw. Durchmesserénderungen einen gleichmaBigen Auftrag des Stoffes zu
erzielen, ist der Abstren‘er beweglich angebracht und rhittels Federkraft wird der Anpre&druck konstant gehaiten.
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Der elastische Belag der Beschichtungsrolle selbst sowie deren spezifische Lagerung sorgen ebenfalls fir eine ausreichende
Anpassungsfahlgkelt der erfindungsgemétRen Vorrichtung.

Um die Durchmesseranderungen in axialer Richtung auszuglelchen kann d|e Vorrichtung in threr Hohe aufversch»edene
Weise 2. B. von Hand oder automatisch mlttels elektromotonschen pneumatlschen oder hydrauhschen Antrleben verstelit
werden.

" Der Antrieb der Abwalzbewegung erfolgt so, daB entweder der zu beschichtende Kérper durch die Reibkrifte die Rolle oder
umgekehrt die Rolle den zu beschichtenden Kérper antreibt. Bei entsprechender Lagerung der beiden sich aufeinander
abwalzenden rotatlonssymmetrlschen Kérper wird dadurch stets die gleiche Umfangsgeschwmdrgkert im Beruhrungspunkt
garantiert. -

Die Relatlvbewegung zwischen Auftragsvornchtung und zu’ besch:chtenden Kérper kann nach erfolgter Beschichtung Uber
Endschalter beendet oder in umgekehrter Richtung wiederholt werden,

‘Mit der erfindungsgemaRen Vorrlchtu ng ist es maglich, den Stofftransport aus dem Behalter Zu den beschnchtenden Korpen
konstant zu halten. S ! )
Ausfuhrungsbe:splel b
Die Erfindung soll an folgendem Ausfuhrungsbeasplel naher erlautert werden.

Figur 1 zeigt die erfindungsgemaRe Vorrichtung zum kontinuierfichen Auftragen von ﬂxef&fahlgen Stoffen.

An K|eseiglasrohr das in der Halbleiterindustrie zyy Durchfliihrung von Oxydations-, Diffussions- und Epitaxieprozessen
verwendet wird, werden hohe Anforderungen bezugllch der Formstabilitat, der Rekristallisationstragheit und Alkali-

‘ ) Duffusmnshemmung gestellt. Um diese verbesserten Gebrauchseigenschaften bei Kleselg|asrohren zu erzielen, ist eine

Beschichtung mit einer speZIeIIen walrigen Suspension noch wahrend der endgultlgen Formgebung des Kieselglasrohres
notwendig. i ;

Dazu ist ein kontinuierliches Auftragen der Suspensnon auf ein rotierendes Kieselglasrohr, die erfindungsgeméRe Vomchtung
zum kontinuierlichen Auftragen von fherahlgen Stoffen dessen Durchmesser sich in axialer Rlchtung stetig andert mittels
einerVorrichtung erforderlich.

Die in den mit der Suspenston 4 gefillten Behalter 3 eintauchende Beschlchtungsrolle 2 W|rd an den auf einer
Glasblaserdrehmaschine eingespannten rotationssymmetrischen Kérper herangefiihrt.

Die gesamte Auftragsvorrichtung 5 ist am Support der Maschine befestigt, wodurch die sich an der Oberflache des
rotationssymmetrischen Kdrpers 1 abwélzende Beschichtungsrolle 2 angetrieben'wird und so ein konstanter Massestrom an
Suspension 4 auf den rotationssymmetrischen Kérper ubertragen wird. Durch einen automatischen Vorschub 9 des Supports
und somit der gesamten Auftragsvorrichtung 5 l3uft die Besch|chtungsrolle 2 achsenparallel zum rotationssymmetrischen
Kérper 1 und (berstreift somit die gesamte Oberﬂache des Rohres. Die-Konstanz des Massestromes wird durch die konstante
Viskositét der Suspension 4 gewéhrleistet. Versuche haben gezeigt, da z.B. fir gine Alumosilikatsuspension mit einer
kinematischen Viskositét von 35 bis 50mm?/s zur Beschichtung von Kieseiglasrohren ein Anstellwinke! des Abstreifens von 40°
bis 50° gegentiber der Tangente am Beruhrungspunkt eingestellt werden muR. Der AnpreRdruck des Abstreifers 6 kann mittéls
Federkraft 7 entsprechend der Viskositat des Beschichtungsstoffes eingestelit werden. Geringflgige Unebenheiten der -

. Kieselglasoberflache werden durch den elastischen Belag der Beschichtungsrolle 2, gréfere Durchmesserschwankungen
durch die Hohenverstellung 8 der Vorrichtung, ausgeglichen. ‘Als Beschxchtungsbelag fur die Rolle kann 2.B.'SYS pur oder
Silikon-Kautschuk verwendet werden. Im Ausfuhrungsbelsprel wurde als aufzutragender Stoff eine waBrige Suspension,

- bestehénd aus einem Dotanten elnem Tragermaterlal einem Stablhsator und einem Benetzungsmxttel verwendet.

L






	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

