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(57) Tiivistelmd

Venttiilis&kki, jossa on ensimmiinen (3) ja toinen (5)
pddtepohja, joista ensimmiisess® (3) on tdyttdventtiili
(4). Venttiilisikki% laskostettaessa symmetrisesti kummas-
sakin pi4ssd olevat, vastakkain suunnatut, yhdensuuntaiset
taipeet (6, 6', 7, 7') on sijoitettu silli tavalla, ett®
kun molemmat p&&tepohjat sijaitsevat pienells v&1il1l14 tois-
tensa sivulla plissi yhteen taitetun sdkin 4%riviivan sisi-
puolella, sdkki tulee pinkattavaksi suoraksi ja vakavaksi
pinkaksi, josta laite s#kin asettamiseksi voi tarttua mo-
lempiin p4#tepohjiin (3, 5), ennen kuin s&kki johdetaan
tdyttblaitteen téyttdtorveen. Asetettaessz siirto tiytts-
torveen voi tapahtua nopealla liikkeell#d. Menetelm&lly,
Jjossa vH#lin piih#n ylemm4sti taipeesta (7, 7') tehdi&n vas-
takkainen taivemerkinti sill4 tavalla, etti ylempi taive
(7, 7') voidaan puristaa yhteen s#kin keskiosaan nihden
suorakulmaiseen asemaan, viltet#in piitepohiien liimausten

yhteenpuristumirien laskostuksen aikana.



(57) Sammandrag

Ventilslck med en fdrsta (3) och en andra (5) 4ndbotten,
varav den férsta (3) har en ifyllningsventil (4). vid
veckning av ventilsicken har de symmetriskt i vardera
dndan beldgna, motsatt riktade, parallella vecken (6, 6',
7, 7') placerats pd ett sidant sdtt att 44 de bada &nd-
bottnarna befinner sig pd ett litet avstdnd vid sidan av
varandra innanfdr den hopvikta ssckens kontur, blir
sécken stapelbar till en rak och stabil stapel, varvid
en anordning f6r sickens pdsittning kan gripas vid bigge
dndarna (3, 5), innan sicken f&res till en ifyllningsan-
ordnings fyllningsrér. vVid pdsittningen kan &verfdringen
ti111 fyllningsrdret ske i en hastig rdrelse. Vid ett f&r-
farande, vari pd ett avstidnd fran det &versta vecket

(7, 7') gbres en motsatt veckmarkering pi ett sidant sitt,
att det Yvre vecket (7, 7') kan sammanpressas 1 en i f&r-
hdllande till sickens mitteldel vinkelrit stdllning,
undgds sammanpressning av &dndbottnarnas limningar under

veckningen.
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Venttiilis&dkki ja laite sen asettamiseksi tayttdlaitteen

tdyttotorveen sekd menetelmd venttiilisfkkien valmistami-

Témdn keksinndn kohteena on venttiilisdkki kdsittien
ensimmdisen ja tolsen piitepohjan, joista ensimmidinen on
varustettu tdyttdéventtiilillsd, jossa venttiilisdkissid on
siten sijoitetut taiveviivat, ettd se voidaan panna kokoon
littedksi p&&tepohjien ollessa kdinnetty samalle sivulle.
Lis&ksi keksinndn kohteena on menetelmd venttiilis#kkien
valmistamiseksi sek& asetuslaite venttiilis&dkkien asettami-
seksi tdyttolaitteen tdyttdtorveen.

Asetettaessa venttiilis&dkki tédyttdlaitteen t&yttdtor-

veen otetaan s#kit yksitellen pinkan p#idlt4d karan avulla, joka

pistetdin venttiilin sis#din ja joka avaa sen, ja tarttuimen avul-

la, joka tarttuu avattuun venttiiliin karan ulkopuolella,
joka sen jidlkeen vedetddn ulos. Tartuin liikkuu avoin
venttiili mukanaan tdyttStorveen ja johtaa venttiilin sii-
hen ja on avaamisen j&dlkeen valmis vastaanottamaan sekéi
asettamaan uuden s&kin samaan tal toiseen tZyttdtorveen.

Tunnetuissa laitteissa on ep#dkohtana se, ettd sikki
pinkasta nostamisen jdlkeen riippuu vapaasti tarttuimesta,
koska veto s&kkiin tarttuimen ymp&rilld nopeilla liikkeil-
14 tulee hyvin suureksi ja voil aikaansaada sen, ettd sdkki
siirtyy tarttuimeen nidhden, niin ettei venttiili tdyttdtor-
veen asetettaessa avaudu.

Luonnollisesti on mahdollista sopiviin varsiin sijoi-
tettujen imukuppien avulla saada parempi ohjaus sdkkiin,
mutta toisaalta ndmi imukupit monimutkaistavat asetuslai-
tetta, toisaalta ne vaativat paljon hucltoa p&lypitoisissa
olosuhteissa, jotka tavallisesti esiintyvidt tdyttdlaittei-
den ympédristOssi.

Tdmidn keksinnbn tarkoituksena on edelld mainittujen
epdkohtien poistaminen. Timi saavutetaan keksinndn mukaan
siten, ettd venttiilisdkin kummassakin p&f&ssd on syranetri-
sesti kaksi pitkittiistid, vastakkaista, yhdensuuntaista
taivetta, jotka on sijoitettu silld tavalla, ettid noleumat

pidtepohjat s8kkid laskostettaessa voidaan sijoittua rinva-
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tusten ja kokoon laskostetun #&riviivan sisipuclellc.

S111&, ettd molemmat pHitepohjat erityisen kokoor. lacs-
kostuksen johdosta on sijoitettu ainoastaan pienen viélin
p&dhédn toisistaan ja silli, ettd ilman venttiiliZ oclevsa
pddtepohja sdkin kummankin pii4n kaksoislaskostukser. johdos-
ta pyrkii k&@&ntym&dn venttiilill4d varustettua p#ditepohjaa
kohti, laite sikin asettamiseksi saatetaan tarttumaan s&-
kin molempiin p#d4tepohjiin, milli pienennetdin massaa ja
erityisesti s&kin vapaasti riippuvan osan hitausmomenttia.
Koska s&kkil on laskostettu siten, ettd pHdtepohjat ovat
laskostetun s&kin d4riviivan sisipuolella, on yksinkertais-
ta ottaa ilman venttiilii oleva p#itepohja ja viedid ylds
venttiililld varustetun p#ditepohjan luo, ennen kuin tar-
tuin tarttuu molempiin p&&tepohjiin, koska nostoelin, joka
nojaa s#kkii vasten, voil viedi ilman venttiiliid olevan p#&-
tepohjan tolsen p#itepohjan alle, ennen kuin se nostetaan.

Keksinndn mukainen laskostettu sikki on muuten mydskin
toisessa suhteessa tarkoituksenmukainen, koska se tiiviin
laskostuksen ja kerrosten yhdenmukaisen lukumidiridn johdos-
ta laskostetun alan suurimmalla osalla, on erittdin hyvin
pinkattavissa. Pinkattaessa palleille on tiivis laskostus
edullinen, koska yksittdisten pinkkojen, jotka tiyttédvit
pallin pinnan, pienempi ala tavallisesti on helpompi si-
joittaa.

Keksinntn kohteena on lis#dksi menetelmd keksinndn mu-
kaisten venttillisdkkien laskostamiseksi.

Paperis#dkkien laskostus tapahtuu tavallisesti v&1litto-
misti sidkkien valmistuksen jilkeen, ts. ajankohtana, jona
se liima, jolla s&kit on suljettu, el vield ole kovettunut.
Laskostettaessa totunnaisella tavalla taipeet on sijoitet-
tu tietyn vilin pdihdn sidkin p&itepohjista, niin ett& pu-
ristuselimet, taivutusrullat tai -hihnat, jotka puristavat
yhteen ennalta uurretun ja taitetun sikin terdviksi tai-
peiksi, eividt tule kosketukseen pl&tepohjien kanssa, jotka
sisdltidvit suurimman mi&rin kovettumatonta liimaa.

Keksinndn tarkoituksena on tehdd venttiilis&kkiin tai-
peet, jotka on sijoitettu p##tepohjien viereen, ilman ettd
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ne tulevat taiterullien yhteen puristamiksi taipeita yh-
teen liimattaessa.

Keksinndn mukainen menetelmid kohdistuu venttiilisé&kin
laskostamiseen, venttiilis#kin k#sittédessi ensimmdisen jea
toisen pditepohjan, joista ensimméinen on varustettu tdyt-
téventtiilills, jossa venttiilis#kiss#d on siten sijoitetut
taiveviivat, etti se voidaan panna kokoon littedksi, paite-
pohjien ollessa ki&nnetty samalle sivulle, jossa menetel-
missi kiytet#didn laskostuspdyti# pitkénomaisen kuljettimen
muodossa, jonka p44114 venttiilis#kit littedksi oikaistus-
sa muodossa kulkevat perikkiin urapy®rien ohi uurteiden ai-
kaansaamiseksi, mink& jilkeen sikit laskostetaan, johde-
taan taivutusrautojen avulla sikkien taivutukseen uurteita
pitkin sekid puristuselimid vastakkaisten rullien tai hihno-
jen muodossa, jolloin p#itepohjien leveys on niin suuri,
ettid ne piiasiallisesti peittdvi#t kokoon taitetun sdkin
ylidpinnan, jolle menetelmiélle on tunnusomaista se, etté en-
nen ulointa, lihimmiksi piitepohjia sijoitettua uurretta
v41i118, joka vastaa suunnilleen puristuselimien leveytta,
tehdiin lisduurre vastapiditd uloimpia uurteita ja ettd s&k-
kien ne osat, jotka on sijoitettu p#&tepohjien ja uloim-
pien uurteiden v&liin, taivutetaan suunnilleen suorakulmai-
sesti si#kkiin nihden yhdessi suunnassa, samalla kun uloim-
man uurteen ja lis#uurteen vidlissi oleva osa taivutetaan
suunnilleen suorakulmaisesti s#kin keskiosaan n&hden vas-
takkaisessa suunnassa, minkid jilkeen uloimmassa uurtamises-
sa muodostunut taive taitetaan puristuselimien avulla, joi-
den puristuspinta on suunnilleen suorakulmainen s&kin kes-
kiosaan n#hden.

Lisduurtamisen avulla taipeet voidaan tehdd kulmassa
noin 90O sdkin keskiosaan nihden ja silléZ tavalla, etté
piitepohjat pideti&n vapaina sikin muusta osasta ja tal-
18in jirjestii niin paljon kulmaan s&kkiin n&hden, ettd ne
eivit joudu puristuselimien v#liin. Sen vuoksi keksinndn
mukaisen menetelmin mukaan laskostettaessa ei ole mitédén
suurentunutta vaaraa, ettd venttiilin yhteenliimautuminen

tapahtuu ulospuristuneiden liimatahrojen johdosta.
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Keksinndn kohteena on my6skin asetuslaite patenttivaa-
timuksen 1 mukaista s&kkil varten. Asetuslaite kicittii
pbydédn, jolle pinkka sikkejd on asetettu, jolloin tiytts-
venttiilillé varustetut p#itepohjat on sijoitettu yldpuo-
lelle ja samaan suuntaan seki k#sittden liikkuvan karan,
joka on sovitettu perikkiisesti tulemaan johdettavaksi sidk-
kien tdyttoventtiilin sis8in sidkkien vastaanottamiseksi se-
k& tarttuimen, joka on sovitettu tarttumaan karaan ja sik-
kiin ja sen j&lkeen kun kara on otettu pois, johtamaan si-
kin t8yttdtorveen, jolle asetuslaitteelle on tunnusomaista
se, ettd karan sivulla on puikon muodossa nostoelin, joka
on liikkuva ensimmiisestd asemasta, jossa puikon kdrki on
ylimmdn s#kin pd&dtepohjan sitd p#dti vasten, joka ei ole
varustettu tdyttoventtiililld, toiseen esiintybnnettyyn
asemaan, jossa puikon k&rki on pddtepohjan alla sek& kol-
manteen asemaan, jossa puikko tOrm&d& karan avaamaa p&éte-
pohjaa vasten ja jossa tartuinelin voi tarttua molempiin
pddtepohjiin.

Molempien p3dtepohjien sijoittaminen vierekk&in s&kin
laskostetun Hdriviivan sis#puolelle aikaansaa toisaalta
sen, ettd nostoelin, joka nojaa sdkkipinkan ilman venttii-
1id olevaan piitepohjaan, voil tydntyd piditepohjan alle ja
nostaa tdmdn yl6s, jolloin tartuinelin, joka tarttuu karan
ja venttiilin ymp&drille, voi tarttua lis#dksi ilman venttii-
1id olevaan pidtepohjaan ja toisaalta sen, ettd kun ylin
sdkki poistetaan pinkasta, ne sdkit, jotka ovat alhaalla
pinkassa, eividt siirry. T4m8 on erityisesti sen ansiota,
ettd sikki nostetaan molemmista pd&tepohjista, mutta myos-
kin sen ansiota, ettd nosto kaksoislaskostuksen johdosta
tapahtuu sdkin keskeltid ja etti pinkkaa on helppo ohjata
piitepohjan ulkopuolella olevan &d8riviivan johdosta. Koska
sidkki siis on pidetty kiinni molemmista p&ist&, saavute-
taan sen varma ohjaus tdyttdtorveen liikkeen aikana, jonka
asetuslaitteen liikkeen useine tdyttOasemineen tdytyy olla
vilttamittd nopea, kun tdytyy saavuttaa asetuslaitteen ja
tiyttdlaitteen koko jirjestelyn suuri kapasiteetti.
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Keksint0d selitetdldn seuraavassa ldhemmin viitaten pii-
rustuksiin, jotka esittdvidt kaaviollisesti s#dkin eriiti so-
vellutusmuotoja, menetelmil sen laskostamiseksi ja laitet-
ta tidyttbtorveen sovittamiseksi. Piirustuksissa

kuviot la ja 1b esittivit keksinndn mukaista venttii-
lisdkkid toisaalta pHdsti ja toisaalta pdiltd nidhtyni,

kuvio lc esittidi tunnettua venttiilisikkii pinkasta
otettaessa,

kuvio 1d esittdi keksinndn mukaista venttiilis&kkid
pinkasta otettaessa,

kuviot 2a-2g esittdvidt eri vaiheita venttiilis&kkii
laskostettaessa,

kuvio 3 esittdid asetuslaitetta karan sivulta ndhtynd,

kuvio U esittidd edestd ndhtynd karaa sen kdyttomeka-
nismeineen ja

kuvio 5 esittdid pddltd nihtynid karaa ja nostoelinti.

Kuviot la ja lb esittivit keksinn®dn mukaista laskostet-
tua venttiilis#kkid 1. Venttiilisikki ké&dsitti& putkimai-
sen, laakean keskiosan 2, ylemmin pd&dtepohjan 3 tdyttdvent-
tiileineen 4 ja alemman piitepohjan 5. PH&tepohjat 3, 5
on taitettu siten, etti ne ovat samassa tasossa kuin keski-
osa 2. T&mi keskiosa, jonka pituus tavallisesti on noin 6
kertaa taitettujen pdidtepohjien leveys, on varustettu kah-
della kaksoistaipeella 6, 6', 7, 7', jolloin taipeet 6, 7
on sijoitettu symmetrisesti taipeisiin 6', 7' ndhden. Tai-
peiden 6 ja 6' vilimatka on paljon suurempi kuin p#&tepoh-
jien kaksinkertainen leveys ja vdlimatkat taipeiden 6 ja 7
sekd 6' ja 7' vdlilli ovat hyvin vdh&n pienemmdt kuin v&ali-
matkat s#kin keskelti 8 taipeisiin 6 ja 6'. Nimi kaksi
erdd taipeita on suunnattu vastakkain. Laskostetussa s&-
kissi kaksi pd4dtepohjaa 3, 5 on sijoitettu yhdensuuntaises-
ti ja pienelld vi1ill3 ja ne sijaitsevat kokonaan laskoste-
tun sikin Hiriviivan sis#puolella. Koska taitetut p&&te-
pohjat 3, 5 ovat kuusikulmaisia, merkitsee t&mid sitd, ettéd
laskostetun sdkin neljidssi kulmassa on kolmiomainen alue 9,
joissa alueissa p#ditepohjiin koskematta voidaan pid&tt&i

sikin keskiosa, kun piditepohjat kohotetaan ja kddnnet&é&n
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taipeiden 7, 7 ympdri. Taipeet 7, 7' sallivet sen, ettd
pditepohjat voidaan kohottaa ja k&&ntH4 yl&spdin saranavii-
van ympiri, joka suunnilleen osuu yhteen s&kin keskiviivan
8 kxanssa. T&mi ominaisuus on tidrked kdytettiessd s&kkié
laitteessa sidkin asettamiseksi tdyttbkoneen t&yttbtorveen.

Tém& kiy selville kuvioista lc ja 1d. Kuvio lc esit-
t44, kuinka tunnetun tekniikan mukaan pinkassa oleva 1it-
tedksi oikaistu venttiilisikki 1 nostetaan tarttuimella 17
pinkasta pois. Nostamisen j#lkeen s#kki riippuu tarttui-
mesta, kuten on esitetty viitenumerolla 1'. Oikaistussa
tilassa sdkilld on suuri hitausmomentti ja sen vuoksi on
tavallista kiinnittii s3kki varmasti, kun tartuin tekee no-
peita 1liikkeiti.

Kuvio 1d esittii keksinndn mukaisen sdkin vastaavaa
nostamista. Pinkassa oleva kokoonlaskostettu s&kki on mer-
kitty viitenumerolla 1. Tartuin 17 on nostanut s#kin 1'
pinkasta pois, mutta ei ole tarttunut ainoastaan venttiili-
pi4itepohjaan, vaan lis#ksi mydskin toiseen p&&tepohjaan.
Siten riippuvan sdkin hitausmomentti pienenee ja nostokor-
keus s#kin saamiseksi pinkasta vapaaksi on pienempi.

Sikkien laskostus voidaan suorittaa menetelm#lld, jon-
ka yksittdiset vaiheet k#yv#t selville kuvioista 2a-2g.
Venttiilis#kki 1, joka piistetiin valmistuskoneesta kuvion
2a mukaan litteldssi tilassa, johdetaan molemmat p&d&tepoh-
jat alasp#in kHinnettyn#d useiden urapydrien ja vastapyo-
rien A, B, C ja A', B', C' kautta, jotka on jé&rjestetty pa-
rittain siten, ettid jokainen pari k#sitt&i pydrdn, jossa
on viistottu reuna ja pydrin, jonka keh&dlld on vastaava
ura. Kun s#kki johdetaan pydrien vdliin, ne muodostavat
siihen matalan uurteen, joka toimii taipeen merkkind ja ha-
lutun taipeen tarkan sijainnin taittamisen ter#vidn taipeen
aikaansaamiseksi. Urapydriparit A, A' ja C, C' on sijoi-
tettu siten, etts sikki 1 saa taivemerkin, joka vastaa tai-
peita 6, 6' ja 7, 7' kuviossa la. Lyhyen vdlin pd&hdn pyo-
ripareista C, C' on sijoitettu pydrdparit B, B' siten, et-
ti ne uurtavat sikin pydripareihin C, C' n#hden vastakkai-
selta puolelta. Uurtamisen j&lkeen s&kki kuljetetaan edel-
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leen kuljettimella, jota pitkin on sijoitettu taivutusrau-
toja, jotka on muodostettu ohjaimiksi ja jotka toisaalta
taivuttavat sdkin 1 molemmat p&it ylO6spidin ja toisaalta
taivuttavat s#dkin osan kahden vastakkaisen uurteen vd1lillé
alaspdin suunnilleen suoraan kulmaan keskiosaan n&hden, ku-
ten on esitetty kuviossa 2c. Sen j&lkeen sikki 1 johde-
taan erdn puristusrullapareja D, D' 18pi, jotka on sijoi-
tettu pystysuorille akseleille. Kohteen, jossa on kaksois-
uurre ja pystysuorasti sijoitetut puristusrullat on vidltet-
tdvi sikin pddtepohjien joutuminen rullien vidliin, miki
voisi muuten johtaa epdyhtendiseen puristukseen ja johtaa
el vielld kovettumattoman liiman puristumiseen ulos pddte-
pohjien liimauksista. Seuraavassa kuljettimessa s&kin
pdit lasketaan alaspdin, kuten on esitetty kuviossa 2e ja
johdetaan vieli yhden puristusrullaerdn E, E' 18pi, kuten
on esitetty kuviossa 2f, jolloin muodostuu kaksi viimeisté
taivetta, minkd jHlkeen sdkki sijoitetaan pinkkaan, kuten
on esitetty kuviossa 2g. T&mi pinkka muutoin on vakava,
koska taipeet ovat symmetriset ja siinid on pd#asiallisesti
sama lukumiiri kerroksia koko laskostetulla alalla.
Kuvioiden 3-5 mukainen asetuslaite k&yttdd hyvékseen
tdmin keksinn®n mukaisia, erikoisesti laskostettuja vent-
tiilisidkkejd. Nostolaitteen muodossa olevalle alustalle
11 on sijoitettu venttiilis#kkien pinkka 12, jotka on las-
kostettu siten kuin on selitetty kuvioiden la ja 1b yhtey-
dessd. Nostolaite 11 on muodostettu siten, ettd ylimmén
sdkin yldpinta 13 pysyy suunnilleen samalla tasolla. S&kit
on suunnattu samalla tavalla, tdyttoventtiileiden ollessa
kd4nnetty samaan suuntaan ja ylosp&in. Venttiililli varus-
tettua pHitepohjaa vasten ja juuri sen edessd on vinosti
leikattu, poikkileikkaukseltaan pydrei kara 14, joka siir-
retidin kidyttdsylinterin 15 avulla aksiaalisessa suunnassa
asemaan lU4' saakka. Siirrettiessi kara viitenumerolla 14
merkitystid asemasta viitenumerolla 14' merkittyyn asemaan
kara tunkeutuu vinon leikkauksen johdosta s&kin tdyttovent-
tiilin sisiin, joka t#118in pakotetaan avautumaan. Sen j&l-

keen kara 14 ja kidyttdsylinteri 15 siirretdin yldspdin ase-
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maan 14", 15" tarttuimen 16 alle, jossa on kaksi leukaa 17,
joista alemmassa on kaksi kiskoa 18, jotka on jérjestetty
tarttumaan venttiilin alla s&kin ympérille, jokarnostet-
taessa asemaan 14" seurasi mukana ylCs. Nidm& kaksi leu-
kaa ovat kaarevia siten, etteivit ne pinteydy venttiiliin
karan 14" ympirille, joka siten ilman muuta voidaan vetdd
takaisin asemaan 14", ennen kuin kara ja kiyttdsylinteri
palaavat liht8asemaan. Karan ja sylinterin nostaminen ta-
pahtuu nostosylinterin 19 avulla. Tartuin on ripustettu
kiskolaitteeseen, joka sallii tarttuimen liikkeen, joka
tarttuu s#dkin ymp#rille, venttiilin ollessa avoinna, siir-
tamiseksi tidyttdlaitteen vapaaseen tdyttdtorveen, johon
avoin venttiili johdetaan ja pid&tetd&n siind sopivilla
kiinnityslaitteilla s#kkiid tdytettdessi. N&m& vaiheet
venttiilisikkii asetettaessa vastaavat tunnettua tekniik-
kaa.

Kuvio U esittdi karaa 14 edestid nihtynd. Pistekatko-
viivoilla on esitetty ylimmin s#kin sijainti pinkassa 12.
Lihtbasemassa kara 14 on sijoitettu venttiilill¥ varuste-
tun piitepohjan keskelle. Kéytt&sylinteri 15 on kannatet-
tu nostosylinterin p#4114 kahden k&&ntdvarren 21 avulla,
jotka on sijoitettu suunnikkaan muotoisesti. Kddntdsylin-
terin 22 avulla kiyttdsylinteri 15 ja kara voidaan kéént&d
asemaan 14"", jolloin k&&nt8liike tapahtuu akselin ympéri,
joka on suunnilleen s&kin keskiviivalla 8 (ks. kuvio 1b).
Koska sikissi alhaalla on taive aivan 1&helld keskiviivaa,
sikin muu osa tamin kdintidmisen johdosta ei siirry eikd
nouse pinkasta. Ylemp&&n kd&ntdvarteen on kiinnitetty ham-
maspySrid 23, joka on kytkenndssid nostovarressa 25 olevan
toisen hammaspydrin kanssa. Nostovarteen on asennettu
siirtosylinterin 26 avulla nostopuikko 27, joka l&dhtdase-
massa nojaa sikin samalla sivulla olevaa kulmaa 9 vasten
(ks. kuvio 1lb), mutta vastakkaisessa pddssd. Aktivoimalla
siirtosylinteri 26, nostopuikko siirtyy cteenpéin i Lman
venltiilid olevan piitepohjan alle. Hammaspydrien 23, 2N
johdosta nostopuikko 27 kippaa samanaikaisesti, kun sylin-

teri 15 ja kara 14 kidinlyviit ascmaan 14"", yl&s ascmaan
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27"" ottaen mukaan s&kin ilman venttiili& olevan pé&ddtepoh-
jan, koska tdm4 my&skin k#intyy l&helld s&kin keskiviivaa
8 (kuvio 1b) olevan taipeen ympiri. Nostettaessa ilman
venttiilisd oleva piditepohja ylds karan 14"" luo ei tapahdu
sikin mink&4n muun osan siirtymistid tai kohoamista. Sité&
vastoin kun nostosylinteri 19 aktivoidaan, kara liikkuu
y1l6s asemaan 14", jolloin samanaikaisesti ilman venttiilié&
oleva piitepohja nousee yl86s. Kun sen j#dlkeen tartuin 17
sulkeutuu karan 14"" piH114 olevan sikin ymplri, se tulee
samanaikaisesti tarttumaan s8kin vastakkaiseen pddhéin.
Luonnollisesti s#kki ei riipu vapaasti alas, vaan pidetdédn
kiinni molemmissa piitepohjissa U-muotoisesti. Pienemmé&n
vapaasti heilahtavan painon ja erityisesti s&dkin vapaan
osan pienen hitausmomentin johdosta s&kin siirtymisvaara
leukojen kiskojen 18 v#1il113 on eliminoitu, vaikka tartuin
16 liikkuu hyvin nopeasti tdyttdtorvea kohti.

Heti kun tarttuimen leuat 17 ovat sulkeutuneet, kara
voidaan vetdi pois tiyttdaukosta asemaan 14™ . Siirtosy-
linterin 26 avulla nostopuikko palautetaan l&htdasemaan ja
laskettaessa kara ja kidyttdsylinteri, kara ja nostopuikko
tulevat takaisin liht&asemaan, kuten on esitetty kuviossa
5, joka esitt&i p&4ltd ndhtynd kuvion 3 mukaista laitetta,
ja tdérmiivit pinkan ylintid sikkiid vasten, jolloin voidaan
nihdi karan sijainti tdyttéventtiilin 4 ulkopuclella ja
nostopuikko kulmassa 9.



10

15

20

25

30

35

10

Patenttivaatimukset 7 5 1 3 2

1. Venttiilisdkki, kdsittden ensimmdisen (3) ja toisen

(5) pddtepohjan, joista ensimmdinen on varustettu tayttdo-
venttiililld (4), jossa venttiilisdkissd on siten sijoitetut
taiveviivat, ettd se voidaan panna kokoon littedksi, pddte-
pohjien ollessa kddnnetty samalle sivulle, t unnettu
siitd, ettd venttiilis8kin kummassakin pddssd on symmetri-
sesti kaksi pitkittdistd, vastakkaista, yhdensuuntaista tai-
vetta (6, 6'; 7, 7'), jotka on sijoitettu silld tavalla,
ettd molemmat paddtepohjat sdkkid laskostettaessa voidaan si-
joittaa rinnatusten ja kokoon laskostetun &d&riviivan sisd-
puoclelle.

2. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisen venttiilisd-
kin valmistamiseksi, kdsittiden ensimmdisen (3) ja toisen (5)
pditepohjan, joista ensimmdinen on varustettu tdyttdventtii-
1i114 (4), jossa venttiilisdkissd on siten sijoitetut taive-
viivat (6, 6'; 7, 7'), ettd se voidaan panna kokoon littedk-
si, pddtepohjien ollessa kddnnetty samalle sivulle, jossa
menetelmissd kidytetddn laskostuspdytdd pitkdnomaisen kuljet-
timen muodossa, jonka pddllid venttiilisdkit littedksi oi-
kaistussa muodossa kulkevat perdkkdin urapyoérien (A, B, C;
A', B', C') ohi uurteiden aikaansaamiseksi, minkd jdlkeen
sikit laskostetaan, johdetaan taivutusrautojen avulla sdk-
kien taivutukseen uurteita pitkin sekd puristuselimiad (D,
D'; E, E') vastakkaisten rullien tai hihnojen muodossa, jol-
loin pditepohjien leveys on niin suuri, ettd ne pddasialli-
sesti peittdvdt kokoon taitetun sdkin yldpinnan, t un -
nettu siitd, ettd ennen ulointa, ldhimmdksi pddtepohjia
sijoitettua uurretta v&1ill&d, joka vastaa suunnilleen puris-
tuselimien leveyttd, tehdddn lisduurre vastapddtd uloimpia
uurteita ja ettd sikkien ne osat, jotka on sijoitettu paate-
pohjien ja uloimpien uurteiden vdliin, taivutetaan suunnil-
leen suorakulmaisesti sdkkiin ndhden yhdessd suunnassa, sa-
malla kun uloimman uurteen ja lisduurteen vdlissd oleva osa
taivutetaan suunnilleen suorakulmaisesti sdkin keskiosaan
nihden vastakkaisessa suunnassa, minkd jdlkeen uloimmassa

wurtamisessa muodostunut taive taitetaan puristuselimien (D,
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D') avulla, joiden puristuspinta on suunnilleen suorakulmai-
nen sdkin keskiosaan nidhden.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukaisen venttiilisdkin asetus-
laite, kdsittden pdyddn (11), jolle pinkka sdkkejd on ase-
tettu, jolloin tadyttdventtiililld (4) varustetut pddtepohjat
(3) on sijoitettu ylidpuolelle ja samaan suuntaan sekd kdsit-
tden liikkuvan karan (14), joka on sovitettu perdkkdisesti
tulemaan johdettavaksi sdkkien tdyttb6venttiilin sisddn sak-
kien vastaanottamiseksi sekd tarttuimen (16), joka on sovi-
tettu tarttumaan karaan ja sdkkiin ja sen jdlkeen kun kara
on otettu pois, johtamaan sdkin tdyttdétorveen, t unne t -
t u siitd, ettd karan sivulla on puikon muodossa nostoelin
(27), joka on liikkuva ensimmdisestd asemasta, jossa puikon
kdrki on ylimmdn sdkin pididtepohjan sitd pddtd vasten, joka
ei ole varustettu tdyttdventtiililli, toiseen esiintydnnet-
tyyn asemaan, jossa puikon kdrki on pddtepohjan alla sekd
kolmanteen asemaan, jossa puikko tdrmdd karan avaamaa pdate-
pohjaa vasten ja jossa tartuinelin voi tarttua molempiin

pddtepohjiin.
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Patentkrav

1. Ventilsdck,omfattande ett forsta (3) och ett
andra (5) 4ndbotten, varav det forsta dr forsett med
en pAfyllningsventil (4), vilken ventilsick her pa sé
sdtt anbragta vecxlinjer, att den kan hopsé&ttas plant
och med dndbottnarna vdnda 4t samma sida, k & n n e -
tecknad av,att ventilsdcken symmetriskt vid
var dnda har tv3 ldngsgdende, motsatta, parellella
veck (6, 6'3 7, 7'), som placerats s&, att de tvad &nd-
bottnarna vid sdckens vikning kan placeras vid sidan
av varandra och innanfor den hopvikta sHdckens yttre
kontur.

2. Forfarande for framstdllning av en ventilséck
enligt patentkrav 1, onfettande ett forsta (3) och ett
andra (5) dndbotten, varav det forsta forsetts med en
p&éfyllningsventil (4), vilken ventilsiick har p& s& sdtt
anbragta vecklinjer, att den kan hopsdttas plant och
med dandbottnarna vinda &t semma sida, vid vilket forfa-
rande anvindes ett vikningsbord i form av en léngstrdckt
transportdr, pd vilken ventilséckarna i platt utritad
form efter varandra loper forbi spdrkjul (A, By, C;A', B',
C') for att Astadkomma spar, varefter sédckarna vikes, fo-
res till sdckbojning utmed sparen med tillhjdlp av bdj-
jirn semt pressorgan (0, 0'; E, E') 1 form av motstéende
rullar eller remmar, varvid dndbottnarnas bredd &r s
stor, att de huvudsakligen tédcker den hopvikta sdckens Ov-
re yta, k@ nnetecknad av, att innan det ytter-
sta, nirmast dndbottnarna beldgna sparet P4 ett avsténd,
som ungefdr motsvarar pressorganens bredd, gores ett
extra spAr mittemot de yttersta spiren och att de delar
av sickarna, som placerats mellan &ndbotinarna och de yt-
tersta sparen, bojes ungefdr vinkelrdtt till sicken i ena
riktningen, medan den mellan det yttersta sparet och det
extra spiret beldgna delen bojes ungefar vinkelrdtt till
sickens mitteldel i motsatte rixtningen, varefter det vid
den yttersta spArningen bildade vecket vikes med till-
hjdlp av pressorganen (0,0'), vars pressyta &r un. e far

vinkelrdtt till sickens mitteldel.
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3. PAsHttningsanordning for ventilsidck enligt
patentkrav 1, omfattande ett bord (11) pi vilket en sta-
pel sdckar placerats, varvid de med padfyllningsventil (4)
férsedda dndbottnarna(3) anbragts uppét och i samma rikt-
ning samt omfattande ett rorligt dorn (14), som anord-
nats att successivt bliva infért i padfyllningsventi-
len for upptagning av sédckarna samt en gripare (16),
som anordnats att gripa om dornet och sdcken, och efter
att dornet uttagits, féra sdcken till pa&fyllningshor-
net, kinnetecknad av, att vid sidan av dor-
net dr ett lyftorgan (27) i form av en pinne, som &r
rorligt frdn en forsta stéllning, dédr pinnens spets
vilar mot den &nda av den Yversta sdckens-dndbotten, _
som icke dr forsedd med pafyllningsventil, till en and-
ra framskjuten stdllning, ddr pinnens spets &dr under
dndbottnet samt till en tredje stdllning, d&4r pinnen
gtoter mot det av dornet oppnade &dndbottnet och i vil-
ken griporganet kan gripa om bdgge &ndbottnarna.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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